
a favor .te Don Jorge SARTO ¿SOLÍDE de nacionali e spano-
la, residente en líoilet aei Valles (Barcelona) Avda. Gene­
ral ñola, 6, por "PROCEDlAlEET'O L,<Â  LA InrRÍJAClOR DE CA­
BLES ELECTRICOS EAAD'FIOn-Ur''".

MEAORIn na. )CRIPTIV̂

La presente invención se refiere a un procedi­
miento para la fabricación ue cacles eléctricos, particu­
larmente para "pick-up".

Estos cables perfeccionados, ue reducida sección 
pero de eficaz aislamiento y alta flexibilidad, son obteni­
dos partiendo de la formación de dos cable cilios de conduc­
tores muy finos y flexibles los cuales son sometidos inde­
pendientemente a una operación de extrusionado en la que 
reciben respectivas cubiertas aislantes de material plás­
tico de gran flexibilidad. Sobre estos dos cablecillos ya



aislados y paralelizados se teje o trenza un blindaje a 
base de varios grupos de finos hilos de cobre, conservan­
do el paralelismo de dichos cables. Y finalmente ee extru- 
siona sobre este conjunto una nueva cubierta aislante for­
mada asimismo por material plástico de gran flexibilidad.

Esta última cubierta, o íunua exterior, será ob­
tenida ventajosamente a base de un material plástico trans­
parente, lo cual facilita la distinción del colorido de 
los caolecillos, ya que en algunas instalaciones conviene 
que éstos presenten un. color diferentes entre sí para evi­
tar posibles equivocaciones a. la hora de su empalme o embor- 
namiento.

Para formar las cubiertas, tanto las internas 
como la externa, de los citados cables, resulta ventajoso, 
el empleo oe resinas sintéticas, utilizando particularmen­
te cloruro de polivinilo.

Con el fj... o.e facilitar la explicación, se acom­
paña a la presente memoria una lámina de dibujos en la 
que se he representado un ceso de realización que se cita 
a. n  c a 1 o ce ejemplo.

En los dibujos:
La figura ilustra un cable obtenido según la 

presente invención, en el que sus capas han sido fragmen­
tados convencíonalmenue ps.ro. mostrar su osuru.cuu.ra.

El procedimiento comprende la formación de des 
cablecilios -1- y -2- constituidos con hilos conductores 
de 0,05 aue pueden ser dispuestos paralelamente o cablea­
dos con una seccron total para cana cable cilio u.e 0.04-9



niBi . -bichos dos csolecillos son sometidos a. una operación 
de extrusión en ullera adecuada, para, proporcionarles in­
dependientemente sendas cubiertas aislantes -3- y -4- ob­
tenidas a partir de cloruro de polivinilo flexible.

Esta materia plástica presentará igual o distin­

to color pare. ce. a a cable cilio según se precise, los cuales 

son seguidamente parcializados y se teje o trenza sobre los 
mismos un blindaje -3- eléctrico constituido por una tren­
za de hilos finos o.e cobre.

Finalmente el conjunto así obtenido es pasado 
nucvaríente por una máquina, de extrusión en donde se le re­
cubre de una capa aislante -6- formada también por cloruro 
de polivinilo flexible y ventajosamente transparente para 

así poder distinguir el color de cada ceclecillo, cuyos 

colores son tomac.os como referencia de cada cable en las 
distintas aplicaciones de los mismos.

La invención, dentro o.e su esencie.lla.ad, puede 
ser llevada a la práctica en otras formas de realización 
que difieran en detalle de la indicada a título de ejemplo, 
a las cuales alcalizará igualmente la protección que se re­
caba. rodrá, pues, fabricarse en cualquier forma y sección
con los ledros y ¡eriaie: -,s adecuados, y con las maqui­

nas más convenientes, por quedar todo ello comprendido en
el espíritu de las reivindicaciones.
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3e reivindica como objeto de la presente paten­
te de introducción:

1. Procedimiento para la, fabricación de cables 
eléctricos, para "pick-up", caracterizado esencialmente por 
el hecho de formar dos ceblecillos a base de finos hilos 
conductores, que luego son sometidos inuepenoientemente a
una operación de extrusión en ronde reciben respectivas cu­
biertas aislantes, constituidas a base de material plásti­
co flexible, cuyos dos ceblecillos, ya aislados son parale- 
lizados y se teje o trenza sobre los mismas un blindaje 
formado por hilos finos de cobre, siendo este conjunto so­
metido finalmente a una nueva operación ¿e extrusión en don­
de se le proporciona una cubierta exterior constituida por 
material plástico flexible.

2. Procedimiento para la fabricación de cables 
eléctricos para "pick-up", según la reivindicación anterior 
porque sobre los dos conductores aislados y paralelizados 
se trenza una pluralidad de grupos de hilos finos de cobre, 
de modo que forman una manga clara, y flexible.

3. Procedimiento para la. faoricacion de cables 
eléctricos para "pick-up".

La presente memoria descriptiva consta de cuatro 
hojas foliadas, escritas e. máquina por una sola cara.

.Barcelona, a Id de octuore de 1J5J
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