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•El invento está x-elacionado eon chapones para aso

en máquinas cardadoras, y más particularmente con un método j 

económico de construir un chapón que tiene las necesarias 

características fís ic a s .

El chapón de máquina cardadora tiene que re s is t ir

!
|
i

¡

i

una considerable carga de flexión  debido a su peso, y debi­

do a la  acción de cardado que tiende a t ira r  del chapón ha­

cia e l cilindro, ya que e l chapón es una'viga simplemente 

soportada en sus extremos, ( la  fuerza debida a la  acción de 

cardado puede ser una tracción tangencial, ya que la  compo- 

nente de movimiento debido a l movimiento del cilindre &aa 

relación a l chapón será grande). Con e l f in  de re si stjiiv jes-

tas cargas inherentes y aplicadas, e l chapón ha de te*ñ£r un
.* V '

momento de inercia tan grande como sea posible dentre.jíá 

las  limitaciones impuestas por las construcciones de 1&*má­

quina, y esto ha dictado e l diseño del chapón y, en aig«na
/  /  *  *  *  *medida, su método de fabricación.

f i i
Esencialmente, e l chapón convencional comprende 

una pestaña de guarnición fie carda con un lado inferior [me­

canizado para rec ib ir la parte superior de guarnición de 

carda, un nervio que se extiende a todo lo largo de la pes­

taña, para proporcionar e l necesario refuerzo del chapón 

contra las cargas inherentes y aplicadas, un extremo do cha 

pón en cada extremo del chapón para aplicación a desliza­

miento sobre un codo respectivo de la  máquina cardadora, y

un bloque en cada extremo que engrana en una rueda de mues­

cas utilizada para accionar los chapones. La construcción 

precisa del chapón varía con los diferentes fabricantes de 

máquinas cardadoras.

Convencionalments, los chapones de máquina carda-
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dora se hacen de hierro colado» y la3 técnicas de colada 

utilizadas en la  fabricación de los chapones requieren mano 

de obra altamente cualificada de manera que la  fabricación  

de chapones de buena calidad es en general antieconómica en 

países en que puedan encontrarse disponibles los expertos n| 

cosarios. Ciertamente, por esta razón, se está haciendo ca­

da vez más d i f í c i l  obtener chapones de buena calidad. E l ob 

jeto principal del presante invento es proporcionar un meto 

| do de producir un chapón satisfactorio a un precio economí-

I 00.
i , ** %
■ De acuerdo con este invento, un chapón paraíiís^

I en una maquina cardadora tiene un cuerpo que proporcioné #1a
•*

pestaña de guarnición de carda y la  formació'"' esencial“jBb
•* * * *refuerzo para esa pestaña, estando hecho e l cuerpo en«,£fi:rma

%

de una pieza extraída, estando retirada parte de la  pibjaa 

extraída en cada extremo para proporcionar un extremo ̂ doT.
t

chapón que se proyecta más a l lá  de la  pestaña de guarnición

I de carda y cu refuerzo, estando destinado este extrenfo/’del

chapón a aplicarse a las cubetas de codo y lisas  usualés’.de
•  •  • •

la  máquina cardadora.

Preferiblemente, en o l extremo del chapón está 

prevista a l menos una superficie resistente a l desgaste, te 

niendo esta superficie resistente al desgaste una resisten­

cia a l desgaste mayor que la  del material del que está he­

cho e l cuerpo del chapón. El cuerpo incluyo preferiblemente 

una sección hueca que proporciona e l refuerzo. Se prefiere  

además que esté previsto un bloque formado por separado, 

que hace una conexión machihembrada con una parte del cuer­

po extraído. E l bloque puede ser retenido en e l cuerpo ex- 

, truiáo por fricción .

i



Da acuerdo con una característica preferida del 

invento, sobre e l  extremo del chapón está dispuesto un com­

ponente separable resistente a l desgasteproporcionando es 

te componente la  superficie biselada del chapón.

Se describirá ahora la  construcción de un chapón

1 : '*• " -’ - '..•" 'Il«j-K; íuiin. J

de máquina cardadora de acuerdo con e l invento, a títu lo  de 

ejemplo solamente, con referencia a l dibujo qi j se acompaña 

que es una v ista  en perspectiva "en despiece ordenado” de 

un extremo de un chapón.

El chapón 60 tiene un cuerpo que comprende la  pejs

tana usual 62 de guarnición de carga y e l nervio de i^Su*$r-

2o 64, todos los cuales están formados como una piezal’ax*• • •
truida. El nervio 64 tiene la  forma de un canal invertido 

con una sección tubular 66 dentro del canal, E l cuergoVéjc- 

truido del chapón está .hecho de aleación de aluminio, <J.tan 

to e l coste del material como e l coste del procese de„ earfcruA  9 * 0  0 0  «M

sión son relativamente bajos en comparación con la cdlíijstê uc

ciórt convencional de hierro colado. La aleación d3 &3fr!$tnio
* * • » * * #

tiene una resistencia a la  flexión  más baja que e l hyera»o
•  *  • •

colado, del que se hacen usualmente los chapones, pero la  

resistencia reducida es compensada por e l diseño del nervio

64 que, desde luego, posee un momento de inercia más alto  

que e l nervio convencional de sección transversal ligeramsn 

te estrechada, Además, el chapón extraído de aleación de 

alurainío os mucho más ligero que el chapón usual ele hierro 

colado, de manera que se reducen los esfuerzos a la flex ión  

inherentes.

Sin. embargo, ta l como se extraye, el chapón es de 

la  misma sección transversal de extremo a extremo, y no se­

r ía  adecuado para desplazarse sobre los codos, ni tampoco
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tendría bloques. Además, la  aleación de aluminio se desgas­

ta r ía  de manera relativamente rápida, si los extremos del 

chapón fuesen, simplemente mecanizados desde la  pieza extrui- 

da.

El nervio 64 es fresado en cada extremo del cha­

pón, dejando mesetas 68 con una ranura somera 70 -que está  

en la  pieza extruida- entre e llo s . Asimismo, la  extremidad 

del chapón es fresada además n-j ra producir un extremo de 

chapón 72 de una configuración similar a la  de chapones de 

| guarnición de carda. El lado in ferior del extremo del cha-
i

| pon 72 (coso se ve en e l dibujo) tiene una configuración*;

I cóncava con partes de borde longitudinales 86, Asimismti,-*la
•  *  »

superficie superior 88 del extremo 72 del chapón es* •
* / * ’ * # • # * '  cóncava. * •**** *

Está previsto un componente separable 74, escando

hecho este componente en forma do una pieza estampad%een^

bronce foaforoso endurecido mecánicamente, y teniendo*, páre- 
¡ •••*

de3 relativamente delgadas. Tiene generalmente la  f  o#fr?£f *jple '
*r » * #

una sección de caja con una pared in ferior 90, parede©* 4ate
*  *  * •

ra lo s  92 y una parte superior 94* consistiendo la  parte su­

perior en dos pestañas vueltas hacia dentro en las  paredes 

la tera les , con un espacio estrecho 96 entre e lla s , las pare 

des superior c in ferior 94 y 90 del cosiponente 74 están con 

figuradas de manera que las superficies superior e in ferio r  

del componente 74 son cóncavas con un estilo  similar a las  

superficies usuales biselada y posterior del extremo del 

chapón.

El componente 74 se monta sobre e l  extremo 72 del 

chapón desligándolo desde e l extremo, hasta que ol extremo 

j del chapón está casi totalmente abrazado por e l componente
»¡
i



^fPSS
lloji» »h'iit>. í5

1

5

_ separable. Se prefiere que la  concavidad d© la  pared in fe­

r io r  90 sea bastante menos pronunciada que la  de la  superfi 

cié in ferior mecanizada del extremo del chapón, de manera 

que, cuando se ir >nta ol componente 74 en e l extremo del cha 

pon, la  pared in ferio r 90 ajusta apretadamente sobre e l la -

. JO

15

20

do in ferior mecanizado del extremo 72 del chapón a lo largo 

de los bordes 86 del extremo del chapón pero queda un espa­

cio entre la  parte central de la  pared 90 y la  parte cen­

t r a l  de la  superficie in ferio r del extremo- del chapón. Esto 

asegura que la  pared in ferio r 90 sea apropiadamente coloca-
i v; da y reciba soporte desde e l extremo del chapón en lag ís§*-

*  *

giones de borde 86, en donde tiene lugar e l  desgaste,*
~  V  .  *

El componente 74 está diseñado de manera qué*j6tga-

i

i

!

t  . *  *  *  «
rra  sobre e l extremo 72 del chapón en virtud de su propia

*

elasticidad. Un componente de bronce fosforoso endureciste* 

mecánicamente tiene una elasticidad inherente que le .paxáti- 

t irá  distenderse cuando está siendo montado sobre e l ejftte- 

mo del chapín y, por tanto, permanecerá en posición £o5£Vga 

rre de fricción  sobre e l extremo del chaDÓn hasta que." feé’.re 

t ir a  deliberadamente. Desde luego, e l componente podría ha­

cerse en otros materiales que tuvieran la  elasticidad reque 

rida para este f in . Sin embargo, e l bronce fosforoso tiene 

excelentes características tribológicas cuando se desplaza 

sobre hierro colado o acero, como es e l caso, cuando e l com 

ponente 74 se está desplazando sobre e l codo de la máquina 

cardadora. Por tanto, cuando e l chapón está equipado con e l  

componente 74$ se deslizará muy suavemente sobre los codos 

de la  máquina, y puede esperarse que e l componente dure un 

tiempo considerable, antes de que se desgaste de manera que 

haya de ser desechado. Desde luego, cuando e l componente 7430
31109 l

i
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está muy desgastado, sólo es necesario re t ira r lo  sacándolo 

del extremo del chapón, y sustitu irlo  por un componente s i ­

milar que puede simplemente empujarse sobre e l extremo del 

chapón. Por consnguiente, mediante la  provisión del compo­

nente separable resistente a l  desgaste, t a l  como e l ilu stra  

do en 74, se supera el problema del desgaste del extremo 

del chapón. E l lado in ferio r del extremo del chapón está re 

bajado en 98 para acomodar la  pared in ferior del componente 

74, a l tiempo que mantiene a las  partes de'borde marginales 

In feriores de ese componente en e l mismo plano que e l lado 

in ferio r de la  pestaña de guarnición de carda 62. Este r¿ba 

jo ¿el extremo del chapón puede no ser siempre necesaí'fe.
V

En cada extremo ¿el chapón está también previFsto• * v
un bloque 76 formado por separado. Este toma sj mplementé!'la 

! forma de una barra cilindrica corta 78 que tiene un ratjío 

i 0 ia l a l de la  superficie semicircular del bloque convenció 

nal y una espiga 80. En la barra 78 esta formado un agujero 

| fileteado 02 para aceptar un torn illo  de fijac ión  de-JACa­

dena plana, y la  ospiga 80 haca un ajuste de empuje dgpjpo 

del ánima central 84 de la parte tubular 66 de la pieza ex­

traída plana. Si es necesario, esta ánima 84 puede mecani­

zarse en el extremo para rec ib ir  la espiga, pero puede re ­

sultar posible extruir e l ánima con la suficiente exactitud 

como para evitar ta l mecanizado.

4ai, lo. construcción ilustrada proporciona un cha 

pon que comprende cinco elementos, a saber: e l cuerpo ex­

traído, dos componentes .separables y dos bloques, y e l mon­

ta je  del chapón puedo realizarse totalmente empujando los

componentes separables sobre los entremos del chapón e intro
i , .
i duciendo las espigas de los bloques en los extremos del ani



ma 84.

Ha de entenderse que podrían montarse en ©1 extre 

mo del chapón otros tipos de componente resistente a l des- 

gaste, y que e l componente no necesita ser forzosamente se­

parable. Podría, por ejemplo, asegurarse mediante remaches,1 

to rn illo s  o incluso adhesivo* AáGmás, e l extremo del chapón

podría estar destinado a re s is t ir  e l  desgaste por métodos

distintos del montaje de -un componente separado resistente 

a l  desgaste. Por ejemplo, a l  extremo del chapón podría dár­

sele un revestimiento resistente a l desgaste, o podría dár-
*» %

sele un tratamiento de endurecimiento. Ciertamente, e j  'qlje,- 

p¿n podría extruirse en un material que tuviera las cijá'licla 

des requeridas de resistencia a l  desgaste (t a l  como t i^ í i io
^  ^  V

por ejemplo), en cuyo caso no se requiere ninguna adapta-* 

ción u lterior después de que los extremos del chapón hayan 

sido formados en la  pieza extruida.

*  m ,

»  (* p ,

* *4 »■ • r

• *  *  ** ** * **
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Los puntos que como característica de novedad se

presentan para que sean objeto de estaj so licitud de Modelo 

de Utilidad en España, por VEINTE años!, son los que se re ­

cogen en las reivindicaciones siguientes:

Un dispositivo de chapón, para utilizarse en 

nna máquina cardadora que tiene un cuerpo que proporciona
i t C• la  pastaría de guarnición de carda y la formación esene2?^»

•  -

de refuerzo para esa pestaña, estando hecho e l cuerpo~e-n^
W

forma de una pieza exim ida, estando retirada parte de*'aiba

pieza extraiga en cada extremo para proporcionar un extremo

de chapón que se proyecta más a llá  de la pestaña de guáasii-

I ción de carda y eu refuerzo, estando destinado este

! del chapón a aplicarse a la s  cubetas de codo y lisas  V¿u$.~
! *' "
] le s  de la  máquina cardadora. f V  *
| “K. *  t
%

23. -  Un dispositivo según la  reivindicación**1%
c<ti

en e l que en el extremo del chapón está prevista a l menos 

una superficie resistente a l desgaste, teniendo esta super­

f ic ie  resistente a l desgaste una resistencia a l desgaste ma 

yor quo la del material dc-;l que está hecho el cuerpo del 

chapón.

3-*~ Un dispositivo según la reivindicación o 

la  reivindicación 2S, en e l que e l cuerpo incluye una sec­

ción hueca que proporciona el refuerzo.

Un dispositivo según una cualquiera de las  

reivindicaciones 13 a 3-, en e l quo un bloque fórmalo por
ii
j separado hace urna, conexión machihembrada con una parte dol
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-cuerpo extruido.

5®*- Un dispositivo según la reivindicación 4®» 

en e l  que e i bloque está retenido en e l cuerpo extruido por 

fricc ión .

69.- Un dispositivo según una cualquiera de las  

reivindicaciones 1® a 5®, en e l  que en e l extremo del cha­

pón está dispuesto un componente separable resistente a l  

desgaste, proporcionando este componente' la  superficie bise 

lada del chapón. ‘ .

7e. “ Un dispositivo de chapen para utilizarse en

* i* i
una máquina cardadora.

Tal y como se ha descrito en la  memoria que cante-*
cede, representado en los dibujos que se acompañan y pa¡?a

ÍS- ^ ** *

loo fines que se han especificado. • J
r

Esta memoria consta de nueve hojas escritas áTmá­

quina por una sola cara.

Madrid, 2 2. M# 1980

• *c*
v .  .

P.A.

Fernando d* Eteab

*  * *
• tf • _

*
* 4 *C

P C K
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