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"MEJORAS 1N O RELATIVAS A CHAPONES PARA MAQUINAS DE CAR-
DAR" i : ’

El chapdn de carda segin se uca en una -
méquina»de cardar del tipo giratorio para élgoddn con cha
Pones se fabrica generalmente como una pieza colada y -
comprende esencialmente una pestafia de revestimiento con
una cara inferior mecanizada para recibir la parte su-

Perior del revestimicento de carda, extendiéndose un ner-

Vio a lo largo de la longitud de la pestafia de revesti-

miento, un extremo de chapdn en cada extremo dél chapdn:
Para aconplamiento deslizanie en un doblez respectivo f&)

la mdquina de carda y una patilla en cada extremo que,,3¢
aplica en la rueda de muescas para accionar los chapomes.

.
La superficie del extremo de chapdn que se acopla con el
L]

*Veey

extremo de la miquina cardadora se conoce como el cha-—
. ‘i.‘

flénAo bisel y la superficie opucsta que se acopla comn®

L1
los rodillos lisos de la mdguina se conoce como la ﬁdfée
trasera del extremo de chapdn., ILa construccidn precige
del chapdn varia con los diferentes fabricantes de md-~
guinas cardadoras.

E1l chapdn usuval adolece de ciertas des-

ventajas, algunas de las cuzles se han hecho mds agudas

en el moderno cardado de alta produccidn.

El chapdn tiepevque resistir una- carga
de flexidn considerable debido a su neso y debido a  la
accidn de carda que tiende a impulsar al chapdn hacia el
cilindro, yé que el chapén e5 una viga soportaca simple-
mente en sus extremos. (La fuerza debida a la accidn de

carda puede ser traccidn tangencial, ya que la componen-
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te de movimiento debida al movimiento del cilindro con rg;
lacidn al chapén serd grande)., Con el fin de resistir
estas cargas inherentes y aplicadas, el chapdn tiene que
tener un momento de inercia tan grande como sea posible,
con las 11m1taciones impuestas por la construccidn de la
miquina, y ello ha dictado el disefio del chapdn y, en -
cierto grado, su método de fabricacidn.
Convencionalmente, los chapones se hacen:

de hierro colado y la técnica de colada utilizada en la

fabricacidn de los chaponcs requiere mano de obra alta-

L] -
mente especializada, de manera que la fabrlca01on de bhaz
pones de buena calidud no es generalmente econdmica en:.

paises donde pPueda disjponerse de Los necesarios expertop-

Ciertamente, por esta razdn, se hace cada vez mds diff-

cil obtener chapones de buena calicad. . .
. . [+

Existe siempre el problema de desgas f"aé

e

. Y .

los chaflanes, que por lo tanto tienen que ser mecan% ﬁ;
’ o®

dos nuevamente. Despu€s de Unos pocos mecanizados,

...

..

extremo de chandn se hace demasiado delgado pare sop...
tar de manera segura las cargas propias y las anllcaﬁ S,
y el chapdn tiene que ser descchado.

Es un objeto del inventec proporcionar un

chapdn de méquina de carda que evitard o mitigard las -

-desventagaa anteriormente citadas.

Segun un aspecto del invento, un chandn
I'd . , 0
rara usar en una moguina cardadora esta provisto de un
componente separable o liberable en uno o cada exXtremo,
cuyo componente proporciona al menos una superficie para
aconlamientc de friccidn con una parte de la mdgquina

cardadora y que se autosostiene en el extremo de chapon.
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- el primer caso con extremos de chapdn que estdn desting
. LR )

Bl cdmpdnente liberable proporciona, por lo taﬁto, un
compone?te de sostenimiento de dengaste como un elemen-
to liberable del chandn, siendo posible‘sustituir ese -
componente cuando sea necesario o cuandq'ég decee sin ~
decechar todo el chapdn. Evidentemente, es entonces po
sible efectuar considerables economius en el uso dgl -
chapdn.

Asi, cuande un chafldn se ha desgastado
es posible mecanizar simplemente el extremo de chapdn y
sustituir el componente liberable, provorcionando asi
una superfiéie de chafldn nueva. Claramente, cuando géz

. .
desgasta a su vez el componente liberable, se puede §@§
tituir por otro componente liberable, Por lo tanto,-osh

posible continuwar usando un chapdn existente casi indéy
[ ]

~finidamente. También es posible fabricar el chapdn en,

*Raeow

dos a recibir componentes liberables. | ..:;
Preferiblemente, el o cada componenté»if—
berable rodea el extremo de chapdn. Se prefiere ademds
que el‘o cada componente liberable se acople con la cara
e chafldn y la parte trasera del extremo de chapdn. -
En la construccidn preferida el o cada componente libera
ble es de seccidn transversal en forma de canal, forman—
do el alma del canal una superficie de chafldn para el
extremo de chapdn y acoplénQose las pegstafias o alas res-
pectivamente con los bordes‘éelantéro y trasero del ex-
tremo de chapdn. Asimismo, en la construccidn prefcri—‘
da, las pestafias del o de cada comvonente liberable pue-
den tener formados labios vuelios hacia dentro que se aco

plan con la parte trasera del extremo de chapdn.
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Segun otra caracteristica prefcrlda del

1nventob el o cada componente liberable es retenido en
el extremo de chapdn por acoplamiento de fT10010n con el
mismo. Asi, el o cada componente liberable puede ser -
retenido en el extremo de chapéﬁ gracias a su propia -
elasticidad. El o cada componente liberable puede te-
ner un acoplamiento de grapa eldstica o de muelle en el
extrcmo. de chandn y, de hecho, el o cada componente li-

berable puede ser hecho enteramente de material eldsti-

CO.

Segin otra caracteristica preferida del®.

: .
invento, el o cada componente liberable tiene una coneX4idr
de salto eldstico con el extremo de chapdn y, en una-rws
forma preferida, el o cada componente liberable esta..7

provisto de un fiador elast1co que tiene posicidn de en-

LK X
caje por salto eldstico en un rcbaao formado en el extye

-a «
mo de chapdn. :"

2 %0 o

Segun otra caracteristica nds preferivas
del invento, el cuefpd del chavpdn que pProporciona 1anﬁk§
tafla de revestimiento y la formacidn de refuerzo esen-—
cial para esa pestafia se hace como una Pieza de extru-
sidn. Aunque se sabe que el proceso de extrusidn es re-
lativamente econdmico, el disefio del chapdn de.mdquinas
cardadoras usuvales ha sido ‘tal que deja fuera de conside
racidn el uso de un ?roCeso de extrusidn. En primer lu-
gar, la fofma de los extremoé del -chapén, con la parte
de extremo de chapdn y la patilla, es tan diferente'dé
la forma del cuerpo del chapdn que seria prdcticamente

imposible realizar la forma en una seccidn extruida.

Ademds, el material normalmente usado para dar al chapdn
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Sus propiedades requeridas de resistenzizm al desgaste en

los extremos (es decir, hierro colado) no se puede ex-
truir, Sin embargo, se ha apreciado ahora que si la -

parte sometida a desgaste del chapdn se .faprica como un

componente liberable de acuerdo con el invento, entonces

€s posible fabricar el cuerpo del chapdn de material que
bueda ser extruido fécilmente. '

La pieza de extrusidn es preferiblemente
mecanizada por uno o dos de-sus exitremos para proporcio-

nar un2 posicidn para el componente liberable o separa- ,
. ’

ble. Ademds, se puede encajar una patilla producida s¢
paradamente en un luger formado en la pieza de extrusidn.
Preferiblemente, el o cada componente~®i=
berable estd hecho de un material que tiene una mayorfrg
sistencia al desgaste en los arcos de una mdquina de car
da que el material del cual estd hecho el propio ch§p§q:
En una construccidn preferida, el cuerpo se fabrica.??:
aluminio 0o una aleacidn de aluminio y el componente 2T
berable estd hecho de bronce fosforoso. o eell,
El invento incluye también un componente
liberable para un chapén segin se usa en una miquinade ca
da, teniendo el componente una seccidn transversal en -
forma de canwl o de U cuya alma estd destinada - a propor-
cionar una superficie de chafldn para el extremo de cha-
pén y estando las alas destinadas a situarse respectiva-

mente en los bordes delantero y trasero del extremo de

‘chapdn, existiendo labios vueltos hacia dentro a lo lar-

go de los bordes de las alas o pestadas para acoplamien-
to con la parte trasera del extremo de chapdn, teniendo

el componente una elasticidad ta2l aque se puede agarrar
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sobre el extremo de chapdn para auto-ratencidn en el mis
mno y estando ademds provisto de un fiador eldstico para
acoplamiento con un resalto del extremo de chapén. Pre-
feriblemente, el fiador o retén estd formado entre hendi
duras del alma y una de las alas, |

Una de las ventajas del invento es que -
hace posible fabricar el componente liberable de material
diferente al del resto del chapdn. Por lo tunto, es po-
sible seleccionar materiales para el comnonente que se
adaptan mejor a su funcidn particular que el material -
del cual tiene que ser construido el aerpo del‘chapén?':
Asi, por ejemplo, miehtras el cuerpo puéde ser hecho ﬁé’
hierro colado, el componente liberable o separable puen
de ser hecho de material que tiene buenas caracteristiz

cas triboldgicus, por ejemplo, material resistente al ~

LL T3 W'Y

desgaste o material que tiene un bajo coeficiente de, -,

oo ®
friccidn, con respecto al material de la parte de 1a:mél
: l.'.

. s ' .
quina contra la cual tiene lugar el desgaste. ‘aass

Por ejemplo, los componentes liberabias®,
de extremo de chapdn se pueden hacer de materizles tales
como materiales impregnados de grafito o aceite; meta-
les sinterigados tales como bronce, que pueden estar - .
impregnados de grafito o aceite; bronce fosforoso; és—'
tratificedos fendlicos (Tufnol); materiales pldsticos y.
materiales pldsticos rellenos con materiales que confie
ren propiedades esypeciales, tales como disulfuro de mo-
libdeno rellenq con nilén y materiales impregnados o re-
cubiertos con politetraflucretileno (P.T,F.E;).

A continuacidn se describirdn varios cha-

pones cada uno construido segin el invento, a modo de -
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acompaiian, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva,
en despiece ordenzdo, de un extremo de up chapdn;
| Ia figura 2 es una seccidn a través del
extremo de un chapdn construido segun se muestra en la
Tigura 1;
La figura 3 es una vista en perspectiva
de un componente alternativoe liberable de extremo de cha
pén; y .

. [ ]
ILa figura 4 es una vista en perspectiva ’
[ 2

LA K J

similar a la figvura 1 pero mostrando una construccién'él
ternativa, : aL LT
| Haciendo referencia a las figuras l'y°?,
se ilustra en ellas un chapdn 10 del tipo comdnmentQ.ygg
do en la maquina cardadora denominado del tipo girat9§i9
de chapones para algoddn, la cual comprende esencia}ééﬁg
te una pestafia de revestimiento 12 de seccidn transveds
sal sensiblemente rectangular, un nervio 14 gue se ey
del centro de la.anchura de la pestafia de revestimiento
12, una patilla 16 formada en cada extremo del chapdn y
un extremo de chavwdn 18 que se extiende hacia fuera. de
cada patilla 16, E1 chapdn construido usualmente estd
hecho de una sola pieza de hierro colado y cuya cara in-
ferior 20 que se extiende en toda la longitud de 1la pes-
tafia de revestimiento estéd mecanizada para recibir la -
parte superiof del revestimiento de carda (no mdstrada).
La patilla 16 estd taladrzda horizontalmente en 22 para
recibir un tornillo que sobresale de la cadena que conec

ta conjuntamente los chapones - y que no estd ilustrada -

ejemplos solamente, con referencia a los dibujos que se

''''''




10

15

30

siendo la superficie externa de la patilla 16 de forma

semicilindrica, segin se indica por 24 en la figura 1,
para aconlamiento con la ruecda de muescas por medio de
la cual se hace que se muevan los chapones. |

Cada extremo de chapdn 18 ha sido vacia-
do en la superficie de chafldn (la cara inferior segin
se¢ ve en la figura 1) para dejar un par de %tiras o fran-
jas de apoyo estrechas a lo largo de los mdrgencs longi-
tudinales del chafldn, apliecdndose estas franjas de apo-
yo en los arcos de la mdgquina de carda cuando el chap?n .
sec estd desplazando en el ramal inferior de su trayec—t':
toria, donde su revestimiento coopera con la mdquina ae*
carda., Asimismo, la cara opuesta (parte trasera o ret
paldo) del extremo de chapdn estd usualmente mecanizaéa

en forma cdncava segun se indica en 25 para acoplamien-
: L XY ]

h

to en los rodillos lisos de la mdquinz que gufan los.
. L ]

a @
'..
chapones en los extremos delantero y trasero de su mqyi-

LK}
’ . . . L AP
miento. Un chapdn que tiene la apariencia general gwr*

ilustrado en la figura 1, pero construido ¢omo una piesa
colada monolitica, es enteramente usual y no necesita -
descripcidn adicional. Sin embargo, se debe mencioner
que los chapones usuales tienen disefios ligeranente dife
rentes, particularmente en la forma del nervio 14 y la
posicidn de la patilla 16 con relacidn al nervio y la -
pestéﬁa de revestimiento 12, y la forma del propio extre
mo de chapdn. | '
Debido ‘a oue los extremos de chapdn ‘se -
desgastan fuertements donde deslizan sobre los arcos de
la mdquina, es necesario retirar los chavones de la md—

quina de carda y volver & mecanizar lcs chaflanes. Des-
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pués que ha sido hecho esto quizds de cuatro a seis ve-

ces, segin la cantidad de material eliminada en el meca-
nizado repetido, el espesor del extremo de chapdn se re-
duce, de modo que el chapdn no puede ser usado de mane-
ra segura. Entonces en necesario desechar el chandn.
Sin embargo, en .el presente caso, después del pPrimer me-
canizado del extremo de chapdn, s¢ monta un componente
liberable o separable 30 de sustentacidn del desgaste -
en el extremo de chapdn. Como consecuencia del primer

mecanizado, la cara inferior cdncava 27 del extremo dg

®
‘Qe

chapdn se rebaja de nuevo por encima del nivzl origina
*

@ o

®
de la superficie de chafldn y la superficie trasera 2

.’

puede haber sido mecanizada también, aunque la supertiss
cie trasera no requiere tanto mecanizado como la supéf§£
cie de chafldn., En consecuencia, el extremo de chapoy o
es bostante mds delgado que cuando se fabricd arigin%?O,
riamente. e
[ ]
El componente 30 estd hechc como una Yie-
za estamvada en bronce fosforoso endurecido por traﬁéﬁé
¥ tiene paredes relativamente delgadas. s generalmen-
te de la forma de una seccidn de cajé que tiene una pa-
red inferior 32, paredes laterales 34 y una parte supe-
rior 36, consistiendo la parte sﬁperior en dos- pestaias
vueltas hacia dentro en las paredes 1aterales,.con una,
gargénta estrecha 38 entre ellas.

. Las paredes superior e inferior 36 y 32
del componente 30 estan conformadas de manera que Ias
superficies superior e inferior del componente son con-
cavas de tipo similar al de las superficies de chafldn

y trasera del extremo de chapdn.
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4inferior 27. Esto asegura que la pared inferior 32 S8 .

dentro en las extremidades interiores de las paredes ¢las,

El componente 30 es montado en el extremo

de chapdn mecanizado 18 haciéndolo deslizar desde el exw
tremo, hasta que el extremo de chandn es abrazado casi
totaliente por el commonente liberabvle como se muestra
en la figura 2. - Se obscrvard que la paréd inferior 32
ajusta intimamente en la cara inferior mecanizada del -
extremo de chapdn a lo largo de los bordes 31 del extre-~
mo de chapdn, pero que hay un espacio entre %a parte cen

tral de la pared 32 y la parte central de la superficie

apropiadamente situada y recibe sonorte del extremo de

chapdén en las zonas de borde donde tiene lugar el des- °

e ..
gaste. e
¥n la construccidn particular mostrada *é¢n

la figura 1, hay unos pequeifios labios 40 vueltos hacia. .t

....

terales 34, y la disposicidn es tal que cuando el cogsages
K s & »
a9 ®

nente 30 es hecho deslizar a su posiciodn, las paredes -
laterales 34 se distienden hacia fuera para permitif”dﬁe
los lahios 40 pasen, pero cuando el componente estd -
apropiadamente situado, los labics 40 saltan eldstica-
mente uno hacia otro y se acoplan con los resaltos 42 -
formados en el cuerpo del chandn. Los labioz 40 impiden
entonces el desplazamiento accidental del comporente 30,
pero es posible retirarlo si es necesario forzando simple
mente los labios 40 hacia fuera uno de otro para desaco-
plarlos de los rcsaitos 42. Bl componente 30 es enton-
ces libre de desligar fuera del extremo de chandn.

En algunos casos, el componente 30 puede

estar disefiado de manera que se agarrard en el extremo -
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de chapdn 18 graciams a su propia elasticidad, sin nece-
sidad dF los 1abios 40. Un componente de bronce fosfo-

roso endurccido por trabajo tiene una elasticidad propia

gque le permitird distenderse cuando esté siendo encaja-

~do sobre el extremo de chapdén y, por lo tanto, permane-

cerd en posicidn por agarre de friceidn en el extremo de
chapdn hasta queé se retire deliberadamente. Naturalmen-
te) el componente puede ser hecho de otros materiales que
podrian tener la elasticidad requerida para este fin.

Se apreciard que cuando el componente 30

ha sido montado, proporciona la superficie de chafldn ~,
LA I

del extremo dc¢ chapdn, para acoplamicnto en el arco de’

. . ®ee
la miaquina de carda. Proporciona también el respaldo pi’

.
ra acoplamiento con los rodillos lisos de la mdquina.’s*

Cuando el propio componente 30 se despgasta se puede desd

char simplemente y tltulr'e Por un componente sxmilwr

Se apreciard, por lo tento, que la construccidn ilusibrar

da en las figuras 1 y 2 proporciona sustitucidn rela%ivé
mente barata de las superficies de desgaste sobre los =
extremos de chapdn,

E1l bronce fosforoso del cual estd fabri-
cado el componente 30 tiene una mayor resistencia al -
desgaste en el hierro colado o acero del cual estdn hecho
los arcos de la maquina de carda que el hierro colado -
del propio chandn. En real;dad las caracteristicas de
tribologia del bronce fosforoso frotando sobre hierro -
colado o acero son muy bucnas y no se requiere lubrica-
¢idn, o muy poca, de¢ los charones una vez que los.compo—
nentes 30 hen sido montados en los extremos de chavdn.

En la descripcidn anterior se ha supuesto

Ud
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‘ble alternativo 50 que es muy similar al componente 30.,

que el componente 30 no serd montado hasta que haya sido
mecanizhda la superficie de chafldn del chapén., Se com-
prendera, sin embargo, que el chapdn puede ser fabrica-

do con los componenteo 30 montados en sus extremos desde

‘nuevo. En ese caso, los extremos de chapdn no serdn -

nunca mecanizadcs,nuevamente, sino quellos componentes
30 serdn sustituidos por componentes similares cuando se
desgasten., |
la figura 3 muestra un componente libera-
y se usan los mismos numeros de referencia para las pa.xe
tes similares. Un fiador 54 en forma de L se forma cor

tandu hendiduras en el componente, siendo formado el -
"montante" de la L en el fondo 32 y el "pie" en una ges”
las paredes laterales 34, Este fiador se aprieta hacie’
arriba durante la fabricacidn, de manera que cuando Sg" s

monta el componente 30 sobre el extremo de chapdn, eg e

necesario apretar el fiador hezia ebajo a alineacidn con

la pared inferior 32 y la pared lateral 34. Cuando el
comronente 50 estd en la posicidn derecha correcta en -~
el extremo dz chandn, el fiador 54 salta eldsticamente
en un rebajo mecanizado en el chafldn del chapon (estan-~
do este rebajo previstec para posicionamiento del chapon
en la maguina de carda durante el nuevo rectificado de
las partes sumeriores) y cuando estd asi acoplado, en -
el rebajo, el fiador fija elfnmpone nte 50 evitando el -~
movimiento longitudinal e impide agi la retirada acci-
dental del componente. Cuando el fiador 54 estd acopla
do en su rebajo, los resaltos forrmalos entre el fiador

> ) - .+ P
Yy el resto del componentc 50 preporcionan la posicion

Ld
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normalmente proporcionada por el rebajo. Cuando se re-

quiere retirar el comnonente, el fiador debe ser sacado
del rebajo para permitir que el compohente deslice fuera

del extremo del chapdn.

’

En la figura 4 sc muestra un chapdn 60 en
el que el cuerpo que comprende la pestafia de revestimien
to 62 y el nervio de refuerzo 64 estd formado como una
pieza de extrusidn. £1 nervio 64 es de forma de un ca-

nal invertido con una seccidn tubular 66 dentro del ca-~

nal., Bl cuerpo de chapdn evtruido estd hecho de aleaw,

cidn de aluminio y tento el costc del material como el

°
® sy

coste del proceso de extrusidn son relativamente bajos *°
en comparacidn con la construccidn usual de hierro coi§3=
.
do. Ia aleacidn de aluminio tiene una resistencia a 13°
flexion mds pequeiia que el hierro cola. o delcual se ha~w.,
cen usualmeate los chapones, pero 1la menor resistenci@;ﬂ.
0o, ®

es compencada por el disefio del nervio 64 el cual, nadu-

ralmente, posee un momento de inercia mayor que el ner-
vio usual de seccidn transversal ligeramente convergen-'
te. Ademds, el chapdn de aleacidn de =2luminio extruido
es mucho mis ligero que el chapon usual de hierro cola-
do. »

Sin embargo, cuando se extfuye, el chapdn
es de la misma seccidn tiransverszl de un extremo a otro
¥y no seria apropiédo para correr sobre los arcbs ni ten

dria patillas., Ademds, la aleacidn de aluminio se des-

‘gastaria muy rdpidamente si los extremos de chapdn se -

mecanizaran simplemente de la pieza de extrusidn.

A\

El nervio 64 es fresado en cada extremo

del chapdén, dejando partes planas o mesetas 68 con una
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podrian ser empleados componentes liberables tales comp®.

somera ranura 70 - que estd en la pieza de extrusidn -
entre ellas, Asimismo, la extremidad del chapdn se fre-
sa. adicionalmente para producir un extremo de chapdn 72
de forma similar al extremo de chapdn 18 descrito con -~
referencia a las fipguras 1 y 2.

- 861lo se ilustra un extremo en el chapdn
de la figura 4, pero se apreciard que ambos extremos se
construyen del mismo modo. |

Un componente liberable 74 estd previsto

‘en cada cxtremo del chapdn, y este componente es idénti- h

co a los componentes 30 y 50 anteriormente descritos, a,
excepcidn de que en el componente 74 estd destinado a -~
agarrar sobre el extremo de chapdn 72 enteraménte medié@F
: .
te su propia elasticided y, por lo tanto, no estd pro-.°

visto de los labios 40 ni del fiador 54. Naturalmentbs,,.

los mostrados en 30 y 50, pero esto implicaria mecanimez-
a @ o

do adicional de la pieza de extrusidn para producir los
resaltos 42 o un rebajo para recibir el fiador. e
Una patilla 76 formada separadcmente es—
t4 también prevista en cada extremo del chzpén. Esta -
adonta simolemente la forma de wna corta barra cilindri-
ca 78 que tiene un radio igual al de la superficie semi-
circular de la patilla usual y una espiga 80. Un orifi-
cio roscado 82 estd formado en l2 barra 78 para recibir
un tornillo de fijacidn en la cadena de chapones, y la
espiga 80 es un ajuste de emvuje en el dnima central 84
de l=z parte tubular 66 de la pieza de extrusidn de cha-
pén. Si es nécesario, esta dnima 84 puede ser mecaniza-

da, en el extremo para recibir la espiga, pero puede ser
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posible extruir el dnima con exactitud suficiente para

evitar dicho mecanizado,

Asf, la construccidn mostrada en la figu
ra 4 proporciona un chapdn que comprende, cinco elementos,
es decir: el cuerpo extruido, doéicombonentes liberables
0 separables y dog patillas, y el'conjunto puede ser -~
realizado enteramente empujando los componentes libera-~
bles sobre los extremos de chapdén y empujando las espi-
gas de patilla al interior de los extremos del dnima 84,

Asimicsmo, cuando se desgastan los componentes liberablgs i

o las patillas, se pueden sustituir fdcilmente. .
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" REIVINDICACIQNES

Los puntos que como caracteristica de no-
vedad se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones sipuientes:

18.~ Un dispositivo de chapén para utiliw,
zarse en una médquina cardadora, provisto de un componen-
te liberable o-separable en un o en cada extremo, cuyo

.
componente proporciona al menos una superficie para aco—?.

’e,

plamiento de friccidn con una parte de la mdquina carda-

> 0. ...‘.‘
dora y que se retiene por si mismo en el extremo de cha-

pén- ; :...

28,- Un éiSpositivo segin la reiyindicak:':
cién 12, en el que el o cada componente liberable roded---
o abraza al extremo de chapén. |

2.~ Un dispositivo segin ia reivindica-
cidn 22, en el que el o cada componente liberable se aco-
pla tanto ¢on la cara de chafldn como con la trasera del
extremo de chapén.

42,- Un dispositivo segin la reivindica-
cidn 32, en el que el o cada componente liberable es de
forma de canal en seccién transversal, formando el alma
del canal una superficie de chafldn para el extremo de
chapén y acopldndose las alas respectivamente con los -
bordes delantero y trasero del extremo de chapdn.

58,- Un dispositivo segdin la reivindica-
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cidn 42, en el que las alas o pestanas del o de cada com
ponente liberable tienen formados labios vueltos hacia
dentro que se acomplan con la parte trasera del extreﬁo
de chapdn. .

8,~ Un dispositivo semin una cualquiera
de las reivindicacionés 12 a 58, en el que el o cada ~
componente liberable es retenido en el extremo de chapon
por acoplamiento de friccidn con el migmo.

a8,- Un disvositivo semsin la reivindica-

L
L

cidn 68, cn el que el o cada componente liberable es Yo~ |
' L J

tenido en el extremo de chandn gracias a su propia elas~
. LN )

»

ticidad.

’ ' ln..'.

8,- Un dispositivo segun la reivindica1

. - .. ..'

¢idn 72, en el quec el o cazda comnonente liberable tiene
un acoplumiento de grapa eldstica en el extremo de cha~-%
’ [ ] -

pon' - n.. L

8,- Un . dispositivo segun una cualquielps

. ‘ . cote
de lame reivindicaciones 62 a 8%, en el oue el o cada com
ponente liberable estd hecho enteramente de materialhgiég
tico.

102.- Un dispositivo segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 92, en el que el o cada com
vonente liberable tiené una conexidn de salto eldstico
con el extremo de chapdn.

11%.- Un dispositivo segin la reivindicsa
cidn 102, en el que el o cada componente liberable estd
Provisto de un fiador eldstico que tiene un posiciona-
miento de salto eldstico en un rebajo formedo en el ex-

tremo de chapdn.

128,— Un disvnositive segin una cualouiera
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_dé las reivindicacioneé ié a 112, en el que el cuerpo del
chapén que proporciona la pestaila de revestimiento y la
formacién de refuerzo esencial para la pestafia estd hecha
como una pieza de extrusidn.

152.~ Un dispositivo segin la feivindicacién
128, en el que 1a‘ﬁeza de extrusidn estd mecanizada por unc
o ambos extremos para proporcionar un posicionamiento para
el componente liberable.

14&,~ Un dispositivo segin las reivindicacio-
nes 128 6 128, en el que se monta una patilla producida'
separadamente en un alojamiento formado en la piéza de ex;-
trusidn. : , el

158,- Un dispositivo seglin una cualquiera de'3=
las reivindicaciones 12 a 142, en el que el o cada cCOmMpeRED
te liberable estd hecho dé un material que tiene una may Sy
resistencia al desgaste en los arcos de una maquina de{}:}
carda que el material del Pual estd hecho el prbpib chg:":
pon. |

162.- Un dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones 122 a 142, en el que el cuerpo esta hecho
de aluminio g aleacién de aluminio y el componente libera-

ble estd hecho ce bronce fosforoso.
| 172.~ "UN DISPOSITIVO DE CHAPON PARA UTILIZARSE
EN UNA MAQUINA CARDADORAM.

Tal y como se ha descrito e€n la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompaflan y con

los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri-

tas a miquina por una sola cara.

Madrid, 07.ENE 1981
P.4. o
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