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La presente invención se r e f i e r e  a unos 

perfeccionamientos en l a  f a b r i c a c ió n  de s i l o s  para $

granos, f o r r a j e s ,  p iensos,  productos a l im en t ic io s ,  

á r id o s  y toda c la se  de productos p o s ib le s  de se r  alma­

cenados en estos  lugares  y procedimientos.

Estos s i l o s  son d e l  t ipo f ab r icad o  a base de 

p o l i é s t e r  re fo rzado  con f i b r a  de v id r io ,  algunos de 

los  cuales  son fab r icados  en forma desmontable.

Estos perfeccionamientos van encaminados por  

una parte  a l  sistema empleado en l a  f a b r i c a c ió n  de l a s  

partes  p r in c ip a le s  de que se compone e l  s i l o ,  y por  

ot ra  a l a  f a b r ic a c ió n  y montaje de las  p a r tes  complemen­

t a r i a s ,  todo lo  cual se r e a l i z a  en forma p rá c t ic a  con 

notab les  ven ta ja s  sobre lo  conocido.

Según la  invención la s  partes  p r in c ip a le s  

que forman e l  cuerpo de l  s i l o  se f a b r ic a n  moldeando 

dos mitades, su pe r io r  e i n f e r i o r ,  cada una de las  cuales  

comprende una p ie za  troncocónica extrema in ic ia lm ente  

f a b r i c a d a  y que u lte r io rm ente  se coloca en un molde 

donde se f a b r i c a r á  e l  re s to  de la  p ieza  en const ituc ión  

sustancialmente c i l i n d r i c a  con su boca ensanchada, en 

l a s  bocas de cuyas dos mitades, destinadas a acoplarse  

entre  s í ,  se ocluyen sendos cercos de re fu e rzo  que se  

unen entre  s í  mediante t o r n i l l o s  r a d i a l e s  para lo  que 

l a  boca de la  mitad super io r  de l  cuerpo de l  s i l o  se 

idealizará según un diámetro mayor que la  boca de la  

mitad in f e r i o r ,  l a  cual en su acoplamiento encaja en 

e l  i n t e r i o r  de a q u e l la  coaxialmente.

En la  propia  operación de moldeo de l a  p ie za
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troncocónica de la  mitad su pe r io r  del  cuerpo del  

s i l o  se obt iene  un as ien to  so b re sa l i en te  para e l  

montaje de un vástago su pe r io r  rematado en a n i l l a  

de gu ía  de una cuerda mediante l a  que se conseguirá ,  

con su ttacción, l a  apertu ra  de una tapa que c i e r r a  

superiormente e l  s i l o ,  cuya tapa se a r t i c u l a  a b i s a g r a  

junto  a l a  boca super io r  de éste  y se l a  dota en su 

centro de una b r id a  de unión de dicha cuerda y de o t ra  

cuerda, opuesta a la  primera, mediante l a  cual se 

e fec tu a ra ,  mediante su t racc ión ,  e l  c i e r r e  de l a  tapa.

En e l  caso de que l a  carga d e l  s i l o  deba 

e fec tuarse  neumáticamente, en la  prop ia  p rec itada  

operación se tendrán presentes los asentamientos para  

l a  co locación  de los  convencionales tubos de carga y 

de descompresión.

Estas c a r a c t e r í s t i c a s ,  a s í  como las  de l a  

f a b r ic a c ió n  de l a  to lva  i n f e r i o r  por l a  que es suminis­

trado el producto, determinan una s e r i e  de venta jas  

entre  l a s  que cabe considerar ;

Facilitar en gran manera el montaje del silo 
"in situ", incluso por persona no experta,

re d u c i r  la  inc idenc ia  de los costes ^ t r a n s ­

porte  que pudieran a fe c t a r  a l  precio  t o t a l  de l  s i l o ,  

ya que se obt iene  la  p o s ib i l i d a d  de t ran spo rta r  v a r io s  

s i l o s  en un mismo vehículo  por introducción de unas 

mitades dentro de o t ras ,  reduciéndose lo s  gastos de 

transporte  de una forma muy notab le ,

r ed u c i r  prácticamente a cero la  p o s ib i l i d a d  

de contaminación de los productos contenidos en e l  s i l o ,  

ya que todas la s  p iezas m etá l icas  están prácticamente
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oc lu ida s  dentro d e l  m ater ia l  de moldeo ( p o l i é s t e r  con 

f i b r a  de v i d r i o ) .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e x p l ic a c ió n ,  se 

acompaña a l a  presente memoria una lámina de d ibu jos  en 

5 l a  que se ha representado un caso de r e a l i z a c ió n  que

se c i t a  únicamente a t i t u l o  de ejemplo, no l im i t a t iv o  de l  

alcance  de la  invención.

En lo s  d ibu jo s :

La f i g u r a  1 i l u s t r a  esquemáticamente en sección  

10 l a  d isp o s ic ió n  de la s  dos mitades de la s  que consta e l  

cuerpo de l  s i l o ,  para  su t ransporte  y almacenamiento.

La f i g u r a  2 i l u s t r a  en a lzado e l  s i l o  ya 

terminado y montado (a excepción de l  convencional so ­

porte  ).

15 La f i g u r a  3 muestra en p lan ta  e s te  s i l o .

Las f i g u r a s  4 y 5 representan, respectivamente,  

sendos d e t a l l e s  a mayor e s c a la  de l  acoplamiento entre  

la s  dos mitades de l  cuerpo de l  s i l o ,  y de l  montaje de 

l a  tapa su pe r io r ,  según secciones a lz ada s ,  y 

20 las  f i g u r a s  6 y 7 indican o t ro s  dos d e t a l l e s

en sección  ampliada de, respectivamente, l a  compuerta 

y l a  boca complementaria p r e v i s t a s  correspondientemente  

en l a  mitad i n f e r i o r  d e l  s i l o  y en la  t o lv a  i n f e r i o r .

La f a b r i c a c ió n  de la s  partes p r in c ip a le s  de l  

25 s i l o  se r e a l i z a r á  preferentemente de la  s igu ien te  manera

Primeramente se moldearán a base de p o l i é s t e r  

re fo rzado  con f i b r a  de v i d r i o ,  la s  dos p iezas  tronco-  

cónicas super io r  - 1-  e i n f e r i o r  - 2-  de l  cuerpo de l  s i l o ,  

cada una de la s  cua les  se d ispondrá luego en e l  molde 

30 correspondiente  donde se han de f a b r i c a r  por separado  

la s  dos mitades - 3 -  y -4 -  de que consta e l  cuerpo de l

s i l o .
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Estas mitades se f a b r ic a rán  por e n ro l l a ­

miento mecánico de v a r ia s  mechas continuas compuestas 

por f i b r a  de v i d r i o  la s  cua les  son previamente impreg­

nadas sobre un molde g i r a t o r i o  p a r a le lo  a l  cual,  y 

mediante oportuna programación, se d e s l i z a  mecánica­

mente y en vaivén una cubeta que impregna las  mechas 

y l a s  d i s t r ib u y e  sobre e l  molde a modo de bobinado.

La fa b r i c a c ió n  de l  s i l o  se complementa d i s ­

poniendo en l a  boca su pe r io r  - 5 -  una tapa - 6-  a r t i c u ­

lada  a l a  p ie za  troncocónica - 1-  por medio de b i s a g r a  

- 7 -  ( f i g u r a  5 ) ,  cuya tapa presenta  en su centro ex te ­

r i o r  e l  montaje de una b r id a  - 8-  en l a  que se f i j a r á  

una cuerda - 9 -  guiada hac ia  a r r i b a  por una a n i l l a  

p re v i s t a  en e l  extremo su pe r io r  de un vastago - 10-  

( f i g u r a  2 ) montado sobre un as iento  - 1 1 -  de dicha  

p ie za  troncocónica - 1 - .  Mediante l a  t racc ión  de la  

cuerda t a l  como ind ica  l a  f le c h a  F se obtendrá la  

apertu ra  de d icha  tapa.

Para su c ie r r e  e s ta  tapa - 6-  comprende o t ra  

cuerda - 9 ' -  asimismo f i j a d a  en la  b r id a  - 8- ,  de 

manera que con su t racc ión  según f le c h a  F' se lo g ra rá  

dicho c ie r r e .

El acoplamiento entre  la s  dos mitades de l  

cuerpo de l  s i l o  se l l e v a r á  a cabo mediante t o r n i l l o s  

- 1 2 -  y correspondientes tuercas  -1 3 - ,  a qué l lo s  pasantes  

por o r i f i c i o s  p ract icados  en las  bocas - 3 ' -  y - 4 ' -  

de la s  mitades d e l  cuerpo de l  s i l o ,  cuyas bocas están  

abocardadas y se ha l lan  re fo rzad as  por sendos cercos  

m etálicos  -1 4 -  y -15 -  oc lu idos  en l a  masa de moldeo 

( f i g u r a  4 ).



En l a  p ieza  troncocónica i n f e r i o r  - 2-  se 

ha p rev is to  una abertura  -1 6 -  rec tan gu la r  para l a  

descarga  por gravedad d e l  producto contenido en e l  

s i l o  y para e l  caso de que no funcionen lo s  medios 

mecánicos que para  e l  suministro  de dicho producto  

se hayan dotado a l  s i l o .  Esta  abertu ra  r e c ib e  e l  

montaje e x t e r i o r  de un marco -17 -  ( f i g u r a  6 ) a l  que 

se ap l ic an  unas guías  -1 8 -  por la s  que se d e s l i z a  una 

compuerta -1 9 -  dotada de un as ide ro  -2 0 -  para su 

accionamiento manual.

Dicha p ieza  troncocónica i n f e r i o r  - 2 -  se 

remata in fer iormente  con un abocardado - 21 -  para l a  

f i j a c i ó n  de una to lva  - 22-  de s a l id a  d e l  producto,  

cuya s a l i d a  se r e a l i z a r á  convencionalmente por medios 

mecánicos a t ravés  de l a  boca -2 3 - .  Esta  to lva  se 

f a b r i c a  con una boca complementaria -2 4 -  ( f i g u r a  7) 

que se c i e r r a  con una tapa c i l i n d r i c a  -2 5 -  que se 

asegura a l  c u e l lo  de dicha boca por medio de t o r n i l l o s  

radiales •

Aunque e l  soporte  de este s i l o  puede se r  

cua lqu ie ra  de los  conocidos y empleados comúnmente, 

se ha p re v is to  que en zonas apropiadas -2 6 -  de la  

mitad i n f e r i o r  de l  cuerpo d e l  s i l o  se ocluyan cuatro  

p l e t  inas para l a  f i j a c i ó n  de la s  correspondientes patas  

Se prevé que lo s  t o r n i l l o s  -1 2 -  estén sus­

t i t u id o s  por espárragos  roscados so ldados dilectamente 

en e l  cerco - 1 5 - ,  en cuyo caso la  boca - 3 ' -  de la  

mitad su pe r io r  de l  s i l o  y su cerco -1 4 -  de re fuerzo  

presentarán  sendas escotaduras in f e r i o r e s  en lugar  

de lo s  indicados o r i f i c i o s ,  cuyas escotaduras pueden
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s e r  angulares para  e l  acoplamiento a bayoneta.En  

e l  caso de emplear lo s  t o m i l l o s  - 12- ,  é s to s  venta jo ­

samente se taparán interiormente mediante un parqhe 

de re s in a  p o l i e s t e r  con f i b r a  de v id r i o ,  con f in e s  

5 anticontaminantes.

La invención, dentro  de su e se n c ia l id a d ,  puede 

s e r  l l e v ad a  a l a  p rá c t ic a  en ot ras  formas de r e a l i z a ­

ción que d i f i e r a n  en d e t a l l e  de la  ind icada  a t í t u l o  

de ejemplo a la s  cuales a lcanzará  igualmente la  p ro tec -  

10 ción que se recaba. Podrá, pues, f a b r i c a r s e  este s i l o

en cua lqu ie r  forma y tamaño, con los  medios, m ater ia les  

y accesor ios  más convenientes, por quedar todo e l l o  

comprendido en e l  e s p í r i t u  de las  s igu ien te s  r e i v in d i ­

caciones .
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REIVINDICACIONES

Se r e i v in d ic a  como ob je to  de l a  presente  

patente de invención:

1 . -  Perfeccionamientos en l a  f a b r i c a c ió n  de 

5 s i l o s  para granos ,  f o r r a j e s  y análogos,  c a rac te r izados  

esencialmente porque e l  cuerpo de l  s i l o  se f a b r i c a  a 

base de dos mitades, su pe r io r  e i n f e r i o r ,  cada una 

de la s  cuales comprende una p ieza  troncocónica extrema 

in ic ia lm ente  f a b r i c a d a  y que u lte r io rm ente  se co loca  

L0 en un molde donde se f a b r i c a r á  e l  r e s to  de la  p ieza

en const ituc ión  sustancia lmente c i l i n d r i c a  con su boca  

ensanchada, en l a s  bocas de cuyas dos mitades, d e s t i ­

nadas a acop la rse  entre s i ,  se ocluyen sendos cercos  

de re fuerzo  que se unen entre  s í  mediante t o r n i l l o s  

5̂ r a d i a l e s  para lo que l a  boca de l a  mitad super io r  

de l  cuerpo de l  s i l o  se r e a l i z a r á  según un diámetro 

mayor que e l  de l a  boca de l a  mitad i n f e r i o r ,  l a  cua l  

en su acoplamiento encaja  en e l  i n t e r i o r  de aq u e l la  

coaxia lmente .

20 2 . -  Perfeccionamientos en l a  fa b r ic a c ió n  de

s i l o s  para granos ,  f o r r a j e s  y análogos, según la  

a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n ,  c a rac te r iz ado s  porque en 

l a  p ieza  troncocónica de l a  mitad su p e r io r  de l  cuerpo 

de l  s i l o  se obt iene ,  en su p rop ia  operación de moldeo,

25 un as ien to  so b re sa l i en te  para  e l  montaje de un vástago  

su pe r io r  rematado en a n i l l a  de gu ia  de una cuerda  

mediante la  que se consegu irá ,  con su tracc ión ,  la  

apertu ra  de una tapa que c i e r r a  superiormente e l  s i l o ,  

cuya tapa se a r t i c u l a  a b i s a g r a  junto a l a  boca su pe r io r
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de é s te  y se l a  dota en su centro de una b r id a  de 

unión de dicha cuerda y de o t r a  cuerda, opuesta a 

l a  primera, mediante l a  cua l  se e fe c tu a rá ,  mediante 

su t racc ión ,  e l  c i e r r e  de l a  tapa:

3 .  -  Perfeccionamientos en la  f a b r i c a c ió n  

de s i l o s  para granos, f o r r a j e s  y análogos ,  según l a  

re iv in d ic a c ió n  1 , c a rac te r izados  porque l a  p ieza  t ron -  

cocónica i n f e r i o r  se f a b r i c a  dejando una abertura  a

l a  que se a p l i c a  exteriormente un marco-guía en e l  

que juega  deslizantemente una compuerta para  f a c i l i t a r  

l a  s a l i d a  del  producto por gravedad en caso de f a l l a r  

l o s  medios mecánicos p r e v i s to s  en l a  t o lv a  acoplada  

en l a  boca i n f e r i o r  de l  s i l o .

4 .  -  Perfeccionamientos en l a  f a b r i c a c ió n  de 

s i l o s  para g ’anos, forrqjes y análogos,  según las  r e i ­

v ind icac iones  1 y 3, ca rac te r izados  porque la  to lva  

i n f e r i o r  del s i l o  se f a b r i c a  con una boea complemen­

t a r i a  de acceso formando un c u e l lo  e x t e r i o r  a l  que

se acop la  una tapa c i l i n d r i c a  que se a segura  a dicho  

c u e l lo  mediante t o r n i l l o s  r a d i a l e s .

5 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 

DE SILOS PARA GRANOS, FORRAJES, Y ANALOGOS.

Consta la  presente memoria d e s c r ip t iv a  de 

d ie z  hojas mecanografiadas y una lámina de d ibu jos .

Ma-
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