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La presente invencibdn se refiere a unos
perfeccionamientos en la fabricacidn de silos para o
granos, forrajes, piensos, productos alimenticios,
4ridos y toda clase de productos posibles de ser alma-
cenados en estos lugares y procedimientos.

Estos silos son del tipo fabricado a base age
poliéster reforzado con fibra de vidrio, algunos de
los cuales son fabricados en forma desmontable.

Estos perfeccionamientos van encaminados por
una parte al sistema empleado en la fabricacidn de las
partes principales de que se compone el siln, y por
otra a la fabricacidén y montaje de las partes c0mpiemen-
tarias, todo lo cual se realiza en forma practica con
notables ventajas sobre lo conocido.

Segin la invencidn las partes principales
que forman el cuerpo del silo se fabrican moldeando
dos mitades, superior e inferior, cada una de las cuales
comprende una pieza troncocbnica extrema inicialmente
fabricada y que ulteriormente se coloca en un molde
donde se fabricari el resto de la pieza en constitucidn
sustancialmente cilindrica con su boca ensanchada, en
las bocas de cuyas dos mitades, destinadas a acoplarse
entre si, se ocluyen sendos cercos de refuerzo que se
unen entre si mediante tornillos radiales para lo que
la boca de la mitad superior del cuerpo del silo se
realizaré seglin un diémetro mayor gue la boca de la
mitad inferior, la cual en su acoplamiento encaja en

el interior de aquella coaxialmente.

En la propia operacidn de moldeo de la pieza
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troncocdnica de la mitad superior del cuerpo del

silo se obtiene un asiento sobresaliente para el
montaje de un vhAstago superior rematado en anilla

de guia de una cuerda mediante la que se conseguira,
con su tmccién, la apertura de una tapa que cierra
superiormente el silo, cuya tapa se articula a bisagra
junto a la boca superior de éste y se la dota en su
centro de una brida de unidn de dicha cuerda y de otra
cuerdgLropuesta a la primera, mediante la cual se
efectuarad, mediante su traccidn, el cierre de la tapa.

En el caso de que la carga del silo deba
efectuarse neumaticamente, en la propia precitada
operacidn se tendran presentes los asentamientos para
la colocacidn de los convencionales tubos de cargé y
de descompresidn.

Estas caracteristicas, asi como las de la
fabricacidn de la tolva inferior por la que es suminis-
trado el producto, determinan una serie de ventajas
entre las que cabe considerar:

Facilitar en gran manera el montaje del silo
"in situ', incluso por persovna no experta,

reducir la incidencia de los costes . e trans-
porte gque pudieran afectar al precio total del silo,
ya que se obtiene la posibilidad de transportar varios
silos en un mismo vehiculo por introduccidn de unas
mitades dentro de otras, reduciéndosc los gastos de
transporte de una forma muy notable,

reducir practicamente a cero la posibilidad
de contaminacién de los productos contenidos en el silo,

va que todas las piezas methlicas estan praActicamente

A
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ocluidas dentro del material de moldeo (poliéster con
fibra de vidrio).

Con el fin de facilitar la explicacidn, se
acompafia a la presente memoria una lamina de dibujos en
la que se ha representado un caso de reélizacibn que

se cita Gnicamente a titulo de ejemplo, no limitativo del

alcance de la invencidn.

En los dibujos:

La figura 1 ilustra esquemé&ticamente en seccidn
la disposicidn de las dos mitades de las que consta el
cuerpo del silo, para su transporte y almacenamiento.

La figura 2 ilustra en alzado el silo ya
terminado y montado (a excepcibdn del convencional so-
porte).

La figura 3 muestra en planta este silo.

Las figuras 4 y 5 representan, respectivamente,
sendos detalles a mayor .escala del acoplamiento entre
las dos mitades del cuerpo del silo, y del montaje de
la tapa superior, segin secciones alzadas, y

.las figuras 6 y 7 indican otros dos detalles
en seccidn ampliada de, respectivamente, la compuerta
y la boca complementaria previstas correspondientemente
en la mitad inferior del silo y en la tolva inferior.

La fabricacidén de las partes principales del
silo se realizaréa pﬁeferentemente de la siguiente manera:

Primeramente se moldearin a base de poliéster
reforzado con fibra de vidrio, las dos piezas tronco-
cbnicas superior -1- e inferior -2- del cuerpo del silo,
cada una de las cuales se dispondr& luego en el molde
correspondiente donde se han de fabricar por separado

las dos mitades -3- y -4- de que consta el cuerpo del

silo.



10

25

30

Estas mitades se fabricarén por enrolla-
miento mecé&nico de varias mechas continuas compuestas
por fibra de vidrio las cuales son previamente impreg-
nadas sokre un molde giratorio paralelo al cual, y
mediante oportuna programacidn, se desliza mecinica-
mente y en vaivén una cubeta que impregna las mechas
y las distribuye sobre el molde a modo de bobinado.

La fabricacidn del silo se complementa dis-
poniendo en la boca superior -5~ una tapa -6- articu-
lada a la pieza troncocdénica -1- por medio de bisagra
-7- (figura 5), cuya tapa presenta en su centro exte-
rior el montaje de una brida -8- en la que se fijaré
una cuerda -9- guiada hacia arriba por una anilla
prevista en el extremo superior de un vastago -10-
(figura 2) montado sobre un asiento -11- de dicha
pieza troncocdnica -1-. Mediante la traccidn de la
cuerda tal como indica la flecha F se obtendra la
apertura de dicha tapa.

Para su cierre esta tapa -~6- comprende otra
cuerda ~9'- asimismo fijada en la brida -8-, de
manera que con su traccidn segin flecha F' se lograré
dicho cierre.

El acoplamiento entre ias dos mitades del
cuerpo del «°1lo se llevard a cabo mediante tornillos
-12- y correspondientes tuercas -13-, aquéllos pasantes
por orificios practicados en las bocas -3'- y =-4'-
de las mitades del cuerpo del silo, cuyas bocas estén
abocardadas y se hallan reforzadas por sendos cercos

metalicos -14- y ~15~ ocluidos en la masa de moldeo

(figura 4).
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En la pieza troncocénica inferior -2- se

ha previsto una abertura -16- rectangular para la

descarga por gravedad del producto contenido en el

silo y para el caso de que no funcionen los medios
mecénicos que para el suministro de dicho producto

se hayan dotado al silo. Esta abertura recibe el

montaje exterior de un marco -17- (figura 6) al que

se aplican unas guias -18~ por las que se desliza una
compuerta -19- dotada de un asidero -20- para su

10 accionamiento manual.

Dicha pieza troncocbdnica inferior -2- se
remata inferiormente con un abocardado -21~ para la
fijaciétn de una tolva -22~ de salida del producto,
cuya salida se realizaré convencionalmente por medios

15 mecénicos a través de la boca -23-. Esta tolva se
fabrica con una boca complementaria -24- (figura 7)
que se cierra con una tapa cilindrica -25- que se
asegura al cuello de dicha boca por medio de tornillos
radiaes.

20 Aunque el soporte de estersilo puede ser
cualquiera de los conocidos y empleados comiinmente,
se ha previsto gque en zonas apropiadas -26- de 1ia

“mitad inferior del cuerpo del silo se ocluyan cuatro
pletinas para la fijacidén de las correspondientes patas.

25 Se prevé que los tornillos -12- estén sus-
tituidos por espérragos roscados soldados diectamente
en el cerco ~-15-, en cuyo caso la boca ~3'- de la
mitad superior del silo y su cerco -14- de refuerzo
presentarén sendas escotaduras inferiores en lugar

30 de los indicados orificios, cuyas escotaduras pueden
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ser angulares para el acoplamiento a bayoneta.En

el caso de emplear los tormnillos ~12-, éstos ventajo-
samente se taparin interiormente mediante un parche
de resina poliester con fibra de vidrio, con fines
anticontaminantes.

La invencibdn, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a la practica en otras formas de realiza-
citn que difieran en detalle de la indicada a titulo
de ejemplo a las cuales alcanzaréd igualmente la protec-
cidn que se recaba. Podréa, pues, fabricarse este silo
en cualquier forma y tamafio, con los medios, materiales
y accesorios més convenientes, por quedar todo ello

comprendido en el espiritu de las siguientes reivindi-

//

caciones.: a—
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Se reivindica como objeto de .la presente

patente de invencién:

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
silos para granos, forrajes y anidlogos, caracterizados
esencialmente porque el cuerpo del silo se fabrica a
base de dos mitades, superior e inferior, cada una
de las cuales comprende una pieza troncocdnica extrema
inicialmente fabricada y que ulteriormente se coloca
en un molde donde se fabricari el resto de la pieza
en constitucién sustancialmente cilindrica con su boca
ensanchada, en las bocas de cuyas dos mitades, desti-
nadas a acoplarse entre si, se ocluyen sendos cercos
de refuerzo que se unen entre si mediante tornillos
radiales para lo que la boca de la mitad superior
del cuerpo del silo se realizari seglin un diametro
mayor que el de la boca de la mitad inferior, la cual
en su acoplamiento encaja en el interior de aquella
coaxialmente.

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacibén de
silos bara granos, forrajes y anbflogos, segln la
anterior reivirdicacidén, caracterizados porque en
la pieza troncocénica de la mitad superior del cuerpo
del silo se obtiene, en su propia operacidn de moldeo,
un asiento sobresaliente para el montaje de un vastago
superior rematado en anilla de guia de una cuerda
mediante la que se conseguiré, con su traccibn, la
apertura de una tapa que cierra superiormente el silo,

cuya tapa se articula a bisagra junto a la boca superior
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de éste y se la dota en su centro de una brida de
unidén de dicha cuerda y de otra cuerda, opuesta a
la primera, mediante la cual se efectuaré, mediante
su traccidn, el cierre de la tapa:

3.- Perfeccionamientos en la fabricacién
de silos para granos, forrajes y an&logos, segin la
reivindicacidn 1, caracterizados porque la pieza tron-
cocdnica inferior se fabrica dejando una abertura a
la que se aplica extefiormente un marco-guia en el
que juega deslizantemente una compuerta para facilitar
la salida del producto por gravedad en caso de fallar
los medios mecanicos previstos en la tolva acoplada
en la boca inferior del silo.

4.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de
silos para granos, forrges y anilogos, segiin las rei-
vindicaciones 1 y 3, caracterizados porque la tolva
inferior del silo se fabrica con una boea complemen-
taria de acceso formando un cuello exterior al que
se acopla una tapa cilindrica que se asegura a dicho
cuello mediante tornillos radiales. 4

5.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE SILOS PARA GRANOS, FORRAJES, Y ANALOGOS.

Consta la presente memoria descriptiva de

diez hojas mecanografiadas y una la&mina de dibujos.

Ma~
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