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La presente invención se refiere a un procedi­

miento y a un aparato destinados a la fabricación de 

productos micáceos, utilizados industrialmente como 

aislantes eléctricos, especialmente de tipo estratifi­

cado conocido con el nombre de micanita, que se obtie­

ne normalmente por la transformación de la mica con 

apantes apromsrantos apropiados*

Los aludidos productos micáceos se preparan hoy 

en día preferentemente a mano, conociéndose también el 

sistema de elaboración mecánica, en el que se utiliza,
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al meaos parcialmente, la dispersión en copos que se 

pronnce cuando se dejan caer hojuelas ge mica desde 

d-i'an altura, También se emplea la deposición de mica 

üooue un soporte encolado con ayuda le una aspiración 

neumática, los procedió auto mecánicos cara la prepa­

ración de taies "'mioani*cas" no han encontrado amplia 

aceptación por no proporcionar la calidad conseguida 

con el trabajo a sano, el cual permite alcanzar las dos 

condiciones fundamentales para este material, que son un 

espesor homogéneo y una misma resistencia eléctrica y 

mecánica en toda la extensión del producto estratificado.

Con el procedimiento y aparato de la invención se 

evitan los m e o  n ven i antes antes ex.puestos debido a efec­

tuarse el transporte de la mica, al menos parcialmente,

mediante fuerzas electrostáticas. A tal fin se utilizan 

dos electrodos oargadosa una elevada tensión continua pa­

ra el transporte de las hojuelas de mica, que adquieren 
una carga en uno tales electrodos y se dirigen des­

pués nacía el contraelactrodo, encontrando en el trayec­

to una superíic-j g racu.bierta de adhesivo, contra la cual 

oncean sobre la quedan adheridas, dicha superficie 

es la que ha ce recubrirse con el medio aislante deter­

minado por la mica, cuyas partículas interesa se deposi­

ten en forma plana y homogénea. Interesa además que las 
nojuelas se Proyecta sueltas y no en copos, así como de­
be procurarse qqg ^  aglomerante esté en cantidad sufi­

ciente y las hojuelas queden fuertemente apretadas so­

bre su soporte encolado antes de cue se produzca el oho-



que -le las sucesivas. La invención prevé también el que 

las referidas hojuelas o laminillas se dispongan para­

lelamente a la superficie golpeada.

Esencialmente, el procedimiento referido, desti­

nado a la fabricación de productos micáceos para obte­

ner aislamientos eléctricos en varias capas o estratifi­

cados consiste en aplicar fuerzas electrostáticas para 

la conducción de las hojuelas de mica individuales, las 

cuales se encuentran primeramente sobre un electrodo uni­

do a una fuente de alta tensión y después, al entrar en 

el campo del correspondiente contraelectrodo; son atraí­
das por este, chocando, al dirigirse hacia el mismo, con 

un soporte engomado, al que se adhieren sin llegar a al­

canzar el citado contraelectrodo. En este procedimiento 

se emplea una cinta transportadora que obra de electro­

do metálico y un contraelectrodo situado frente a aqué­

lla y, de preferencia, plano, hallándose el cuerpo a re­

cubrir provisto de una capa de adhesivo por.un lado y so­

metido a un movimiento continuo de avance por medio de un 

dispositivo situado entre los electrodos antes citados. 

Los fragmentos de mica se colocan sobre una base adecua­

da, preferentemente conectada a tierra y son atraídos ha-*' 
cia arriba oor acción de las merzas electrostáticas crea 

das oor el electrodo de alia tensión, el cual cuece mo­

verse de tal manera que las hojuelas de mica, al caer 

de nuevo desde dicho electrodo encuentran la superficie 

encorada, a la que así pueden recubrir. Las hojuelas o 

laminillas de mica experimentan un movimiento de ascenso
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y descenso entre los electrodos, de preferencia planos, 

que forran un ángulo agudo cuya bisectriz transvurre 

prácticamente horizontal. Los citados electrodos so dis­

ponen de nanera y a una distancia tal que entre ellos la: 

hojuelas de ¡nica describen trayectorias en zig-zag. Tara 

aplicar el agente aglomerante o adhesivo se recurre a 

unas boquillas de inyección, con las que aquél, debida­

mente diluido, se extiende sobre el oportuno soporte a 

recubrir o bien sobra las hojuelas de mica que se hallan 

en el aire, cabiendo aplicarse también a ambos, Para im­

primir úna vibración a las laminillas de mica cabe utili­
zar una o varias placas, que no sólo sirven para el trans­

porte de aquéllas sino que también pueden actuar de elec­

trodos. Como electrodo de efluvio, o sea de proyección 

de las hojuelas, es factible emplear uno en forma de pei­

ne o cuchilla para la carga o soplado de las mismas por 

efecto del viento eléctrico.
Para asegurar la exfoliación de los paquetes de 

mica contra los electrodos, a los efectos de desparramar 

las hojuelas sobre el soporte encolado receptor, puede 

utilizarse un electrodo de alta tensión en forma de cá­

mara de torbellino o parte de la misma, cuyas paredes se 

hallan, de preferencia, inclinadas y convergen constitu­

yendo una rendija, los bordes de la cual son las del elec

trodo y se encuentran sometidos a 

do, si conviene, estar aislados de 

te electrodo da alta tensión puede

la alta tensión, pudien- 

la referida cámara. Es- 

ser plano y venir deter

minado por una red o enrejado, limitando por un lado a la
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oamara de torbellino, de la que cabe separarlo eléctrica­

mente. ^1 en ce de tonar lino de las hojuelas de mica

se ajusta en la camara antes citada por regulación de la 

presión del aire, de ¡nodo que únicamente son atraídas de 

dicho frente por el contraelectrodo laminillas de mica 
sueltas.

la exfoliación antes indicada puede facilitarse 
también empieanao un electrodo superior de alta tensión, 
acoplado a un dispositivo vibrador que lo 'haga oscilar 
perpendicularmente a su plano.

Corno disolventes agregados a los aglutinantes o 

adhesivos del soporte receptor de las laminillas de mi­

ca cabe emplear hidrocarburos clorados, puliendo adicio­

narse a tales disolventes agentes humectantes. Como aglu­

tinantes se recomienda un barniz.

31 electrodo de emisión puede ser en forma de 

pala, a la que se empasta la mica, cabiendo montarse 

como electrodo aspirante conectado a tierra uno situado 

respecto al primero de modo que las lineas de fuerza de 

ambos discurren tangencialmente respecto a lá superficie 

a recubrir, colocada debajo de uno y otro. 31 electrodo 

de alta tensión puede hablarse en conexión con un mezcla­

dor, en el que se prepara la suspensión de mica a través 

de un dispositivo dosificado.!'. Para conducir el exceso 
de disolvente desde el electrodo de alta tensión al mez­

clador se emplea una conducción de retroceso regulable.
l'ara' la mejor comprensión de ia presente memoria 

descriptiva, se acompaña un dibujo en el que, tan solo a
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"CLI UdOS C a 3 O 3 prácticos 
iito y aparato a que se refie-

On *3 i che 1 ibujo :

La figura 1 permit^ apreciar er principio funda-
mental ¿.el pro ceñirLisrrco:

ja i i gura 2 muestj
cubrimiento con mica ri

un aparato destinado al re- 
a de un soporte engomado;

La figura 3 es la vista 
te de las anterioras;

de una ejecución varian­

za figura -+ representa una realización en la qte: 
las .Laminillas de mica son levant; 
te;

;acas electrostaticamen-

porte

entre

En la figura 5 se utilise ag sistema de trans-
de la mica por efecto de las 
los electrodos;

fuerzas existentes

Las figuras 6 y 7 

Sos precedentes;

'En las figuras 8, 

una cámara de torbellino 

de las hojuelas de mica;

son modificaciones de los ca-

9 y 10 se disena el empleo de 

para asegurar la exfoliación 

la figura 11 permite apreciar
un aparato destinado a facilitar la antedicha exfolia­
ción;

La figura 12 corresponde a una variante del ca­
so anterior para conseguir igual resultado.

Las hojuelas o laminillas de mica -1- se distri­
buyen sueltas sobre un electrodo -2- en forma de cápsu­
la. Por encima de ésta, y a una distancia que depende de
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la tensión disponible, se encuentra una hoja de papel 

-3-, engomada por su cara inferior. ¿1 otro lado de este 

papel -3- se encuentra, móvil lateralmente en el sentido 

de la flecha, el electrodo -4-, tal como se indica en 

la figura 1. las hojuelas -1- son atraídas hacia arriba 

por la fuerza electrostática y aquellas que chocan con 

la cara engomada del soporte -3- quedan adheridas al mis­

mo, mientras que las otras caen de nuevo sobre el elec­

trodo -2-. No es necesario que los electrodos -2- y -4- 

se hallen el uno frente al otro. Además, el soporte re­

ceptor -3- puede estar inclinado, con lo cual* las limini- 

llas de mica -1- se colocarán paralelamente al mismo por. 

acción de la gravedad.
En el ejemplo de la figura 2 se emplea una cinta

transportadora -5-, metálica y conectada a tierra. Las 

partículas de mica alcanzan en su camino el fuerte cam­

po establecido entre dicha cinta -5- y el electrodo -7-, 

son atraídas por éste y chocan contra la banda en circu­

lación -6-, que se mueve en el sentido que muestra la fIó­

cha y que posee su cara inferior engomana. Al trasladar

se la superficie -6- con una velocidad mínima adecuada

se lo C3, que Ins laminillas se dispoug:an paralelamente

sobre jquolla 1 quenon arcar idas a ra

En el caso o.e la ugura c, el d ispc sitivo cons-

ta de una cinta vibradora -3-, que se hace oscilar meca'

nicamente y que tiene por misión transportar las hojue­

las sueltas. La cinta -Si va conectada a tierra, y al 

ir resbalando hacia abajo todas las laminillas de mica,
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un tambor

i"?. l'33p-3 0to R ti;erra, el c
fíecra. '.raaes p,articulas

¡3or metálico -9- con alta ten- 

mal gira en el sentido le
la líe o-.-a. i ames partículas son atraídas por el aludido 

tambor -1- y chocan contra la superficie engomada -lo-, 

que se encuentra sobre el mencionado tambor -9-, cuyo 

movimiento nace que las hojuelas que ocasionalmente cho­

can por su borde modifiquen su disposición y queden pla­

nas y apretadas sobre la superficie -10-. Si la adhesi­

vidad de la goma no es suficiente porque la superficie
está ya recubierta de mica, las laminillas tardías son 

repelidas por la fuerza centrifuga y caen sobre el elec­

trodo vibratorio -8-. Para alimentar de de aglomerante 

a la superficie receptora se utiliza un inyector -11-, 

propio para la pulverización mecánica de un barniz di­

luido en el disolvente, cabiendo emplear también la pul­

verización de líquidos con ayuda de un sistema electros­

tático. 3n -13- alcanzan las superficies recubiertas, 
con mica la acción de órganos que producen un fuerte 

viento eléctrico que refuerza la disposición en escamas 

tangenciales al tambor -9-. Guando el espesor de la ca­

pa de mica extendida sobra la superficie del tar.bor-9-

ha debilitado el campo existente entre los electrodos 

-3- y -9-, es necesario aplicar la polaridad del electro­

do -9- inmediatamente encima de la superficie de mica, 

lo que so legra por medio de electrodos de dispersión 

en forma de peine o cuchilla -12-.

En la figura 4, las hojuelas de mica -14- se en­

cuentran sobre un plano inclinado -15- en forma de cinta
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vibradora y man^ oniuo c orio olee
cial de tici:'ra. Frente al mismo
trodo -16-, sometido a la alud

caso, en forma de cinta metálica móvil sobre dos rodillos. 

Las ¿articulas de mica -14-, desligándose hacia abajo so­

bre la cinta -15-, alcanzan el campo de atracción del 

electrodo -16- y chocan contra él. Al cabo de un cierto 

tiempo, durante el que pasan a la polaridad contraria,

caen de nuevo forzadamente, Durante este periodo las la­

minillas son transportadas, a causa del movimiento de la 

superficie del electrodo -16-, en la dirección da la fle­

cha, al campo de fuerza de atracción del electrodo -16-, 

cayendo entonces tambaleándose sobre la cara superior del 

soporte engomado -17-, que preferentemente estará en con-'

tacto con una placa conectada a tierra. Las hojuelas de 

mica son atraídas separadamente por el electrodo - 16- .

Si se mueve en sentido horizontal la superficie a recu­

brir, la deposición de las partículas de mica resulta 

homogénea. Las hojuelas que no son elevadas por el elec­

trodo -16- caen sobre el piano inclinado -15'- y de ahi 

son conducidas de nuevo al de alimentación -15-.

Un la figura 5, el electrodo metálico -18- es 

también vibratorio. Las hojuelas de mica que se desli­

zan por el mismo caen finalmente bajo la acción de la 

fuerza de atracción del electrodo -19-. Luego son atraí­
das por el contraelectrodo -18-, caen de nuevo por gra­

vedad, vuelven a ser atraídas por el electrodo -ip- y 

así sucesivamente. De esta manera se ven obligadas a mo-
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censo siguen mas el curso de la línea de fuerza que en 

el de caída. Asi se llega un momento en que una de es­

tas laminillas que cae del electrodo -19- no choca ya 

con el -i3- cor encontrarse al otro lado del borde de­

recho -20-. Otras laminillas abandonan al electrodo -18- 

cerca del borde -20-, en cinta dirigida hacia arriba, pe­

ro sin alcanzar al electrodo -19-, cayendo por ello otra 

vez a la deracha al desplazarse la referida cinta. De es­

te modo, la base -21- se recubren .con las hojuelas de mi­

ca que caen tambaleándose. Un efecto parecido se consi­

gue cuando los electrodos -18- y -19- forman entre sí 

un ángulo distintos o discurren paralelamente.

En la figura 6 se disena una ejecución especial­

mente ideada para asegurar la exfoliación de las hojas 
de mica, a fin de que las mismas recubran individualman- 
te la oportuna superficie receptora. En.este case, el 
aparato consta de dos electrodos -22- y -23-, uno fren­

te al otro, quedando entre ellos un espacio vertical a 

modo de pozo. En el borde superior del electrodo -23- 

existe un plano vibrador metálico -24-, conectado a tie­

rra, que garantiza el suministro de mica. Al aproximarse 

a la parte alta -25- del espacie entre electrodos, las 

hojuelas quedan bajo la acción de las fuerzas electrostá­

ticas, y dado que poseen un potencial fijo (que en este 

caso es el de tierra que les ha sido suministrado por la 

cinta vibratoria metálica) son atraídas inmediatamente, 

por el electrodo -22-. Una hojuela -26- describe asi
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tre los electrodos ana trayectoria an -zag descen-

dentc, lo que ocurre a tocas las laminillas. le ello re- 

sulta que les haces compactos de hojuelas se exfolian ai 

oasar por este pozo, lis necesario, sin embargo, que la 

Hijea, ul abandonar el plano vibratorio -24-, posea efec­

tivamente el potencial del electrodo -23-. De no ser así 

se comportaría como un cuerpo neutro en un campo eléctri­

co homogéneo y no experimentaría ninguna atracción. Dado 

,ie, 3 vacas, conviene que el elemento suministrador deq
ica sea electroaislsnte. es preciso disponer en ella m-.

pajito en que las hojuelas abandonan la cinta -24- órga- 

pos -24a- que suministren la carga inicial de dicha mica. 

Las hojuelas sueltas salen del espacio entre electrodos 

v caen sobra la superficie receptora -27-, provista eny
ggta cara superior del aglomerante y móvil horizonta'lmen- 

tg. La ventaja de la ejecución descrita es que se obliga 
a Las laminillas a recorrer un largo camino por efecto 

áe la traye'ctaoria en zig-zag, favoreciendo ello la exfo­

liación y la distribución homogénea de tales partículas, 
rara que las hojuelas siempre encuentren aglutinante y

para evitar gruesos ce mica sin tal adhesivo, se disponen
en ai extremo inferí.or del electrodo -23- varias puntas
-28-, que comunican una carga oréctrica a las laminillas
individuales que caen sobre el soporte -27-. Estas lami­

nillas así cargadas pasan entonces por una niebla de agen­

te aglutinante diluido con disolvente y, a continuación 

chocan contra el soporte, que también se recubre, en una 
cierta magnitud, continuamente con algutinante.
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C R c is curran, tange oCj-aiii;'.GUj'3 a j- a superficie a reembrir,

de modo que las b.ojuelas de mica se vean obliga das a c irj
c ar con ora la uism a paralelamente 3 OTlcR]! Utí2íZci.

5. la ejecución cue muestra la figura 7, en la que cabe

considerar primero la destribución 

sa entre los electrodos -29- y-30-

u.e las lincas ce i mer­

que se encuentran

por encima, es decir del mismo lado de la superficie

10.

15.

--31-, y poseen bordes vueltos el uno frente al 

tre los que se establece un campo eléctrico de

otro, en­

gran con­

centración de líneas. El electrodo 

aportación de la mica, la cual, en 

al abandonar el electrodo en forma

-29- sirve para la 

ausencia le tensión, 

de placa vibrante,

caería sobre la basa o soporte, -31-, que se mueve con­

tinuamente de izquierda a derecha. Si todas las lamini­

llas son del mismo tamaño, puede lograrse reduciendo la - 

disntancia entre -29- -y -31-, que las mismas se coloquen 

a manera de escamas. Sin embargo, la mica es separada 

del electrodo -29- por la acción del -30-, siendo la 

disposición tal cus en el camino desde -20- a -30- las

hojuelas qu están sometidas a la gravedad entran en con-

tacto con ia superficie engom.ada -31- situad a debajo y,

*o a 33 a. leían e ute a la 'misma, se adhieren a ella sin llegar

a aicansar el electrodo -30-. En la misma figura 7 se 2:;a

dibujado también une. disposición algo distinta en la que 
g^ el--'ctyo 0̂*3 —2̂ '— v -^2—.

' Para asegurar la exfoliación de la mica puede 

utilizarse (figura 3) una cámara de turbulencia -33-,
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cuyas par efies oo norman una ran orna de s a lida,

cuyos bor des -34 "* C Ot a S J í t e iyen los cantos del cleetro lo

de al ii:a t 0„iS i o n , sobre el que se dispone el oo:ntraelec

troáo -33-, conectado a tierra . Entr'3 estfes electrodos

3. pasa la cinta a recubridT -Ud- cuya inferior -37
presenta el ^thesívo. 11 contraalectro -35- se encuen­

tra desplazado respecto al electrodo -34-

1 a a 11 a t e .n. s r 6 n , en ra i - .'eccicoi del movimiento del so-
'te a recubr
que S3 Situ
 ̂ri 1"jes oí jet

ím ¿ S agudo p
ctrodos alcancen al soporte bajo un ángulo 

posible, especialmente para que las lamini­

llas en exceso que caigan del aludido soporte no alcan­

cen al electrodo -34-, sino que caigan sobre una cinta 

sin fin (no visible), que los devolverá a la cámara de 

turbulencia -33-* El frente del mencionado torbellino 

se regula de manera que sólo resulten prácticamente atraí
das las hojuelas sueltas.

ha figur a 9 muestra una variante en la que la
20. camera ne tu.rbu.1ene i. a —3 i— presei í b ci R jO 3 dCed vertical

y otra inclinada , formando ambas también la ranura antes

citada -34-, los bordes de la cual se hallan aislados en

este caso median te el elemento no conductor -37-, res­

recto al resto de dicha cámara. Los bordes no la ranura

25. -54- están somst i d o s igualm e nt e a la alta tensión, Próxi

mo a la cámara -33- se sitúa el contraerecti'odo -35-, 

conectado a tierra, hallándose el mismo a una distancia 

tal que las partículas de mica que son atraídas del alee-
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jo le los d 

flecha. Las

sobra el soporte a cubrir -36-, colocado déba­

os electrodos y móvil en la dirección de la 

líneas de.fuerza de los mismos discurren

paralelamente ai soporte a recubrir y poi 3II0 las no 

juelas de mica se disponen planas sobre el.

En la figura 10, la caja de turbulencia -33- es 

rectangular, está abierta por su parte supvaioe y pre­

senta en esta zona un electrodo dometido a alta tensión

y formado por una rejilla -39- que, de preferencia, se 

halla aislada, con respecto de la caja.

Entre este electrodo de alta tensión -39- y el 
contraelectrodo -40-, dispuesto encima y determinado por
una cinta sin fin, discurre el soporte -3b- a recubrir. 

Las laminillas de mica atraídas de la cámara de toroe- 
llino -38- alcanzan la parte engomada de dicho soporte

-3 6-.
En la realización de la figura 11 se emplea un 

plano vibrante -41- y un electrodo de alta tensión -42-, 

que forma con el primero un ángulo agudo. Las trayecto­

rias de las laminillas de mica -43- que se mueven entre 

ambos electrodos se han dibujado en líneas de puntos. El 

electrodo -42- va unido, a través de un órgano intermedio 

-44-, con un generador de vibraciones -45-. La superfi­

cie a recubrir -36- se desplaza continuamente en el sen­

tido que muestra 1^ flecha. Mediante esta disposición, 

los paquetes de mica son disgregados por la conjunción



uersas electrostáticas y mecánicas adicionales, 

obtenidas estas últimas mediante la vibración del elec­

trodo de alta tensión, de modo que al soporte 
gan sólo laminillas sueltas, obteniéndose asi

-36- H e ­
el recu-

brimiento uniforme deseado.

Por último, en el ejemplo diseñado en la figu­

ra 12, se encuentra un electrodo -46- en forma de pala, 

sometido a la alta tensión y cuya hoja -47-, dirigida 

hacia arriba, actúa de borde de emisión, apareciendo fren 

te a la misma el electrodo de superficie -48-, colocado 

de manera.que las líneas de fuerza establecidas entre 

las aristas de ambos electrodos discurren tangencialmen­

te al soporte a recubrir -36-, que se mueve tal como se­

ñala la flecha. En el electrodo -46- se.encuentra una sus 

pensión o empaste -49- de las laminillas de mica en el 
disolvente y aglutinante, dsta pasta es atraída por enci­

ma del borle de emisión -47- del electrodo -46- por par­

te del -46- conectado a tierra, el cual está montado a

una distancia tal del mencionado borde de emisión -47- 

que las hojuelas de mica con el disolvente y aglutinan­

te no llegan en su mayor parte al electrodo, sino que, 

a causa de su oropio peso, caen saliendo del campo de 

fuerza de los electrodos y depositándose sobre el sopor­

te -36-, al que alcanzan bajo un ángulo muy agudo, es 

decir casi paralelamente. En la preparación le la sus­

pensión o empaste -49-! los paquetes se exfolian amplia­

mente en un mezclador y se recubren homogéneamente con 
una película de agente aglutinante. Las hojuelas de mica
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empastadas son atraídas individualmente por encima del 

borde del electrodo -46-, lo que hace que los paquetes 

que no se hubieren exfoliado se desconpongan ahora. Pa­

ra poder eliminar un exceso que gventua.lmente pudiera 

producirse de disolvente, del electrodo en forma de pa­

la -46- parte un conductor de retroceso -50- que, a tra­

vés de una válvula de regulación no representada, devuel­

ve el disolvente en exceso al mezclador.

31 disolvente utilizado para la preparación de 

la suspensión de mica será del tipo que permite una bue­

na humectación de las hojuelas de mica y que'posibilite 

la suspensión de las mismas durante un largo período 

da tiempo. Han dado buenos resultados los hidrocarburos

clorados y adiciones reducidas de humectantes.

3n las realizaciones de las figuras 3 a 10 pue­

den preverse los dispositivos conocidos para la aplica­

ción de un agente aglutinante sólido o bien conjuntamen­

te con un disolvente. Puede también aportarse a la cá­

mara de torbellino las hojuelas de mica recubiertas de 

agente aglutinante y secadas, llevarlas mediante fuer­

zas electrostáticas sobre un soporte y fijarlas sobre 
éste.

Serán independientes del objeto da la presente 
invención, las características de los elementos eléc­

tricos y mecánicos empleados para llevar a la práctica
el procedimiento descrito y para la ejecución del apa­

rato basado en el mismo en todas sus variantes, siem­

pre que las variaciones que se introduzcan nc afecten
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Se reivindica como objeto de la presente paten-

t e d e i n t r o '1 u coi ó n :

1. Procedimiento para la fabricación de produc­

tos micáceos, especialmente para la preparación de ais­

lantes eléctricos an capas o estratificados, que consis­

te esencialmente en aplicar fuerzas electrostáticas para 

la conducción de las hojuelas de mica individuales .a su 

posición correspo.rif ente en la formación de la oportuna 

capa de mica sobre un soporte conveniente, disponiéndose 

ini el alimenta para elle las referidas hojuelas sobra un 

electrodo unido a una fuente de alte tensión, combina­

do con un contraelectrodo, de manera que al entrar aque­

llas en el campo de este último son atraídas por él, cho­

cando, a'l dirigirse en tal sentido, con un soporte enco­

lado que se interpone en el trayecto ¿e dichas partícu­

las, a cuyo soporte se adhieran sin llegar a alcanzar al 

electrodo de alta tensión.

2. Procedimiento para la fabricación de productos 

micáceos, según la reivindicación anterior, que se carac­

teriza por el hecho de que las partículas de mica que se 

encuentran sobre una base, preferentemente conectada a 

tierra, con atraídas hacia arriba por acción de las fuer-
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zas electrostáticas por parte de una superficie de elec­

trodo sometido a la alta tensión y animado de movimiento 

de manera que las hojuelas de mica al caer de nuevo del 

electrodo se encuentran sobre una superficie encolada, 

a la que alcanzan en su caída tambaleándose y a la que 

cubren.

3. Procedimiento para la fabricación de produc­

tos micáceos, según la reivindicación 1, caracterizado 

por el hecho de que las hojuelas de mica experimentan 

un movimiento ascendente, a causa de las fuerzas elec­

trostáticas, entre dos electrodos planos que 'forman un 

ángulo agudo, cuya bisectriz discurre preferentemente 

en posición horizontal, avanzando dichas hojuelas la­

teralmente en la dirección en que aumenta la distancia 

entre los electrodos hasta que se encuentran al otro la­

do del borde lateral del electrodo inferior', gn cuyo mo-

'meato caen libremente y chocan sobre la superficie en­

gomada superior o.el correspondiente soporte receotor de 
tales partículas.

4. Procedimiento para la fabricación de produc­

ios micáceos, según la reivindicación 1, caracterizado 

por el hecho de que las hojuelas de mica son puestas en 

movimiento de turbulsucia en una camara formada en el 
el^o urodo uc al tensión.

5. Procedimiento para la fabricación de produc­
tos micáceos, según las reivindicaciones 1 y 4 , que se 

caracteriza por el hecho de que se regula iq amaritud 

uní 11 en i a io turburencia por ajuste de la presión deturbulencia
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7. Irocecimiento c3. ï? la fabricación de produc

tos micacoos, segun las reivindicaciones 1 y 6, que se
caractérisa por ei hecho de que como disoiven te se em-
plea hidrocarbures clora dos.

3. î'r o c e d imie n t o la fabricación de produc-

tos micaoeos, segun las l'6 Ivi 11dicaciones 1, 6 y 7, que
se caracteriza por el hecho de que se incorpora numec-

tantes al -disolvente.

9- Procedimiento para la fabricación de produc-

tos micáceos, según las reivindicaciones 1 y 6 a 8, que 

se caracteriza por el hecho de que como agente agluti­

nante se emplea un barniz.

lo. Aparato para la fabricación de productos mi­

cáceos, para la puesta en práctica del procedimiento se­

gún las reivindicaciones 1 a $, caracterizado por estar 

vonstituido por una cinta transportadora que obra de 

electrodo metálico para la aportación de la úrica, el cual 

se halla combinado con un contraelectrodo situado frente 

al anterior y áe preferencia en forma de superficie pla­

na, figurando además el soporte engomado por una de sus 

caras y sometido a un movimiento continuo de avance me­

diante un dispositivo de transporte colocado entre los



electrodos, el cual 33 encuentra unido con el contra- 

electrodo en forma de cilindro o cinta transportadora.

11. aparato para la fabricación de productos mi­

cáceos, según la reivindicación 10, caracterizado por 

estar provisto de nos electrodos en forma de placa, pre­

ferentemente planos y paralelos, más bien verticales que 

horizontales, colocados a tales distancia uno de otro 

que entre ambas placas las hojuelas de mica caen descri­

biendo trayectorias en zig-zag.

12. Aparato para la fabricación de productos mi­
cáceos, según las reivindicaciones 10 y 11, caracteri­

zado por el hecho de presentar boquillas de inyección 

para depositar, de preferencia, de manera electrostáti­

ca, el agente aglomerante o adhesivo, convenientemente 

diluido, sobre si soporte a cubrir y/o a las hojuelas

de mica, que se encuentra en el aire.

13. Aparato para la fabricación de productos 

micáceos, según las reivindicaciones 10 y 12, caracteri­

zado por el hecho de estar dotado de una o varias placas

vibrantes que sirven para el transporte de la mica y 

que pueden actuar también como electrodos.

14. Aparato para la fabricación da productos mi­

cáceos, según las reivindicaciones 10 a 13, caracteriza­

do por poseer un electrodo de efluvios en forma de pei­

ne o de cuchilla para la carga o el soplado de las ho­

juelas de mica por acción del viento eléctrico.
15. Aparato para la fabricación c.e productos mi­

cáceos, según las reivindicaciones 10 a 14, caracteriza-
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Jo por el hecho de que comprende un electrodo de eflu­

vios en forma lo peine o cuchilla para la carga eléctri­

ca de la superficie a recubrir con mica.

15. Aparato para la fabricación de productos 

micáceos, según las reivindicaciones 10 a 15, caracteri­

zado por comportar un dispositivo de transporte para el 
soporte a recubrir, que se desplaza a una velocidad su­

ficiente para la deposición forzada sobre la superficie 

engomada de las hojuelas de mica que chocan contra la 
misma.

17. Aparato para la fabricación de productos 
micáceos, según las reivindicaciones 10 a 16, caracteri­

zado per estar dotado de dos electrodos cargados en sen­

tido contrario, de tal manera que sus lineas de fuerza 

discurren casi tangencialmente a la superficie a recu­

le. Aparato para la fabricación de productos 

micáceos, según las reivindicaciones 10 a 17, caracteri­

zado por el hecho de que comprende un dispositivo inte­
rruptor para suprimir la alta tensión a intervalos da 

tiempo cortos.
15. Aparato para la fabricación de productos 

micáceos, según la reivindicación 1C, caracterizado por 

el hecho de que el electrodo sometido a la alta tensión 

está constituido en forma de cámara de turbulencia o por una 

parte de la misma.
20. Aparato para la fabricación de productos 

micáceos, según las reivindicaciones 10 a 19, carácteri-
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10. micáceos, según las reivindicaciones 10 y 19, que se ca­

racteriza por el hecho de que el electro de alta tensión 
posee forma plana y viene determinado por una red o en­
rejado, limitando por un lado a la cámara de turbulen­
cia.

15- 23. Aparato.para la fabricación de productos

micáceos, según las reivindicaciones 10, 19 y 22, ca­

racterizado por el hecho de cue el electrodo en forma de 
reo. o enrejado y some '.ico a la al us tensión esta aísla—

20. 24. Aparato para la fabricación de productos
micáceos, según las reivindicaciones 10, 19 a 23, ca­
racterizado por el hecho de que sobre el electrodo de 
alta tensión se halla dispuesto el contraelectrodo, 
transcurriendo entre ambos el soporte a recubrir.

no* no* Aparato para i.a faor.Lcacion de piomctos
micáceos, s e gun las reivfndicaciones 10 y 19 a 23, ca-

do porque el electron está dispueste lateral-

mente con respecto al c o ìi L' i a e i e c u r o* n o , a una distancia
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16. ipara10 para la fabricación de productos
micáceos ; S 8gún 1a i'eivindicación 10, caraeterizado
01L el hecho de qu.e el mlectrod 0 superio1' 0 de alt3

tensión esta acopíalo a un dispositivo prodactor ce 
vibraciones, apto para imprimir a aquel oscilaciones 
perpgndicularmente a su plano.

2?. Aparato para la fabricación de productos 
micáceos, según la reivindicación 10, caracterizado 

por comportar un electrodo de emisión en forma de pala, 
conectado a la alta tensión, dentro del cual se coloca
.sa m i a . empaataua, figarando a
atracción puesto a t ierra y qu
p 0 s í c i ó n r c 3 e c 10 a1 de alta,
de ambos electrodos discurren
perii eie a recubrir sit uà da do'

que las líneas de fuerza

o de ambos electrones.

28. Aparato para la fabricación de productos mi­
cáceos, según las reivindicaciones 10 y 27, caracteriza­

do por el hecho de que el electrodo de alta tensión es­
tá en conexión con un mezclador en el que se prepara
la suspensión de mica, a travós áe un dosificado!'.

29. Aparato para la fabricación de productos 
micáceos, según las reivindicaciones 10, 27 y 28 carac­

terizado por el hecho de que comprende una conducción 
de retroceso regulable para conducir el ancoso de di-
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