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D. Guillermo Ros Bonnat, de nacionslidad espsiiola, domi
ciliado en Barceloua, calle Castillejos, 386, solicits regis
trar una Potente de Iuvencifn, por 20 atios, para Eepada y =
sus Colonias, gue se refiere a MSISTEMA Db COHFECCIOH AUTOMA

TICA DE CIETAS OJETERAS, PARA EL RAMO DEL VESTIDO, CORSETE -

RIA Y APTICACIOWHES SIUITARES? o=

Bl objeto de la presente solicitud de patente de iuven-
cibén 1o constituye uu nuevo sistema de conteccidn automitica
de cintas ojeteras del tipo cousfituido por grupos de ojetes,
golidarios de una cinta soporte, convenientemeute doblada pox
sus bordes y sobre si misma cosida por pespuntes laterales -~
que forman un conjunto adecuado para el abrochado gradual de
tirantes y otras partes del ramo del vestido y de la corsete
r{z, introduciendo, en dichos ojetes, un gaencho o corchete,-
unido 0 incorporado a unag cinta, tirante g otra parte de la-
prenda que se desead abrochar.—

Bl sistema de confecoidn se basa en la coordinacibén de-
un congunte de elementos que, convenientemente dispuestos en
lirea y combinados para efectuar sucesivas opereciones, eje-—
cutan, por sisteme mecdnico y auntomdtico la serie de menipu-
laciones que hasta ahorz’ venian efectudndose de modo casi -
exclusivenente manual pera confeccionar las cintas ojeteras,
a que nos hemos referido al inicio de este predmbulo.-

En los dibujos adjuntos, gue constituyen parte inteérag

te de le presente memoriaz descriptiva, se represeanta, a titn
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lo de ejemplo, un esquems ilustretivo de la disposicibn de ele-
mentos que intervienen en la confeccifn sutomdtica de la cinta
Ojetera.-

Dichos dibujos muesgtran:

Fig.l. Besquema general del conjunto de ls ingtalacibu, pa-
ra la confeccifn de le cinta ojetera.-

Pig.2. Detalle de la fase de formacifn del dobluwdo de log
bordes de la cinta, una vez incorpﬁrados 8 la misme los grupos
de ojetes correspondientes.-

Fig.3. Viste en perspectiva del conjunto de la ciata ya
confecciongda.~ .

Haclendo referencia 8 los citados dibujos y esquema, pasa-
mos & Gescribir los principales elementos gue intervienen en —
el sistema, detallando el ciclo de operaciones a reslizar, pa-
ra lograr 1a‘confecc16n automética de cintas ojeteras, listas
pars ser aplicadas & determinedzs partes del‘vestido, sosténes
u otra clase de prendas & lgs cuales se gplica.-

Tal como se denuegtra por ¢l esquema de Pig.l, la ciitta
-1- gue se emples pars confeccionsgr la llemada cinta ojetera,
va montada en ung bobina slimentadore -1’- y enira horizontal-
mente en el primexr dispositivo, donde se_efectda el clavado de
los ojetes, sobré gquella poreidn de cinte que he de quedar ac-
cesible al final de la confeccibn.-

Sobre la cinta -1l-, gntes de iniciar el clsvado de los -~
ojetes, se superpone otra cinta -2-, de refuerzo, de menor an-
cho que aquellah\if cual procede de otra bobina glimentadora -
-27=, convenienteménte dispuesta pars que ambas gueden acopla-
das vsrslelamente dentiro del dispositivo de clavedo de 1os oje-
tegs.~

Ta cinta -2- constituye una entretels o refuerzo, para ga-

rantizar le perfecta unidu entre los ojetes ¥y la cinta ojetera,.-
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T0s ojetes —3%- s¢ disponen en una tolve —4—, gque esté do-
tads de un agitador -~5-, que asegura la correcta enirada de log
ojetes en el canal de galida, gue lus dirige hascla el plauwo -
horizontal, formado entre leés dos cintasg -l- ~2- superpuestés.-

T0s 0jetes =%~ sl ser agitadog dentro de la tolva —4=, -
pasan por el cenal -6-, gus al efecto tilene una trayectoria -
curva, para gue al desembucer del mismo, caigan sobre le cinta
en corrects posicidn, para proceder luego sl clevedo eutomdti-
co de lcs mismos.~

Bl clavedo ss reelize mediante unos punzones de peffora—
cibn v clavado ~7-, que actdun de abajo hacia érribe, el sen-
tido de la flecha ~o- del dibujo (véase Pig.l), y con la cola-
poracifn de unos prensores -8-, que sctvando en seniido con-
trerio, tal como indica ls flecha -b- del mismo esquemna, ase~
gurgn un perfecto centraje y remschado de los ojetes -3-, gue
guedan ssl incorporados s la cinta ~1- vy & le de refuerco —2-.

Una vez reslizada ests primers 6peracién, la cinta, si-
guiendo su trayectoria de avance por arrastre, pusa & la bogui-
1la -9~ de formacidn de los dobladillos latersles, la cual se
nuestra, en detelle, pdr le perspectiva de las Pig.2.-

Dicha boguilla, gue es de perfil curvo, tiene sus bocas
de entrada y salida formsndo un fngulo de 902. Ta boca de en-
trada -9~ tiene un ancho zlgo superior el de le cinta -1- y
se reduce para formar el canal de salida que esta determinado
por dos pestafias psralelas =97~ Joblsdase sobre si misme, las
cuales establecen lz guia para le formecidn de los dobladillos
laterzles ~d-, a ambog ledos longitudinales de ls cinta prin-
cipal =1l-,

Bl paso de la cinta por la boguilla de formacifn -y-, €s
favorecido por la accidu de un par de rodillos de arrustre —1C-,

que obligan a que le cinta atrgviese la citada boguilla, @ una
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velocidad ignal & ls que tiene le cinta, sntes de enfrar gn di~
cha extrangulscibn.—

Hests este momento se ha procedido a ls formscibn de una
tire de cints continus con gspacios intermedios libres, aiter~
nadog con otwros, simétricamente distancisdos, en los que se
hsn clavado, en lineca, log ojetes -%~, pars el sbrochado del ~
gencho o corchete.—~

Teniendo en cuents que la cints ojetera, une vez confec~
cionadas, ha de tener la configurscibn representads por la pers—
pvectivy de Fig.ﬁ,‘es necesario que dichos fragmentos de cinta,
dotada de porciones con ojetes, gue alternman con otrog espa-
clos libres, sean doblados sobre si mismos, pera formar el =
Pliegue, gque permite rebatir ls porcifn de cinta gue lleva los
ojetes, sobre la que no los llevs y lﬁego separar, por corte,
el conjunto asi formado, del resto de la cinta continus.-

betos operaciones se ejecutan de le siguiente forma:

Perpendicularmente al trayecto de descengo vertical de la
cinte, & l¢ sclids de log rodillos de arrastre -1(0=-, se ha dis-
puesto uns pleza -1l- gue sctlds de blezador y vue se degplaza,
con movimiento alternativo de vaivén, en geutido horizontal -
(tal como indican las flechas —c-c’— del esquems gue estamos -
deseribiendo) .~

Dicha vieza ~11-, 351 empujar perpendiculernmente la cinta,

(]

la oblige @ retroceder en sentido horigontal, sokre la peguefla
vlataforme de srruastre ~-1%=-, gue luego hs de conducirla hacis

’ >
le maguina de coser —14-.

Ung vez formudo el pliegue que d a la cinis ls iorma Te-
presentada por la perspectivs de 1ls Mg.35, se produce ly sepa-
- - ,~— - L] 0} 1o 'y
recion de le fraccidn de cinta agsf doblada, per medio del corte,
realizado por el gcercaniento convergente de log £ilos de dos

[ . . .
cuchillae -12-, dicpuestss en un pleno verticsl v por lc tento

[t
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perpendiculsres al fragmento de cinta plegada.-

Ung vez separado el trozo de ls cints doblsda —~1-, es -
arrgstrado hacla 1l méquina de coser -1l4-, que es de dos agujas
situgdas a lz distancia adecuveda, para po&er realizar, simulte-
neanente, el doble pespunte -p-, que une las dos mitzdes de la
cinta plegadz a travis de los dobladillos morginales -d-, .obte-
nidos al passr lz cints 2 travis de la boquills —9-,

DéSpués de reslizados los pespuntes murginaleg, la cints
queds cerrsda LO0r sus bordes longitudinales y se chtiene el re-
sultado indust ial representado gréificamente por ls perspectiva
de Fig.3. Toe ojetes -3~ resgultan sccesibles por la porte ex-
terna, pars der luger a la penetrscibn de los ganchos o cor-
chetes, que efectlan el sbrochado sobre 1l referida cinta oje-
ter

Wuturalmente gue la disposicidn y combinacidn de los di-
Tferentes elementos que intervienen en la confeceidn autométice
de la cinta ojelevs, descrita en la presenie memoria, podran -
varisr, deutro de los limites del invento, siempre gue se eje-
cute el ciclo de operaciones que comprende el proceso de fabri-
cacibn, que congtituye el sistema que se patenta.-

Ta patente de invencidn, por:”SISTEMe Db GUEPLECCICE AUTO-
HMATICH Db CINTASR bJuWUR¢ g, PaRa &Y, RaWO DEYT VESTIDO, CORSETERIS
Y APLICLOIONLY nITLI“RIQ”, cuyo privilegio de explotacidn en
Bepafla y sus Coloniams, se solicita por un periodo de 20 siios,
debera vecser sobre lac perticulsridades, gue se concretsn en

lea sigunienteg ’

REIVINDICACTY OF & 8
18.~ »SISTENA LB GONFLCCION AUTGVAYTCA DI CINTAS OF G LRAS, ThRA
ET, RAHO DET, VESPIDO, CORSHTHERIA Y APTICACIOHES SIMITARES” ca-
racterizado por el hecho de que a la cints principal, proceden—

te de une bobine alimentadora, se acople otra cinta de refuerzo,
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de menor ancho, gue se le superpone, entrando ambas paralela-
mente en el dispositivo donde se realiza el clavado simultédneo
de los ojetes, que quedan fijados en 1{nea, sobre aquella por-
cibén de cinta que ha de resultar accesible gl final de la con~-
feccibn de la cinta. ocjetera.-

2%,- ”SISTEMA DE CONfECCION AUTOVATICA DB CINTAS OJBTERAS, PaRA
ET, RAWO DEL VESTIDO, CORSETBRIA Y APLICHCIONES SIMITARES” se-
gin la 12 reivindicacifn, caracterizado por el hecho de Que los
ojetes se disponen en una tolva, dotada de un agitador, gque ase-
gura su correcta entrada en un cénél de salida, de trayectoria
curva, ‘que dirige los ojetes hacia el plano horizontal, forma-
do entre las dos cintas superpuestas, cayendo sobre las mismas
en correcta posicién, para proceder sl clavado simultdneo y au~
tomdtico de los mismos, que se realiza mediante unos punzones
de perforacibn y clavado, que actuasn en sentido ascendente y
ctlaboran con unos brenspres descendenteg.~

38 ,~ ?SISTEMA DE COWFECCICH AUTOMATICA DE CINTAS OJETERAS, PARA
ET, RAMO DEI, VESTIDO, CORSETERIA Y APTICACIONES SIMITARES” segln
las reivindicaciones 12 y 2%, caracterizado por el hecho de gune
las dos cintas, con los ojetes ya clavados, siguen la trayecto-
ria de avance, por grrastre mediante un par de rodillos, pasando
por la boguilla curva, de formacibn de los dobladillos nargina-
les de la éinta principal, entrando por su boca mis ancha, que
se reduce para formar el canal de salida, que estd determinado
por dos pestafias parélelas, que establecen la gufa para la for-
macibn de los citados dobladillos longitudinagles, a ambos lédos
de dicha cinte principsl.-

48 .~ ”SISTEMA DE COUFECCION AUTOMATICA DE CINTAS OJETERAS, PARA
EL RAMO DET, VESTIDO, CORSETERIA Y APTICACIONES SIMIIARES” segin
lag reivindicaciones 12, 2& y 32, caracterizado por el hecho de

que la cinta continua, que presenta espacios intermedios libres,

- — e -
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alternados con porciones simetricamente distanciadas, dotadas

de los ojetes clavados en linea, es dobladg sobre si misma,para

formar el pliegue que permite rebatir le porcibn que lleva los

ojetes, sobre el espacio libre contiguo, realizindose dicha ope-

rscidn por el empuje perpendicular gobre la cinta, de una pieza

gue sctfs de plegador, la cual se desplaza con movimiento alter-

nativo de vaivén en sentido horizontal, depositando la cinta so-

bre una pequefia plataforma de arrastre, pero siendo antes sepa-

rada la porcibn de cinta plegada de la tira continua, por corte

realizado en virtud del acercamiento convergente de dos cuchi~

llas, dispuestas en un plano vertical.-

5&,~ »SISTEMA DE CONFECCION AUTOMATICA DE CINTAS OJELERAS, PARA

EL RAMO DEYL VESTIDO,

CORSETERIA Y APLICACICEES SIMITARES”

segln .

las reivindicaciones precedentes, caracterlzado por el hecho de

que la porcifn de cinta plegada y cortada, es conducida hacla la

méquina de coser, gue es de dos agujas,

situadas a la distancia

sdecuada parsg poder realigar, simultaneamente, el doble pespun-

te longitudinal, que une les dos mitades de la cinta plegada, a

travis de log dobladillos marginales, quedando asi confeccionadsa

lg cinta ojetera.-—

6&,- ?SISTEMA DE CONFECCION AUTOMATICA DE CINTAS OJETERAS, PARA

ET RAMO DEI VESTIDO, CORSETERIA Y APTLICACIONES SIMILARES”.

como seha descrito y demostrado en los dibujos aajuntos.-

Tal

Congta de siete hojas foliadas y mecanograiiadss por una

sols carg.-

Barcelona a 7 de Octubre de 1959.-

P.A. de Dn. Gulllermo Ros
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