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Etablissements  Tarwil, Société Anonyme, de nacionalidad 

francesa ,  res identes  en P ar is  (Francia) c a l l e  D'Orsel, 9, so­

l i c i t a n  r e g i s t r a r  u.na patente de introducción, por 10 años, -

para España y sns Colonias 

BRICACION DE ARMADURAS MET. 

APLICACIONES ANALOGA S " . -

, que s 

ALICAE,

e re f i e r e  a: "SISTEMA DE FA- 

ESPHCIALES PARA SOSTENES Y

La presente s o l i c i t a d  de Patente de Introducción tiene -  

por objeto dar a conocer, en nuestro p a í s ,  un sistema de f a b r i ­

cación de armaduras metálicas  tensores  a p l ic ab le s  especialmente 

eñ c o r s e t e r í a .— Uno de los f in es  de la invención es crear una

nueva armadura para sostenes, que presenta una r ig idez  muy e le ­

vada, a l  propio tiámpo que tiene uno f l e x i b i l id a d  apreciable ,  

que le permite adaptarse intimamente a la forma del tórax de 

la usuaria ,  s in  pe l igro  de causar molest ias  ni daño.-

de

Otra f in a l id ad  del invento e s t r iba  en que la 

ser f i j a d a  a l  in te r io r ,  o sobre los  bordes de

armadura píe­

la s  cazoletas
de los  sostenes, s in  que forme un abultamiento notable, perju­

d i c i a l  a le e s t é t i c a  del so s té n .-

De acuerdo con la invención, la armadura esté  constituida 

por una cinta metálica plana, la cual es doblada y conformada 

de mañero que pueda set montada en e l  in te r io r ,  o sobre los  — 

bordes de la s  cazo le tas  de un sostén, de forma que la armadura 

se apoye contra la caja  torácica  de la usuaria ,  por uno de sus
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País fabricad  nueva armadura se part

s ,  o de un alambre laminado y aplanado
e de una cinta me- 

y se procede a la

conformación mecánica de la armadura en sucesivas  f a se s ,  para 

oarle la forma y dotarla de curvaturas y torsiones pa rc ia le s  ?

que son prec i sa s  para que se adapte perfectamente a l  tórax, ha­

biéndose estudiado la s  curvas de adaptación, de nodo que la re­

sultante sea de p e n e c t a  concepción anatómica, ye que se han — 

tenido en cuenta, para cada sector ,  las  pecul iar idades morfo­

lóg icas  de cada zona del cuerpo a la cual quede adosado uno de

los planos mayores del f l e j e  const itut ivo  de la armadura.--

Las ventajas '  derivadas del uso de la armadura,fabricada — 

según la patente que'se s o l i c i t a ,  quedarán de manifiesto en e l  

transcurso de la presente descr ipción .-

En lo s  dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante 

de la presente memoria, se dan a conocer v a r i a s  rea l izac iones  - 

del objeto de la invención, representadas,  a t í t u l o  de ejemplo, 

no l im i tâ t iv o . -

Dichos dibujos muestran:

La Figura 1 es un alzado f ron ta l  de una armadura pera sos­

tenes,  fabricada según la invención.-

La Figura 2 e s  una sección, a mayor e sc a la ,  a través  de 

la línea 11-11, de la F i g . l . -

La Figura 3 es un alzado, mostrando una variante  de r e a l i ­

zación de la armadura representada en la Figura 1 .-

La Figura 4 es un alzado, igualmente fro n ta l ,  de una arma­

dura, denominada separadora, empleada igualmente en la confec­

ción de so s te n es . -

La Figura 5) muestra en forma esquemática una de la s  f a s e s

de fabricac ión  de la armadura, para someter a la  cinta  metálica 

a l a s  tors iones  adecuadas.-
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La Figura 6 , representa,  v i s t a  en perspectiva ,  otra rea­

l izac ión  de l s  nueva armadura para sostenes,  según un contorno 

espec ia l  y curvaturas  adecuadas para cada s e c to r . -

La Figura 7, muestra un ejemplo de ap licac ión  a la arma­

dura a los  senos, con perfecta adaptación a l a s  curvas anató­

micas.-

La armadura, e sp ec ia l  para sostenes,  representada en los

dibujos adjuntos, está  esencialmente constituida por un herra­

je  -1-  fabricada a p a r t i r  de una cinta metálica p lana .-  Dicha 

cinta es doblada y. curvada de modo oue adopte la forma de la 

parte in fe r io r  y de los costados l a t e r a l e s  de l a s  dos cazole­

t a s .  (no representadas) ,  de un sostén equipado con dicha arma­

dura. En su parte media, la armadura presenta un segmento - 2- ,  

cuya longitud se e l ige  de manera que separe l a s  dos partes  -  

curvas - 3-  y - 4-  de la armadura, dejándolas a una d is tanc ia  -  

correspondiente a la separación normal que deben tener las  ca­

zo le ta s  del so s té n .-  Las dos extremidades de la armadura es­

tén unidas por cualquier  medio conveniente, por ejemplo me- - 

diante soldadura, a unas conteras - 5-  y - 6- ,  cuyas extremida­

des forman unos o je te s  -7-  y - 8- ,  destinados a f a c i l i t a r  la f i ­

jación de la armadura sobre e l  t e j id o  del  so s tén .-

Tal como se demuestra gráficamente y a escala  ampliada en 

la Figura 2, lo cinta metálica empleada para la fabricac ión  de 

la armadura, esta  constituida por un f l e j e  plano - 9- ,  e l  cual 

es doblado, sometido a torsión y conformado de modo que se - 

apoye contra la ca ja  torácica de la usuaria ,  por una de sus ca­

ra s  mayores, por ejemplo e l  lado - 10- .

En la Figura 3, lo armadura, siempre designada por -1- ,  -  

e s tá  particularmente destinada a ser  empleada en la confección 

de sostenes desprovistos  de t i r a n t e s . -  Dicha armadura es dobla­

da de manera que sus partes  curvas -3-  y -4-  se apoyan sobre La
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parte superior del  busto mientras que las  conteras -7-  -S-  que­

dan emplazadas sobre los costados y por debajo de loe senos.- 

Como en e l  ejemplo precedente,la armadura e s tá  constituida -  

por una cinta metálica que se opoya contra e l  cuerpo, por una 

de sus caras  mayores p lan as .-

En la Figura 4, la armadura es  del t ipo  denominada sepa­

rador y está  principalmente destinada a mantener la s  dos cazo­

le ta s  del sostén convenientemente separadas .-

En la F ig .5  se expresa gráficamente una de las  f a se s  del 

sistema de fabricac ión  de esta  nueva armadura para sostenes,  - 

cuyo proceso pasamos a d e ta l l a r  seguidamente.-*

Primeramente se procede a cortar e l  alambre a la longitud 

predeterminada, según la forma y dimensiones de lo armadura a 

configurar y seguidamente se f i j a ,  por su parte media:, para 

proceder, mediente un mecanismo adecuado, a l  doblado y forma­

ción de la horquilla  de dos ramas - 3-  - 4- !  con un puente - 2- 

de separación entre ambas y cuyas caras  f ro n ta le s  de dichas 

ramas son p len as . -

Si el  puente de separación requiere,  según e l  t ipo de - 

armadura, una configuración part iou lar ,  que no es f a c t ib l e  ob­

tener directamente en la primera operación (como es e l  caso 

de l a s  F ig s .  5 y 6 de los dibujos de referencia)  se procede 

a la f i j a c ió n  de dicho puente, y por la acción de una palanca, 

combinada con los medios conformadores' de la s  curvaturas, debi­

damente guiados, se imprime a la  parte del  f l e j e  que forma e l  

puente - 2- ,  la d e f in i t iv a  configuración, para que enlace con

la s  dos ramas pr inc ipa le s  -3----4-  de la armadura, a través  de

la s  curvos de unión - 2 ' -  2" -  correspondientes.-

En las igu iente  operación se aprisiona e l  puente ya con­

formado, entre dos pinzas,  guies o mordazas -11- ,  l a s  cuales -  

girando en sentido contrario, según indican l a s  f lechas  -a -  y
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y -b- de F i g . l ,  producen una torsión a la sa l ida  da las  curvee 

de enlace - 2 - 2" - ,  que in ic ia  la conveniente divergencia de 

las  dos ranas -3-  -4** de la horquilla)  s i tuándolas  en otro p la­

no, con l igera  inclinación d i s t in ta  a la del puente - 2- .

Luego se aprisionan loe extrenos l ib r e s  de ambas ramas - 3- 

-4- de la horquillo ,  entre sendas guías ,  p iezas  o mordazas y 

por giro de e s t a s  en sentido contrario  ( t a l  como indican las  

f lechas  -c y -d- de F i g . 5) se provoca un in ic io  de torsión de 

dichas remas hacia el  e x te r io r . -

Seguidamente se procede a someter l a s  ramas -3- -4- a una 

operación de curvado, mediante p l a n t i l l a s  y aparatos adecuados, 

quedando a s i  conformadas las  curvas de lo s  senos.-

Según se d e ta l l a ,  a t í t u lo  de ejemplo, por la ejecución 

representada en la F i g .6 y caso práct ico  de la F i g . 7 , e l  puente 

separador - 2- ,  se prolonga en sentido ascendente formando dos 

remas secundarias - 3 '**4 que terminan en las  curvas de enla­

ce - 2 ' -  - 2" - ,  estableciendo une estructure central  de refuerzo,  

cuyo curvatura se adapta a la configuración anatómica del tó­

rax, en la zona comprendida entre los  senos, siguiendo luego -

la s  ramas curvadas -3----4-, que se acoplan a la forma de los

senos, pora que puedan apoyarse sobre dichas curvaturas , que -  

oirecen la cara plana mayor del  f l e j e ,  con una inclinación de 

conicidad adecuada a la configuración de la s  cazoleras de los 

sostenes ,  determinada por lo torsión ,  en sentido contrario , da­

da anteriormente o los  extremos l ib re s  de las  ramas - 3-  - 4* *

Las conteras terminales pueden ser metálicas y de d iferen­

te s  formas y f i j a d a s  bajo presión, por aplastamiento o por s o l ­

dadura. 'también podrán fab r icar se  en material  p l á s t i c o ,  estando 

perforados o no sus extremos, o bien adelgazados y conformados 

según los medios h a b i tu a le s . -

El conjunto de la armadura, que es directamente adaptada
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dentro de l a s  cazo le tas  del sostén, puede e s t a r  recubierta ,  to-  

*6s l  o parola Inente, cte una capa o vaina de materia p l á s t i c a ,  -  

para ev i ta r  su oxidación.—

la armadura de sección plana, fabricada según la invención, 

es irrompible, s in  que sea necesario prever un refuerzo en su - 

parte media, como sucede cuando se t r a t a  de armaduras de. alam­

bre, de sección c i r c u l a r . -

Además, dicha armadura plana puede ser rea l izada

igual  so l idez  y r ig idóz , con una sección metálica más

con -  

reducida,
lo que la hace más l igera  y f l e x i b l e . -

Por último, es  posible ensartar sobre dicha armadura p la-

Ra, sin re fu erzo s . so b re sa l ien te s ,  una envolvente o funda de ma­

te r i a  muy f in a ,  por ejemplo cubiertas  trenzadas o t e j i d a s  con 

filamentos muy delgados e in extengib le s .-

la invención no queda limitada a los  ejemplos de r e a l i z a ­

ción d escr i to s  y representados en d e ta l l e ,  pudiendo introducir­

se diversas  modificaciones, s in  apartarse  por e l lo  del  ámbito 

de la invención. También podrán efectuarse  otras  operaciones, 

durante e l  proceso de fabricación,  según los  casos concretos - 

de ejecución, formas y modelos e spec ia le s  de armaduras, p a r t i ­

cularmente en lo que concierne a l a s  curvaturas y operaciones 

de doblsdo y to r s i á n  o alabeo del f l e j e ,  o t i r a  metálica plana 

empleada para f a b r i c a r l a s  y por consiguiente, podrá a l t e r a r se  

é l  orden de dichas operaciones, s in  modificar,  por e l lo ,  e l  s i s ­

tema, ni e l  resultado f i n a l ,  que es una armadura de conformación 

anatómica.-

Fara dar cumplimi^Rto s lo dispuesto en e l  Artículo 70 del 

vigente Estatuto  sobre la Propiedad In d u s t r ia l ,  se hace constar., 

como fuente informativa, que e l  sistema de armaduras metálicas,  

especialmente fabricadas  a base de una c inta  metálica plana, pa­

ra sostenes y ap l icac iones  s im ilares ,  hs s ido explotado y peten— *



175

180

185

190

195

200

- 7-

25288
tado en Francia,  hace más de un año, bajo e l  US 1.084.069 por 

la sociedad Etablissements  TARWIL, res identes  en Par ís  (Francia) ,  

c a l l e  D'Orsel, 9.

La Patente de Introducción por: "SISTEMA DE FABRICACION DE 

ARMADUI^S METALICAS, ESPECIALES PAIh. SOSTENES Y APLICACIONES -  

Ah i* LOGAS" ̂  cuyo p r iv i l e g io  de explotación en España y sus Colo­

nias ,  se s o l i c i t a  por un periodo de 10 años, recaeré sobre l a s  

part icu lar idades  que se concretan en los s igu ien tes ,

R E  I V I ND I C A C I 0 N E S

i s . -  "SISTEMA DE FABRICACION DE ARMADURAS METALICAS, ESPECIALES 

PARA SOSTENES y ALIGACIONES ANALOGAS" caracterizado por e l  he­

cho de que se parte de una cinta metálica plana, o de un alam­

bre previamente laminado y aplanado, y después de cortarlo  a 

trozos de longitud conveniente, se procede a la conformación -  

de la armadura, en sucesivas  f a se s  de doblado, tors ión  antagó­

nica p s r c i a l  y curvatura, u otras  operaciones que sean prec i sa s  

para que la forma dada a la armadura sea de concepción anatómi­

ca y se adapte perfectamente a la s  pecul iar idades morfológicas 

de cada zona del  tórax o parte del cuerpos a la cual queda ado­

sado uno de los  planos mayores del  f l e j e  metálico const itu t ivo  

de la armadura, la  cual e s  montada en e l  in te r io r  o sobre le s  

bordes de la s  cazo le ta s  de los  sostenes, en la posición adecua­

da para su perfecto  apoyo y adaptación.-

23.-  "SISTEMA DE FABRICACION DE ARMADURAS METALICAS, ESPE'CIA- 

RBt I îiíA SOSTENES Y APLICACIONES ANALOGAS" según la 18 re iv in d i­

cación, caracterizado por e l  hecho de que la armadura presenta, 

en su parte media, un segmento cuya configuración varía  según 

los casos,  e l  cual actúa de puente separador entre l a s  dos par- 

f e s  curvas de la armadura, estableciendo una d istancia  corres­

pondiente a la separación que normalmente deben tener laa cazo­

l e t a s  del so s té n . -



3^ . - "SISTBMA DE FABRICACION DE ARMADURAS METALICAS, ESPECIA- 

205 LES "PARA SOSTENES Y APLICACIONES ANALOGAS" según las  reí-vindica­

ciones precedentes, caracterizado por e l  hecho de que los ex­

tremos l ib re s  de la armadura están rematados por unas conteras 

terminales, perforadas o no, que permiten la f i j a c ió n  de la ar­

madura sobre e l  t e j id o  que constituye la s  cazo le tas  del so s té n .- 

210 4^ .-  "SISTEMA DE FABRICACION DE ARMADURAS METALICAS, ESPECIA­

LES PARA SOSTENES Y APLICACIONES ANALOGAS" según la s  re iv in d ic a ­

ciones que anteceden, caracterizado por e l  hecho de que le ar­

madura esté  recubierta ,  to ta l  o parcialmente, con una capa de 

materia p lée t ica ,  o por una funda de t e j id o  f ino e enextensible.-  

215 5^.-  "SISTEMA DE FABRICACION DE ARMADURAS METALICAS, ESPECIA­

LES PARA SOSTENES Y APLICACIONES ANALOGAS". Tal como se ha des­

cr i to  y demostrado en los dibujos ad ju n tos .-

Consta de ocho hojas fo l i a d a s  y mecanografiadas por una ' 

so la  c a r a . -

Barcelona a 7 de Octubre de 1959.-

P.A. de Etablissements T arw il l , so c ié te  Anonyme.-
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