10

[
Ui

252889

Gtablissemente Tarwil, Socidéte Anonyme, de necionalidad
francesa, residentes en Faris (Francia) calle D’Orsel, 9, so-
licitsn registryr uns patente de introduceidn, por 10 ailos, -
pars Hspails y sus Colonrias, que se refiere g. »ITSPEML Dn Fi-
BRIC:CION Db ARWADUZAS FHETATICAS, ESPHCIATES Piia SCSTEKES Y
APTICACIONES ANATOGAS? .=

la presente golicitud de Putenie de Introduccibn tiens -
por objeto daxr a conocer, en .suestro pais, un sigtema de fabri~
cacidn de armaduras metélicas telsorss aplicables especialmente
en corseterfa.- Uno de los fines de 1@ invencidn es crear una
nueva armadgra péra sosteunes, yue presenis uns rigidsz muy ele-
vads, al proplc tidmpo que tiene uae "lexibilidad epreciszble,
que le permite gdaptarse intimamente & lz forma del torax de
la ususria, sin peligro de causar moleétias ni dafio.-

Ctra finalidad del iavento estribs en yue la armadury pue-
de ger fijada al interior, o sobre los bordes de las cazoletus

de los

w

ogtenes, siii gue forme ul gbultsmiento notszble, perju-
dicial a ls estliticz del sostln.-

De acuerdo con ls libwencilu, la armsdura estd con da

B

titu

n

por uns cinta metalice plana, la cusl gs dobleda y coutormsda
de manera que pueds ser montada en el interior, o sobre los -
bordes de las cazoletés de un sostln, de forma que ls armsdure
ce upoye contra lu cujs tordcica de 1s ususris, por uno de sue

ados mayores.—
v
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Parg fabricsr 18 iuevy srmadurs ge perie de una cints me-
télics, o de un alsmbre laminedo y aplanado y se procede & la
couformacidu meclnica de ls armadurs en suceslvas fases, pura
darle lu forma y dotarla de curvaiurss y torsivnes parcisles =
que son preciesas paveé que se sdepte perfectamente al torax, ha-
bicudose estudiado l2e curvas de adeptecidn, de modo que ls re-
sultante ces de perfecta concepeibn anstdmics, ys que se han -
tenido en cuenta, psra cuds sector, las peculiaridades morto-
16gices de cada gona del cuerpo a la cual guedsa gdosado uno de
1os plauos mayores‘del fleje coastitutivo de lz armeduta.—

Ias ventiajas derivadas del ugo de lg srmadura, fabricada -
segln la patente que ce solicita, quedarfn de menifiesto en el
transcurgo de la preéente descripeidn.-

En los dibujos adjuntos, qus congtituyen parie integrante
de la preseiite memoria, se dan a conocer veriss realizeciones -
del objeto de la invencibn, representadas, a’titulo de ejemplo,
no limitetivo.-

Dichos dibujos nmuestran:

Te I'igura 1 es un glzedo frontal de uina armadura para sog-—
tenes, fabricuzds segln la invencibn.-

Te Figura 2 es unu seccifn, @ mayor escala, a travis de
la 1f{nea II-II, de le Figel.-

Lz Pigurs 3% es un alzado, mostrando ung variante de reali-
zacifn de ls srmadurs representeda eil la Figura l.-

Ta Pigura 4 es ua algado, iguelmente frontal, de uuQ arma—
dura, denominsda sepsradora, empleada lgualmente en la coniec—
cifn de sostenes.-

La Pigura 5, muestizrs en Lforms esquemética uns de las Isses
de fabricacidn de ls wrmadura, paca someter & la cinta metdlica

8 las torsiones adecuadas.~
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Ta Tigure 6, representa, vista en perspectiva, otrs rea-
lizseifn de lz nuevs srmedura pars sostenes, segiu un contorno
gspecigl y curvaturss asdecusdas parva cada sector.-

Ta Figura 7, muestra un ejemplo de aplicacidn a la arma-
durs & los senos, con perfecta adaptacidn a las curvas anatd-
micés.~

Ta arradurs, especial para sostenes, representada en los
didujos adjuntos, estéd esencialmente constitufda por un herra-
je -1~ fabricada a partir de una cinte metdlica plena.- Diche
cinte es doblada y curvada de modo ¢gue adopte la forma de la
parte inferior y de los costados latersles de las dos csgole-
tag. (no represeatudas), de un sostén equipado con dicha arma-
dura. 8n su parte media, ls armadura presents un segmento -2-,
cuya longitud se elige de manera gue sepzre las dos psrtes -
curvés =3— y -=4- de ls armadura, dejéndolas a una distancia -
corregpondiente a la separaciln normal que deben tener las ca-
zoletas del sostén.- Tes dos extremidades de la armadurs eg-
ton unfides por cualguier medio conveniente, por ejemplo me~ -
diante soldadurs, a unas contersg ~5- y —b6-, cuyae extremida-
des forman uwios ojetes ~7= y -0-, destinados a facilitar la fi-
jacibn de lu armadura sobre el tejido del sostdn.- |

751 como se demuestra grificamente y & escsls amplisde en
la Pigura 2, le cinte metalice empleasds para la fsbricacifu de
la armedura, estd counstitufda por un fleje plano =9=, el cusl
es doblado, sometido 4 toreibn y conformsdo de modo que se -
apoye contra la cuja torécica de la ususria, Qor utig de sus Cg=

ras muyores, por ejemplo el lado -10-.

-

n la Pigura 3, lé zsrmadura, siempre designada por =1-, -

t

estd particulurmente destinada a ser emplesda en la confeccidn
de svstenee desprovistos de tirantes.- Dichid armadurs es doblae

da du mshera gue sus paAYYEs curvas =~3— y —4= se mpoyan gobre la
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parte superior del busio mientrés que las conteras -7- -L- que~
dan emplozadss sobre lﬁs cogtados y por dzvajo de los senos.-
Comp e @l ejemplo precedente,la armadura esta constitufda -
por una cinta metélica gue ee sjoys contrs el cuerpo, por une
de sus curas mayores plangs.-

En la Figurs 4, 12 armedura es del tivo denominada sepa—
rador v esté principalmente destinuds a mantensr lag doe cago-
letas del sostln convenientemente geparadas.-

En la Fig.5 se expresa graficamente uhs de las fases del
sistema de fabricaéiﬁm de estls nuevﬁ grmadure para sostenss, -
cuyo proceso pasamos 2 detzllar seguidamenie.-

Yrimervamentie se procede 3 cortayr el alambre & lz lougitud
predeterminada, segﬁn ;a Torma y dimensiones de la gr-adura 4
configurar y seguidamente se fija, por su parte media, para
procedeyx, msdignte wi mecanismo adécuado, al doblado y forme-
cibn de la horquilla de dos rames =%— =4-, cOO un puente —2-
de separzcidn enire embas y cuyas cures frontales de dichas
ramss 0L plengs.-

81 el puente de sepsracidn requiere, seyln el tipo de -
grmadurs, una coufigurscidn partioular, gque no es factible ob-~
tenef directamente en lu primerz operacibn (como sg el casod
de lag Figs. 5 y 6 de log dibujos de raferencial se procede
@ 1s fijzcibn de dicho puente, y por ls accibn de una palsnca,
combinada con log medios couformaudores de lus curvaturas,'debi—

damente guludos, se imprime @ 1o purte del fleje que forma el
puente -2-, la definitiva configurscidn, para que enléce con
lzg dos rames principales -3- —i- de la armzdura, 8 travis de
lag curvas de uailbn -2/~ po- corregpondientes.-

bn lasiguiente operucibn se aprisiona el pueinte ys con-
formado, entre dos piugas, guiss o mordazas —¥-, ias cusles -

girando en sentido contrario, segih indican las flechas -a— y
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¥y =b- de Tig.l, producen uvny torsidin 2 la selids da las curves
de enlace ~2 = =2”-, gque inicla la couvenienie divergeucis de
lus dos remag =3= —4- de la jorguille, sitududolss en otro pla-
a3, con ligers inclicacibn distints a le del pueunle ~2-,

Tuego ge aprisionsn 10g extremos llbres de ambas ramag ~%-
~4~ de la horquills, entre sendus gulas, plesss o mordazas y
por giro de estas en sentido coatrario (tel como iudicsn los
Ilechss ~c y —d- de Fig.5) se provoca un inicio ds torsibu de
dichas rumas hacic el exterior.-

Seguidamente se procede a gometer lag ramgs <%= -4- & ula
oper=cidi de curvedo, medizufe plesntillos y opiratos z2decuados,
guedando agi confurmadas las curves de l0s seuos.-

Segin se detallu, s t{iulo de ejemplo, por lu ejecucidin
represeutads en la Flg.6 y caso pr&ctico de la Pig.T, ¢l puaenie
gepar-doy ~2-, se proloigs en sentido ascendente Lormando dos
remss secundasriss =3 =4 =, que termiuan en las curvis de enla-
ce ~27=-=27., ggtobleclendo uns estructurs centrsl de refuerzo,
cuys curveturs ge adupte g lv cuniiguracidn snatdmice del to-
rex, en la zowa cormprendldsa entre los senos, éiguiendo luego -~
las romss curvzdas ~%— =4=, qus se scoplan & ls forma de los
porg gue puedz2rt apoyarse sobre dichss curvaturass, gue —
ofrecen la cera pluila meyor del fleje, con uwas inclinacibi de
conicided cdecusda a lu coniiguracidi de las cugoletas de los
sosteines, determinada por lu torsién, el sentide conirario, da-

da a@nleriormenie & log extremos libres de 1w

Yends =3— —4—.

Gy

Tas conteras terminaleg pueden ser metdlicas 7 de diferen=~

tes formas y tijedas bajo presilu, por aplastamiento o por sol-
dadura. Yembidln podrin fabricarse en material plietico, estando
perforusGos o no sus extremos, 0 bien adelgszedos y conlormedos

segln log medios habituules.-

Bl coujunto de ly armadura, yue es directamente alaptada
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dentro de las cuzolevas del sostén, pucde estur recubisria, to-
tal o parcialnmente, de una capa o vains de materia pléstica, -
Pars eviter su oxidacilit.~ |

La armadurs de gecciln plana, fabricada segin la invencidn,
¢g lrrompible, sin que ses uecesario prever uin refuerzo en su -
bartie media, como sucede cuando se trsta de srmadurss de alam—
bre, de seceilu circular.-

Ademds, dicha armadura plana puede cer realizada, con -
igual so0liddz y rigidlz, com uus seccidn metdlics mis reducida,
1o que 1s hace méslligera ¥y flexible.~

Por (ltimo, es posible encartsr soore dichs srmudura pla-
fia, ein refuerzos sobresalientes, una eavolvenie o funda de ma-
terin muy fine, por ejemplo cublertss trenzadas o tejidas con
filamentoe muy delgedos e inextensgibles.-

Ta invencidn no queds limitzda a los ejemplos de reuliza-
cifn deseritos y represeniados en detélle, pu&iendo intfoducir—
se divérsas modificaciones, sin apartarse por ello del dmbito
de ls invencifn. Tenmbidn podrén efectuarse otras operszciones,
dursnte el proceso de fabricacién, segﬁn los cugoge concretos -
de ejecucidn, formas y modelos especiales de armadurss, parti-
cularmente en lo gue concierne g lag curvaturss ¥y Operscioies
de dobledo y torsidn o eleveo del fleje, o tira metflica plana
empleada para fsbricerlas ¥y por consiguiente, podré gltersrse
¢l orden de dichas operaclones, sin moditficar, por ello, el sis~
tema, ni el resultado firel, que es une armadura de couiormacidu
gnatdmica.~ '

Tars dar cumplimiento @ lo dispuesto en el Artfculo 70 del
vigente Estatuto sobre la Propledad Industrial, se hace constar ,
como fuente informatlva, que el sigtems de ermaduras metfdlicss,
ecpecilalmente fasbricadas ¢ base de una cinta metdlics plana, pu-

rz coctenes y spliceclones similares, ha sido explotado y paten~-
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tado en I.“J.'E!ﬂ(.‘iag }l;;gce rr‘c:S de un E)ﬁo, bdjo al ue 10064’0069 pox
18 sociedad tublissemsnts muh{IL, cesidenses en Puris (Fraueisg),
calle D'Orsel, 9,

Ia Patente de Introduccibn por: »SISLEM4 DE FABRIGHCION D

ARMADUEAS ®Ew, TICLS, BESPECILTES PiRh SQUSTENES ¥ APTICACIONRS -

ALATOBAS?, cuyo privilegio ds explotacibe en Espaflla § sus Colo-
bise, se solicits por wn periodo de 10 siios, recaerd sobre las

Perticularidades que se coucretan en las siguientes,

R E I YVIUDICACTI ONGSES

18~ "SISYEM/: DR PALBRICACICH Db ARMADURAS MEPATLIC:S, ESPECIATES

PARA SOSTINES Y ATICACIONES AWATOGAS” ceracterizado por el he-
cho de que se parte de una cints metﬁlica plang, o de un alam=
bre previamente laminedo y splsnsdo, y despude de cortarlo a
trozos de longitud conveniente, se pfocede a la conformacibn -
de le armadura, en sucesivag fases de doblado, torsibu antsugb
nica psrcial y curvetura, u otras Operacioneé que gean precisag
para que la forma dads a ]ao armadura ses de coﬁcepciﬁn anatdmi-

€8 y eo adapte perfectamente a I s peculisridades morfollgicas

.de cada zons del torsx o parte del cuerpoa & la cual queds ado-

sado uno de los planos mayores del fleje metdlico constitutivo
de ls ermadurs, 1» cusl eg montada en el interior o sobre lcs
bordes de las cazoletas de los sostenes, en la pogicidn adecus~
dz para su perfecto apoye v slaptacidn.-

28 .~ »gTaTEMA DE FABRICAGIOW DE ARMADURAS WETALICAS, ESPLCIa-

COSTLHES Y APLICACIONES ANATOG:S” segln la 18 reivindi-
cacidn, caracterizedo por gl hecho de gue lg zrrpudura presenta,
en su parte media, un segmento cuya configurseifn varfe segln
los cusog, el cual actids de puente separador entre las dos par-
tes curvse de la ormadurs, estobleciendo uns distancia corres-

pondiente a l& separacibn que normalmente deben tener lus cazo=

letus del sostén.-
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38,~ 2SISTENA DB FaBRICACION DB AEMADULAS VELATICAS, ESFuCIli-

Tad Paks S087LWpe ¥ APIJCAGICHES AUATOGAS” segin lss reivindica-
cioneg precedentes, caraclerizado por el hecho de gue losg ex-
treroe llbres de lg armadurs esten rematados por unes coulberas
termingles, perforadas 0 no, gue permiten la fijacién de la gr-
madura sobre el tejido que congtituye las cszcletzs del sosgtén.-
428, NOTEIENA DE FABKICACION DI 4RVMADUEAE WLETATICLS, LSPLCIA-
T.ES PARA SOSTEUES T APIJCAOIOHES sHATOGAS” segin les reivindica-
clones gue suteceden, caracierigado por el hecho de gue ls ar-
madury estd recubierta, totel o parciaslmente, con uns capas de
meteria pléstica, o por uns funda de tejido fino e enexieisible.=
H&e= P3TRIEME DI PADRICACION Db AKPADURAS VETATICHS, BEFuCla-
TES PARA GOSUBIDS Y APTIC.ACICELS ANATOGAS”. Tal como se ha des-
erito y demostrado en log dibujos adjuntoé.—

Consta de ocho hojas folisdas y mecanografisdas por wns
g0la cyra .~ I

Barcelons @ 7 de Octubre de 1959,-

P.h. de Btsblissements Tarwill, Socidte isnonyme.~




ETHLBLUTEMENSTT TARWH SU/ETE ANONYME

frg.f /1

frgd

Ereoke varable




4 ez

, » e b
\ 9 ’\ C§§ (‘ Wk 1&01
% 3

50/22:3/0/2d - Oz‘/ﬁéff ﬂf&’

ﬂ%/ T /° " w}, Jﬂ Q:/A .
jz,@//; Z, M/?e’/;%/f Pdazf;ap: ’




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



