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MELORIA DESCRIPIIVA
de una Patente de Invencidn a noumbre de:
SCHUCHTERMANY & KREUMGR-BAUM AKTIENGE-
SBLLSCHAFT FUR AUFBEEEITUNG, de naciona-
lidad alemana, domiciliada en DORPHUND
(Alemania); por: "SEPARADOR DE SEDIMENTA-
CION PARA EL TRATAUTERTO DE MINERALES"
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El presente invento se refiere a un separador de se~-
dimentacién para el tratamiento de mineral, especimlmente carbén
de hulla en lfquido denso. Su cuba de separacién estd formada
como tambor rotativo y en el cual el producto de sedimentacidn
es transportado hacia una tolva fija de evacuacidn mediante pa~
las helicoidales situadas en la circunferencia interior del tamsbor
y por su ejecucién como rueda elevadora en los lados Ifrontales
del tambor. La introduccidn de la materia de carga y la descar-
ga de los productos clasificados por orificios centrales que se
encuentran en lag paredes frontales del tambor, exige, sih me~
dios especiales, el wantenimiento de una profundidad relativa-
mente reducida del bafio de 1lfquido denso, por tener que demos-
tror dimensiones grandes los orificios frontales,

Las peredes Irontales siznifican una estrangulacién
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indeseable, que estorba considerablemente la descarga del pro-
ducto flotante. La profundidad reducida del bafio de liquido den~
so complica el procedimiento de clasificacidn, dewosirando difi-
cullades eopeciales en el caso de que la wateria de carga conten-
ga una proporcidn elevada en parifculas de suspensidn.

Segiin el inveulo, estd previsto en la apertura cén-
trica destinada para la salida del producto flotante en la par-

te frontal del tambor, un rebosadero fijo estanqueado al tauw-

bor rotativo, fijando el nivel del lfquido denso en el interior

del tambor. isdemds se euncuentran en el interior del tambor dos
paredes fijas de gula en el sentido lowgitudinal del tambor
entre la tolva de carga y el rebosadero, por los cuales el pro-
ducto {lotenie serd guiado hacia el rebosadero,

41 rebosadero permite con un didmetro relativauente
reducido del tambor, una profundidad suficiente del bafio del
1fquido deuso y sl wismo tiempo una superficie grande del wismo,
mientras lzs paredes de gula separan el producto flotante del
dispositivo de elevacidn para la descarga del producto de sedi-
mentacién (elevador helicoidal y rueda elevadora), llevando
el producto flotante sin estrangulacibn, al rebosadero.

La profundidad considerable del lfquido denso, permi-
te, segfn el presente invenio, la colocacidu de entradas y sa=
lidas regulables del lfquido denso en las frentes del tambor,
especialilente en las tapas fijas allf previstas para que pueda
ser producida discrecionalmente por debajo del producto flotan=
te, una corrients que abarca la wateria en suspensidén para ser
conducida a la zona de las palas elevadoras, con el fin de su
descarga junto con el producto de gedimentacidén, o si se desea
asl, a la zona de palas elevadoras especiales para la descarga

separads del producto en suspensidn,
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#l producto flotante puede salir del tambor mediante
la corriente del lIquido denso gque pasa por encima del rebosade-
ro. in caso de que se exija una circulacidn reducida del 1lfquido,
se puede prever seglin el invento entre las paredes de gufa, un
dispositivo de evacuacidén mecénico, cowo por ejemplo, una 0 va-
rias ruedas de palss o una cadena de arrastre, que obligue la
gelida del producto flotante por el rebosaderoc.

11 plano adjunto, demuestra un ejemplo de la ejecucién
del objeto del invento:

Lia figura 1 demuestira una seccifn longitudinal del se-
narador de sedimentacidn.

Ia figura 2 denuestra vigta frontal del separador,
con las tolvas suprimidas.

Bl separador consiste en un tanbor 1 que gira con ca-
rriles de gula 2 en su periferia exterior aspoyada en rodillos de
apoyo no dibujados en el presente plano. Los orificios ceutrales
circulares en los lados frontales del tambor, estén parcielmen
te cerrados por las tapas fijas 3 y 4. Las tapas 3 y 4 estén en=
paquetadas contra las paredes frontales rotativas 5 en cualquier
forma. inillos de salpicadura 6 y 6' conducen el liquido de fuga
al depésito recolector 8 y ¢. Las tapas 3 y 4, de las cuales la
que se encuentra eunfren’e de la tolva de carga 10 puede ser fore
mada coito rebosadero, determina la profundidad del contenido en
1fquido denso del tambor-l. En el seniido longitudinel del tam-
bor se extienden desde la tolva de carga 10 hasta el rebosadero
3, R paredes fijas de gufa 11 sumergidas parcialmente en el 1f-
quido denso. En las paredes de gula 11 puede ser previsio un
dispositivo de transporte accionado mecénicamente, por ejemplo
una cadena de arrastre 12 ¢ una reépectivamente varias ruedas de

pelas que iransportan el producto flotante entre las paredes de
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gula 11 forzosamente hacia el rebosadero 3 para su descarga a la
tolva perforada 13, Debajo de la tolva 13 estd previsto un depé-
sito recolector 8 pars el lliquido denso que escurre,

Bl rebosadero 3, las paredes de gufa 11 y el dispositi-
vo de descarga 12, formen preferentemente una unidad constructi-
va suspendida en carriles fijos 20 que atraviesan el taabor y
por los cuales puede ser retirado del mismo garantizando de es-
ta manera un acceso fAcil al interior del tambor y a las partes
que puedan ser retiradas. |

El tambor estd equipado en su didmetro interior con
palas nelicoidgles 14, que irensportan la materia de sedimentacién
al 2lcance de las palas elevadoras perforadas 15 situadas en un
extremo del tawbor, Dichas palas elevadoras extraen la materia de
sedimentacidn del 1lfquido denso para descargarla a la tolva de
evaporacidén 16.

Para evitar la concentracidn de la nmateria en suspen~
si6u en la zona del liquido denso debajo del producto flotante,
estén previstos en la tapa 4, unos tubos de alimentacién de 11~
quido denso 17, mientras enfrente de estas afluencias se encuen-
tran en la tapa 3 unos tubos de salida 18, Por las afluencias y
palidas 17 y 18 se foruma una corriente indicada con una flecha que
se entremezclan por la zona de la wmateria en suspensién, llevando
continuanente este producto al alcance de las palas elevadoras 15
que descargan juntausenie con el producto de sedimentacién. La
apertura de las entradagy salidas 17 y 18 es regulable mediante
vilvulas que permiten determinar a voluntad la corrienie de trans-
porte necesario para el producto en suspensidn, segdn las caracte-
risticas de la wmateria a tratar.

Los tubos de salida 18 en la tapa 3, puede ser susti-

tuido por bocas de salida 18< dentro del alcance de las palas
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elevadoras en la camisa giratoriag del tambor. Preferentemente
esté prevista para cada cajén de palas elevadoras, una boca de
salida 18£. Estén ajustables las bocas de salida en su didmetro
nediante vélvula 21 6 toberas de salida 22 para nivelarlas con
el fin de que la corrviente del lfquido denso en el interior del
tambor, corresponda exactamente a las condiciones existentes.
La camisa del tambor estd circundada hasta la altura de las bocas
de salida por un canal recolector 23 destinado para el 1fquido
denso caliente y que llega hasta el nivel del lfquido denso que
se encuentra en el tambor. iientras las bocas de salida se en-
cuentran durante el giro del tambor debajo del nivel del lfqui-
do denso, este (ltimo sale al canal recolector. La corriente in-
dicada con flechas en el interior del tambor, se desvia radial-
uente en la zona de las palas elevadoras y pasa por cada una de
las células elevadoras. in su consecuencia, la materia en suspen-
gién llevada por la corriente, serd conducide directamente a las
células elevadoras,

Para elvfuncionamiento del separador se introduce la
materia de carga, por ejemplo el carbdn bruto por la tolva 10
en el tambor 1 pasfndola por las paredes de gufa 11 al 1fquido
dengo. 111 producto flotante llega entre las parédes de gula al
glcance de la cedena de arrastre 12, la cual lo transporta por el
rebosadero a la tolva 13. %1 1fquido denso escurriendo por el
fondo perforado de la tolva 13 se recolecta en el depbsito reco-
lector 8 para ser nuevamente introducido a la circulacién del
1fguido. %1 producto de sedimentacidén llega al alcance de las
palas helicoidales 14 que 1o guian'hacia las palas elevadoras 15,
de donde este producto serd evacuado a la tolva de descarga 16.

rriente "a", la cual lo conduce al alcance de las palas elevadoras



135

140

145

150

155

160

*T 959879

15 para su evacuacién juntasente con el producto de sedimentacidn.

Las paredes de gula 11 pucden ser congtruidas como
cintas sin fin verticales para suprimir la friccién entre ellas

y el producto flotante,

S ) [ S—

Se reivindica como nuevo y de propia inveucidn,

1.- Separador de sedimentacidn para el tratamiento de
minerales, especialmente de carbén de hulla en 1lfquido denso,
consistiendo en una cuba de separacién forwmada como tambor gire-
torio, con palas elevadoras en un extremo del {ambor para la eve~
cuacidn del producto de sedimentacidn y caracterizado por encon-
trarse en la boca cénirica de salida del producto flotante en el
extreno del tambor 1, un rebosadero fijo 3, empaquetado conira
1a pared frontal del tambor giratorio 5, fijando el nivel del
11quido denso en el tambor 1 y previsto de paredes de gufa Ifijas
11 situadas en el sentido longitudinal del tembor desde la tolva
de carga 10 hasta el rebosadero 3 y euntre las cuales el produc-
to flovante serd conducido al rebosadero,

2.~ Separador de sedimentacidn segin lo reivindicado
en el punto 1, caracterizade por eucontrarse entre las paredes
de gufa 11 un dispositivo de trensporte mecénicamente accionado
wediante por ejeuplo una o varias rusdass de palas 6 una cadena de
arrastre, la cual evacua el producto Ilotante forzosamente por
el rebosadero,

3.- Separador de sedimentacidn segin lo reivindicado en
los puntos anteriores, caracterizado por ser formadas las pare-
des de gufa 11 como cintas verticales sin fin.

4.~ Separador de sedimentacidn segfn lo réivindicado

en los puntos anteriores, caracterizado por formarse una unidad
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constructiva el rebosadero 3, las paredss de gufa 11 y el dispo-
sitivo de descarga 12 y que puede ser relirada del interior del
tambor por los carriles fijos 20 que pasan por los ladros froniae
leg del tambor giratorio 1,

9.~ Separador de sedimentacidn segin lo reivindicado

~en los puntos anteriores, caracterizade por eucontrarse eu =l

extreno del tambor 1, opuesto a la descarga del producto de sedi-
mentacidn 15 y 16, unos tubos de alimentacidn de 1fquido denso
17 y enfrente de ellos por ejompio en el rebogadero 3 unas bocas
de salida 18, kstos tubos estdn colocados en tal profundidad para
que la corriente aproximadamente horizontal producida en el 1i-
quido denso 1leve el producto en suspensidn contfnuamente al al=
cance de las palas elevadoras 1o que transportan el producto de
sedimentacidn, '

6.-Separador de sedimentacién segin lo reivindicado en
los puntos anteriores, caracterizado por encontrarse las bocas
de salida 18" del 1lfquido deriso en la zona de las palas elevado-
ras 15 en el interior de la capisa del tambor 1.

7.~ Separador de sedimentacidn segin lo reivindicado
en los puntos anteriores, caracterizado por ser circundado el
tambor 1 por un canal fijo recolector 23 para el liquido denso
galiente hasta la altura de nivel de dicho 1lfquido.

8.~ Separador de sedimeniacidn segin lo reivindicado
anteriormeﬁte, caracterizado por ser asjustables las bocas de sa=
lida 18 ediante valvulas 21 6 toberas de salida intercambiables
R4

9,~ SEPARADOR DI SIDIMENTACION PARA FL TRATAMIENTO DE
JINERALES,

Tal como se describe y reivindica en la presente ilemo-

ria Descripiiva que consta de ocho hojas escritas a méquina por



959875

una sola cara y sus correspondienies dibujos.

liadrid, £4 de Octubre de 1.959
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