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MEMORIA DESCRIPTIVA 
p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
p o r VEINTE años

a nombre de N.V. PHILIPS'CLOEILAMpENFABRIEEEN, en tid ad  holande­
sa , e s ta b le c id a  en Emmasin g e l 29, Eindhoven, Holanda, p o r:
"METODO DE FABRICACION DE CUERPOS QUE CONSISTEN EN ALAI-TERE 
ARROLLADO HELICOID.ALMSNTE"

La p resen te  invención se r e f ie r e  a un método y a un d is ­
p o s it iv o  p a ra  f a b r ic a r  cuerpos que co n s is ten  de alambre a r r o l l a ­
do h e lic o id a lm en te , en p a r t io u la r  f ilam en to s  p a ra  v á lv u la s  t e r -  
m oiónlcas, lám paras e lé c t r i c a s  incandescen tes y lo  s im ila r , en 

5 que un alambre de a r ro lla d o  sobre un m andril y e l  producto ob te­
nido es hecho p a sa r  po r una zona de ca len tam ien to .

En algunas lám paras y v á lv u la s , e s to s  cuerpos son confo r­
mados en una forma q.ua t ie n e  curvas comparativamente aguzadas, 
po r ejemplo l a  forma de una M. Los cuerpos muestran una tenden­

lo c ia  a deformarse o a&n a  a r r o l la r s e  e n tre  s i ,  y e s to  debe s e r
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e v ita d o . H asta  ahora, p a ra  e s te  f in  se ha u t i l iz a d o  un método 
que comprende l a s  e tap as de p a sa r  un alambre a rro lla d o  sobre 
un m andril a tra v é s  de un hom o, c o r ta r  e l  alambre y e l  m andril 
en tro zo s  y d isponer e s to s  tro z o s  en r e c ip ie n te s  en. p o sic ió n  

5 derecha y luego t r a t a r l o s  térmicam ente de modo que son e lim i­
nados lo s  es fu e rzo s  producidos en e l  p roceso de devanado h e l i ­
co id a l (proceso que también e s  llamado proceso de a rro llam ien ­
to ) ,  es fu erzo s que son s ig n if ic a n te s  en l a  mencionada deforma­
ción in d esea b le . Luego lo s  cuerpos pueden s e r  conformados p o r 

10 medio de una máquina dobladora y s e r  som etidos a o tro s  t r a t a ­
m ientos, p o r ejemplo p a ra  s e r  re c u b ie r to s  ca ta fo ré ticam en te  
con una p a s ta  y fu s io n ad o s .

E s ta  s e r ie  de operaciones re q u ie re  mucho tra b a jo  ma­
nual . La m ecanización es substancia lm en te  im posib le .

15 La p re sen te  invención provee un método que claram ente
conduce a una mecanización a e fe c tu a rse  p o r medios adecuados.

De acuerdo con l a  invención durante e l  tra tam ien to  t é r ­
mico e l  m andril es  to rc id o  en una d irec c ió n  t a l  que e l  olam­
bre a r ro lla d o  sobre é l  se a f lo ja  lig e ram en te .

20 En una re a l iz a c ió n  del método de acuerdo con l a  inven­
ción , l a  razón de to rce d u ra  se eq u ip ara  a l a  v e loc idad  del 
pasa je  a tra v é s  de l a  zona de ca len tam ien to .

Se ha encontrado que e l  uso de l a  invención  hace p o s i­
b le  ob tener un alambre que es a rro lla d o  sobre un c a r r e te l  y 

25 puede s e r  cortado y doblado autom áticam ente, después de lo
cual puede se r  llev ad o  automáticamente a o tra s  e tap as o p e ra t i ­
vas, de modo que todo e l  proceso puede s e r  mecanizado. La de­
form ación y e l  enroscam iento en tre  s i  del alambre doblado p re ­
cedentemente mencionado pueden s e r  completamente e v ita d o s .

30 Además, e l  p e lig ro  de ro tu ra ' del alambre en lo s  puntos-
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de doblado, p o r ejemplo la s  pu n tas de l a  M es reducido  p o r e l  
hecho de que e l  alambre es a r ro lla d o  más flo jam en te  sobre e l  
inicie o .

Un d isp o s it iv o  p a ra  l l e v a r  a l a  p r á c t ic a  e l  método de 
acuerdo con l a  invención  e s tá  p ro v is to  de l a  manera conocida 
con un c a r r e te l  de sum in istro  p a ra  e l  alambre a r ro lla d o  sobre 
un m andril, un c a r r e te l  recogedor p a ra  e s te  m andril y alam bre, 
y p o r lo  menos un hom o a tra v é s  d e l cu a l es hecho p a sa r  e l  
alambre en su camino desde e l  c a r r e te l  de sum in istro  a l  c a r re ­
t e l  recogedor.

De acuerdo con l a  invención , uno de lo s  c a r r e te le s  ea 
g i r a to r io  a lred ed o r de un e je  d iam etra l de modo que e l  alam­
bre y e l  m andril pueden s e r  enroscados en su camino en tre  lo s  
c a r r e te le s .

A f i n  de que l a  invención pueda s e r  fác ilm en te  l le v a d a  a 
l a  p r á c t ic a  s e rá  d e s c r i ta  a continuación  deta lladam en te , a t i ­
tu lo  de ejem plo, con re fe re n c ia  a l  d ib u jo  esquem ático acompar- 
ñado, en que?

La f ig u ra  1 es una v i s t a  f r o n ta l  en e lev ac ió n  de una 
re a liz a c ió n  de un d isp o s it iv o  de acuerdo con l a  invención , y

La f ig u r a  2 es una v i s t a  l a t e r a l  en e levac ión  d e l mismo, 
m ien tras que

La f ig u ra  3 es una v i s t a  en e lev ac ió n  de un filam en to  
doblado en forma de M, y

La f ig u r a  4 es una v i s t a  en e levac ión  de un filam en to  en 
forma de M deformado.

En l a s  f ig u ra s  1 y 2, un c a r r e te l  de su m in istro  1 e s tá  
montado p a ra  g i r a r  sobre un h u s i l lo  2 que e s t á  asegurado a un 
brazo 3 que, en su extremo in f e r io r ,  l l e v a  un r o d i l lo  de g u ia  
4 p a ra  un. alambre 5 h e lico id s lm en te  devanado sobre un n dele  o,
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m ien tras qu.e su. extremo su p e rio r  e s tá  unido a un d isco  6 que 
e s tá  asegurado a un e je  7 que e s tá  montado g ira to riam en te  en 
un c o jin e te  7a.

E l e je  7 e s  impulsado, a tra v é s  de una transm isión  que 
comprende p o leas 8 y 9, y una cuerda 10 , p o r un e je  1 1 , y date  
es impulsado a  su vez , a tra v é s  de una transm isió n  12 , 13, 3.4 

p o r un motor 15 .
E l alambre 5 sa le  del c a r r e te l  1 y p asa  sobre e l  r o d i l lo  

4 a tra v é s  de dos hornos 16 y 17  a un c a r r e te l  recogedor 19 

mentado g ira to ria m en te  sobre un h u s i l lo  18 . E l marco de l a  má­
qu ina e s t á  ind icado  p o r l a  r e f e re n c ia  2o .

La to rs ió n  deseada sobre e l  filam en to  e n tre  lo s  dos ca­
r r e t e l e s  e s t á  determ inada p o r e l  námero de rev o lu c io n es del ca­
r r e t e l  1 a lred ed o r d e l e je  7 .

Se ha  encontrado que p a ra  un alambre de aproximadamente 
50 miorones de d iám etro , que es a r ro lla d o  con un paso de apro­
ximadamente 80 miorones sobre un m andril de aproximadamente 70 
miorones de d iám etro , una razón de paso a tra v é s  de lo s  hornos 
16 y 17 de 330 cms. por minuto y una v e lo c id a d  del c a r r e te l  1 

a lred ed o r del e je  7 de aproximadamente 700 revo lu c ion es por 
minuto, substancia lm ente e v ita n  l a  deform ación y e l  enroscado 
en tre  s i  d e l alambre devanado en lo s  puntos da doblado A y B 
( f ig u ra  4) de un filam en to  en forma de M.

E ste es solam ente un ejem plo. La v e lo c idad  de a r r o l l a ­
miento puede s e r  aumentada, en cuyo caso l a  razón de paso a 
tra v é s  de lo s  hornos también debe s e r  aumentada.

E s ta  s o l ic i tu d ,  que corresponde a l a  p resen tad a  en Holan­
da e l  27 de Octubre de 1958, bajo  e l  Ndm. 232.657, se acoge a 
lo s  b e n e fic io s  d e l a r t ic u lo  51 del v ig en te  E s ta tu to  sobre Pro­
piedad I n d u s t r ia l .
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N O T A

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que se p resen tan  
para  que sean o b je to  de e s ta  P a ten te  de Invención en España, 

por VEI17TE al'ios, son lo s  s ig u ie n te s :
5 1 ¿ . -  Método de fa b r ic a c ió n  de cuerpos que co n s is ten  en

alambre a rro lla d o  h e lico id a lm en te , en p a r t i c u la r  filam en to s 
p a ra  v á lv u la s  termo ió n ic a s , lám paras e l é c t r i c a s  incandescen tes 
y lo  s im ila r , en que e l  alambre es a r ro lla d o  sobre un m andril 
y e l  producto obtenido es hecho p a sa r  a tra v é s  de una. zona de 

10 calen tam ien to , ca rac te r iz ad o  p o r e l  hecho de que durante 1.a 
e ta p a  de ca len tam ien to , e l m andril es to rc id o  en un sen tido  
t a l  que e l  alambre a rro llad o  sobre é l  se a f lo ja  lig e ram en te .

2*. -  Método de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca rac­
te r iz a d o  p o r e l  hecho de que l a  razón de to rce d u ra  e s  equ ipa- 

15 rad a  a l a  razón de paso a tra v é s  de l a  zona de calentam iento.
3^. -  Método de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  2, ca ra c ­

te r iz a d o  por e l  hecho de que un alambre de aproximadamente 50 
mi orones de d iám etro , que es a r ro lla d o  sobre un m andril de 
aproximadamente 70 micrones de diám etro con un paso de ap ro x i­

mo mudamente 80 m icrones y es hecho p asa r a tra v é s  de l a  zona de 
calen tam iento  a una v e lo c id ad  de 330 cms. por minuto, es t o r ­
cido a una v e lo c idad  de 650 a 750 rev o lu c io n es p o r m inuto.

4-8. -  Método de fa b r ic a c ió n  de cuerpos que co n s is ten  en 
alambre a r ro lla d o  helico ida l.m ente .

25 Tal y como se ha d e s c r i to  en la. Memoria que an tecede, r e -
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presen tado  en e l  d ibu jo  que se acompaña y con lo s  f in e s  que se 
han e sp e c if ic a d o .

E s ta  Memoria co n s ta  de s e is  h o ja s  e s c r i ta s , p o r una so la
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