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Ejt. invento se r e f ie r e  a. un d isp o s it ivo  '^ara enva-ea.r ¿raterias con 

ge laurea que se s o lid if ic a n  a l en fPa iree, u otras materias só lidas,en  

forma da pasta o en corvo, por medio o.er pregado de una canda de pa-

pGi O GOGU 'GCiCLüL̂  UOGUDl8UGU ...G inutol'ii-U u3Î no*}j*¿&3tÍCO O 0.0 C'GI'UrJ

ní&, ueriu^ pj-Uídiiou^y ia  cual r.:o va úesenroilando continuamente desúe 

un ro llo s  en mciuos con un rec in to  páre, e l  llenado en f i l a  coherente, 

a loo Q.o.e ¡̂ o j-e<.r oondaoe a un uiepcoicrvo u.e c ie rro  desnueo e.e ser r íe

iiauos ó

Masca ahora, esta  ciase de materias, ta le s  como grasa ¿o coco o 

s im ilares, tenían que ser fundidas on moldes espec ia les , y después se 

r Lú o n*, a - - c. o a o . , ^ ... o ..t. e rírpen^eacro^, a la  ,̂r*asa, u ceros ¡jareoinos.

Eegun e l  presente invento, ros envases tienen que ser confecoio 

nados en forma ¿e lo s  llamados envases en s e r ie . En s í son ya conoci­

dos lo s  envases en s e r ie  estirados o estampados, de papel extensib le  

hacia todos loo  lado,-, de chapa, materias p lá s ticas  u hojas de p lá s t i 

co, y sobre todo, para ta b le ta s ,e tc . También se ha hecho oportunamen­

te la  ,migaruncía de confeccionar envasas en ser ie  por plegado, median 

te un procedimiento completamente automático.

El presente invento consisto en una máquina de confeccionar en­

vases, cuyas nuevas, ca ra c ter ís ticas  están bañadas en e l  hecho ¿e habei? 

ce p rev is to  un arspe&itrvo ooracionario o.o or.ranp&,(io o uo corve j!)ara 

la  conformación p rev ia  co 1<., 'banór. ue material, no ocrtuo.a, as í como pa 

ru e l  pregado ¿o recip ien tes  una serie  ce matrices que agarran Ir. can

c.a por o.os lados opuoruos, y macaos poroiraaos r i j o s  que encajan en

 ̂. - - - . , __G.QÛ — .} Gj.UG'í!')̂  U iü4.v"Gí..i.GG<Jy ./ _r.Oí Q_UG G.G u2.U<̂

do lo s  d ispositivos  de c ie r re , roo .me después uel llenado cierran  po. 

tena.' la,., partee a lo& rec ip ien tes  mutuamente coherentes por media de 

de bordeo que sobresalen lateralm ente hacia afuera, con una c in ta  cubrí 

dora continua, se ha,n agregado d isp os it ivo s  para, iíí d iv is ió n  y para, te_r 

minas e l  moldee de los  respectivos envases.
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Cuanuo LO tra n a  ¿o -¡.a alim entación  por encima de la  banda, de 

nana.!.  ̂ co Ha po.reci'sa., mos,:-.nrolle.cì.a ó.e u-.i r e l i e  y cu b ierta  con un uà 

torim^. iors-O j-lactico e con m aterias .u intoticau, la ¿  m atrices yu x ta ­

puestas en io n  ja  o.e oauena se auiica-n intersd.tenteii.ente yon .celante, 

en ccnLena.ucia con io s  u ife re n te s  d is p o s it iv o s  e s ta c io n a r io s .

según er invento r e s u lta  aborti una maquina que funciona- con tjo 

¿a p re c is ió n  la  ouam, con grandes ve lo cid a d es de tra b a jo , perm ite la  

con fección  de envases su e lto s  plegados principalm ente a base de papel, 

s in  someter a l  m a teria l de p a rtid a , es  d e c ir , a la  banda de p an el, a 

ninguna c ia s e  ae e a fu é ra o s, lo s  envases ulanos confeccionados con ia  

maquina sugerida por e l  invento su stitu ye n  a j.os envases de cartó n , 

io s  cu ales tien en  tapas e s p e c ia le s  o, s i  se u t i l i z a n  canas in t e r io ­

re s  ae p la s t ic o ,  su stitu y e n  igualm ente a lo s  envases de chapa.

¿n io s  envases según e l  invento no só lo  se pueden envasar mer 

can cías congedables, t a le e  como pescado, carn e, verd ura, f r u t a , pro­

ductos que s o l id i f ic a n  a l e n fr ia r s e , por ejemplo ia  grasa de coco, s i  

no también conservas fr e s c a s , t a le s  como, por ejem plo, sard in as en 

a c e ite  o similare!,-, o productos p asto so s, nem isólidos, s ó lid o s  y en 

p o lv o , a s í  como, entre o tro s , p actas secas, requesón, queso, mantequi 

!  l a , e ¡)G.

De la  s ig u ie n te  a e scr ip c ió n  que se hace a cace del d ibujo ad­

junto se desprenden más pormenores del presente in ven to .

. iL. d ibujo  muestra unas formas ae e je cu ció n  d el invento que se 

exponen t í t u lo  de ejem plo, en donde muestran:

F ig  1 ,  una v i s t a  de la. banda plana después del c o rte .

F ig  1 , una rep resen tac ió n  g r a f ic a  de un cuerpo de onvaoe,antes 

d e l pregado de la s  pareaos la t e r a le s .

F ig  3, o tra  rep resen tació n  g r á f ic a  de un cuerpo ¿e envs.ee ya 

pregado.

F ig  4, un envase después d el lle n a d o , con i a  hoja oubridora ne
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gaua por encima, con campos esquinados todí.via  separados.

F ig .p , un envase dispuesto para la  ven ta .

F ig . ó, una v i s t a  la t e r a l  de la  F ig  y.

F i g .7, una v i s t a  la t e r a l  esquem ática ¿e una máquina para e l

plegado o.e io s  Of.j a c i o s  & H en a r.

F ig . Ó, una v i s t a  parola,! de la  í  i g . ? ,de&-de h .

F ig . 3*, una v is ta , la t e r a l  e¡mquemática de la, parte

agregada a la  f i g  7 , para c e rra r  y term inar lo s  envase

ae ma.auma

F i g .10, o tra  forma ¿e e jecu ció n  de la  e s ta c ió n  para la  confec­

ción  de envases en una c in ta  transportad ora e s p e c ia l.

F i g .11, una rep resen tació n  g r á f ic a  de un d is p o s it iv o  para e l

acabado de io s  envases, e l  cu al va  directam ente agregado a la  F ig .10.

' F ig . 12, un?, v i s t a  la t e r a l  esquem ática de una e sta c ió n  ¿e l l e ­

nado con c in ta  oubridora.

F i g .13, una v i s t a  sup erior p a r c ia l  de l a  F ig  12.

F i g .14, una rep resen tació n  de lo s  envases tod avía  unidos en­

tre  s í ,  con e l  h ilo  de ru p tu ra .

F i g .15, una rep resen tació n  de un envase d ispu esto  para la  ven 

ta , con h ilo  de ruptura,.

F i g .16, una v i s t a  sup erior ¿ e l  d is p o s it iv o  de co locació n  de 

lo s  h ilo s  de ru p tu ra .

F ig .17, una v i s t a  sup erior ¿e o tra  e je cu ció n  de una p ie za  de

pS,i.'*6Íd.&o

F ig . 15, una rep resen tació n  g r á f ic a  me l a  prim era etapa de pije 

gado de un envase según F ig  17 .

F ig  ly ,  una rep resen tació n  g r á f ic a  d e l envase ya plegado según 

F ig  17.

F ig  20, una rep resen tació n  g r á f ic a  de un envase con h oja  cubrí 

dora,, correspondiente a la  F ig  1$.

F ig  21, un envase lle n o  y  ya  cerrado según F ig  20, después de
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l a  primera ¿ase de c ie r r e .

F i g .22, una, re p resen tació n  g r á f ic a  de un envase ya, plegado según 

F ig  20.

Con 1 se d esign a un r o l lo  de papel o oosa s im ila r . E sta  banda 

de papel t ie n e , principalm ente por su cara  su p erio r, un. recubrim iento 

o capa de revestim ien to  de m a teria l term o p lá stico . Con le e  r o d i l lo s  2 

l a  banda de papel es d esen rollad a  d el r o l lo  1 y  conducida a una e s ta ­

ción  de co rte  I .  E sta  se compone de una p laca  ue soporte 3 y  de la,s 

p a re ja s  de c u c h illa s  de estampado o de co rte  4- 4&? la s  cu ales e je cu ­

tan movimientos co rta n te s  en sentid o v e r t ic a l ,  na banda de papel va  su 

je t a  sobre l a  p la ca  de apoyo 3 , por ejemplo con la  c in ta  transportad^ 

re, s in  f i n  $. En e s ta  e s ta c ió n  de co rte  I  se r e a liz a n , en separaciones 

re g u la re s , por ejem plo, la s  p erfo ra cio n es y e n ta lla d u ra s  en forma de H 

que se representan, en la  F ig  1.

Después de su co rre , l a  banda de papel l i e g a  a una e sta c ió n  de 

plegado I I .  En e s ta  e s ta c ió n  se confeccionan por medio de un plegado 

la s  formas de envase representad as a t í t u lo  de ejem plo en la s  F ig s  2 y  

3. A e ste  f in  se han p re v is to  unas m a trices, es d e c ir , moldes i n f e r io ­

re s  ó, co locad as en f i l a  en forma, de cadena, la s  c u a le s , en d ire c c ió n  

del movimiento tien en  unos bordones para, p e r f i la r  7? 8 por e l  lado de­

la n te ro  y tra s e r o . E stos cuerpos de p e r f i la r  están  a b ie r to s  por lo s  dos 

lados extrem os. En lo s  c ita d o s  cuerpos de p e r f i la r  0, 7,8 se introduce 

a p resión  i  a banda de papel con un macho p e r fila d o  $. Pare, e v ita r  debe 

r io r o s  durante e l  plegado en forma de U de l a  banda de p ap el, la. a r i s ­

ta  d e la n te ra  10 d el macho p e r fila d o  5) e s tá  colocada de forma e lá s t ic a .  

Por ejem plo, e s te  extremo delan tero  10 puede e s ta r  montado con d esp la­

zamiento e lá s t ic o  en e l  sentid o de la  a ltu r a  con e l  perno 11 e in te r c a  

lando m uelles 12 entre lo s  apoyos 13, 13a del macho p e r fila d o  9. Con 

la  parte d ela n tera  10, anora se p resion a primeramente h acia  abajo ^a 

banda do papel y  a l  mismo tiempo se la  estiro , previam ente en la  lo n g i-
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tud corresp on d íente, y  después ¿e lo  cu a l, ra, p arte  no e lá s t ic a  d el re_ 

i'ejjiio macho p e r fila d o  5' secunda e l  movimiento. Durante e s ta  conformación 

g iran  a i  mismo tiempo vertica lm en te  h acia  a rr ib a  unas p la ca s  la t e r a le s  

de p e r f i la r  14) 14a (F ig  ó ) , la s  cu ales están  a r t ic u la d a s  en lo s  e s la ­

bones, de caaena 6, y  a l  mismo tiempo que se forman unos campos angula­

re s  1ó (F ig  3) se doblan h acia  abajo la s  paredes la t e r a le s  1? de le s  en 

v a so s. Lan p la ca s  la t e r a le s  14, 14a pueden e s ta r  dimensionadas de ma­

nera que e l  borde su p erio r e sté  separado en la  proporción d el espesor 

d el p ap el, fre n te  a la  parte su p erio r 9a escalonada h acia  a fu era  o el 

macho p e r fila d o  9. De e ste  modo se forman unos bordes la t e r a le s ,  dobla 

dos h acia  a fu e ra , su p erio res 16 de envase. Cuando se emplea papel r e ­

v e s tid o  con capas term o p lá stica s , la s  p la ca s  la t e r a le s  pueden e s ta r  com 

binadas con d is p o s it iv o s  de caldeo pare, poder so ld ar separadamente lo s  

campos angulares 16, resu ltand o a s í un cuerpo de envase totalm ente h er­

m ético por lo s  la d o s.

Después ¿ e l  acabado de lo s  cuerpos de envase yuxtapuestos en fo r ­

ma ¿e canana, é s to s , en unión de un su jetad o r 1p, van a parar a una e s­

ta c ió n  de llenad o I I I .  En e s ta , e l  m ateria l es llen ad o  en lo s  en vases,y  

con e l  su je ta d o r, por ejem plo con un macho 20, se a l i s a  entonces la  su­

p e r f ic ie  d el producto-, A continuación se ccnuuoen lo s  envases a una zo­

na de enfriam iento (no rep resen tad a).

La, banda de m a te ria l se sum inistra en forma continua, y  le- cade­

na de m atrices ó se in t e r c a la  interm itentem ente por d e la n te , en concor­

dancia con lo s  d is t in t o s  d is p o s it iv o s  e s ta c io n a r io s , ca les como Ion de 

cor-ce, de plegado y de enolavam iento. io s  correspon dientes aparatos de 

nando son de la  c la se  en s i  ya  conocida y  no se han representado en e l  

i ib u jo . Por ejem plo, la s  c u c h illa s  de estampado o de c o rte , lo s  machos 

de p e r f i la r  y  de enolavam iento pueden se r  movidos h acia  arriba, y  h acia  

abajo con d isco s de le v a , por v ía  neumática o h id r á u lic a  o por p roceai 

miento mecánico. La, maniobra se e fec tú a  en régimen forzado en concordan
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c ía  con la s  ruecas m otrioea que nacen avanzar 1?, cadena ce m a trice s.

Después de la  s o l id if ic a c ió n  d el producto llen ad o  en lo s  r e s ­

p e c tiv o s  envases, se sum in istra  a la  s u p e r fic ie  una c in ta  cubridora 

continua 22, d esen ro llad a  desde un c a rre te  21, por ejem plo bajo  una 

c in ta  transportad ora s in  f i n  que hace la s  veces de su je ta d o r. En la. 

e s ta c ió n  de c ie r r e  IV se oprime un macho '¿4? e l cual e s tá  ¿otado ¿e 

una pearana de soldadura co rrid a  por todo e l  contorno y que correaron 

de a une de lo s  envases, la  cual se c a lie n ta  en forma ya conocida, y  

a l a p re tar  la  c in ta  cubridora su p erio r, é s ta  sé suelda por lo s  cuatro 

boruca con loo  bordes 10 sepáranos lateralm en te d el envo.se.

En oaso n e ce sa r io , con. la s  mordazas de caldeo o*medios p arecí 

dos, que a veces se pueden s u s t i t u ir  también por una o a lefaoo ió n  de 

a l t a  fre c u e n c ia , pueden i r  igualmente combinados unoo r o d i l lo s  de en­

friam ien to  o s im ila r e s , a l objeto de conseguir por enfriam iento a pre­

sión  una mejor unión de io s  puntos soldados.

Después d e l c ie r r e ,  lo s  envases abandonan la  cadena de m atrices 

ó y son recogid os por una cinta, conductora 26.

En la. s ig u ie n te  e sta c ió n  V se cortan  lo s  bordos s a lie n te s  con 

una herram ienta ¿e estampado 27, y  con p la ca s  la t e r a le s  2ó se levantan 

lo s  tr iá n g u lo s  soldados 16 en e l cuerpo ¿ e l  envase. Con la  misma berra  

mienta 27 se rebordean n a cía  a b a jo , ademas, lo s  bordes que quedan en e l  

cuerpo dei envase. La banda 25 estampada es d esen rollad a  interiorm ente 

con lo e  r o d i l lo s  30, y de e ste  modo se consigue e x tra e r  a l mismo tiem ­

po e l envase de l a  herram ienta ae estampado 27. A' tra v é s  de una v ía  31, 

e l  envase acabado 32 abandona, la  máquina y  se d e s liz a  h acia  un r e o ip ie n  

te .

En la  F ig  10, después de abandonar lo. e s ta c ió n  1 la  cual se compro 

ne de p a re ja s  de c u c h illa s  de estampado o de c o r te , la  banda de papel 1 

a va o. parar a una e s ta c ió n  de plegado I I ,  en la  que en s e r ie  continua 

es transform ada en envases a c ie r to s  por a r r ic a .  Los moldea in fe r io r e s



5

10

13

20

-  § -

adaptados a l  tacaño y  forma de se acto a ¿ e l en vase, es'°an yuxtapuestos 

a moao de cadena, y  dichos moldes in fe r io r e s  se componen asimismo de 

una p laca  de fondo 6 a s í  como de una pared d elan tera  y  y  de o tra  t r a ­

sera  8 que juntamente con la  p la ca  de fondo ó, remata en l a  b isa g ra  

6a de la  cadena. En e s to s  cuernos de p e r fila d o  6, 7? 8, se oprime la  

banda ae p ap el, como ya se ha ¿¡.escrito, con un macho p e r fila d o  $. La 

form ación &e la s  paredes la t e r a le s  so l le v a  a cabo con p la ca s  planas 

la t e r a le s  g ir a t o r ia s  14? 14&*

A la  cadena -conducida a tra v é s  de dos ruedas conductoras 40, 41, 

-con lo s  cuerpos de p e r f i la r  ó, 7 , 0 va  unida directam ente, a tra v és  

de una v ía  de deslizam ien to  42? por ejemplo una c in ta  transportadora 

o coaa p arecid a  para seg u ir  conduciendo lo s  envases en f i la ,  p p re v ia ­

mente conformados, o tra  cadena transportadora s in  f i n ,  la  cual se des. 

cr ib e  con más d e ta lle  en la  F ig  2. En la  zona de l a  v ía  de ¿eslizsm iien 

to 42 o medio s im ila r , se encuentra la  e s ta c ió n  de llen a d o , con la  que 

se pueden combinar a veces unas zonas de secado o de enfriam iento(no 

rep resen tarías).

Según muestra l a  F ig  11, la  segunda cadena s in  f in  se compone 

de la s  dos ruedas d ir e c tr ic e s  43,44 y  de lo s  eslabones compuestos ca­

da uno de una p la ca  de fondo 43 con la  charnela de cadena 40. Dichos

¿3

30

eslabon es, por encima de la  charnela 46, están  ocupados cada uno por 

una p la ca  p e r f i la d a  47 que, por ambos extrem os, se extien d e só lo  par 

cialm ente a lo  ancho de la  p laca  ce oase 43° En e s ta  e sta c ió n  IV se 

c ie rra n  lo s  envases oportunamente llen ad os en la  e s ta c ió n  a n te r io r .

Para c e rra r  e l  enva.se se hace pasar la  banda, de papel 22 de sen 

r o lla d a  de ün ca rre te  21, después de la  conducción, por debajo de un 

r o d i l lo  de cambio de d ire c c ió n  23, a tra v és  de lo s  envases lle n o s , des, 

pués de lo  cu a l, con e l  rancho 24, e l  cual puede e s ta r  equipado con una 

pestaña de so ld a r o cosa parecías., se une la  banda de papel 22 super­

puesta por sus bordes con lo s  bordes s a lie n te s  del envase.

En l a  s ig u ie n te  e sta c ió n  V se termina de conformar la  f i l a  de



envases B1 d erivad a de l a  cauena 43**47 8- tra v é s  de la  v ía  deslizam ien  

to $1, la  cual f i l a  e s tá  cerrada por a rrib a  con la  h oja  oubridora con 

tin u a  22. E sta  e sta c ió n  se compone esencialm ente de una herram ienta in  

í 'e r io r  ue estampado 32y la  cual coopera con la  herram ienta sup erior de 

estampado 33* Con e s ta s  nerram ientas de estampado se reco rta n  lo s  bor­

des que sobresalen  por todas p artes y se vuelven h a c ia  ab ajo , 'después!? 

de lo  cu al e l  envase ya  acabado abandona la  máquina sobre una c in ta  31 -

Para que a l llenan'' la s  su sta n cia s a envasar queden completamen­

te  lim p ias la s  caras a s e l la r a  o a pegar, se emplean según la s  F íg  12 

y  13 unas c in ta s  cu b rid o ras. Aquí se han designado con ¿ lo s  eslabones 

ue la  cadena de p e r f i la r ,  lo s  cu ales están  ocupados porhLacas la t e r a ­

le s  de p e r f i la r  14. Dentro de lo s  huecos formados entre lo s  cuerpos de 

p e r f i la r  se h a l la  e l ' envase ir ya p legado, en e l  que por arribé), sobresa 

ien  horizontalm ente lo s  bordes por todas par-tes. Para e sto s  envases se 

emplea principalm ente papel que, por la  cara in t e r io r ,  e s tá  p ro v isto  de 

una cape', de p lá s t ic o  s u sc e p tib le  de s e r ia rs e  en c a lie n t e .

En la  zona de la, esta c ió n  de llenad o e x is te  ahora una c in ta  c u b il 

dora c irc u la n te  "¡4'J, que por ambos extremos es conducida h acia  a rr ib a  a 

'través ue r o d i l lo s  conductores I4 I. Con 142 se designa una cámara de la  

vado y , con 143 una cámara de secado. Por la. p arte  su p erio r, le. c in ta  

cu'oridora e s ta  p ro v is ta  de escotaduras *¡44, la s  cu a le s  son un poco utas 

pequeha¡., que la  secció n  tra n s v e rs a l su p erio r d el r e c in to  de llenad o d el 

envase. A i envasar la-m ercan cía  o lo s  productos, según sea la  co n sisten  

c ia  de io s  mismos, lo s  bordes d el fondo 140 que rodean la. secció n  del 

hueco de llen ad o 144 quedan más o menos re c u b ie r to s , con lo  que se e v i 

ta  que e l  producto contenido en e l  in t e r io r  lle g u e  h asta  la s  oaras a pe 

gri- o a s e l l a r  den envase.

Después d el lle n a d o , la. c in ta  oubridora se le v a n ta  en la  cáma­

ra  de lavado en donde, con toberas 143? 30 l a  vu elve  a lim p iar para que 

después, a continuación de haber pasado por una oamara de secado 143 

se vu elva  a conducir la  c in ta  140 h a c ia  í a  p arte  su p erio r de ia  cadena
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o ,14" Uno de lo s  r o d i l lo s  1¿j.1 e s tá  p ro v is to  cono r o d i l lo  m o triz, con 

o í que la  c in ta  es movida ¿ a c ia  adelante con una. ve lo cid a d  que co rres  

ponda a la  v e lo c id a d  de la  cadena 0 ,14 .

En lu g a r de la s  mordazas de caldeo representad as en e l  d ib u jo , 

para la  soiauo.ui-,a de la s  solapas augurares ,/ ¿3 lo. hoja 0011-10.01*3,se 

pueden emplear también c a le fa c c io n e s  de a lt a  fre c u e n cia  en s i  ya  co­

nocidas . Para poner a o r ir  con f a c i l id a d  'el envase term inado, llenad o 

y oer.ado con l a  no je, oubridora, ce ..uede f i j a r  un h i lo  de rup tu ra, 

por ejemplo incorporándolo ¡por medio de un s e lla a o , diagonalmente 

por debajo de ia  noja oubridora en lo s  bordes a u n ir entre s í .

Las Figo '¡4 y 1p muestran unos envases de e s ta  o ía s e . E l h ilo  

de ruptura 60 e s tá  incorporado por soldadura en lo s  bordes 1o, en 

sen tid o  d ia g o n a l, por encima del re c in to  do lle n a d o . En e l  envase que 

se pone a la  ve n ta , junto a l cabo ne h ilo  61 su je to  en e l  borde '¡5 

hay que p r a c t ic a r  unas e n ta lla d u ra s  62 para poder a g arra r dicho ex­

tremo ól después de hacer roto  e l  borde.

La co lo cació n  de lo s  r e fe r id o s  h ilo s  de ruptura se nace con ui 

d is p o s it iv o  'representado* en la  F ig  1o en ros envases tod avía  unidos 

en tre  s í ,  an tes do s e l l a r  la  hoja cu'bridora, en forma de z ig -z a g (F ig  

14) .

Una palanca g ir a t o r ia  03, en cuyo extremo í io r e  64 se in t r o ­

duce un h ilo  60 desen rollad o  desde una bobina(no re p re se n ta d a ),tie n e  

por ¿3 un e je  de r o ta c ió n  y  puede ser basculada en vaivén  con una p-a 

lan ca  óo. Por J7 , la  palanca 00 e s tá  s u je ta  con movimiento de g iro  en 

un brazo portante 60. E l extremo la rg o  a r t ic u la  por .¡.a palanca g ir a ­

t o r ia  63 con un agujero alargado 6y. E i otro extremo de la  garaúna se 

d e s liz a  con una p olea  de mande Y'b sobre una curva na le v a  ;'1, cuyo ao_ 

olonamiento tie n e  .migar a tra v és  0.0 una rueda de trin q u ete  fk y de una 

corroa de transm isión 73 desdo e l  e je  de accionam iento 74.

pJLio^u'j d.o o:pQuiriú-L.'n í 3- 1 oyiátínoícii ío*j
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r ic r e o  9. ne sco re ca len  horisontalm ente 81, 8k, ó j ss naco reyún F jg s  

i /-2^ en la, forma o.e que a l  eñderesar- sim ultáneai;ente la s  parecen la t e  

ia ,ie s  o.lp lo e  dos campos an¿guiare^ by, 8b con la  a r is t a  plegada 87 s i  

tuada exteriorm ente, son tendido j  ano se ore otro aa t a l  nodo q-̂ g .̂as 

esquine!.;, foimadas se entiendan en la  prolongación de la& paredes la te  

r a le s  84. Con e ì  borde 03 va  oireotam ente unido e l  borde 88, y 

osti, com e, previe! in to rc u la c ié n  0.0 un pequeño p lieg u e  euquinaùo des­

cansa e l  borde su p erio r 81. El pequeño campo esquinado 89 se forma con 

una lineo, oo p lieg u e  3U, la  cua,l se orcieno.e deoo.o e l  lím ite  la t e r a l  91 

ue m  pared muterai a: t.!.-a.vés del bordo o í ,  t a l  y  como se rep resen ta  en

:d se da por supuesto que en ...a F ig  17, e l  lado su p erio r y-, por 

ase term inado, e l  lado in t e r io r ,  están  p ro v i&- 

sí/ioo!, duran Ge e l re .̂J.ado en o a .;. 1 o u 1 o de lo s  *** 

y do lo s  bordo;.: su p erio res 83, 88 y  81, la s  qa 

i ue ro lla rn e  en c a lie n te  se colocan entonces una e n e i— 

a nx, a lm a  en la, nona 0.0 lo s  pequeños campos os 

i* una n eja  cu orid om  rs., l a  cual tie n e  por 01 

usce¡..tibie de a sila d o  en c a lie n t e ,  todc e l  bor 

de su p erio r queda cerrado herméticamente por todas p arte s  sobro todo e l 

contorno mediante la  soldadura j.e la s  capas ¡mutuamente enfrentad a su s- 

oe^miolos d.o ;.or se i  J. aua, s. en cabiente o

8i  un envase lle n o  e s tá  cerrado, como ce d escrib e  anteriorm ente, 

por todas p arres con 1¡-, hoja cu briàora r i  por lo s  bordes, en una opera­

ción  p o s te r io r  son curvados entonces b acii, abajo lo o  bornes s a lie n te s  83 

con la  prolongación la t e r a l  ¿e io s  bordes 81 nei envase, después de lo  

cu al se doblan h a c ia  aba.30 lo s  bordes 81 y  S i después d el plegado por 

la s  esqu in as, o sea, junam ente con la s  solapan esquinadas 83 y  8b, t a l  

y como e s ta  representado en la  F ig  ¿2 . A i mismo tiempo se p lieg a n  por en 

cima -¡.os bordes oí y  8i  en forma oe ' t r iá n g u lo s .

16̂ F i ¿1 i Ü 0

ce c o r L

coi­101g u íe n te , OOil e l

to;:-; ue una cap;a termo

CdU.lj_,-q!o esqu inados 86,

13 S, ,8. u ccep ti'b l es ;re i.

ó.O 0 ó .-.'B- Y.' CJÍ ia ecq

a i s,p'l.

laü .0 :in f e r i o r una, cap;

ae su;yí¿3?h.Oj.' '.¡dioda cer:
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semejante plegado de lar. equina.';' se ve s i j jp lif ic a u o  s i  se ai_c

pone un. eacote cü rectan¿?u sntre lo s  r e s p e c tiv o s  re c o r te s  a e i en­

vase ( c f r .F ig  1 7 ) .

Paro- r&Bf..izai" sotos piievue::. se pueue e,.,plear cu alq u ier d isp o si 

t iv o  mecánico deseado.

En lu par de la s  m atrices 6, 7? 8 yuxtap uestas en forma de ca - 

cena, se cuecen co lo ca r  cambien la s  mismas? s in  aparrarse dei e s p ir i  

tu dej. in ven to , como cuerpos e s p e c ia le s , as d e c ir , como moldes inde­

pendientes en f i l a ,  uno d etrá s de o tro  sobre unas v ía s  de áesíisam ien  

to . Para e v i t a r  cu alq u ier f r ic c ió n  es conveniente co locar lo a  cuerpos 

de melme con r o d i l lo s  o cosa p areciua  coìrne la s  v ía s  de d eslizam ien to , 

Guano.;.' in te re s e  un h ilo  de ruptura incorporado en z ig -z a g  se 

pueden f i j a r  también h ilo s  de ruptura continuos, e x ten d id o s. io n g itu á i 

nalmente entre lo s  bordes de io s  lados fr o n ta le s .

N 0 T Á

En resumen: La Patente de Introducción que se s o l i c i t a  recaerá  

sobre la s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

'¡3. -  D is p o s it iv io  para e l  envasuuo de productos c o n g e la d a s  que 

se s o l id i  i  i  can a 1 e n m a r c o  a o ¡..roe s o lid o s , en roiua- o.e pó.c-ua o de 

polvo, ca ra cte riza d o  porque e l  envasado se e fe c tú a  por plegad o ¿e une. 

"oa.nda d esen ro llad a  continuamente desde un r o l l e ,  de papel o cosa, sim i­

la r  de m a teria l term o p là stico  o p lá s t ic o s  de o tra  c la se - en moldes con 

nueco de llenad o dispuesto^ en f i l a  conerente, a j.os que después d el 

lle n a s e  ss leu  conduce a d is p o s it iv o s  de c ie r r e ,  y  porque se han p re­

v is t o  un d is p o s it iv o  ¡.4,4a) de estampado o ue co rte  e s ta c io n a rio  para 

ia  oomormaoion p revia  o.e la  oanda de materna... ( i , ¡ a ) no cor cad a,asi

como para e l  ; 

que agarran

alegado de lo s  r e c ip ie n te s  una e cr ie  de m atrices ( o ,7, 3_) 

banda de m a teria l por dos lados opuestos, y  macaos per 

f i la d o s  f i j o s  ($) que encajan en a q u e lla s  y  p la ca s  p e r fi la d a s  (14?14a) 

abonables a la.-;-: m atrices? y  porque d e trá s  ce lo s  d is p o s it iv o s  ¿e c ie ­

r r e .  roe cu ales aeonués d el llenad o c ie rra n  por rodas p artee  a io s  r e -



o ip ie n te a  conerentos entre s í  por lo s  bordes que sobresalen  la t e r a l ­

mente n a cía  a fu era , con una ci'noa cu brid cra  continua^ 22), se han agre

gado d is p o s it iv o s  para la  d iv is ió n  y para terminar (te p e r f i la r  lo a  en 

vases r e s p e c tiv o s .

2-  . -  D is p o s itiv o  según r e iv in d ic a c ió n  'i- , co.racteriz,a&.o porque 

a l  macho p e r fila d o  (y) y a la  e s ta c ió n  &e '.leñado ( l l i )  so unen machos 

(20) maniobrados en régimen forzado para e l  bloqueo ¿ e l  envase, o b iai 

paro, s u je ta r  e l  producto e. llenar*.

3-  . -  D is p o s itiv o  según r e iv in d ic a c ió n  1- ,  c a ra cte r iza d o  porque 

e l  macho p e r fila d o  ($) e s tá  p ro v is to  de una a r is t a  c.eiantera '¿i O) áÉs 

t i c a ,  y  después de su acoplam iento, la  p arte  p r in c ip a l no e lá s t ic a  deL 

macho ce estampar se puede in tro d u c ir  en la s  m a tr ic e s .(6, 7 , ó ) .

4*0— D is p o s itiv o  según r e iv in d ic a c ió n  3) ca ra cte rig a a o  porque a 

ia  a ltu r a  d e l borde ( lo )  des envase, e l  macho p e r fila d o  ($) tie n e  un 

boró.e ^$a) que sobresahe por todos lo s  la d o s.

j - o -  D is p o s itiv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 y  4? oaraoterizaü .0 . 

porgue en la  zona d el macho p erfilaó .o  ($ )̂, a ambos lados de la s  m atri 

ces (6, 7) &) van sitú an , e unas p la ca s  ¿o p erfila ..- ("¡4,14a) a lo ja d a s  

oon movimiento g ir a to r io  y  Basculantes h acia  adentro con resp ecto  a, 

a q u é lla s , para la  form ación re lo s  lados d el envase.

ó s . -  D is p o s itiv o  según r e iv in d ic a c ió n  p, ocr-aoterizado porque 

la s  p la ca s  de p e r f i la r  (14 ,14 a) se componen de mordazas de so ld a r qa 

dentadas, extend idas sobre la s  caras la t e r a le s  (7?6) de lo s  cuerpos 

de p e r f i la r  de la s  m atrioea para lo s  tr iá n g u lo s  y1ó) a conforma!* de 

io s  00m e s  '.'.e. en̂ *a,.-'S.

y a . -  D is p o s itiv o  según r e iv in d ic a c ió n  o, ca ra cte r iza ..o  porque 

la s  mordazas do so ld ar ( 1 4 ,1 4a) só lo  pueden ca le n ta rs e  en na zona de 

la s  car-a-) .Lutei-aie r y j', o ̂  ue ros cuerpos a o p om arar u.e la s  ma*Grice,'c.

03. -  D is p o s itiv o  según reivindíoao.¡.ón 1, ca ra cte riza d o  porque 

a continuación, de uno, cacen?. ;,in f i n  (o, 6a) o s im ila r  que c o n s titu ­
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ye io s  moldes fundam entales, va montada a tra v é s  de una v ía  de d e s l i -  

zahuento (,<;2) o 003-.:. p{...reoida ot./a ca,o.3ná sm  f i n  p j,,4 o )  u oona siuii 

la r  con pa.L'eo.os jjeA*fi..tao.U}j ^g() aoonú¿̂ !̂.a'*3 iaGer^.j-menco, j* r¿*i.s .uis.íias 

cooperan con .jacúes de p resión  <40, iy )  e s ta c io n a rio s  quo vuelven lo s  

p lieg u e s esquinados, y  luego después de o tra  v ía  de d e sliza m ie n to ($1) 

o cosa s im ila r  sigue ia  esta c ió n  (V) ...ara term inar de p e r f i la r  lo s  en 

vasos r e s p e c tiv o s .

9 ^ .-  D is p o s itiv o  según re iv in d ic a c ió n  "i u ó, ca ra cteriza d o  por 

que en la  zona de la ' e s ta c ió n  de llen a d o , una c in ta  cubrídora (140) 

por ejempro o.e goma o cosa p arecid a , la v a b le , que d eja  -Liure la  sec­

ción  tra n s v e rs a l d el nueco de llen ad o puede avanzar en la  zona, de la s  

carao a s e l l a r  o a pegar.' en marera, sin cro n izad a con la, oa-uena p e r f i ­

lad a  ( o ) .

1o& .- D is p o s itiv o  según r e iv in d ic a c ió n  9 ?̂ o a ra cterisa d o  porque 

por fuero, ue lo. e sta c ió n  ue llen a d o , la  c in ta  cu briú ora (I4O) c ir c u ­

la  a tra v és  de una cámara, de lavado y ue secado (l'-t.2,'¡43)*

113' . -  D isp o sitiv o  según r e iv in d ic a c ió n  1, ca ra cte riza d o  porque 

en l a  zona del d is p o s it iv o  de alim entación ue la  c in ta  cubriúora va co 

nactaua une. palanca 'basculante con un h ilo  de ruptu ra introducido en 

e lle ., y  e s ta  palanca bascu lan te , durante e l  movimiento continuo de 

avance de lo s  envases a c e rra r , d escribe ;.iovi¡üientos en v a ivén , de táL 

forma que e l  h ilo  de ruptura ce ap liq ue en z ig z a g  sobre lo s  envases 

tod avía  a b ie r to s .

1¿ s« - D isp o sitiv o  según una o v a r ia s  de la s  a n te r io re s  r e iv in d i 

c a c i enes, ouro.oterizada porque e l  cuerpo de envase se compone de un 

reco rre  u n ifica d o  (1 a) con so lapas esquinadas triangulare!?, ( i 6) y un 

borde su p erio r (18) por todos io s  la d o s, con e l  que so s e l la  o se pe­

ga una h oja  cubridora (22), y  la s  so lapas esquinadas (16) a s í  como lo s  

bordes s,1o) quedan adosadas a l  cuerpo d el envase.

13**.- D ispositivo según mía, de las anteriores reivindicaciones,
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ca rau ne r i sano porque ei. cuerpo d e i enva&e ne compone ¿Le un r e c o rte  

u n ifica d o  (1 a) con so lapas esquinadas triang-j.laj.-e:., y  un borde supe, 

r i o r  ...or -codos lo s  la d o s, e i  borda su p erio r se rebaje, por ¿Los. lados 

opuoscos (oO) 9,proxii';ie,o.auiente ñusca o 1 o enero de io s  oam os anMuiorc.'.*, 

y  e.L plegado se j.as esquinas se l le v a  a oabo ue t a l  modo, que sobre 

e l  borde recortado (3ß ), e l  extremo tra n s v e rs a l de é ste  se d e s lic e  

por dos lados opuestos por encima de un pequeño campo angular (89) 

pregare soparatiamento n a cía  aoajo (Figo 1 *̂**1 p) o

14" o- D is p o s itiv o  sogun re iv in d ic a c ió n 1o, c itra o te n  ícado

porque deci-uós de la  f i ja c ió n  de una h oja  cubr 

So adapeado a lo s  'bordes s a lie n te s  d el envase, 

se p lie g a  juntamente oon lo s  bordes d el envase

.dora (22) en un tacna- 

d ich a hoja, cubrí dora

y  lo s  campos angulares

s a lie n t e s .

1y - „ -  D is p o s itiv o  según re iv in d ic a c io n e s  12 a 14 caracterin ad o

por,_pue entre ros borcíos únicos enrre s i  del cuerpo c¡.e.̂ . envase y la  ho­

ja  cu brid ora, se introducen h ilo s  aa ruptura y é s to s  se extienden so­

bre e l  rueou de lle n a d o .

1 6 - . -  le  r e iv in d ic a  por ultim o cono objeto  sobre e l  que na de 

re ca e r la  la te n te  de Introducción que se solicita:"D ISPO SITIVO  PA..A l'p 

-¿Nv.i'i, .r...o D.doDUUiOo 0O j 10 p L , ' j g  .júgiDlViuAp A.n g-íi'''i JlLRo¡ j 4 

OTROo SOLIDOS EN FOiKIá DE DArTA 0 DE 'POLVO".

Todo conforme se ¿-escribe y  r e iv :n d ic a  en la  p resente memoria 

que consta de quince páginas m ecanografiadas y  d ib u jo s ad ju ntos.

Maurid, 24 Octubre 

ALFONSO tJD'GRIA





Solicitante: Habra-Werk,Wilhelm p.ott
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