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Correspondiente a la  3oliciti.d  de registro  de Patente de In 

vención que, por.veinte años/ se so lic ita  para España y sus 

Colonias, a favor de Don̂ &uy GAUDFRUT, de nacionalidad fran 

cesa, residente en'Sceaux -Seine- (Francia), 17 Rué Aulnes, 

con prioridad de la  Patente Francesa P.Y. número 778.626, - 

do fecha 7 de Noviembre de 1,958.---------------------------------
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| «PROCED MIENTO DE LAYADO METODICO Y FIIffiRO HE DISCOS PARA 
| SU REALIZACION*.
j

I Una filtrac ió n  so termina generalmente por e l  lavado del
II
moso resixltante.

j En azucareras y re fin erías de azúcar, e sta  operación to-| 

La e l  nombre de ”desazucaradoff.

Nos limitaremos a examinar e l  ejemplo de l a  f iltra c ió n  -  

de la s heces de la  1® carbonación de azucareras.
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Cuando e l filtrad o  se opera por espesamiento previo en 

espesadores o decantadores, los residuos o heces se desazu 

queran en f i l t r o s  a vacio de tambor rotativo, Gracias a l  - 

gran número de células repartidas en e l  tambor, estos f i l ­

tros realizan  de modo continuo la s  operaciones de prepara­

ción, lavado y desasucarado de lo s residuos. Son preferi­

dos a lo s f i l t r o s  de discos c lásicos porque es d i f í c i l  mar- 

nejar t a l  numero de sectores en un disco de compartimentos 

en un tambor y re a liza r  tan continuamente el ciclo  de f i l -  
;tración.

E l desasucarado en filtros-pren sas se rea liza  general— 

mente en dos tiempos. Un primer lavado, que se rea liza  con 

ayuda de jugos ligero s. Un segudo lavado , efectuado con - 

agua y que proporciona, precisamente, lo s jugos ligeros — 

que sirven para e l  lavado precedente. Se puede imaginar - 

un numero indeterminado de lavados sucesivos efectuados — 

con los respectivos jugos precedentes, efectuándose e l úl­
timo con agua.

En los f i l t r o s  continuos de tambor e l  lavado de lo s re­

siduos se efectúa de una so la  vez, con agua pura, por ta r­
to .

En principio e l agua debe "empujar" lo s jugos a través 

del "pastel" en e l  sentido del espesor y ocupar de este mo 
do e l lugar del jugo azucarado.

Según lo cual, debería encontrar de unlado e l Jugo y de 
otro e l  paste l sin  su azúcar.

la  experiencia muestra que es de muy d istin ta  manera, -  

que es preciso u t i liz a r  un exceso de agua, es decir, más — 

cantidad de agua que de jugo contenido en e l  paste l, y que 
se encuentra, por una parte, un jugo diluido y, por o tra ,-  

un p aste l conteniendo todavía azúcar.



Esto sucede porque e l agua toma preferentemente los ca­

minos debidos a la  desigualdad de espesor y de permeabili­

dad del poso, a la s resquebrajaduras, d i f íc i le s  de ev itar, 
y también porque el reparto del agua de levado no siempre 
es regular.

Claro e3 que se ganará s i  se lava en un segundo f i l t r o  

los residuos incompletamente desasucarados. Para u tiliz a r  

menos agua se aprovechará la  ocasión para rea lizar  un f i l ­

trado metódico. Esta  fonaa de proceder en forma continua 

es seductora pero tiene desgracidamente e l inconveniente - 

de precisar dos f i l t r o s ,  ya de por s i  costosos. Por esta  

razón, e l  filtrad o  metódico no tiene gran éxito en un f i l ­

trado continuo.

El presente invento tiene por objeto la  aplicación in— 

d u stria l del filtrad o  metódico a un f i l t r o  continuo de &i£ 

eos, único, convenientemente transformado.

l a  exposición de e sta  aplicación y de la  transformación 
del aparato se re fie re  a los dibujos adjuntos, en lo s  cuar- 

le s:

l a  Eig. la es una v is ta  del f i l t r o  en corte v e rtic a l, - 

según la  línea I I - I I  de la  Eig. ga,

l a  Eig. 2a es una v is ta  en corte transversal, separada 
en dos partes por la  linea I - I ;

- l a  parte a la  izquierda de e sta  línea representa e l cor 
te según la  línea I I - I I  de l a  Eig. la ,

- l a  parte de la  derecha representa el corte según la  l í  
nea I - I  de l a  Eig. la ,

l a  Eig. 3& es e l  esquema de funcionamiento del aparato: 

-a  la  izquierda un disco esquematiza lo s discos de la  - 

parte izquierda de la  3?ig. 2a.

e stá  dividido en tres zonas gq, 1^ y d^, que correspon



den respectivamente a la  preparación, áL lavado y a l des 

cargado del terrón.

-a  la  derecha, un segundo disco esquematiza los discos - 

del lado derecho de la  Eig. 2&.

está  dividido en cuatro zonas gg, lg , 
pondon respectivamente a l suministro, 

do y a la  descarga del terrón.

s .  y dc que corres 

a l lavado, a l  seca

E l aparato se compone de un disco (1) dividido en secto- 

res (2 ), recubiertos de una te la  f iltran te  formando saco, - 

Cada sector forma por tanto un elemento filtran te  indepen— 

dientemente do los otros sectores del mismo disco. Los seo
'
torea situados en una misma generatriz están unidos por un 

mismo tubo colector (3 ), que desemboca en una placa puüLmen 

tada (4) f i j a  a la  extremidad del árbol (5). Hay por tanto 

igu al número de colectores que de sectores en un disco. Un 

movimiento de mando arrastra  e l  árbol y los 'discos en e l  — 

sentido de rotación indicado por la  flecha A.

Sobre la  placa pulida (4) se superpone una cabeza clistri 

buidora f i j a  (6 ), que lleva lumbreras convenientemente dise 

fiadas según e l  ciclo de funcionamiento que se quiera r e a li­

zar, E Ivacio se hace en lo s sectores por las sa lidas (7) - 

do la  cabeza, creando así la s  diferencias de presión necesa 

r ia s  para la  filtrac ió n . Una luabrera recibe, por e l  con— 

tra r io , la presión del aire necesario para la  descarga del 

terrón: es la  lumbrera de soplado que corresponde a la s  zo­
nas de descarga d^ y dg de la  Eig. 3&.

t

E l aparato se distingue del f i l t r o  de discos c lásico s — 

por e l  hecho de que los discos están separados en dos gru— 

pos d istin to s, estando cada uno unido a una cabeza d is t r i— 
buidora diferente.

Cada grupo consta del mismo número de discos. En la  *’ig .
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2& se ha dibujado dos por grupos, es decir, cuatro en tota3l 

Claro es que podrá haber más.. La parte izquierda y la  parte 
derecha de l a  ñ g ,  2& corresponden respectivamente a l  grupo 

izquierdo y a l grupo derecho.
La cuba (8) del aparato e stá  separada igualmente en dos

partes. Le una parte la s  tolvas (9 ), en este caso la  parte 

izquierda, están unidas a un agitador (10). Se recordará — 

que la s tolvas reciben lo s terrones descargados por lo s ras 

padores (11).

Este agitador (10) comunica con l a  otra parte de la  cuba, 

lia parte derecha por consecuencia en e l caso; presente, por 

un conducto de paso (12) que puede ser reemplazado por una 

bomba en ciertos casos. Las tolvas de e sta  segunda parte de 
la  cuba pueden estar o no unidas a un agitador, según se — 

desee evacuar los residuos secos o diluidos, como se verá - 

ma3 adelante.

Un agitador (13), común a toda la  cuba, tiene por objeto 

hacer los residuos lo más homogéneos posible.

E l funcionamiento es el siguiente:

Yéase e l  esquema de la  Pig. 3».

Los residuos que provienen del espesador o del decanta— 

dor se introducen en la  cuba por la  tubería (15) de l a  Pig. 

la (flecha 16 del esquema de la  Pig. 3a). Estos residuos se 

f i lt r a n  (zona g^) y lavan (Zona l j )  una primera vez por los 

discos del primer grupo. Lespués de la  descarga (zona d- )̂, 

lo s terrones son rediluidos en e l  agitador (10) y conduci— 

do3 a la  o ora p a r t e  de l a  cuba por e l conducto de paso (12)

(Plecha 17 del esquema). Los residuos redi luidos son f i l — 

trados (zona gg) y lavados (zona lg) por segunda vez y se— 

eos (zona s^) para ser evacuados definitivamente a continué, 
ción.

Los jugos resultantes de la s  filtrac io n es y lavados son
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:extra!¿Los mediarte 1)0101163 de extracción (18) unidos a l a -  

tubería de vacío (1S) del esquema, la s  bombas (23) los po— 

nen en circulación del modo siguiente:

E l agua que llega  por 3as rampas de lavado (14) del se— 

gundo grupo de discos (flecha 20 del esquema), produce des­

pués del lavado (zona lg) un jugo ligero , que, después de - 

l a  extracción, es introducido en e l  agitador (10) y sirve - 

pora d ilu ir  los terrones, lo s  residuos rediluidos en este 

jugo ligero , dan después del filtrado  (zona g^) un jugo un 

poco más pesado que, después de l a  extracción, sirve para - 

e l primer lavado de los residuos ( a n a  1^). lo.3 jugos produ

¡cidos por este primer lavado son enviados, después de la  ex 

tracción, a la  fabricación (flecha 21) con los jugos que — 

provienen del primer suministro (zona g^).

le  este  modo e l agua que entra por la s  rampas (14) se — 

transforma en jugo azucarado en e l  transcurso de tre s  opera 

ciones:

-un lavado, zona lg del esquema.

-una rediso3.ución seguida de un filtrad o  gg.

-un lavado, zona 1-̂ ,

Este jugo azucarado se envia a la  fabricación, lo s  re s i­

duos evacuados (zona dp) casi no contienen azúcar, e l jugo 

azucarado que contenían ha sido reemplazada, en cierto modo 
por el agua de lavado.

Como generalmente la s  azucareras tienen necesidad de ju­

gos ligeros para la  fabricación de lechada de cal, se puede 

admitir un exceso de agua de lavado, ore produce un exceso 

de jugo ligero que se lleva  en nby-passB a la s bombas de ex 

tracción (23) del- segundo grupo de discos (véase flecha 22). 

Este exceso de agria de lavado, que se mantiene in ferior a - 

la s  disoluciones habitualmente empleadas, contribuye a no -
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d s jsr  en los residuos más que una reducidísima cantidad de 

azúcar, muy in ferio r a los porcentajes que generalmente se 
encuentran#.

En relación con la s  concepciones actuales, la s  ventajas 

i del f i l t r o  de ciscos a/uto-me torneo se deducen del modo s i— 
'guíente; .

la , Ie s azucarado continuo en f i l t r o  de discos. Por con 

secuencia u tilización  de un aparato menos voluminoso que - 

un f i l t r o  de tambor y a un precio de instalación menos eos 
:tosc.

22# i-esasucarado de lo s residuos, más presionados con — 

una cantidad más . reducida de agua de disolución.

32. Buen desazucarado realizado con mayor seguridad. En 
efecto, como e l  l-avado se efectúa, en tre s fa se s , las imper 

fecciones y los riesgos de accidentes se dividen por tre s.

48» Separación eventual, de las te la s  sin necesitar para 

cas de larga duración. Un sector se esmbia fácilmente, — 

mientras que una avería de la  te la  de un f i l t r o  de tambor 
llev a  aparejado e l desmontaje de éste.

52, ->ja limpieza del aparato puede efectuarse en marcha, 

lavanco aluemai-ivamonte las te la s  de cada uno de los gru­
pos de discos.

I>a exposición in terior corresponde áL. procedimiento de — 

aplicación industrio,! del filtrad o  metódico de residuos de 

primera csrbonación de azucareras, en Pin f i l t r o  continuo de 

discos convenientemente adaptado. Podrá ser conveniente, co

ao es natural, para e l  tratamiento de otro producto indus_

tr r a l ,  siendo e l nuevo esquema de marcha conforme a l  e sp íri 
tu del esquema precedente.

H 0 g A
Eíf RE&TMEIí: i¡a Patente de Invención que, por veinte —



195

200

205

210

215

220

|años, se s o l ic i t a  para España y su s C olonias, ha de recaer 

sobre la s  s igu ien te s re iv in d icacion es:

| l a . -  "PROCEDIMIENTO DE LAVADO METODICO Y PILTRO DE DIS­

COS PARA SU REALIZACION", que se c a ra c te r iz a  porque lo s  d is  

Icos del f i l t r o  están  d iv id idos en dos grupos d is t in to s  y l a  

cuba e s tá , a s í  miaño, d iv id ida en dos p arte s por un tabique 

estanco,

j 2&.- "PROCEDIMIENTO DE LAVADO METODICO Y PILTRO DE DIS­

COS PARA SU REALIZACION", que se c a ra c te r iz a , según re iv in ­

d icación  an terio r, porque cada grupo de d isc o s , en l a  parte 

de cuba correspondiente, tra b a ja  en c ie rto  modo con indepeñ 

dencia d e l o tro .

3&.- "PROCEDIMIENTO DE LAVADO METODICO Y PILTRO BE DIS­

COS PARA SU REALIZACION", según re iv in d icacion es an terio res, 

que se c a rac te r iz a  porque lo s  resid uos del producto tratado 

en e l  primer grupo son red ilu id o s y r e f i l t r a d o s  seguidamen­

te  en e l  segundo.

4&.- "PROCEDIMIENTO DE LAVADO METODICO Y PILTRO DE DIS­

COS PARA SU REALIZACION", según reiv in d icacion es an terio res, 

que áe c a ra c te r iz a  porque e l  agua de lavado s ir v e , piimerar- 

mente, para desasucarar por ú ltim a vez lo s  resid uos antes -  

de su  evacuación y transform ación en jugos l ig e ro s  y é sto s 

son utiliz-.ados para r e d i lu ir  loa resid uos f i l t r a d o s  por p r i 

mera vez en e l  primer grupo de d isc o s , re sid u o s que t r a s  un 

Segundo f i lt r a d o  dan un jugo más denso empleado en e l  p r i— 

mer lavado de lo s re sid u o s, obteniéndose después un jugo — 

azucarado que se envia a l a  fá b r ic a .

5®.- "PROCEDIMIENTO DE LAVADO METODICO Y PILTRO DE DIS__

COS PARA SU REALIZACION", según re iv in d icacion es an terio res 

que se c a ra c te r iz a  porque puede se r  u tiliz a d o  un exceso de 

agua, es d e c ir , más agua que l a  cantidad de jugo azucarado
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en le s  residuos a lavar, provocando a s i  l a  disolución de — 

lo s jugos de azucarera, y proporciona un excedente de jugos 

ligero s, necesarios para preparación de lechadas de cal y - 

que permite rea lizar  un desazucarado más completo.

6&.- Por último, se reivindica como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  Patente de Invención qpe, por veinte aricas - 

se s o l ic i ta  para España y sus Colonias.

p o r

"PEO CEDBíIENTO DE LAYADO METODICO Y FILTRO DE DISCOS PARA - 

SU REALIZACION".

Todo conforme queda empresado en l a  presente Memoria des 

criptiva que consta de nueve hojas e sc rita s  a máquina por - 

una so la  cara y dibujos que se/^acompañan.
Maaria, j y  0011959

! P.A.



D. CUY GAUDFRIN.
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