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por " PERFEC01CM:00-IEMTüa M:̂  JUMOME 00,. V.,SC 0a..n. TUBERÍAS".

MEMO-OIA IIP OIV..',

Es sabido ^as para la conexión de tubos, seccio­
nes tubulares y piezas do u n i ó n , p-uu. la. fornm.ción de tu­
berías para líaqri^o^ o para aneas, se viene utilizando a 
menudo las llamadas juntas --e vaso, obtenidas insertando 
el extremo cilindrico ue un tubo o sección tubular --entro 
de una parte esanch^dn o. nodo de vnso, solidaria o unida 
de cualquier manerc. ....decue...-,.-, al otro enareno de un tubo si­
milar, o bien a la sección tubular a unir.

Dicha parte en forma de vaso está dimensionoda 
de manera que su superficie interna, cilindrica, o tal vez
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en forme, de tronco de cono convergente hacia. la embocadu­
ra, presente, un diámetro notablemente mayor que el de la 
superficie exterior ael extremo uel tubo a insertar en la 
citada parte. En el espacio intermedio que resulta consi­
guientemente entre las citadas superficies interna y exter­
na de las dos partes compenetradas, se inserta y prensa 
fuertemente un material, el llamado "material de junta", 
destinado a asumir la doble finalidad de conectar mecánica­
mente los tubos adyacentes, y de asegurar la hermeticidad 
del cierre en correspondenci^ de la juntan

Para ta.l fin es indispensable que el material de 
junta (en general trenza embreada, plomo en forma de hilo 
o de pletina y materiales oeformables y constreHibles si­
milares) sea prensase fuertemente, ^orqae la. solidez de la 
conexión y la resístesela a las presiones interna, en la 
práctica es confiada exclusivamente a ir estrecha adheren­
cia que se pueda conseguir originariamente entre los mate­
riales de junta y las superficies del espacio intermedio.

Ademán,, la resistencia m., canica de la junta, en 
particular al deslizamiento, por regla general es bastante 
baja, ya que además de ser confiada en la. práctica a la 
sola adherencia entre las partes, el material de junta re­
sulta solicitado a. cizallamiento en sus secciones paralelas 
al eje de la tubería.

La presente invención se refiere a una junta de 
vaso caracterizada porque comprende una parte interna unida 
a uno ae los elementos tubulares, de configuración diver­
gente hacia su embocadura, y un vaso unido al eln-mito tu-



bular pue s e L U S -  - .e . S-C U n j - U - 1  P ^ í n a U O , de configuración
O O L ÍV G Z '¿¿ € ; - -m b e  n acia su emboe.. dura, a fin de formar entre las
dos parteo un e  S  p '  U  C ó- - J J— -L à a S  -Lmedio e u p a u superficies, tanto
inverna como e  x t e runa, c o nv e r¿,en h s cia el elemento tubular
unido a la m h  e  i n  ' ú e  m a . ,  y e n  e L C u .  . el material de junta
resulta obligase u aaoptsi- uní. configuración correspondien­
te, resultando solioituso n compresión en función ..e todo 

- esruemo uj-mgido en el souuioo *de ueslizumieiito eeiure las 
dos partes.

10. Sigue una descripción par ti c ulari za ua de algunos
ejemplos no limitativos, ue le. ejecución del invento, re­
producidos en las láminas de dibujos adjuntas, en tas cua­
les:

la figure 1 represante una primera forma de eje- 
'15. cución de 1^ junta, en sección longitudinal y parcialmente

en vista., laneras en su or.^snros interno}
* la fip,nr^ 2 representa, parcialmente en vista la—

toral j pr.rcie.lm:. nte e.. secoiór, los duversos elementos
consonantem  re la. jUrGu ue 1a, ura 1, dispuestos en po-

, ^ paret el montaje;sicion ...e reciproca pue^puib.- o C'

la rogara 3 eŝ uns seco ion ura.j- VSaSSu ue ua. jun

t a , Tomasa, en s-L ssano iiìuioa.do o o. 3*0, Cai r-a-. rlp,m u 1,
1¿,. fip^i-a 4 representa, e.n lu modalidad corres­

pondiente a la de la figura 1, una variante de ejecución
25 ue la junas}

la fi
ma fe ejecución 
estado anuario^

ura o represen-S. ue mono
UO la -  jsi-Libb. , i S  a U sS bO p

s. Ir consolidación del n

similar otra for- 
:evia-nLente en un 
..t erial de junta,
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se^mi una caracacríptica complementaria de la invención,

y '
la fijara 6 representa fragmentariamente la jun­

ta de la figura 5 e:u el estada de compresión previa perma­
nente del material re junta.

En la forma. de ejecución de las figuras 1 y 2 y 
la 3, la janea es realizada mediante la compenetración y 
vincula.¿icnto de loe dos extremos opuestos de los dos tu­
bos o elementos tubulares -10- y -11- que se supone igua­
les y re ..lizados en laminado metálico. Obviamente, las 
partes compenetraras también podrían pertener a elementos 
tubulares desiguales entre sí, por ejemplo a una sección 
tubular y a una de las llamadas "secciones especiales" 
(secciones de unión, de bifurcación, acodadas u otras, tal 
como sea necesario para la puesta ea obra de la tubería 
completa), respectivamente.

La junta está formaba por una parte interna, -12- 
aproximadamente troncocónica, divergente hacia su emboca­
dura, dis^u^s ' en una parte o, modo de vaso -13-, a su vez 
aproximadamente roncocónica pero convergente hacia su em­
bocadura. El vaso convergente -13- está ae preferencia, 
conectado al elemento tubular respectivo -11- por medio de 
un tracto -O unión -14- en curva, y se le puede comunicar 
más rigidez, por ejemplo m,diente un nervio anular -15-, 
o por cercos u otro medio conocido, -'.demás, tal como se 
ha reproducido en el eje ejemplo de la figura 4, la. parte 
en form--. ¿e vaso -13- puede ser provista de una garganta 
-21-, vuelta, ia-cia el interior, para el alojamiento de
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1a. concordancia sel se:itino a.e converge noia de 1
intern̂ .. -12- y externa -13-, 0 J- íiiña u G Y'l L..1 de junt

5. puesto entra 1,-. cita obligado

un anillo de retención -22-.
Por las condiciones ¿aeomóiricas resultantes de

-16- dis-

temente a adontar um. configuración substa,letalmente tron-

lar -10- unida a le 
Todo esfue 

sí, y alrigido a ira

por las citadas con,ña-iones geométricas, solicitaciones a
compresión euc ouede ser so catadas bien ñor el citado m

'Vergeacia vari ta ía.caa la parte tubu-
parte interna -12-.
-rzo apoicado . liS partes unidas entre

- aar lu^ar a una. bGaiCtGi:.cia al GGS**
n 1 sección d Lid.terid.i ŶG junta -16-

tarisi y -s U O , obviaaaente, se t:inducen en un inore:
estado ¿e conotrenimiento sel jmaterial re junta. y
adhercncña con. lem superficies re las partes coma

Por consiguiente, en la formación de juntas tal 
como se ha rescrito anteri orinen
constreñimiento previo del mateiu.=,j. _
ser introduciao en el esoaoio intermedio existente entre

e, no resulta necesario el 
ial de junta, el cual puede

las p, reos a -, ^orna an,̂',.,i'- 
rlenoiibO ennre ollas. , or

o roí solidificado sim-
lo, en la. formación de lí

mede utilizar, como materiales de jun-
ntos de fraguado rapido, resinas termoplasticas

junta en cuestión 
tai coi
fluidificadas, materia.las sintéticos que se solidifican por 
polimerización o por poliesterificación, y ot^os, consi­
guiéndose su esta,,o de constreñimiento e incremetándose el 
mismo con la aplicación, y respectivamente, el aumento de
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la presión interna., e incluso de las solicitaciones ten­
dientes a separar las partes unidas entre sí.

Además, la junta es completada por la aplicación 
de un anillo de retención o de encabezamiento —17— entre 

5. la embocadura de la parte interna divergente —12— y el
fondo de la parte en forma de vaso -I3-. Tal anillo es 
realizado en material deformable elásticamente, por ejem­
plo en caucho natural o sintético, resinas poüetilénicas 
o clorovimlicas u otros, según las exigencias del servi­

lo. cío y 1-s operísticas de agresividad química del flui­
do circulante por la tubería.

preferencia, en el extremo de la parte inter­
ne diver ¿,en^e -l¿r- se na reamado previamente una garganta

millo -17-, cuya cara-18- pur;  ̂1 uloja.,.ie =t 0 ce dicho
15. exterior S¿- Ecuna contro la super:

tramo de Uiiión -14-, cuya corniciò.
a dheran eia.

En od caso .aue se desee
ñez y seguridad de conexión, v una absoluta hermeticidad, 
aun en -̂e sonar tn orones dirigidas en el sentido 
¿e introducrr altei-iormante i? c.-
otr&t -Lu junen pueoe ser Hovnia.

partes una centro de la
OatC'O na ̂  d.OmLOZ'CiO C Oir

" ' "La arte internal a  v a r ia n t e  ce r a  f ig u r a  4 , en la  cu--r 1 .  

d iv e rg e n te  - 12-  su. p ro lo n g a  e... un tramo 00 

une toj— la­
tore -17-.

GOaE.olOCGIl
'dOl* o ---  *0̂.3?**

' d-'-íig 1L d'ja receptora del an:

L¿ 0 condicj -s geométricas .̂ a
6-bn-Cn J el sentiao ae converge:
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tes permiten obtenir una tendetele compresión aer ma-
terie.l me junta en. SU- graoclone s -16'- y -16"- adyacen-
tes o .me -O.hCdsU.ne pi.rteS —Ik — y -24- respectivmaente, tan-
to cono y c ,..e tendencia.s al deslizamiento como de

5. tendencias a i a ulaei lor cornpenetración de las p .
En m_ í'i¿.nr 4 se ha i*eyroducido ademós una va-

ríante de lo,: me G.ILos meGloJ-fld-UÚs a comunicar rigides 3. la
emboco, dur*a. ¿e 1¿, i i*te en form de vaso -13-! en forma de
un nervio c' íiulo 1'' - '-mue constituye una pletim. ran

10. rìgide^.
En ei ĉ.S 0 forma de junta con matariales no

laminadoe, por ejemplo entre partes de fundición, tales 
como fundición de hierro, o bien encemento, fibrocemento, 
resinas sintéticas y otros, las portes externa e interna 
pueden ser realisedas tal como se he representado en las 
figura 5 y 6. le. parte interne, -31- puede ser tronco cóni­
ca divergente tan sólo en su superficie externa, y entre
la par Le do imOh--G mie vaso O O ilv ergente -30- y el elemento tu-
bular unido i, elia, se luecie formal­ una unión en l'orma de

20. escalón anuí;.,r de t O O S  j;nn.*a es enill o . ei'ormeble elestica-
monte -17-.

En el ejétalo o 1as f i g u r -a 5 y 6 se na. mear0 -

ducido una oosibiliaao ventajo: , no. cue.i se puene re­
ís. inven- 

17-, para
currir, en lo.s juntes j.e^liss-bl^s . e ^.cuereo con
clon y eue incluye., el esili.o el, sarco ae ropo —.
obtener . esrauc o e precompre:..o. .a - .: .,hnm._e ^
—16— , s que seaanecesario recurrii* a operemion;
tr( óiJ-D..±lariuU tlSìiiO -e las oe.i'tes interim .terna
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En ei moi.mto ne lo, inserción de In certe inter-
na e le, mar Le ee/Le Y*..̂  n 0 iodo OO ve so , se .plica mi eieér-
rico empuje axiel entre let citer . 1 h G S y a fin de iDico-

5. ULiíX C LLU 0*te çeformo ciói. al e.nili0 -17-, por ejemplo tal
cô io se ha repcocucido en la .re 5. A consecrenclet de
ello este anilio, rend 0 a. vol ver .a su estaro inicial
aplico. soono i- 1.irte ine e m a un er.puje o 11*iyido en el
sentirò re 1a fie cha.

1 0 . L- a ros part es son vineuladas , er le citaeLa po-
sicron z'eí̂ .tivan .di. ate uno. e.braZ eLaera u 0 exo üieceo eo
retención provisi onal (no rep i*eŝ nt 0 ) y mobtenidas en
esta posició ta j.a corn, le ta, 0 casi con_.leta, consoli-
de eró,., reí m c.üe-L*j-ar s j un m  -16- . Soitaimo las dos r<artes

15. re . 0 r .p ,rs Í0 = .í tiCr, C.ULii ue peí ci,:,i , reí anillo de tope
-17-, por ej ---io t̂ .i corno se nr r-eprès enta ro.en la figura
6 ̂ CC un principio de deslisanierto entre las par-
tes que, sor les cor. ..ícrou.-.s ¿eonétricrs resalientes de 
su conicidad inversa, pordu.ce un estero de compresión en 

aO. el mtorrar ne jUiioa —le— . ibvi,.-a.-r,o, la nô -S.rraa,- ues***
crita antei'iorDienre, para -Lt lormacror a.e la junta y la 
pmeonpsosron e... material le estopara, suero sor aplicaba 
asimismo a juntas producirás re acuerno con los otros ejem­
plos de ejecución de les fipuras 1-4, o equivalentes.

25. Evidentemente, la junta puede ser vuelta aíslan-
te, cuando es necesario interrumpir lo... continuidad eléctri'
ca de le. t r e ­ ite el empleo de materiales utO j UÌ1***
ta -16- y de anillos de tope -17- de material aíslacite.
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Además, las superficies de las partes compenetradas pue­
de ser recubierta con une capo de barnices o resinas elec- 
troaislantes, por ejemplo mediante una capa--33- (figuras 
1 y 3) aplicada al interior de la parte a modo ae vaso, 
quedando, por consiguiente, bien protegida contra las abra 
sionea y danos que puedieran resultar del transporte, mane 
jo y puesta: en obra de los elementos de la tubería.

Por' el con orarlo, en el e^co en que se uesee aso 
¿urar la continuidad electrice entre les partes de la tu­
bería, y/o. réalisai- un centra je y una vinculación inicial 
o provisoria entre las citadas cartes, en esfera de la
aplicación, o substitución de le. aplicación del mate­
rial de junta -16- (por ejemplo pera, le, torra clon de con­
ductos de carácter provisional), en le embocadura, de la
carte a modo -de veso, alrededor de tj.'U6 0.6 RlGiiOjl* OÍS,"
metro de la porción interna divergente 12, se puede inser­
tar y forzar una, corona de cusías metílicas, o similares.

En las figura 1-3 se ha reproducido un medio
auxiliar de centreje y vinculación ini oial o provisoria

20. constituido por uno corona ¿e piezas mstilleos -34-, ta­

ladradas interiormente p rosocaas, ^sí cono cortadas lon-

gitudinalinente en la m:eyO-L* 0al'G6 0.6 SU. loa itul, a fin de

que estas orezs,a gaeon.... eXnE.ííSÍ0il.c-.nl!36 úuanao en eli.;3 S6

introduce y atornilla fondo los tornillos -35-. Estos
medios permiten la résida cuesta en obra, asa cono la fa-
cil p subseguían no uescoiposacioií ce 1&. uabej-'j-a. en los 
sos en -ue sen suficien ,-e le, presencia del anillo elásti­
co -17- para asegurar el cierre hermético.

La conicidad de las cartea interna y exterior
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puode acr vnrie.da dentro de n.plio limites, variando la 
loïyitud y el innervalo del espacio intermedio troncoco­
nico destinante a recibir el metei-ial ¿e junts. -16-, aunque 
conservando !.. connioión de eue el diametro minimo D de la
parte en terne, a aoao ae vaso -13- sea me yor ^ae eì diime-
tro máximo d de la pei'te in b 610*11 bL divergente -12- (figura
2 ) , s i in o. o po m i  uir a. cóRipene ación ue dieras partes.
h1 diaaeuro o^eordur nel anillo de tope -17- también pua­
de ser mayor que el a TÍn lii-LriÍDio D de it.. parte a modo
Q.0 *Vcáso ̂ yo. -Là; j-ìibih"0due colón ne dicho anillo puede ser
llevada e. cabo .̂pr o ve chindóse ne sa deformabilidad elasti­
ca.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de introducción:

15. 1. Perfeccionamientos en juntas de vaso para tu­
berías, osract er i zado s por el hecho constituir dichas
juntas a base de mía porte interna unida a uno ¿e los ele­
mentos tubulares, de configuración divergente hacia su em­
bocadura, a un vaso unido al el i..n̂ to tubular que deba ser 

20. unido al primero, de configuración convergente hacia su
embocsn..ui*a, a fio., ce formar entre las nos ¿.artes un espa­
cio intermedio cuyas superficies, canto interna cono ex­
terior, convergen hacia el elemento tubuüar unido a la par—
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te interna, y en el cual el material de junta resulta 
obligado a adoptar una configuración correspondiente, 
resultando solicitado a compresión en función de tono es- 

rao d-¿.ragiao en en seníiao ao oeslizaLiienuo entre las 
dos s...mes.

i eneooj-0.n,¿.i,ír̂ nros en juntas ¿e vaso para tu- 
oeri^s, se._un ra reivindicación 1, can.eterízanos sor el 
lecno disponer un anillo de material elástico, de tope 
y cierre, caire Id embocadura de la ^rrte inserna diver­
gente j id ionio ae Id p..rte externa a nodo de vaso.

3. dcrfeccionarientos en juntas de vaso para tu- 
oerius , s^^un t.a rej.vj-naio-nC.Lon 1, c :.r rete r i sano s .̂or el
neono ne aioponer ûis. px.rce iiiuerii-x-. L̂-Lve.L̂ eiiue ^roloiipnae. 
por un irn.miü subsiguiente convergente h-cia la enb o cordura
ae le.*'. oiue--i'â parce ̂  ̂ iiiL uo ^rouuo^r en ei rmeeúrl uo
^jUiíbñy eiíO'-dJ'i.'.jl------* S'.*-lad-*S l..d Sj-üc.'--.t.-n.. 't..-L*Ce -^^1x00 10 0  ^ l f .  _j/x:dr****

emerni i- .a.ouo a.e v.d.so 
c o si i - i o 1 iiî. o 1 o ne s o u d. s *¡á

i # — eri e o u i-011, m  e ¡i eos
. . .. -i .. . ..-. ^ktOêl'isS- # se --Unì J. siVliH10'a-0-L.O.ii.

JU Í iu ld S)  V n S O  :J---jd..r. CU*

O a . - . r d . O L o m c . a - s o s  '.-Or e l

i i e o . i O  idO i n . r r r c  e n t r e  l a .  e m o c i n u m .  u e  m  p x ^ r i e  e n  c e r n a

., ^ . - . . . i . ,  s - . . ,
y  e s  ur^-O-u a e  i d d . r o r  s i i n e  ^ r o  ^ e  n  i j . - r  c o  i n c e r a r  u v e r ^ e n *

clon s.ue lue^o son expansionadas.
5. _cri'ecc-.Oii'^dCxros en

berras, según ld.s rciviij.di ̂ aciones
.o —. *ei_e0j.-0 '.Le d... a-..— a... ¿ ¿

 ̂ . ... ........me Jiro a. .̂e i o .¡. ma.c i on câ .s. urca ,, ue so

i ceasraje y vincula

s de anno para tu-
2 oí—d.ocer-LZuuos

Ilo clàstico ce ajuste ao-



i
 ̂*

y .....

6. Ferfeccion^icntob

.o  . , é C l p j f O C O ,  & l i l i  --6

un es^^üo ue creooinci-e-

Jun'JbS U8 V--..80 p^r¿ tu-
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