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paré solioiﬁar
PATENTE DE INTRODUCCION
e n ‘
ESPANA
por DIEZ aflos
poT "PERFECCIONA:IRIT0S EY 10S PROCEDICIENIOS DE
COMSTRUCGION DE VIGAS RESISTHNTES PRECCHPRINIDAS"
A oombre dﬂ: : ‘
HAQUICERAY, S.4., entidad de naclonaiiiad espaivia,
domiciliada en: '

[HADRID (Usera), lamxel Vindel, ng 3.
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Il objeto de la presenve solicitud de patente
de introduccidn, se refiere a perfeccionamientos introdu-
cidos en los procedimientos de construceidn de vigas re=-
gistentes de normigdn armado, precompriuiidas, no conocido

ui aivulgado en Espaila, pero si utilizado en Suiza, pais
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del que proviene la fuente de infomacidn, consistente en
datos ¥ patentes de la entidad "Buresu Be. 3« Ro "

Los perfeccionanien.toé de que se trata cienden a
congeguir que la viza resistente fabricada trabaje en toda
su seccidn, incorporando con efectividad al trabajd a la
pleza moldeada que constituye el eucofrado.

Se conoce ya la produccidn de vigas portantes pre-
comprimidas utilizando couo encofrado Ppiezas moldeadas en
fonna de U, Dichas piezas moldeadas, que torman solamente
el encofrado exterior, se adosan en fila, se inserta el Te-
fuerzo de precompresidn, se aplica la tensidn y seguidamen
te se efectia el hormigonado del espaclo hmeco coustituido
por la fila de piezas moldeadas. Una vez fraguado el hormi-
gdn, se arloja la tensidn de la armadura en los extrewos de
1la misuna, con lo cual dicha fuerza de tensidn es transmiti-
da al hormilgdn de relleno debido al efecto adiesivo que 1liga
uno y otvro.

‘Ung desventaja substanclal de dichas vigas reside
en que la pleza moldeada que constituye el encofrado peTia-
nece estéticamente inerectiva y que, por lo tanto, la viga
ge hace innecesariamente pesada. I se jusivifica por lo
tanto el empleo de la pleza encorradora para la absoreidn
de carga, pues, la superiicie de liga entire el hormigén re=
llenador y el encofrado exterior es estiticamente insufi-
clente para La transmisidn de las fuerzasS.

Iz viga portante de acuerdo con la prasénte in-
vencién, consiste de varios auerpos woldeados en forma de
U, con las armaduras insertadas en su espaclo leco, pre-
vensadas y eupobrelas con ayuda de la masa de unidn, ¥y no

presenta la desventaja més arriba anotada.
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Se caracteriza por el hecho de’que la pleza wol-
deada presenta por lo melws un resalto o estribo que se
proyecta dentro del espacio mmeco y que divide a este dl-
tino en cenales longitudingles abiertos hacia arriba y Te-

40 oiprocamente paralelos, disponidundose el todo de tal wodo
que actda como vigs conectora o de unién,

Bn la produceién de taeles vigas se ha podido come
probar que con Irecuencia se preseatan condiclones que, es-
pecialme‘nte durgnte el trensporte y secado de lag piezas

45 moldeadas con proyecciones altas, provocan datios y deror=
maciones. XL procedimiento de acuerdo con la presente in-
vencldn pera producir vigas portantes precomprimidas evita
esta desventaja.

Dicho procedimiento se caracteriza por el hecho

50 de que, en los canales longitudinales abie;ftos hacia arri-
ba er dichas plezas moldeadss, se introducen, imuediata-
wente despuds de su moldeado, uras piezas separadoras que
impiden la detormacién de las proyeccionas. Dichos sepa-
radores o plezas distanciadoras se retiran antes del hol-

LB neado. Cumplido el horunesdo, se pueden enfiler los cuer-
pos moldeados y, en fomia ya en si conocida, proceder a
producir la viza de unién precomprinida.

A fin de que el presente invento pueda ser mis
claramente comprendido y con facilidaed llevado a la practi-

o€ ca, eL wisw serd aiwre descritv con Teferencia al adjunto
dibujo, representando uma forma de construccidn preferida
como ejemplo.

I el dimjo:

La figura 1 vrepresenta un corie transversal a

65 travéds de une viga de unidn precomprimida, indicada en

—3-



70

75

90

95

959832 s

Lo figura & es una seccidn transversal a través

en pergpectiva,

de una pleza moldeada preparada para el gecado.

Tos migmos nimeros de referencia representan par-
tes ilguasles o oorrespondientes en las dlversas Tiguras de
los dibujos.

lIa viga representada en la figura 1 presenta unas
piezas woldeadas (1), dispuestas en fila, una al lado de
la otra. Listos cuerpos moldeados (;) poseen dos profundos
canales longitudinales (3), (4), separados por un nervio
o protuberancia media (&), Ios canales (3) y (4) quedan
linitados hacla afuers y por‘sus lados medignte los estri-
bos (5} y (6) , que forman las paredes laterales, Tesalta~
dos lateralnente y déterminando los asientos (7) ¥y (8).
Ios estribos (2}, (5) y (6) se contimfan en el fondo (9).
Se prefiere der a la seccidn transversal de la viga unae
forma eproximedauente cuasdrada. la relacidn del ancho a
la altura de dicha seccidn transversal de viga debe ser
a lo sumo 1 : 0,6, Ips cangles (3) y (4) son muy profune
dos y en su parte superior (lo)vse ven angostando hacia
abajo. Ia la parte media (1l), ¥y en la parte inferior en-
sanchada (12), las superficies del canal se dotan de cierta
aspereza, déndoles, por ejemplo, una forme ondulada, a fin
de agrandar la superticie del canal y mejorar asi la adhe-
rencia del medio de liga. En 1os cenales (3) y (&) se han
eipotrado las aruaduras pretensadas (15) - (18) dentro de
una masa ligadora (19), preferentemente homigén o worte-
ro. Bsta masa ligadora (19) transmite la pretensidn de las
armaduras (15) - (18) a los cuerpos moldeados (1. Gomo

armaduras (15) - (18} ss usan por 1o general alambres. i
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virtud de la formacidn dada a las plezas moldeadas, Vvisi-
ble en las dos figuras, se asegura la aplicacidn Sptima de
las fuerzas, es decir, la transaisidn dptima de las iuerw
zas desde el wedio ligente a log cuerpos moldeados consti-
twtivos de la viga. Por lo pronto no ocurren acwiutlaclo-
nes de waterial, conducentes -especlaliiente durante el se-
cado- a la fomiacidn de fisuras en los auierpos noldeados.
12 produccidn de tal viga de unidn tiene lugar
de gl manera que el chorro que sate de la mdquiua mol-
deadora cont{mua es cortado en piezas individuales. (oo
1o han cauprobawo los exparimentos hechos, exisie espe~
cialmente durante el secado de tales plezas -particular-
mente cuand son de arcilla- el p»éligro de que se defor-

men los estribos o nervios. Con ayuda de piezas separado-

‘ras especialmente creadas al eflecto, que se insertan en

las partes cdnicas de los canales, entre los eatribos, pue-
den evitarse tales deformaciones y dalios de las piezas mol-
deadas duraente el secado de las misnas.

Istas plezas separadoras preferentemente (figu-
ra 2) reciben la fovma de una tabla (30} equipada con cu-
fias distanciadoras (31) que se iansertan en los canales
(3) ¥ (4. Seguidamente se seca la pleza moldeada y, cume
plido dicho secado, se retiran las tablas distanciadoras
(30), (31}.

Para la formacién de la viga los cuerpos mol-
deados (1) se enfilan de tal manera uno al lado de la
otra, que los canales (3}, (4) se contimfen de un cuerpo
a otro, formendo, dos canales longitudinales en los cua—
les se inserian ias armaduras (13) - (18) formadas a mae-

nera de alaubres. Sepuldemente, en los bancos tensores

—5‘



252832

provistos sl efecto, las vigés se gometen a la pretensién
deseada. Se introduce despuds, por vibrado, el homigdn,
mortero o similar masa rTellenadora de los cenales (3), (4)
hasta llenar a éstos, cowo se ve de la figura 1.

130 Una vez que se haya endurecido la masa de liga,
gse aflojan los bancos tenseres y la viga de unidn queda
lista paTra su uso como elemento portante precomprimido.

1 estas vigas de unifn precomprimidas, la con=
formacidn de estribos elevados sgumenta de tal modo las su-

135 perficles de transmisidn de fuerza que los cuerpos moldea-
dos sirven, no solamente -como hasta abora~ como plezas o
elenentos de encofrado, sino que también comportan elemen=
tos portantes. Mediante la ejecucidén descrite de una viga
de unidn se duplica la superficie de adhesidn entre medio

140 de 1iga y cuerpc moldeado, en comparacidén con las varian-
tes haste ahora conocldas. Ia admisibilidad de que en los
odlculos se incorpore como poritente la seccidn transversal
de los referidos cuerpos moldeados, results en todo respec-
to venbtajoso couparando con las vigas portantes hasta ahora

145 cwonocidas en el arte.

Ia invencidn tal como queda descrita y represene
tada, puede couprenderse claPaniente y mayores detalles ho
s erén requeridos por los entendidos en la materia.

Se comprende que es posible introducir modifice-

150 ciones de construccidn y detalle sin por ello apartarse
de la naturaleza esencial del invento, tal como se Treivin-
dica a continuacidn

- NOTA =~
Ios puntos de invencidn no propia, ni nueva, pero

155 no estableclida ni practicada eu Espaiia, e se presanten
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para que sean objeto de esta patente de introduccidn, por
diez alios, son los siguientes:

le,- Perfecclonamientos en los procedimientos
de construccién de vigas resistentes precomprimidas, cae
racterizados por la disposicidn de series lonzitudinales de
plezas moldeadas en fonua de U auyo cusrpo presenta un egw
tribo hacla dentro del espacio del mismo divididndolo en
canales longltudinsles sbiertos hacla arriba, inserténdo-
se, inmediatamente después del moldeado de dichas piezas,
unos elementos distanciadores gue impiden la deformacidén
de los . egtribos y que se retiran antes de la coccidn de
dichas plezas, presentando los cahales unas superfilcles
TBz0sSas Yy un ensanchamiento en su parte superior, con ree
salte de los estribos laterales para constituir asientos,

2¢,~ Perfecclonamientos en los procedimientos
de construccidn de vizas resistentes precomprimidas, ca-
racterizados porque las piezas moldeadas, descritas en la
reivindicacidn anterior, se disponen en hilera y se pro-
cede al rellemo coun pasta de los cansles,,previa insercidn
de las varillas de armado tensadss, y con vibrado para la
mbs perefecta homegeneidad, dejendo fraguaT después hasta
fraguado total,

30,~ "PHERTRECCIONAIIENTOS EN LOS PROCEDMIENTOS
DE OONS']RUCCIONM DE VIGAS RESISTENIES PREC(X'&PRZE&DAS"‘.

T8l y cowo se ha descrito en la memoTia que am-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia ¥ para
los fines que se han especificado.

Consta la presente memoria descriptlva de slete

hojas escritas a méquina por una sola cara.

ladrid, 23 de oziﬁgff d3,1959
Nmgrman |
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