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Esta invención &e relaciona con forros de cojinete de resine, fun 

dida y en particular con forros de cojinete extremadamente delgados 
formados por resinas sintéticas qu.e se caracterizan por ser de unas 

propiedades físicas auto-lubrificantes.
Para, muchas aplicaciones, la utilidad ae materiales plásticos o 

resinosos para, cojinetes es excepcional en el sentido de que permite 

su utilización en un servicio que no requiere ningún .lubrificante lí­

quido y, por esta razón, en tales aplicaciones especializadas c..mo las 

existentes en la industria textil, en la que deoe evitarse la contami­
nación de las fibras con lubrificantes extraños, se halla un vasto cam 

po de aplicación de los mismos.

En este tipo de aplicación, e& generalmente deseable y ventajo, 
so reducir al mínimo el espesor del material de revestimiento délos co 

jinetes, principalmente porque los materiales resinosos, como tales, 

constituyen unos portadores ¿e carga bastante deficientes cuando se 
calientan por uender a desplazarse, aglomerarse o io..mai ,̂j.guna a simo 

tría que malogra su utilidad.

Es, por consiguiente, un objeto fundamental ce esta invención 
el proporcionar una. forma de forro de cojinete que sea suficientemente 
melgado par-a dejar paso fácilmente al calor generado y también que no 
oree serias dificultau.es como resultado de su desplazamiento en ei co­
jinete.

Otro objeto de ia invención es proporcionar.una forma de forro 
o.e cojinete que pueda, fundirse fácilmente con el deseado grado de es­
pesor.

Otra fÍHa.,_i¿¿KL de la invención es ofrecer una forma .o forro de 
de cojinete que proporcione pequeños espacios para el paso de lubrifi 
cante a través de ellos, en cuso de emplearse éste.

Otros objetos y ventajas de i,?,, invención serán en parte ¿eáuci- 
bres y esa par Ge atare coran seguiuamonto.
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En consecuencia, la invención se materializa en un cojinete pro 
visto de un rorro aeí ¡pacto de resina gue se iunae en -tu g-ro¡jic', montu­

ra del cojinete, y en el método de fundición del forro, cuyo produc­

to presenta la combinación de -propiedades y características de cons­
trucción o, describir con mayor detalle más aualanto, caracterizándo­

se el método por las fases y combinación ¿e faces y recíproca reía — 

oión entre ellas, tal como seguidamente se expone.
En los dibujos que ilustran la presente invención,
La figura, 1 constituye una proyección vertical terminal de un 

cojinete típico formado de acuerdo con mi invención.
na, figura 2 es una sección longitudinal del cojinete mostrado 

en la figura 1 .

La iigu.ua o es una sección j,ongr*cuo.luai practicada a Graves de 

un cojinete tal como el representado en las figuras ') y 2 , poseyendo 
el cojinete un farro de resina fundida formado sobre él.

La figura 4 es une, sección practicada a lo largo ae la línea 
¿}.—¿j- ue ia figura 3 , mostrando da relación nei torro uei cojinoro con 
el propio cojinete.

La figura  ̂es una sección longitudinal parolar de un cojinete, 
que muestra una estructura inferior modificada de acuerdo con el prin 
cipio de esta invención.

La figura O es una sección longitudinal parcial a través de un 
cojinete provisto ue un forro fundido en él, ue acuerdo con esta in­
vención.

1¿ id ligara ¡* o,, ana groyecoiou vo r c r -.t a— Germinar aei o o r no ce 
forrado de la figura 6.

Con referencia a las figuras 1 y 2 , "¡ó representa un cojinete 
que pueae nacerse con cualquier-'- ue ros mccaies convencí-nares usados 
a este fin, caracterizándose su estructura por preaencar en la oara-in 

terror de la misma una serie ue muescas circunferenciales 1 1 y una se­

rie de muescas iongitudinalec 1 ¿. un ra cara int.'.rior del c-ojinece ce
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ha i i a así permaná 'j.ii.'-. red o ppantil..'.a c:3 saj-íemes i 3, q^o ¡..on i oc­

tangulares en su forma proyectada-.
Á efectos ilustrativos se han exagerado las proporciones de las 

partes en ia figura x, debienuo au.vortrrse que o-j. area de ros salien­

tes 13 entre las ranuras puede extenderos harta media pulgauu. aproxi. 

niaá.auoii"üe y las propias ranuras pueden rener la anchura aproximada de
iilí I & b b S  (Í0 t̂Aj-̂'ci.̂3.# ,i!j± Gbj/OSOí' i. UOn- CbjbiiOúU OH J-O: -

^ientbs be mantiene p r e io mi j i & LYe i it e por -j.eoajjO ue p miiesirAao de pul

â 'iL*o2(iifiadafiíen be &
Igualmente y ó.e be aü.vei*tirse (¿ue no es pi'eeiao Que lae ¿ivei*sas 

ranuras tengan una profundiza1 uniforme, sino que puede disponerse 
una ranura relativamente profunda a intervalos entre las demás de la 
plantilla para facilitar la alimentación de resina durante la fundi­

ción.
Las ranuras desempeñan también la i1noi.cn de fijar el forro en 

su posición contra desplazamientos circunferenciales o longitudina-
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di'i método ue formación del. forro del cojinete puede comprender 
se fácilmente con referencia a las figura.:' 3 y 4, en las que ao muss-" 
'¿ra el cojinete id riontano en ar.g'U'ia .Lorma u.e sopor"&o ¿¡-Os? rarci. rornar 

el forro 1/j. o.ei cojmote, se a.:..!.nco- o.... aroor 1 ) ::.us rrado en Ixneas 
de rayas y provisto do un diámetro exterior correspondiente al áiá;ne 
tro interior uel forro ¿el cojinete, con la propia neurura del coji­
nete, fijándose en su ... o si o i en 0.3 cualquier modo seguro. Do os anver—

para fundir' un forro ue cojinete dote-uo de un espo cor- do p

da pulgada,, el s.r bor na de tenor un diámetro to^ai de unas

tas de pulga-u.a 1nenes pne el diámeoro interior o.e la jpIL'O ,JÍ&
montura del cojinete.

Una ves fijado el árbol en su posición, se fuerza el paso o.e -rg. 
s m a  fumina, por ejemplo uyion que funda a una temperatura comprendí.



t s j'i o r desee u.u ex'iooj'no nasta que aiar. 'j j por j .L o tico , en ctg'o -A-o­

mento pueae suponerse que la plantilla ¿o ranuras .na quedado bien re 
llena. Para facilita:-.- el flujo do lí!. resina nucis. el forro rol coji- 

líete y puena calentarle previamente ia montura 1ü ¿el cojinete a una 
temperatura coniprenáida centro de aquellas a ¡que funda la resina á¡a- 

pieadeu Generalmente, es suficiente calentar previamente la montura 
dei cojinete a una teiryerauura comprendida entre 100 y poúSj? ¿e g¡-¡, 
tejaperatura de fundición de la resina a utilizar.

En ias figuras p y o se muestra otra versión del cojinete con 

una distinta plantilla ¡le ranuras para facilitar el flujo de la re si 
na por ollas. En este caso, el cojinete 10 tiene esencialmente dos 

conjuntos ¡.te ranuras JO y 3 1 , que-pueden denominarse espirales izquiei 

da y derecna, formauas en la oara interior uel mismo. En la fundición 
del forro de resina sobre el cojinete se sigue la misma técnico, esen 
ciaimente, en el sentido de que se alinea un árbol de diámetro adecúa 
do en el cojinete y se fuerza la resina entre ambos elementos.

La figura 7 es una proyección vertical terminal del cojinete y 
forro mostrados en la figura o.

Pare, formar un adecuado extremo o caperuza. 1 o del forro de co­
jinete tal como se mues-cra en las figuras 3 y 6, puede dorarse al ár 

bol de una caperuza correspondiente al perfil interior del mismo, o 
bien puede estar forma0.0 el árool por una barra uniformo, pudiéndose 
fundir un bloque de resina alrededor de la circunferencia ,̂el extre­
mo exterior no.;, forro neo. cojinete, pulí o nao n  imaimonuo rebajar 01 

labio ilustrado en 1ó y 17 en la figura o sobre el cojinete, 'domejan 
tes consideraciones son aplicables al acabado de los extremos del co 
jinete mostrado en .-a figura o.

Cuando se embica el presente método de fundición do forros del-
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gados UO OOjmete, J_<5, masa G.C matenUJ. Sr 0-J.aÚLU. OSitró & 1 ai'b̂-í. y r& 

prenda CaiOOfa nel cojinete Os tan pequeña que ar SOfidricicarse el 
plástico tiene lugar una ligera contracción que ae acentúa en las 
zonas comprendidas entre los salientes nel propio cojinete. Así,el 

forro de resina del cojinete en su forma acabada presenta unas peque 

iías ranuras, indicadas con 30 en la figura 3, en su superficie, co­

rrespondientes, en cuanto a colocación, con las ranuras existentes, 
dentro ¿el propio forro del cojinete. Estas pequeñas ranuras cumplen 
una útil finalidad, pues cuando el cojinete so calienta se forma au­

tomáticamente un espacio por dilatación e igualmente si se emplea mi 

lubricante líquido de cualquier tipo, para lo cual las pequeñas ranu 
ras se hallan formadas centro del propio cojinete.

Gomo adecuados marañales para el forro utilizadles .de acuer­

do con la invención, figuran resinas sintéticas de punto de fusión re 
dativamente alto caracterizadas por ser auto-lubrificantes o por te­

nor incorporadas un lubrificante sólido o líquido.
ror ejemplo, una poliamida sintética típica, el nyion, &ue ha 

sido mencionada en ros ejemplos específicos, es excepoionalmente útil 

para construir forros delgados de acuerdo con la presente soiicitua, 
pues posee la propiedad de ser auto-lubrificante en grado considera­
ble, haciendo en consecuencia útiles forros para aplicaciones especia 

les.

Igualmente, ofrecen utilidad para la producción de forros de 
cojinete las resinas de polietileno, particularmente las de peso mo- 
lecu.i.ar elev^uo. lamblen consclGuyon resinas útiles para j.unair j-o — 

rros de acuerdo con esta invención los hidrocarburos altánense íluo 
ranos« la propredao- cacica neceada es ra de ser esencialmente aoí*o— 

luoriircante y la. de tener un alto punto do fusión, ae manera que el 
calor ordinariamente generado en el cojinete no sea suficiente para
fundir la resina
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Los forros de plástico se consideran comúnmente como materia­
les auto-lubri fi cante e que no precisan ue lubricantes extraños. Sin 
embargo, se usan con ellos lubricantes tales como Suspensiones acuo 
sas ¿e carbono, mica finamente molida y similares lubricantes soli­

dos. Si se desea, pueden incorporarse ciertos luoriíicantes sólidos 

tales como el disulfuro de m.dibdeno en forma finamente dividido en 

la rocina fundida y fundirlo así con ella en su lugar de aplicación 
formando un forro unitario de cojinete que se porporciona su propia

Las resinas solidas preferidas para su empleo en la formación 
¿e forros da cojinete de acuerdo con la presente invención son ny- 

lons, polietilenos y compuestos altamente fluoradoa tales como el po 
litetrafluoretileno. En general, las resinas utilizabais para forros 

.de cojinetes serán aquéllas que posean un elevado poso molecular que 

las mantenga solidas y firmes a temperaturas convencionales de funcio 
namiento de los cojinetes. Por ejemplo, al escoger una resina deter­
minada para un cojinete, si se cace que el cojinete funcionará a una 

temperatura.de unos 1y0 a 20ü^F, será conveniente elegir una resina 
que tenga un punto de ablandamiento susnancialmonte por encima, ce 
F, por ejemplo alrededor de 2pO^F. Estas consideraciones se deapren­

den de las conocidas características de la. resina a emplear y ue la 
carga a poner sobre el forro del cojinete.

Cuando ha de incorporarse un lubrificante sólido al material 
se muele en un grado extremadamente fino, preferiblemente alrededor 
de 60o mallas, y se incorpora a la masa fundida ne la rocina. Las 

proporciones de los materiales sólidos a. emplear pueden variar den­
tro de límites relativamente amplios, pero se ha observado que son 
adecuaras unas cantidades del 10 al por peso de la. composición 

resinosa, así, en la preparación ue un forro de nylon que incorpore 
di sulfuro de mo'libdeuo como lubrificante sólido, se mezclan 3 par-
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ue tenga un punto de fusion ne uno 3309

F con 1 parte por paso de disulfuro de moiibdeno, idnamenme uividi- 
¿o de manera que pase una criba de 600 mallas. Tras la formación de 
una pasta suave, puaue llevarse a cabo la fundición de acuerdo con 

esta invención. Similares consideraciones son aplicables al empleo 
de los otros tipos de resinas mencionadas y la incorporación a ellos
de otros lubrificantes solidos.

Por consiguiente, en la práctica, un forre típico ¿e cojinete 

de acuerdo oon la presente invención sería como el que se muestra en 

la figura 3, en la que 40 representaría la máquina en la que se halla 
montado el cojinete y 10 el cojinete a través uel cual ha de pasar un 

eje. Un este caso el árbol 1p ilustra adecuadamente ia manera en que 
se colocaría un eje en un cojinete, ha exageración dimensional en el 
dibujo se na empleado para facilitar la apreciación de la forma de 
forro de cojinete a fundir. La superficie real de desgaste del coji­
nete, que constituye aquellas partes del plástico que cubren los sa­
lientes del cojinete deben ser preferiblemente de un espesor ue algu 
ñas milésimas de pulgada, .-.'referiblemente de 3 a 1 milésimas o menos. 
Las ranuras de contracción que puenen formarse en el forro dei coji­
nete por encima de las ranuras del propio cojinete, sirven de conduc­
tos para la lubrificación que el diaenaacr pueda desear se inyecte en 
el cojinete.

Aunque la, invención se na descrito sólo con alguna;'; versiones 
de ia misma, ha de entenderse que pueuen efectuarse variaciones sin 
apartarse da la esencia o ámbito de la invención.

RcilVlNDICAQ IQh'ES
hn resumen! La mátenme ue Introdurd.on que se solicita recaerá 

soDre las reivindicaciones siguientes:
la.- mejoras en cojinetes, que comprenden un cuerpo metálico - 

provisto ¿e un paso para recibir un eje a articular en aquél, caracte-
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rizadas porque ras paredes que uelimitan dicho paso tienen una serie 

ue ranuras ciegas que desembocan en el paso formando una serie de sa­
lientes entre ellas, y un forro de material plástico moldeare in si- 
tu para rellenar- dichas ranuras y cubrir los mencionados salientes, 

siendo aicno material plástico una resina sintética auto-lubrifican­
te de elevado punto de fusión, de un espesor en dichos salientes infe 
.L i o .L a 3 j-'ulesrmas de purg-anao

2 -.--Mejoras según la reivindicación 1 &, caracterizadas porque 
dichas ranuras comprenuen una rod de canales circunferenciales y lon­
gitudinales.

3'-«- Mejoráis según la reivindicación 1 3, caracterizadas porque 
dicha resina es nylon.

4-.--Mejoras según la reivindicación 1 ,̂ caraoterizao.as porque 
dicha resina es pot.ietileno.

3^.- Mejoras según la reivindicación 1*, caracterizadas porque 
dicha resina es un hidrocarburo fluorado.

6&.- Mejoras según la reivindicación 1-, caracterizauao porque 
dicho cuerpo tiene un entrante anular por lo idenos en un extremo,con 
céntrico con el mencionado paso, y el citado forro tiene una prolonga 
-cion axial situado en el referido entrante y una abertura para el eje 

concéntrica con el citado paso y de diámetro ligeramente menr que el 

.del forro, para formar así un protector contra, el polvo*
73.- Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de 

recaer la Patente de Introducción que se solicit&í'dMiMuMao MU COJIiM 

T.mS,QJS Cúiü'MRNDMN UN OUURPO PúüVIb'fO DU UN PAita RáCIblR

UN —idij A Ad 11UU '̂-1.L dN Ji.qod.ij*'.
Tono conforme se describe y reivindica en la presente memoria 

que consta de nueve páginas mecanografiadas, y dibujos adjuntos.
Madrid, 22 Octubre

y
AiFONSo úh'U-Rlh.

 ̂ . . ¿ U
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