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P. OBTENCION

Con la  presente so lic itu d  se tra ta  de proteger un nue­

vo procedimiento de fabricac ión  para lo. obtención de ca­

bezas cara muñerueria, principplDiente en lo  que r e f ie ­

re a muñecas, con la. cual y dotas las  circunstancias que 

concurren en dicho procedimiento se consiguen grandes ven­

tabas ante lo  que se conoce en p a rticu lc r  en cnanto a be­

l le z a expresión lograda en las caras o cabezas parama—



En cuanto a los  m ateriales que se emplearán en su fa ­

b r ic a rá n  serán lo s  p lá s tico s  preferentemente aunnue sea 

susceptib le de poderse u t i l i z a r  otros de d is t in ta  índole

o calidad .
Por lo  ove se r e f ie r e  a tamaños los  mismos serán muy 

variados, -n. oue dependerá principalmente del tamaño de 

ln. muif.eea. en renera i.

Consiste la  presente invencián en un nuevo procedimien­

to de fabricac ián  pere la  obtencián de cabezas para muñe­

q u e ría , carecterisado porque en primer lugar se procede 

a la  nroraraeián d e l m ateria l que se desee emplear para 

su fab ricac ián , e l  cual una v -̂z debidamente pulverizado 

-r aglutinado se oro cederá a su fundicián a una temnerarura 

de 100SC en cuyo momento ce consigue la  homegeneizacián 

de l e r ia l  a f in  de e v ita r  porosidades una vez en friado.

Una ver f lu id if ic a d o  e l m aterial c lá s t ico  so procede

la  uro )arooion de 1oo moldes cus han áe r e c ib ir  le. inyoc

oion do dic^'O ra te r  

de dos partes, une. 

c e rv ica l y la  otra

ia l ,  cuyos moldes constar en esencia 

para la  o orrespondio nte a nuca y región 

rme corresponde o. la  c^ra er. conde se

disponen lo  

poRdionte a 

eos ax ia les

a lveo los  paro, lo s  ojies y la  obertura corres- 

la  boca. Tales moldes presentarán unos hue- 

donde se conseguirá e l  abultamiento que deno-

te  la  parte correspondiente a l  pabellán de la  o re ja , la  

cual queda delim itada con un gran abultamiento de su anato 

mia, llevando una de las  partes d e l molde una porcián de 

dicho pabellán que será coincidente con e l otro a l  unirse 

por soldadura y previo calentamiento la s  dos partes que 

llegarán  a forran la  cabeza. Asimismo en e l  mo3.de se han .

p reviste  en u 

delim itarán 1

na de sus partes dos cavidades álveo 

a. colccacián de la s  piezas oculares;

.ares ene 

datarmi-
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f i c io s  ovoidales totalmente por lo s  cuales y segán se ha 

dicho aparecerán a l e x te r io r  lo s  ojos ,' pudicndoser m?.sccp-

t ib l -  de disponer exteriorcnente las pestañas.

Por otra  parte l íe n te  o l molde 31. ovará un hendido 

que cofiqurará la  nariz  con caraot er is t ic a s  n oria les  o sea 

?r*'.se"iando su envolvente foros, natural rara continuar 

on una. curva, hasta encontrar los  o r i f ic io s  nasales que se- 

r^n formalmente fig ü ed o s '. '

Por áltim o y tn ib ián  en la  misma cara 'del molde l le v a ­

rá un linee o a f in  de determinar la  boca de 3.a muñeca, la  

cual es conseguida en forma rasgada, ab ierta  y con los 

lab ios altamente marcados principalmente en lo  que se re ­

f ie r e  a l superior, dando lugar a formar un pequeño hendi­

do entre dicho lab io  y la  punta de la  n a r iz .

Las derr's ca rac te r ís tica s  de la  cara son conseguidas 

re re ''t  a lo  d isposición  ce molde que lo  otorgará pómulos 

redondeados dando lugar a. une. expresión graciosa y risueña.

Si bien le. forma de ejecución aquí descrita  constitu­

ye ap licación  preferente de la presente invención, podran 

in troducirse m odificaciones de fo ros  y de d e ta lle  sin que 

por e l lo  va rié  la  esoncialidad de la  misma, l a ' cual se r e i ­

vindica en la  sigu iente

P O T A

En resumen* la  presente so lic itu d  recaerá sobre las 

sigu ientes re iv ind icac iones :

1a .—Nuevo pro ce dimiento de fabricac ión  para la  obten­

ción de cabezas para muñequería, caracterizado porque en 

primer lu-var se procede a la  preparación de l m aterial plás­

t ic o  ene se empleará debidamente f lu id if ic a d o  a f in  de con­

seguir una perfecta  homogeneidaz y  ev ita c ión  de porosida­

des a l moldear previa inyección en lo s  moldes que darán
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lugar a la  construcción de la  cabeza en dos mitades que 

constitu irán  un todo, cuya soldadura se ve r ifica , por la

parte correspondiente' a las o re ja s .

2^.—Nuevo procedimiento, segán la  re iv in d icac ión  an­

te r io r ,  caracterizado porque una vez f lu id if ic a d o  e l  ma­

t e r ia l  r lá s t ic o  se r e a liz a  la  preoaración de los  moldes

que han de recibirás 3.a inyección , cuyos moldes constan en 

esencja de dos partes, una para 3.a correspondiente a nuca y 

región  ce rv ica l y la  otra  que corresponde a la  cara don­

de so disponen los Eílveolos para los o jos y la  abertura 

correero ¡d ien te a la  boca.

3 - . -Nuevo procedimiento, seyán la s  re iv ind icaciones 

an teriores, caracterizado porque ta le s  moldes presentaran 

unos huecos ax ia les  donde se conseguirá e l  abult aniento 

que denote la  norte correspondiente al. pabellón de la  ore­

ja , la  cual queda delim itada con un gran abultamiento da 

su anatomía, llevando'una. de las partes del molde una polu­

ción Re dic^o pabellón que será coincidente con e l  otro

a l unirse por soldadura y previo calentamiento las  dos car­

tea que llegarán  a. formar la  cabeza.

4 -  .-Nuevo procedimiento, según la s  reiv ind icaciones an­

te r io re s , caracterizado porque asimismo en una de las par­

tes del. molde se han prov isto  dos cavidades a lveo lares  que

delim itarán la  colocación de la s  p iezas oculares, determi­

nando 3.a llanada, cuenca del. o jo , habiéndose conseguido o r i­

f ic io s  ovoidales total-mente por los  chales y seg&i se ha

dicho aparecerán a l ex te r io r  los  o jos .

es.-Nuevo procedimiento, secón las re iv ind icaciones an­

te r io re s , caracterizado porque igualmente e l  molde lle va rá  

un hendido que configurará la  n ariz  con ca rac te r ís tica s  nor­

males, o sea presentando su tabique nasal recto  para con ti­

nuar en. una curva hasta encontrar lo s  o ríf?  oíos nasales que
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ser&t formalmente f  i  g ra d o s . ^  ^  ^  ^  9

6 -.—Nuevo procedim iento, según la s  re iv ind icaciones 

an terio res , caracterizado porque igualmente y en la  misma 

caro de l molde va practicado un hueco a f in  de determinar 

la  loca  de lo. muñeca, lo. cual es conseguida, en ca racterís­

t ic a s  rasgadas, ab ierta  y con los  lab ios  altamente marca­

dos principalmente en lo  que se r e f ie r o  a l superiory dando 

lugar a formar un pequeño hendido entre dicho lab io  y la  

punta de la  n ariz .

78.-"N!r3V0 PR0C1-DI1TENT0 DE FABRICACION PANA LA OBTEN­

CION y :  CABEZAS P'Ê A MUÑEQUERIA''.

Segdn se describe en la  presente memoria que consta de 

cinco hojas escr ita s  a máquina por una sola cara.

Madrid, 22 de octubre de 1.959
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