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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar 

D E 
e n

E 8 P .u !. A 
por VEIi-TE anos .

a nombro cíe SOCIETE DAS F0RGE8 ET ATEÍIERE DU CREUEOT, entidad
francesa, establecida on 18, Hue Pasquior, París, Francia, por: 

"UH DISPOSITIVO DE FILETEADO EN TORNO^

La invención so refiere al fD-etaado efectuado en un torno, 
especialmente en el case en que este ditino comprendo un carro 
que lleva una herramienta de fileteado y un tornillo de muía ro­
tativo susceptible de aplicarse en una tuerca solidaria del co­
rro.

La invención permite, con tal torno, filetear a eran, velo­
cidad y con teda seguridad, incluso en el coso en que ol fílete 
se detiene carca da un saliente recto. Evita al obrero tener la 
preocupación do separar muy rápidamente la herramienta on la pro­
ximidad de la cara del salíante, y temer la rotura de la berra -10
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mienta, el deterioro de la pieza e incluso otras averías.
La invención tiene por objeto un dispositivo de fileteado 

sobre un torno que comprende un carro que lleva una herramienta 
do fileteado y un tornillo de guía rotativo susceptible de apli­
carse en una tuerca solidaria del carro, y se caracteriza por el 
hecho de que tiene, en combinación, un tope regulable, de deten­
ción del movimiento del carro, y un tornillo de guía desplaza- 
ble longitudinalmente, siendo rochazado este tornillo de guía por 
un sistema elástico en el sentido de avance del carro, y estando 
previsto un tope para limitar el desplazamiento del tornillo de 
guía bajo la acción del sistema elástico, antes de la entrada en 
acción del tope regulable que detiene el movimiento del carro.

La invención sera descrita ahora con mas detalles haciendo 
referencia a un modo de realización dado a título de ejerció y 
representado en los dibujos.

La figura 1 as una vista on aleado, parcialmente en corte, 
de una parte de un torno provisto de un dispositivo de fileteado 
según la invención.

La figura 2 representa a mayor escala y en corte una barra 
de refrentado sobre la cual estó montada una parte del disposi­
tivo de fileteado.

La figura 1 representa un torno 1 que comprende un carro 2
sobre el cual esta montada una torreta portaherramienta 3.

El torno comprende una barra de refrentado 4 arrastrada en 
rotación por el motor del torno.

Sobre la barra de refrentado 4 corre un tornillo de guía 5 
susceptible de aplicarsa en una tuerca 6 desembragadle montada 

en el carro.
El tornillo da guía 5 puede correr sobre la barra de refren­

tado 4, paro es arrastrado en rotación merced a un enchavetacb 7.
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Un tope 8 está fijado sobre la barra de refrentado 4 por 

tornillos de aprieto 9.
Un anillo*10 está igualmente fijado sobre la barra de re-* 

frentado 4 por tornillos 11.
Entre el anillo 10 y el extremo 13 del tornillo de guía 5 

está previsto un resorte 13 que rechaza el tornillo de guía 5 con 

tra el tope 8.
Durante la oparacián de fileteado, la rotación del tornillo 

de guía 5 en la tuerca 6 fijada en el carro 3 determina el avan­

ce del carro.
El dispositivo de fileteado tiene igualmente topos 14 y 15 

de posición regulable. El tope 14 está montado sobre el cabezal 
fijo del torno, y el tope 15 asta fijado sobre el carro. En el 
caso del modo da realización reprosontado en el dibujo, es el to­
pe 14 cuya posición puede ser regulada. Cuando los topes 14 y 15 
están an contacto, el fileteado ha llegado al final de la carre­

ra.
El fileteado puede ser efectuado así sin precauciones espe­

ciales, y a una velocidad normal, incluso si el fileteado se ter­
mina en un saliente recto. Llegado al saliente recto, el carro 
S se detiene, estando en contacto los topes 14 y 15. Después de 
la detención del carro 2, la rotación del tornillo de guía 5 de­
termina la retirada de este en sentido contrario al avance del 
carro, comprimiendo el resorte 13. El tiempo de compresión del 
resorte es suficiente para que el obrero pueda efectuar sin pre­
cipitación la retirada transversal de la herramienta, y desembra­
gar el tornillo de guía. El desembrague se efectúa por la tuerca 
8.

El dispositivo de fileteado que acaba de ser descrito permi­
te filetear, por ejemplo con herramientas al carburo, a gran ve-
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lociáod, y con toda seguridad, incluso en el cese en que el fi­
lete so detiene cenca de un soliente recto. La elasticidad lon­
gitudinal del tornillo de guía permita provocar la detención del 
avance sobre el tope rotulable 14 qu= defino con precisión la po­
sición de la iiorraraianta con relación al saliente recto. Los ries­
gos do incidencias estón compiotamunte suprimíaos y oí obrero día, 
pone de un tiempo suficiente pura desembragar el tornillo de guío 
y retirar la herró-.lienta sin que hay- no cosió ad de limitar la ve­
locidad do corte.

La tensión Col resorte esta regulada, naturalmente, de mana­
ra que la reacción sobra la herramienta de fileteado sea pequeHa 

con .relación a le tensión inicial del resorte. 31 tornillo de 
guía permanece así constantemente mantenido contra el tope 8.

Naturalmente, la invención no esto limitada a los detalles 
dol modo da roalisoción que acaba de ser descrito, y estos podrían 
ser modificados sin salirse dol marco de la invención.

Lsta solicitud que corresponde a lo presentada en Francia el 
35 do Octubre de 1958, se acoge a los beneficios del artículo 51 
dol vidente Estatuto sobre Propio.dad Industrial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan pa­
ra que sean objeto de esta solicitud de Patento de Invención en 
Aspada, por años, son los siguientes:

qc,- Un dispositivo de filatecdo en torno, 'que comprende un 
carro que lleva uno. herramicnta do fileteado y un tornillo de guie 
rotativo susceptible de aplicarse un une tuerca solidaria del ca­
rro, caracterizado porque incluyo, un combinación, un topo regula­
ble de detención del movimiento bul carro, y un tornillo do guia
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áesp le z cb le longitu d in alm n n te, siendo rochazado dicho to r n i l lo
do yu ía por un sisto.ua e lá s t ic o en ol sentido da avance d el ca­
rro , y ostaiido p ro v isto  un tope para lim ita r  e l  .de spia za. sd unto
dol to r n i l i ! 3 de guíe bajo l e  oc c io n tio  dicho s i s tema c lá s t ic o
ante S le ÌS "utraáa en acción  do l tope regu lab le ¡ no d !*- e i  ̂ e u cu
novi niento ri e l  corro.

2 - . -  Un d is p o s it iv o  de f ile te a d o  en tornos según la  r e iv in ­
d icac ión  1, caracterizado porque al tornillo de vnía esta  monta­
do corredizo sobra una berro do rafr?ntado, dicha barra e sta  pro­
v is ta  d e l  topo que limita er dósplazamionto del tornillo de guío, 
y un r io r te -  tiene a rechazar el tornillo de mía hacia dicho to-
p 0 *

3 - . -  Un dispositivo de fileteado en torno.
Tal y como se ha descrito en la  Me raería que antecedo, repre­

sentado en el dibuje que se acompaña y con lo s f in e s  que se han 
e sp ec ific a d  o. '

Ustíi Memoria consta lo  cinco hojas e s c r ita s  a máquina por 
una so la  caro.

i.

If.
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