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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

a n

E S P A Ñ A  

per VEINTE moa

a nombre de PITTBBURGH PLATE GLA38 CCMPANY, entidad nortemnaricana, 

establecida en One Gateway Canter, Pittsburgh, Penailvania, Estados 

Unidos de Amáriea, por!

"UN APARATO PARA CORTAR UNA LAMINA LE VIDRIO".

La presente invención se re fiere  a un aparato para cortar automáti­

camente una l&aiaa de vidrio en un número de láminas más pequeHas, y especial­

mente se re fiere  a  un aparato para rayar automáticamente una lámina de vidrio 

a  lo  largo de dos o más lineas paralelas, preferiblemente previa alineación de 

l a  lámina de vidrio, y despuás para romper o hacer sa ltar l a  lámina de vidrio 

rayada corriendo lo s cortes, y a continuación, preferiblemente, distanciar la s  

l&ainas de vidrio unas de otras antes de transportarlas fuera del aparato.

En e l  aparato de l a  presente invención, se mueve una lámina de vidrio

** *t **



5

10

15

20

25

hasta su posición de corte; se alinea l a  lámina; se mueve a  través de l a  l á ­

mina de vidrio un carro que sostiene un número de herramientas cortadoras para 

producir un número de lin eas de rayado paralelas y transversales a  l a  dirección 

de movimiento de l a  lámina de vidrio en e l aparato; se rompe o hace sa lta r  la  

l&dna de vidrio a  lo  largo de la s  líneas de rayado obteniéndose láminas de vi­

drio más pequeñas; estas láminas de vidrio se distancian después unas de otras 

antes de sacarlas del aparato# La lámina de vidrio rayada se hace sa lta r  a  lo  

largo de la s  líneas individuales de rayado preferiblemente de modo sucesivo y 

después de cada operación de hacer sa lta r , se  separan uno de otro lo s  bordes de 

corte opuestos recién formados, antes de proceder a  l a  siguiente operación de 

romper, manteniendo l a  separación de lo s  bordes de coarte opuestos obtenidos en 

anteriores operaciones de romper#

El aparato de esta  invención tiene transportadores de alimentación y 

de reoepoión entre lo s  ouales va situada una mesa con secciones de superficie 

superior que se extienden longitudinalmente distantes entre s í  en sentido trans­

versal. La parte superior de la  mesa tiene una superficie de ourvatura conve­

xa en sentido longitudinal. Un transportador, por ejemplo, del tipo de banda 

sin fin , mueve la  lámina de vidrio hasta l a  mesa, desde e l transportador de 

alimentación, y se l a  llev a  de l a  mesa hasta e l transportador de reoepoión#

En lo s  espacios entre la s  secciones de l a  mesa hay medios para levantar de la  

mesa l a  lámina de vidrio#

En l a  estructura de soparte o apoyo del aparato hay montado un carro 

oou movimiento en sentido transversal oon respecto a l a  mesa# El carro está  

provisto de herramientas oartadoras y de impulsores, sirviendo estos últimos 

para mover l a  lámina de vidrio levantada hacia y oontra unos órganos de tope 

montados en la  estructura de apoyo del aparato. Loa impulsores que hay en e l 

carro están construidos de modo que se quitan del oamino a l seguir moviéndose 

e l carro# ¿1 terminar l a  alineación, l a  lámina de vidrio se baja  hasta l a  me­

sa# El aparato incluye unos dispositivos de retención que se mueven entonces
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hasta cooperar en contacto con la s  superficies marginales superiores de l a  l á ­

mina de vidrio en lo s  bordes delantero y trasero , o de entrada y salida res­

pectivamente# Estos dispositivos lapiden e l movimiento de l a  lámina. El ca­

rro se mueve a  través de l a  lámina de vidrio de modo que algunos de lo s  corta­

dores, conforme a un programa predeterminado, produce líneas paralelas de ra?* 

yado en l a  lámina de vidrio#

En l a  estruotura de apoyo, debajo de cada posible línea de rayado 

producida por la s  herramientas cortadoras en l a  lámina de vidrio, va montado 

un dispositivo in ferior de romper o hacer sa lta r  l a  lámina# En el carro van 

montados unos dispositivos de aplicación de momento de modo que cada uno se 

encuentra a corta d istancia de la  lámina de vidrio, por enoima# Los dispo­

sitiv o s de aplicación del momento están situados de manera que haya uno de 

e llo s a cada lado y a corta dlstanola de la s  posibles líneas de rayado# En 

la  construcción en que la s  posibles líneas de rayado catán muy juntas y uni­

formemente espaciadas entre s í  (por ejemplo, a  cinco centímetros solamente de 

separación) no hace fa l t a  más que un solo dispositivo de aplicación del memen­

to  entre cada dos rayas# Naturalmente, se dispone también un dispositivo de 

aplicación del momento más a l lá  de cada una de la s  líneas extremas de rayado, 

y ástos se construyen de modo que son bajados hasta una posioión situada l i ­

geramente por encima de la  lámina de vidrio sólo después de haber sido movido 

e l carro hasta más a llá  de lo s  dispositivos de sujeoión, durante l a  operación 

de rayado# Con e l carro situado en l a  posición más alejada de su posición 

in ic ia l, después de l a  operación de rayado, lo s dispositivos de aplicación del 

memento que hay en el carro se encuentran aproximadamente en e l mismo plano 

vertió a l longitudinal que lo s  órganos rompedores inferieres# Los órganos 

rompedores inferiores apropiados se ponen en acción automáticamente haciendo 

sa ltar  l a  lámina de vidrio a lo  largo de la s  líneas de rayado y oarrlando los 

cortes, por e l procedimiento de empujar l a  lámina de vidrio hacia arriba con­

tra  lo s  dispositivos de aplicación del momento, lo s cuales frenan de manera
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el&stioa l a  continuación del movimiento de l a  lámina de vidrio. Los disposi­

tivos rompedores inferiores apropiados se hacen f  uncí (Mar en sucesión.

El aparato tiene un número de cadenas. Despuás do cada operación 

de fractura, la s  cadenas cada una de la s  cuales tiene un número de almohadi­

l l a s  montadas en algunos de lo s eslabones, se levantan entre la s  secciones 

de mesa# Las cadenas son movidas antes de cada operación de modo que e l  tra­

mo superior de la s  cadenas se mueve en sentido opuesto a l  del movimiento de l a  

1 Añina de vidrio sobre l a  mesa, colocando la s  almohadillas de lo s eslabones de 

modo que l a  delantera de cada cadena se encuentra ligeramente pa­

sada, en e l sentido del movimiento, l a  línea de rayado a  romper. Cada una de 

la s  cadenas está provista de un nAñero suficiente de almohadillas, de modo que# 

durante e l movimiento c íc lico  de la s  cadenas como ta le s , Astas levantarán, en 

cualquier posición dada de su accionamiento, l a  lámina de vidrio obtenida en 

l a  última y en cualquiera de la s  operaciones de fractura anteriores, y la s  mo­

verán hacia adelante en una corta distancia.

Al terminar l a  suoesiÓn automática de fracturas y separaciones o d is-  

tandamientos, que se obtiene automáticamente conforme a l programa de rayado 

previamente determinado, la s  cadenas son automáticamente movidas a  su posición 

in io ia l, e l carro es devuelto asimismo a  su posición in ic ia l  y la s  pequeras lá ­

minas de vidrio son transportadas desde l a  mesa al transportador de recepción.

Los detalles del aparato de esta  invención que permiten realizar au­

tomáticamente estas operaciones se describen más adelante en relación con la  

forma de ejeoución preferida y con referenoia a  loe dibujos adjuntos, en lo s 

que la s  partes semejantes se designan en general coa e l  miaño número y en lo s 

cuales:

-  l a  figura i es un alzado frontal, con partes desprendidas parcial­

mente, del aparato de la  realización preferida del presente invento;

-  l a  figura 2 es una seooión recta tomada per la  linea 2-2 de la  f i ­

gura 1, pero con la s  cadenas separadoras desmontadas;

-  4 -
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-  l a  figura 3 es una planta de l a  parte del aparato (prescindiendo 

de sus cadenas) de separar la s  láminas de vidrio cortadas de una lámina de vi­

drio más grande, antes de ser transportadas aqu&las fuera del aparato de cor­

te ;

-  l a  figura 4 es una sección recta  tomada por la  linea 4*4 de l a  f i ­

gura 3;

-  l a  figura 5 es un alzado de l a  parte del aparato representada en

l a  f ig . 3*

-  l a  figura 6 es una v ista  en planta del carro de herramientas cor­

tadoras del aparato, sin lo s impulsares de alineación, lo s conjuntos de herrar 

mientas cortadoras y lo s  dispositivos de romper;

-  l a  figura 7 es un alzado frontal del carro de oarte de l a  f ig .  6, 

inoluyendo algunos de sus dispositivos rompedores y la  disposición para mover 

e l carro y mostrando parte de la  estructura general de soporte con sus carri­

le s  y cremalleras para e l carro;

-  l a  figura 8 es una sección reota por la  linea 8-8 de la  f ig .  6;

-  la s  figuras 9, 10 y 11 son unos dibujos esquemáticos de diversas 

posiciones de la s  cadenas separadoras con respecto a  la s  láminas de vidrio en 

diferentes fases de funcionamiento;

-  la s  figuras 12 y 13 son unos alzados, la te ra l y frontal, de uno

de lo s  órganos de tope re trác tile s  para l a  alineación, contra lo s ouales es em­

pujada de lámina de vidrio, y de la s  placas de ladeo para mover lo s  oon juntos 

de herramientas cortadoras hasta la s  posiciones de inactividad en que quedan 

retenidos;

-  la s  figuras 14 y 15 son unos alzados posterior y la te ra l de uno 

de lo s  dispositivos impulsores;

-  l a  figura 16 es un alzado frontal fragmentario de uno de lo s  con­

juntos de herramientas cortadoras montados en e l  carro, y representa asimiano 

oon líneas de trazo interrumpido l a  posioión del órgano rompedor que hay deba-

— 5 —



jo , y de l a  lámina do vidrio; y

-  la s  figuras 17, 18 y 19 son unas v ista s  la tera le s del conjunto 

de herramientas cortadoras de l a  f ig .  16, mostrando diferentes posiciones de 

l a  rueda cortadora para d istin tas posiciones del carro.

^ El aparato tiene una estructura de apoyo indicada en general oon el

ngmero 30, entre un transportador de alimentación indicado en general oon e l 

número 31 y un transportador de recepción indicado con e l 32,  también en gene­

r a l .  Los transportadores 3*! y 32, tienen unos rod illos 33 y 34, respec t i  va- 

mente, movidos par motores (no indicados).  Sobre l a  estructura 30 van montar 

10 dos dos carriles paralelos y espaciados 35, que sostienen na carro designado

en general, con el nómero 36.

Hay una mesa, señalada en general con el n&nero 38, sostenida por 

lo s extremos mediante placas transversales 40 que van montadas en unos montan­

tes 41 de l a  estructura de apoyo. La mesa 38 comprende unas secciones de me- 

15 sa  designadas en general con lo s números 42,  43, 44, 45, 46 y 47, cada una de

la s  cuales lleva un par de placas paralelas 48,  unidas a  la s  placas transver­

sales 40 por medio de hierros de ángulo 49* Sobre e l  par de placas 48 de car 

da sección de mesa, hay una placa superior 50. Las placas superiores de me­

sa 50,  van su jetas a  la s  placas 48 mediante hierros de ángulo 51. Las sec- 

20 cienes de mesa 42 a 47, están construidas de manera que la s  placas superiores

50, tienen una curvatura convexa en sentido longitudinal. Esto proporciona 

un abombamiento en l a  superficie superior de la  mesa 38.

En lo s soportes 41, van montadas dos placas longitudinales 52. A 

un extremo de la s  placas 52 que se extiende más a l lá  de un par de soportes 41,  

35 van montados dos bloques de oojinete 53 en lo s que se apoya para g irar un ár­

bol 54. La estructura de apoyo 30, entre lo s otros dos montantes 41, so stie­

ne un par de bloques de cojinete 53 en lo s  que se apoya para g irar un árbol 55* 

En lo s árboles 54 y 55, hay enchavetadaa unas poleas 56 y 57, respectivamente. 

El árbol 54, es movido par un piHón (que no se representa) enchavetado en e l



5

10

15

20

25

miaño, y e l  piñón ea conducido par medio de una cadena y de otro piñón (no re­

presentado) movido por un motor. En cada juego de poleas 56 y 57 hay una co­

rrea o banda ain fin  58. El tramo superior de cada una de la s  bandas sin fin  

58, se mueve a travás de una do las seooiones de mesa 42 a 47. Con esta d is­

posición, la s  bandas sin fin  58, reciben una lámina de vidrio 6 procedente del 

transportador 31, soportan l a  lámina & sobre la  mesa 33 y mueven la s  láminas 

de vidrio más pequeñas obtenidas por l a  operación de corte hasta e l  transporta­

dor de recepción 32.

El aparato e stá  provisto de un par de barras verticales 60, que se 

extienden longitudinalmente, una entre la s  secciones de mesa 42 y 43# y otra 

entre la s  secciones de mesa 43 y 44. Entre la s  seooiones de mesa 44 y 45, en­

tre la s  secciones de mesa 45 y 46 y entre la s  seooiones de mesa 46 y 47# hay 

unas barras semejantes 61, 62 y 63, respectivamente. Cada una de la s  barras 

60 a 63, se encuentra apoyada oerca de sus extremos, por unos miñones o árbo­

le s  cortos 65, que se extienden horizontalmente a  partir de una de la s  placas 

paralelas 48 de la s  secciones de mesa 42 a  46.  Los muñones 65 penetran en 

unas ranuras longitudinales 66 de la s  barras 60 a  63.  En la s  mismas placas 

de la s  secciones de mesa 42 a  46 van montadas dos f i l a s  horizontales de miño­

nes 67 que se extienden a  su vez horizontalmente. Un muñón 67 de cada i l l a  

sostiene una barra 68 que se extiende verticalmente dotada de un a la  superior 

horizontal sobre l a  cual va montada una ruedecilla 69. Los árboles 67 se en­

cuentran en unas ranuras verticales 70 de la s  barras verticales 68. Cada una 

de la s  barras vertioales 68, tiene un árbol corto o miñón 71, que se extiende 

horizontalmente desde l a  misma, entrando en una ranura inclinada 72 de una de 

la s  barras 60 a  63.

Un extremo de cada una de la s  barras 60 a  63, va unido mediante ar­

ticulación a  un extremo de una b ie la  o pieza de enlace 73. El otro extremo 

de la s  b ie la s 73 que van articuladas a  la s  barras 60, se h alla  unido tambián 

mediante articulación a  un árbol 74. Hay un oilindro de aire  75 que tiene e l
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extremo libre del vástago 76 de su émbolo conectado a un bloque do apoyo 77 

a través del cual se extiende a rotación el árbol 74. El otro extremo de 

cada una de la s  bielas 73 que van conectadas a laa barras 61 a 63 se halla 

unido mediante articulación el extremo libre  del vástago del émbolo de un 

cilindro do a,iré (no representado). Entro la s  placas 52, va montado un ár­

bol horizontal 80. Las b ielas 73 van soportadas mediante articulación en 

el árbol 80, Este soporte articulado se encuentra entre I 03 extremos de la s  

bielas 73. Con esta construcción, la  retracción del vastago de émbolo 76 

del cilindro de aire 75, mueve la s  barras 60 de izquierda a derecha sogán l a  f i ­

gura 1 , con el resultado de que los dos juegos de ruedeoillas 69 que hay entre 

la s  secciones de mesa 42 y 43 y entre la s  secciones de mesa 43 y 44 se levantan. 

La retracción de lo s  vastagos de émbolo de lo s otros cilindros de aire conecta­

dos por medio de la  b ie la  73 a la s  barras 61 a 63, levanta la s  rüedecillas 69 

que hay entre la s  secciones de mesa 44 y 45, entre la s  secciones de mesa 45 y 

46 y entre la s  secciones de mesa 46 y 47, respectivamente.

Las bandas sin fin  58 accionadas por la s  poleas 56, se mueven sobre 

la s  poleas 57 y sobre unas poleas intermedias o auxiliaros 81 y 82, montadas a 

rotación en la  estructura de apoyo 3° .

Entre la s  bandas sin fin 58, en el extremo izquierdo, hay unas ban­

das sin fin 83 movidas por unas poleas (que no se representan) montadas en el 

árbol 54. Las bandas sin fin 83 se mueven también por alrededor de unas po­

leas 84 montadas a rotación on la  estructura de apoyo 30 entre la s  poleas 56 y 

el rod illo  34 inmediato sucesivo del transportador 32. Las bandas sin fin  83 

se utilizan para hacer que la s  t ira s  estreolias de vidrio procedentes de una ope­

ración de corte, te l  como la  de recortar la s partes de entrada y salida de la  

lámina de vidrio G-, sean movidas hasta más a llá  de la  estructura de apoyo 30, 

de modo que caigan en una tolva de recogida de desecho de vidrio (no represen­

tada) entre la s  poleas 84 y el primero de los rodillos 34.

El aparato incluye además un dispositivo separador indicado en gone-

-  8 -



r a l  con el námero 90 ( f ig , 3) y que tiene una placa 91 y un nánero de placas 

92, paralelas entre s i  y a la  placa 91* Las placas 91 y 92 se mantienen se­

paradas entre s i  por medio de tubos 93 que se extienden a travás de e lla s . Las 

placas 91 y 92, van atornilladas a  unos anillos rebordeados 54 fijados a lo s 

$ tubos 93 de modo que mantienen la s  placas 91 y 92 en su debido paralelismo.

Las placas 92 se encuentran en los espacios comprendidos entre la s  secciones 

de mesa 42 a 47. A travás de un extremo de la s  placas 91 y 92 se apoya pai­

ra  g irar un árbol 95* Cada una de la s  placas 92 lle v a  montada a  lo  largo de 

su parte superior una guía 96 que se extiende longitudinalmente para guiar 

10 oca cadena 97. En el árbol 95 van f i jo s  unos piñones 98, de transmisión por

oadena, en alineación con la s  guias 96, y que no se extienden en toda l a  lon­

gitud de la s  placas 92, oomo se indica en la s  f ig s .  3 y 5. Al otro extremo 

de cada una de la s placas 92, va f i jo  un árbol corto o muñón 99 en e l que va 

montado a rotación un piñón 100. Cada uno de lo s piñones 100 se h alla  a l i-  

1$ neado con uno de lo s  piñones 98. En este dltimo extremo de la  placa 92 va

montado un soparte de prolongación 101 que lleva un a la  superior horizontal 

102. Las prolongaciones 102 sirven para sostener a l  menos parte de l a  pri­

mera lámina de vidrio oortada de l a  lámina O durante l a  primera operación de 

separación o apartamiento.

20 El árbol 95 va conectado por un extremo a un acoplamiento univer­

sa l 103 unido a un árbol 104 movido por un motor hidráulico 1Q5 que va mon­

tado en la  estructura de apoyo 30. El acoplamiento universal 103 es nece­

sario  porque el dispositivo separador 90 se mueve segán una trayectoria c í­

c lic a , cono una unidad, durante la  operación de separación.

25 Cada uno de lo s tubos 93 en e l lugar más próximo a lo s extremos de

la s  plaoas 91 y 92, llev a  un árbol 108 que se extiende a travás de ellos sos­

tenido a  rotación por un extremo mediante 00jinetes (no indicados), en l a  es­

tructura de apoyo 30. Cada uno de los árboles 108 y mediante unos cojinetes 

excántrioos 110 sostiene l a  placa 91, y l a  placa 92 más alejada de l a  placa 

91, de modo que a l  g irar lo s árboles 108, la s  plaoas 91 y 92 son movidas, co­

-  9 *
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mo una unidad en l a  trayectoria c íc lic a * Esta montura excéntrica del dispo­

sitiv o  separador 90, a l g irar lo s árboles 106, mueve la s  placas 91 y $2 hacia 

arriba y hacia l a  izquierda, v istas en l a  f ig .  5 , y después hacia abajo y ha­

c ia  la  izquierda hasta que la s  placas 91 y 92 se encuentran en una posición 

situada directamente a l a  izquierda de l a  indicada f ig ,  5* Después, la s  p la­

cas 91 y 92 se mueven a l a  derecha, primero hacia abajo y luego hacia arriba, 

hasta volver a l a  posición indicada en l a  f ig . 5. Durante el levantamiento 

de la s  placas 91 y 92 hacia la  izquierda, la s  almohadillas 111 de la s  cadenas 

97 ( f ig s . 9 a 11) del tramo superior de la s  cadenas 97 se levantan lo  bastan­

te  para que la s  almohadillas suban cualquier lámina de vidrio que se encuen­

tre  encima de e lla s  y l a  mueva hacia l a  izquierda, antes de que la s  cadenas 97 

bajen durante e l movimiento cíolico del dispositivo separador 90.

Las placas paralelas 48 de la s  secciones de mesa 43 a 47 tienen unas 

ranuras verticales 121 a  través de la s  cuales pasan los tubos 93 y a l árbol 95* 

da modo que e l dispositivo separador 90 puede moverse en su trayectoria c íc l i­

ca merced a l a  rotacién del árbol 95, sin que e l árbol 95 ni loa tubos 93 to­

quen a  la s  placas 48.

Los árboles 108 van sostenidos en e l extremo per unos 00jinetes 112 

montados en unos soportes 113 de l a  estructura de apoyo 30. A este extremo 

de oada uno de lo s  árboles 108 van f i ja s  unas ruedas dentadas 116 movidas por 

ruedas dentadas 117 f i ja s  a su vez en e l árbol 118 que va apoyado a  rotaoién 

mediante cojinetes 119 en lo s soportes 113 y en e l soporte intermedio 120 de 

l a  estructura de apoyo 30. Una rueda dentada 125 enohavetada en el árbol 

118 engrana con una rueda dentada 126 movida por un reductor de engranajes 

128 acoionado par un motor eléctrico H3 a través de un acoplamiento 129 de 

freno y embrague eléctrico.

Las placas 92 van provistas de a las inferiores horizontales a la s  

cuales van fijados unos soportes longitudinales 130. Estas alas inferiores 

de la s  placas 92 y estos soportes 130 sostienen y guían la s  cadenas 97 en su 

tramo in ferior.

10 -



El carro 36 so muevo sobre carrile s 35 entre su posición in ic ia l , 

contra lo s órganos de tope 132 montados en l a  estruotura de apoyo 130 como 

se indica en la  f ig . 2, y su posición de romper, en l a  que e l carro 36 l le ­

ga hasta lo s órganos de tope 133 indioados al extremo izquierdo de l a  f ig . 2 

5 y montados en la  estruotura de apoyo 30. El carro 36 tiene un par de pía-

oas 135 separadas entre s í  por una vigueta 137 en I  y par unos hierros de U 

138 y 139. La vigueta 137 en I  va su jeta a la s  placas 135 por unos angula­

res de hierro 140. Los hierros de U 138 y 139 van sujetos a la s  placas 135 

por unos hierros de ángulo 141. Los hierros de U 138 y 139 van unidos entre 

10 s í ,  mediante placas cortas 142, en puntos situados entre sus extremos#

En la s  caras exteriores de la s  placas 135 van unos muñones o árboles 

cortos 143 en lo s que hay montadas a  rotación unas ruedas 144 que corren sobre 

lo s oarrilea 35.  Tambión en la  cera exterior de una de la s  placas 135. va 

montado un soporte 145 que sostiene debajo de s í ,  tres rod illos de guía 146.

15 Dos de lo s rod illos de guía llegan hasta un costado de uno de lo s ca rrile s  35.

y e l tercer rodillo  146 lle g a  a l costado opuesto del c a rr il  35.

En la s  placas 135 hay montados unos cojinetes 148 que soportan a  ro­

tación un árbol 147. apoyado tambión en unos cojinetes 149 montados en sopor­

tes 150 f i jo s  a l hierro de V 139. El árbol 147 se extiende a  travós de la s  

20 placas 135. En lo s extremos del árbol 147 van enchavetadas unas ruedas den­

tadas 151 que engranan oon unas cremalleras 152 sostenidas por lo s  o arrile s  35 

de modo que lo s dientes de la s  cremalleras 152 se extienden hacia abajo como 

se indica en l a  f ig . 7.  41 hierro de U 139 y entre los soportes 150 va f i j a ­

da una placa de apoyo 153. frente a la  cual y en e l árbol 147 va enchavetada 

25 una rueda dentada 154 movida por un reductor de engranajes 155 montado asimis­

mo en l a  placa de apoyo 153. El reductor de engranajes 155 es movido por un 

motor hidráulico 156 sostenido por l a  ca ja  de alojamiento del reductor de en­

granajes 155.

La vigueta 137 en I  se encuentra en frente de los hierros de U 138
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y 139# y estos áltimos a. su vez frente a l árbol 147; esto e s, l a  vigueta 137 

en I  ae mueve delante de lo s hierros de U 138 y 139 cuando e l carro 36 se mue­

ve desde su posición in ic ia l. El carro 36 se halla construido de manera que 

e l árbol 147,  l a  vigueta on I  137 y le s  hierros de U 138 y 13$, van a c ierta  

distancia por encima de la  lámina de vidrio 0.

La cara frontal del hierro de U 138 sostiene un par de barras 157 

(f ig . 7 y 8) sobre la s  cuales hay montadas unas placas 158. A la s  a las infe­

riores de lo s hierros de U 138 y 139 va sujeto otro hierro de U 159 dotado de 

alas la tera le s 160 que se extienden separándose una de otra. El hierro do U 

159 sostiene unos dispositivos de aplicación de memento señalados en general 

con el n&nero 162 ( f ig s . 7 y 8). Los dispositivos 162 de aplicación del mo­

mento van situados en la  forma preferida de ejecución del aparato, a cinoo cen­

tímetros entre ejes o centros. Todos lo s dispositivos 162 de aplicación del 

memento, excepto lo s  dos situados a loa extremos, están construidos de l a  mane­

ra  siguiente: e l dispositivo 162 tiene un tubo 163 roscado por fuera, con

una pared más gruesa en su parte superior. La parte roscada atraviesa e l hie­

rro de U 159 y va sujeta en posición erecta o vertioel mediante un par de tuer­

cas 164 por encima y por debajo del hierro de U 159, oano se indica con lineas 

de trazo interrumpido. Por debajo de l a  tueroa in ferior 164 hay un par de 

tuercas 165 rosoadas en e l manguito 163, representadas asimismo oon líneas de 

trazo interrumpido en l a  f ig . 8. En e l manguito 163 hay un árbol 166 que t ie ­

ne un extremo superior agrandado descansando en l a  parte a lta  del manguito 163.  

E l árbol 166 se extiende por debajo del manguito 163,  y en su extremo lleva 

montada una cabeza 167 de aplicación del momento. La superficie in ferior de 

l a  cabeza 167 es convexa en sentido transversal a  l a  dirección de movimiento 

del carro 36. En el árbol 166 y sobre l a  cabeza 167 hay montada una arande­

l a  168.  Entre l a  arandela 168 y l a  parte inferior de la s  tuercas 164 hay un 

muelle 169.  La tuerca superior 165 sirve do contratuerca, Oon esta cons­

trucción, l a  cabeza 167 se opone elásticamente a l  movimiento ascendente de la

-  12
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Loa dispositivos extremos 162 de aplicación del momento se constru­

yen de manera algo d istin ta , para poder levantarlos en una distancia aprecia- 

ble. Estos dispositivos 162 se encuentran levantados hasta que e l carro 36 

5 ha pasado de unos brazos de sujeoión 170 montados en l a  estructura de apoyo 30,

descritos con detalle más adelante, durante la  operación de corte. En lugar 

de u tilizar tuercas 164 para sostener e l manguito 163, oomo sucede en la  mayo­

r ía  de los dispositivos de aplicación del memento, l a  parte de pared más grue­

sa del manguito 163 se extiende hacia arriba a  considerable distancia más a l lá  

10 de l a  cabeza agrandada del árbol 166. El manguito 163, en este oaso, va uni­

do ceroa de su extremo superior por una placa 171 que se extiende radialmente, 

f i ja d a  a l extremo del v&stago de émbolo 172 de un cilindro de aire  173 montado 

de modo que e l vástago 172 queda paralelo al manguito 163.  La placa 171 s ir­

ve para ooneotar lo s dos manguitos 163 de ambos extremos del canco 36 a l  vás- 

1$ tago de émbolo 172. Los dos manguitos 163 de cada dispositivo extremo 162 de

aplicación del momento se deslizan en unos cojinetes 174 montados en un sopor­

te 175 sostenido por e l hierro de U 159. El cilindro de aire 173 está sosteni­

do también por e l soporte 175* Con esta construcción, la s  cabezas 167 de ap li­

cación del momento, de lo s  dos dispositivos 162 de aplicaoión del momento, es- 

20 tán preparadas de manera que resisten elásticamente el movimiento ascendente,

pero pueden ser levantadas para pasar por encima de lo s  brazos de retención 

170.

Los conjuntos de cortadores, indicados en general con el námero 180, 

van montados, en l a  forma preferida de ejecución del aparato, a  cinco oentíme- 

25 tros entre e jes o centros sobre la s  placas 158. Hay, en esta  forma de ejecu­

ción, 64 conjuntos 180 de herramientas cortadoras. Cada uno tiene un soporto 

181 de forma de canal, o sección en U, dotado de paredes latera les 182. Cada 

una de lo s conjuntos 180 de cortadores tiene un adenoide montado en uno de 

lo s soportes 181. Uno de estos solenoides está designado en l a  f ig .  17 con
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la. referencia 1SGL. En la s  paredes 182 de cada conjunto 180, va sostenido 

un pasador 184, que sirve de eje de articulación a un p estillo  185 conectado 

a  rotación entre e l árbol 184 y su otro extremo mediante un pasador 186 a  un 

árbol 187, terminado en horquilla, de uno de estos solenoides.

Muy por debajo del pasador 184 hay un pasador 188, también sosteni­

do por la s  paredes 182, En el pasador 188 hay montado a rotación un cubo 18$ 

a l cual va atornillada una placa 190 de apoyo giratorio de cortador, que se 

extiende hacia arriba con un a la  o pestaña 191, llega  hasta e l p estillo  185 y 

baja desde e l  cubo 189. Una segunda placa 192, su jeta al otro extremo del 

cubo 189, se extiende haoia abajo paralelamente a l a  placa 190. Las partes 

inferiores de la s  placas 190 y 192 tienen unas ranuras 193 de forma de J  in­

vertida en la s  que se apoya un árbol 194 de un dispositivo de herramientas 

cortadoras en torreta, indicado en general con el nOmero 195.

En el dispositivo cortador de torreta 195 van montadas radialmente 

cierto n&nero de ruedas 196 cortadoras del vidrio. El dispositivo de tarre­

ta  de corte 195 tiene un par de placas circulares paralelas 197 entre la s  cuat­

íe s  van montadas a  rotación la s  ruedas o herramientas cortadoras 1% del v i­

drio. Una de la s  placas circulares 197 tiene un nOmero de ranuras radiales 

periféricas 198. Hay un p estillo  de liberación manual 199 sostenido a rota­

ción por un árbol corto o muHón 200 montado en la s  placas 190 y 192. E l pes­

t i l l o  199 tiende a i r  hacia l a  posición indicada en la s  f ig s .  17 a 19 merced a 

un muelle 201, de modo que e l fiador 202 de un extremo del p estillo  199 entra 

en una de la s  ranuras 198, E l p estillo  199 tiene un brazo 203 que se extien­

de hacia fuera a  partir de la s  placas 190 y 192, Un operador, a l oprimir o 

hacer bajar e l brazo 203, desengancha el fiador 202 de una de la s  ranuras 198, 

de modo que se puede hacer girar el dispositivo de torreta 195 de corte para 

colocar una rueda d istin ta  cortadora de vidrio^ 196, en la  posición más baja 

para u t iliz a r la  en una operación de corte.

La placa 190 tiene otra a la  204 a través de l a  cual pasa un árbol 205
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que hace g irar un limbo indicador 206 cuando se le  dá vuelta a  un ptHo mole- 

toado 207 colocado en el árbol 205. A través del soparte 181 se extiende un 

muelle 208 sostenido por sus extremos mediante e l árbol 205 y mediante un mu­

ñón 205 montado en un alojamiento 210 colocado en e l soporte 181. Merced a 

l a  rotación del puño moleteado 207, e l árbol 205 es movido hacia o desde e l 

mtñón 205. Esto da lugar a un ajuste de la  fuerza que ejerce hacia abajo l a  

parte in ferior de la s  placas 150 y 152 y, por tanto, de l a  rueda 156 hacia la  

lámina de vidrio G a cortar.

Las placas 150 y- 152 sostienen en medio un p estillo  211, de modo ar­

ticulado, utilizando el pasador 212. El p e stillo  211 sostiene a rotación 

por su extremo inferior un rodillo  213. La parte a lta  del p e stillo  211 tiene 

un braco 214 que lleg a  a un a la  215 que se extiende en una ranura vertical del 

soparte 181.

Para cada conjunto 180 de ruedas cortadoras, cuyo solenoide haya s i ­

do excitado para levantar el pestillo  185 momentáneamente, l a  placa 150 g ira  

alrededor del árbol 188 bajando el brazo 214 del p e stillo  211 desde l a  posi- 

oión representada en la  f ig .  15, hasta l a  indicada en l a  f ig .  17, en l a  que e l 

brazo 214 llega  hasta l a  pestaña o a la  215. Al ser movido el carro 36 hasta 

el borde de la  lámina G, e l rodillo  213 se apoya para rodar en e l borde de la  

lámina G, haciendo a s i  g irar a l p estillo  211 hasta separar su parte 214 del 

a la  215, de modo que la s  placas 150 y 152 giran alrededor del árbol 188. La 

rueda cortadora 156 se hace bajar hasta l a  lámina G justamente por l a  parte 

de dentro de su borde. Al mismo tiempo se mueve e l  p estillo  211 de modo que 

l a  postápa 215 tropieza primero oon la  superficie de leva 216 y después con el 

saliente 217 del brazo 214 reteniendo el p estillo  211 en posición oon lo  que 

el rodillo  213 se mantiene en su s it io , a distancia por encima de l a  lámina do 

vidrio G, como se indica en la s  f ig s . 18 y 15*

A l a  superficie inferior de la  vigueta 137 en I  del carro 36, van su­

jetos unos Interruptores de límite de carrera 82-ILS y 82—2LS. Asimismo mon—
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tados en l a  parte in ferior de la  vigueta 137 en I  hay dos conjuntos impulso­

re s , para alineación de láminas de vidrio, indicados en general con el núme­

ro 218, y cada uno da lo s  cuales tiene un par de soportes 220. De cada uno 

de loa soportes 220 penden unos Marros de ángulo 221 y 222 paralelamente es- 

$ pacíalos. En el hierro de ángulo 221 van montadas dos barras 223 espaciadas

formando un pasaje horizontal. De modo similar van montadas en el Morro de 

ángulo 222 dos barras 224 espaciadas de manera semejante formando un pasaje 

horizontal. En l a  barra inferior 224 va montado un interruptor de límite de 

carrera, designado con l a  referencia 83-1LS, para uno de lo s conjuntos 218, y 

10 otro designado 83-2LS (que no se representa) para e l otro conjunto 218. Cada

conjunto 218 tiene un cilindro de aire 226 con un vastago de émbolo 227# El 

cilindro 226 va articulado por un extremo a una placa 228 del soporte 220.

Al extremo de la  v a r illa  o vástago de ámbolo 227 va fijado un árbol 229 soste­

nido por una horquilla 230. Unos rodillos 231 montados a rotación en el ár- 

15 bol 229 se apoyan para rodar en unas barras inferiores 223 y 224 de los pasa­

je s  horizontales arriba mencionados.

En el árbol 229 y entre lo s  brazos de l a  horquilla 230 va montado un 

torniquete o palanca acodada 232. En un brazo del torniquete 232 va intro­

ducido un árbol 233 sobre el oual se halla montado a rotación un rodillo  234# 

20 El otro brazo del torniquete 232 tiene una construcción ahorquillada a través

de l a  cual se monta un árbol 235# Ceroa de un extremo del árbol 235 hay co­

nectado un muelle 236 sujeto por su otro extremo a una parte del soporte 220. 

En e l árbol 235 y entre l a  parte ahorquillada del torniquete 232 va montado a 

rotación un seguidor de leva 237# El soporte 220 sostiene una placa de leva 

25 238. El seguidor de leva 237 es obligado a i r  contra l a  superficie inferior

de la  placa de leva 238 mediante e l muelle 236# Estando e l vástago de émbo­

lo  227 en posición de retraído, cotno se indica en l a  f ig .  15# el seguidor de 

leva 237 llega  hasta l a  placa de leva 238 de modo que el rod illo  impulsor 234 

va situado con e l árbol 233 en posición v ertica l. Al ser extendido el vásta—
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go de émbolo 227, e l seguidor de leva 237 se mueve a lo largo de la  superfi­

cie in ferior de l a  placa de leva 238 hasta que e l seguidor 237 rueda a lo 

largo de la  parte de superficie inclinada 239 de l a  placa de leva 238, por­

que e l muelle 236 mantiene a l seguidor 237 aplicado contra l a  placa de leva 

5 238. Como consecuencia, e l torniquete 232 g ira  alrededor dol del árbol 22$

levantando a s í e l rodillo  impulsor 234 por encima de l a  lámina de vidrio G.

Este movimiento del torniquete 232, con el consiguiente levantamiento del ro­

d illo  impulsor 234 merced a  la  extensión del vástago de émbolo 227 se produce 

después de haberse movido e l torniquete 232 y e l rodillo  impulsor 234 a una 

10 corta distancia hacia l a  derecha, v istos en la  f ig .  15, produciendo el d is­

paro de los interruptores de lím ite 83-1LS y 83-2LS de lo s conjuntos 218.

Este movimiento en una corta distancia se prodüoe a l  continuar moviéndose e l 

carro 36, a6n cuando l a  lámina de vidrio G haya sido movida por los rod illo s 

impulsores 234 contra lo s  conjuntos de tope de alineación indicados en gene- 

15 ra l con el námero 245. Como se vé en la  f ig . 2, los rod illos impulsores 234

van montados delante de la s  ruedas cortadoras 1$6 de lo s  conjuntos 180 en el 

carro 36.

Cono se en la s  figs.12  y 13 y en unas placas 250 montadas en l a  es­

tructura de apoyo 30 hay unas placas de ladeo 251, cada una de la s  cuales se 

20 halla en alineación con l a  placa 1$0 de uno de lo s conjuntos 180 de ruedas

oortadoras. Cada placa de ladeo 251 tiene en su superfioie superior un en­

trante 252 en el que va montada de modo artioulado una parte inferior de una 

placa de leva 253 que coopera con la  placa de ladeo 251 proporcionando una su­

perficie de leva para cooperación con l a  parte inferior delantera curva de l a  

25 placa 1$0 del conjunto cortador 180. Al moverse el carro 36 hasta l a  posi­

ción de fractura, l a  placa de ladeo 251 y la  placa de leva 253 hacen girar a 

l a  placa 1$0 en sentido contrario a l  de la s  agujas de un re lo j, v is ta  en la  

f ig . 1$. Esto oourre después de que e l carro 36 mueve a  la s  ruedas cortado­

ras 196 hacia adelante del extremo anterior o frontal de l a  lámina G. El f i a -
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dor del p e stillo  185 puede oaer reteniendo l a  placa 190 en una posición en que 

l a  parte in ferior de la  rueda cortadora 196 del dispositivo de torreta 195 se 

encuentra en un plano horizontal por enoima de la  lámina de vidrio O# Esto 

es posible porque e l adenoide, uno de lo s  adenoides 1SCL a 643GL, fuá desex­

citado antes de que e l carro 36 se moviera a  travás de la  lámina de vidrio G.

Un soporte 254 montado en l a  placa de ladeo 251 sostiene un perno 255 que fa ­

c i l i t a  e l  ajuste de la  posición de placa de leva 253.

Cada uno de lo s  dos oonjuntos de tope 245 tiene un cilindro de aire 

256 montado de manera articulado en la  estructura de apoyo 30, alrededor de un 

eje horizontal. El ámbolo de v a r illa  257 del cilindro 256 lle v a  en su extre­

mo una horquilla 258, en la  oual va montado un pasador 259.  En un par de pla­

cas de ladeo 251 va sostenido a rotación un árbol 260, a l cual va fijado  un 

brazo 261. JM extremo del brazo 261 va montado un órgano de tope 262 con el

que tropieza la  lámina de vidrio G a l ser movida esta Ultima por los rodillos

impulsores 234. A l a  horquilla 258 y mediante e l  pasador 259 va conectado un 

soparte 263 montado sobre brazos 261. Con esta  disposición, e l cilindro de 

aire 256 con su vástago 257 extendido tiene e l tope 262 en posición en la  que

con áste tropieza l a  lámina de vidrio G, oomo se indioa en la s  f ig s . 12 y 13.

Despuás de producirse este tropiezo, para l a  alineación de l a  lámina de vidrio 

G, se pone en acción e l oilindro de aire  256 para retraer e l ánbolo de v arilla  

257, apartando a si e l tope 262 de l a  lámina de vidrio G mediante rotación del 

brazo 261 alrededor del eje geomátrico del árbol 260. Al girar de ese modo, 

e l tope 262 de leva de la s  placas de ladeo 251.

En el brazo 261 van montados unos pernos 264 mediante soportes 265. 

Los pernos 264 tropiezan con unos órganos de tope 266 montados en la s  placas 

de ladeo 251. Esta construcción permite e l ajuste del tope 262 cuando el bra­

zo 261 de cada uno de lo s  conjuntos 254 se encuentra levantado.

En la s  f ig s .  9* 10 y 11 se indican la s  posiciones relativas de la s  

almohadillas 111 de la s  cadenas 97 en diferentes fases del funcionamiento del 

aparato. En estos dibujos esquemáticos, se supone que la  lámina de vidrio G
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ha sido provista de dos líneas de rayado que se extienden atravesando sólo par­

cialmente la  lámina de vidrio. La lámina de vidrio & ha sido rayada de ese 

modo para producir, despuás de la  fractura, tres láminas de vidrio más peque­

ñas designadas con la s  referencias G-1, G-2 y 5-3« Despuás de l a  fractura 

5 por la  primera línea de rayado para obtener la  lámina de vidrio G-1, la s  cade­

nas 97, los piñones 88 y 100 y la s  placas 91 y 92 son movidas según un reco­

rrido de trayectoria c ío lica , merced a unos cojinetes oxcántricos 110 en sen­

tido contrario a l  de la s  agujas de un re lo j, visto en la  f ig .  9* Como con­

secuencia, la s  almohadillas delanteras 111, que se encuentran bajo l a  lámina 

10 de vidrio G—1 recián obtenida por una operación de fractura por l a  primera l í ­

nea de rayado, se levantan y mueven hacia l a  izquierda, según se ve en la  f ig .

1 , para obtener una disposición de láminas de vidrio ta l  como la  indicada en 

l a  f ig .  10. Las cadenas 97 son entonces conducidas o movidas de manera pro­

gramada, de modo que la s  almohadillas 111 de la s  cadenas 97 se mueven hasta 

15 la  posición indicada en l a  f ig . 10. Despuás de la  fractura por l a  segunda

línea de rayado, l a  cadena 97, los pifiones 98 y 100 y la s  placas 91 y 92, son 

movidos de nuevo según l a  trayectoria c íc lic a , mediante una revolución de los 

árboles 108. Esto distancia l a  lámina de vidrio G-2 recián formada de l a  lá ­

mina de vidrio G-3 recián formada. Al mismo tiempo, otras almohadillas 111,

20 que 3e encuentran bajo l a  lámina de vidrio G-1,  han levantado a ásta y l a  han

movido en la  misma distancia en que ha sido movida l a  lámina de vidrio G-2, 

manteniendo a s i  l a  separación entre la s  láminas G-1 y G-2, o orno se indica en 

la  f ig . 11. En esta última figura, l a  lámina ha sido movida de modo que la s  

almohadillas delanteras 111 de la s  cadenas 97 se encuentran ahora aproximada^- 

25 mente bajo e l borde posterior de salida de lo  que era la  lámina da vidrio G.

Per no tener ya que efeotuar ninguna otra separación de láminas de vidrio, la s  

cadenas 97, se llevan despuás a l a  posición in ic ia l.

En la  estruotura de apoyo 30, entre la s  poleas 56 y lo s piñones 100, 

va montado un interruptor da límite 1&S, normalmente abierto, de modo que e l
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interruptor se cierra cuando la s  bandas sin fin  58 llevan la s  láminas de v i­

drio cortadas (par ejemplo, la s  láminas G-1, G-2 y G-3) hacia el transporta­

dor de recepción 32#

Entre los dos rod illos 33 del transportador de alimentación 31 más 

próximos a la s  bandas sin fin  58, va montado un interruptor de límite 73LS# 

Este interruptor de lím ite 73LS es puesto en acción por e l borde delantero 

de una lánina de vidrio & que se mueve hasta l a  mesa 38.

En la  estructura de apoyo, entre la s  poleas 57 y lo s piñones 98, 

se montan unos interruptores de límite de recorrido 75LS, 76LS (no indioado) 

y 77LS (No indicado), normalmente abiertos, de modo que se cierran cuando la  

lámina de vidrio & descansa en la  mesa 38. El interruptor de lím ite 75LS 

se h alla  colooado entre la s  secciones de mesa 44 y 45# e l interruptor de l i ­

mite 7&<S está  colocado entre la s  secciones de mesa 45 y 46; y e l interrup­

tor de littdte 77LS está colocado entre la s  seociones de mesa 46 y 47.

En la  forma ilu stra tiv a  de la  ejecución del aparato, l a  lámina de 

vidrio & a cortar se supone de longitud uniforme, y con sus márgenes de en­

trada y salida, o anterior y posterior, en posición de ser cogidos y sujetos 

por lo s brazos 170, Se supone a s í  mismo que la  anchura mínima de l a  lámina 

& es aproximadamente igual a l a  anohura a l a  que hacen oontacto con e l la  la s  

dos f i l a s  de ruedecillas 69 que hay entre la s  seociones de mesa 42 y 43 y en­

tre le s  secciones de mesa 43 y 44, al ser levantadas estas ruedeoillas. Cuan­

do la  anchura de l a  lámina G sea lo  bastante grande para poner en acción el 

interruptor de lím ite 75LS, l a  lámina G se encontrará también sobre la  f i l a  de 

ruedecillas 69 situada entre la s  seociones de mesa 44 y 45# Cuando la  anohu­

ra  de la  lámina G sea lo  bastante grande para producir el disparo de ambos in­

terruptores de límite 75LS y 76LS, l a  lámina G se encontrará encima de todas 

la s  f i l a s  de ruedecillas 69 excepto de l a  comprendida entre la s  secciones de 

mesa 46 y 47# S i l a  lámina G e3 lo  bastante ancha para producir asimismo el 

disparo o puesta en acción del interruptor da límite 77LS, l a  lámina G se en-
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contrará también encima de l a  f i l a  de ruedecillas 6$ c emprendí da entre las 

secciones de mesa 46 y 47. Con esta  construcción solamente se levantarán, 

para la  operación de alineación u orientación que se describe más adelante, 

aquellas f i la s  de ruedecillas 6$ que se encuentren debajo de l a  lámina G.

De otro modo, a l estar levantadas la s  ruedecillas 69 de l a  derecha (v istas 

en la  f ig . 2) de l a  lámina G se podría estorbar o in terferir a lo s  interrup­

tores de límite 82-ILS y 82-2LS, perceptores de l a  lámina de vidrio, a sí co­

mo a loa conjuntos impulsores 218 y a lo s conjuntos de cortadores 180.

El aparato se halla a s i  mismo provisto de cinco interruptores de 

lím ite normalmente abiertos, montados en l a  estructura de apoyo 30 y desig­

nados con la s  referencias 81LS, 85-H S , 85-2LS (no representados), 85-3LS 

(no representado) y 85-4LS (no representado). E l interruptor de límite 81LS 

va montado en l a  estructura de apoyo de modo que es puesto en acción por una 

de la s  b ie la s 73 que levanta una de la s  f i l a s  de ruedecillas 69 comprendidas 

entre la s  secciones de mesa 42 y 43 o entre la s  secciones de mesa 43 y 44. 

Esta b ie la  73 pone en acción el interruptor 81LS oerrando el contacto de ás- 

te  cuando l a  b ie la  73 es puesta en situación por su cilindro de aire 75 aso­

ciado de modo que la s  ruedecillas 69 se encuentran en posición de bajadas.

Los interruptores de lím ite 85-1LS, 85-2LS, 83-3LS y 85-4LS, están situados 

da modo que son puestos en acción por la s  b ie las 73 al ser llevadas estás úl­

timas por sus cilindros de aire asociados 75 a una posición en l a  que mantie­

nen levantadas la s  correspondientes f i l a s  de ruedecillas 69 oemprendidas en­

tre  la s  secciones de mesa 44 y 45, entre la s  seociones de mesa 45 y 46 y en­

tre  la s  secciones de mesa 46 y 47, respectivamente.

En l a  cara exterior de una de la s  piteas 135 hay montados do mane­

ra  ajustable unos c a rr ile s  de leva 270 y 271. El o arr il de leva 270 está 

situado de modo que abre un interruptor de límite 121L3, normalmente cerrado, 

una vez que e l oarro 36,  se ha movido desde su posición in ic ia l lo  bastante 

le jo s  para que una o más de la s  ruedas cortadoras 196 hayan terminado de ra-
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yar l a  lámina de vidrio O. El interruptor de limito 121LS, se mantiene abier­

to merced a la  leva 270 hasta que e l carro 36 pasa de ese punto durante su mo­

vimiento hacia su posición in ic ia l. La leva 271 está  situada de modo que, do­

rante e l movimiento de retorno del carro 36, l a  leva 271 abre un interruptor 

de lim ite, normalmente cerrado, 122LS (que no se representa) poco antes de l le ­

gar e l carro 36 a su posición in ic ia l ,  La leva 271 mantiene abierto el inte­

rruptor 122LS hasta que el carro 36, durante e l  c ic lo  siguiente de funciona?, 

miento, se mueve hasta más a l lá  de l a  posición en que l a  leva 271 abrió e l in­

terruptor 122LS. Los interruptores de lim ite 121LS y 122LS van montados en 

e l costado del ca rr il 35 que queda delante en e l sentido de la  marcha.

Cono se ve en la s  f ig s . 1 y 2, e l aparato tiene un nómero de dispo­

sitivos rompedores designados en general con el námcro 280, En la  realiza?* 

ción ilu stra tiv a  hay 64 dispositivos rompedores 280 montados en la  placa i z ­

quierda (v ista  en la  f ig .  2) 48 de l a  seoción de mesa 42, Los dispositivos 

rompedores se hallan situados dejando una distancia de cinco centímetros en­

tre oentros o e je s, en l a  forma de ejecución preferida. Cada dispositivo 

rompedor 280 tiene una válvula adenoide del tipo de cuatro direcciones. Ca­

da válvula solenoide regula e l flu jo  de fluido a  uno de entre 64 cilindros 

hidráulicos 281 de modo que, a l ser excitada una de la s  válvulas solenoides, 

e l cilindro del conjunto de cilindro hidráulico 281 asociado se mueve hasta 

su posición de extendido. Cada oilindro hidráulico 281 forma parte de uno 

de lo s dispositivos rompedores 280. En la  f ig .  1 sólo se representan dos de 

lo s cilindros hidráulicos 281.

En el extremo de vástago de émbolo de oaáa cilindro hidráulico 281, 

hay montada una cabeza rompedora 282, siendo vertical el eje geométrico del 

émbolo de v arilla . La superficie superior de la  cabeza 282 está  construida 

de forma semejante a  l a  de l a  superficie inferior de la s  cabezas 167 de apli­

cación d.el momento. Los cilindros 281 están situados de modo que cada cabe­

za rompedora se encuentra en un plano atravesado por una de la s  ruedas oarta?-
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doras 1%,

La lámina de vidrio & es movida por e l transportador de alimentación 

31 hasta la s  bandas sin fin 58 por encina do la  mesa 38, con el margen delan­

tero de la  lámina & por encima de la  sección do mesa 42. ¿hora bien, después 

de l a  alineación, la  lámina O tiene su margen delantero a  l a  izquierda de la  

sección de mesa 42 y por encima de la s  cabezas rompedoras 282. ¿1 ser exci­

tada una de la s  válvulas de adenoide, el cilindro hidráulico asociado levanta 

l a  cabeza 282 de ose dispositivo rompedor 280 aplicándola contra la  superficie 

inferior de l a  lámina de vidrio & para hacer correr e l corto producido por el 

rayado de la  lámina que ha efectuado a su voz la  rueda cortadora % al moverse 

a través de la  lámina G, y en contacto con e lla , en ese plano vertical. ¿1 ser 

desoxcitada una do la s  válvulas de solenoide, se modifica l a  circulación de 

fluido al cilindro 281 en el sentido de retraer e l vastago de émbolo del c i­

lindro hidráulico 281. Este movimiento aparta de la  lámina do vidrio l a  ca?- 

beza rompedora 282.

¿1 ser movida la  lámina G por el transportador do alimentación 31, 

produce e l disparo del interruptor de lím ite 73LS. Cuando el borde posterior 

de l a  lámina & pasa más a l lá  del interruptor 73 LS, este interruptor vuelve a 

su posición normal. Mediante circuitos eléctricos usuales, estos movimientos 

del interruptor 73LS producen, al cabo de un tiempo de retardo, l a  apertura de 

los circu itos eléctricos que van al motor (no representado) que mueve la s  ban­

das sin fin  58. En el momento en que e l motor se detiene, l a  lámina & se en­

cuentra sobre la s  bandas sin fin 53 encima de la  tab la 38, de modo que e l bor­

de trasero de la  lámina & queda debidamente colocado en coincidencia.

Al moverse l a  lámina G sobre la  mesa 38, producirá el disparo del in­

terruptor de límite 75LS, s i  l a  lámina & es lo  bastante ancha. Segán l a  anohu- 

ra  que tenga, puede también accionar uno o ambos de lo s interruptores de lím ite 

comprendidos entre la s  secciones 45 y 46 y entre la s  secciones 46 y 47. La par­

rada del motor de accionamiento do la s  bandas 58 afecta a  un circuito eléctrico
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usual de modo que se abren una o más de la s  válvulas de solenoide (no repre­

sentadas) que llevan aire  a los cilindros 75* Esto eleva dos o más juegos 

de la s  ruedas 69 entre la s  secciones* Las ruedecillas 69 comprendidas  ̂ en­

tre la s  secciones de mesa 42 y 43 y entre la s  secciones de mesa 43 y 44 son 

levantadas siempre en este  momento, en tanto que la s  ruedecillas 69 compren­

didas entre la s  demás secciones de mesa se levantan segán el interruptor 75LS 

y lo s  otros dos interruptores de lim ite, antes mencionados y comprendidos en­

tre la s  demás secciones de mesa, hayan sido o no puestos en acción por l a  lá ­

mina G. Este funcionamiento de los cilindros 75, a l elevar la s  ruedecillas 

69, levanta la  lámina G por encima de la  mesa 38.

Una de la s  b ie las 73 movidas por el cilindro 75 produce e l disparo 

del interruptor 81LS. Mediante circuitos eléotricos usuales, e llo  da lugar 

a l accionamiento de una válvula de solenoide de modo que una bemba hidráulica 

(no representada) lleva fluido a l motor hidráulico 156 que hace avanzar el car- 

rro 36, esto e s , lo  aparta de su posición in ic ia l de l a  fig * 2* E l carro 36 

avanza a  velocidad rápida, hasta que uno u otro de lo s  interruptores de limi­

te  82-1LS y 82-2LS tropieza con l a  lámina Ó. Estos interruptores de limite 

gobiernan unos cirouitos eléctricos de manera que e l disparo de uno u otro dá 

lugar a  una restricoión del flu jo  de fluido a l motor hidráulico 156. El mo­

vimiento de avance del carro 36, continua pero a velocidad reducida*

Los rod illos impulsores 234 del oonjunto de impulsores 218 del carro 

móvil 36 se encuentran en posición baja, como se indica en la s  f ig s . 14 y 15. 

Al avanzar el carro 36 a velocidad lenta, los rod illo s 234.empujan l a  lámina 

de vidrio G hacia lo s topes 262, que se encuentran levantados en l a  posición 

indicada en la s  f ig s ,  12 y 13. Tan pronto como la  lámina de vidrio G lleg a  

a lo s topes 260,  lo s ro d illo s 234 resulten impotentes para seguir moviendo la  

lámina de vidrio G. No obstante, el carro 36 sigue moviéndose a velocidad 

lenta. Ĉ mo consecuencia, lo s  rodillos 234 ae mueven ligeramente a  l a  dere­

cha (desda la  posioión indicada en la  f ig . 15) para poner en acción lo s in-
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terruptores de lím ite 83-1LS de lo s conjuntos impulsores 218. S i l a  lámina 

O es impulsada por uno de lo s conjuntos 218 contra uno de lo s topes 262 de de­

lante del otro, l a  lámina O se verá empujada por e l otro conjunto 218 hasta 

que la  lámina 0 lleg a  a l  segundo tope 262. La lámina G se encuentra en a l i ­

neación o a  escuadra debido a  que uno de sus bordes tooa con ambos órganos de 

tope 262. Cuando esto ocurre, ambos interruptores de l ic it e  83-1LS se ponen 

en acción. El disparo de lo s interruptores 83-ILS produce la  apertura de un 

circuito que cierra l a  válvula de adenoide a  travós de l a  cual se lleva  e l 

fluido a l motor hidráulico 156. Esto produce la  parada del oarro 3 6. Asi­

mismo, se oierra un oircuito eléctrico usual gobernado por lo s interruptores de 

lím ite 83-1LS, excitándose un relevador (no representado) que desexcita lo s so- 

lenoides de la s  válvulas que llevan aire  a  lo s cilindros 75# Como consecuen­

c ia , lo s oilindros de a ire  75 funcionan en sentido inverso, bajando la s  ruede- 

c i l la s  6$ que estaban levantadas, con lo  que la  lámina de vidrio & baja hasta 

quedar depositada sobre la s  bandas sin fin  58 de la  mesa 38.

Mediante otro circuito e léctrico , e l relevador excitado por el oie­

rre de los interruptores 83-ILS pone en acción una válvula de solenoide (no re­

presentada) que Mee funcionar los oilindros de aire  256. Esto hace bajar lo s 
/

topes 262 desde l a  posioión levantada hasta una posición en la  que están baja­

dos, condición que prevaj.eee hasta l a  operación de reposición, en que e l carro 

vuelve a su posioión in ic ia l de la  manera que más adelante se describe.

La excitación del relevador por e l accionamiento de lo s interruptores 

83-1LS, asimismo por medio de un oircuito eléctrico usual, pone en acción una 

válvula de solenoide (no representada) que lleva aire a lo s oilindros 226 para 

extender o hacer s a l ir  e l émbolo de v a r illa  227 que mueve e l árbol 229 de iz ­

quierda a derecha (visto en l a  f ig .  15). Esto levanta los rod illos 234. Es­

te circuito eléctrico , mediante un subcircuito usual de retención, mantiene es­

ta  condición hasta que e l carro 36 vuelve a su posioión in io ia l en l a  que dispa­

ra  un interruptor de lím ite (no representado) que abre e l suboircuito de reten-
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ción.

El disparo de los interruptores 83-1LS afecta asimismo, por medio 

del relevador, a un circuito eléctrico que pone en acción una válvula de so- 

lenoide de modo que el aire  fluye a unos cilindros de aire 290 montados pn 

la  estructura de apoyo 30.  Gomo consecuencia, lo s brazos de sujeción 170 

bajan hasta sobre l a  lámina de vidrio O en sus márgenes delantera y trasera . 

Estando bajados los brazos 170 ponen en acción los interruptores de limite 

84-1LS y 84-2LS. E l disparo de estos interruptores da lugar a l a  excitación 

de un relevador (no representado), de manera usual. Este relevador gobier­

na un circuito eléctrico que impide que el motor hidráulico 156 se vuelva a 

poner en marcha, hasta que se produzoa el disparo de lo s  interruptores 84-1LS 

y 84-2LS.

Para poner en marcha de nuevo el carro 36 en su posioión hacia de­

lante, ahora que lo s brazos 170 están bajados sobre l a  lámina G, un operador 

c ierra  momentáneamente un interruptor (no representado) que excita un releva­

dor (no representado) dotado de un circuito de retención. Este relevador 

pone en acción l a  válvula de solenoide que existe entre l a  bomba hidráulioa y 

e l motor hidráulico 156, e l cual funciona entonces moviendo el carro 36 hacia 

adelante a velocidad rápida.

Antes de que e l  movimiento de avance del carro 36 se in icie  de nue­

vo, un operador puede excitar uno o más de los 64 relevadores (no representa­

dos) que se utilizan para excitar lo s 64 solenoides (ta le s  como e l solenoide 

1SCÍL) a  e llo s asociados. Estos solenoides forman parte de los oonjuntos 180 

de herramientas cortadoras. Estos relevadores están también eléctricamente 

asociados oon 64 válvulas de solenoide que regulan e l sentido de circulación 

de fluido a 64 cilindros hidráulicos 261 asociados. Los relevadores están 

asociados también a unos circuitos eléctricos de tipo usual oonectados a un 

conmutador (no representado) que se hace g irar simultáneamente con l a  trans­

misión de la s  cadenas 97, y determina hasta dónde han de ser movidas la s  ca-
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donas 97 en cada cic lo  de operaciones de fractura y separación.

Al ser excitado el solenoida de uno de lo s  conjuntos 180 do herra­

mientas de corte, l a  herramienta cortadora de este conjunto 180 cae de modo 

que cuando el carro 36 in ic ia  de nuevo su movimiento de avance el rod illo  213 

de dicho conjunto 180 rueda sobre e l borde de la  lámina O como se indica en la  

f ig . 17. Al moverse el carro 36 a travás de l a  lámina O, l a  rueda cortadora 

196 asooiada a dicho rod illo  213 desciende hasta tomar contacto oon l a  lámina 

G. La rueda 196 produce una línea de rayado a travás de l a  lámina G durante 

este movimiento de avance rápido del cerro 36.

El carro 36 se mueve a travás y más a l lá  de la  lámina G a la  veloci­

dad rápida hasta que el ca rr il de leva 270 abre e l interruptor de límite 121LS. 

Este interruptor está en un mismo circuito eléctrico con el relevador que pone 

en acción l a  válvula de solenoiáe para reducir e l  caudal de paso de fluido a l 

motor 156. Como consecuencia, e l carro 36 continua su movimiento de avance, 

pero a  la  velocidad reducida. El oarro 36 avanza en una corta distancia a ve­

locidad reducida hasta que e l carro 36 tropieza con lo s topes 133* A llí e l car* 

rro 36 pone en acción un interruptor de lím ite 88LS montado en l a  estructura de 

apoyo 39, excitando un relevador que abre e l circuito de la  válvula de adenoi­

de, l a  cual se mueve entonces pasando a su otra posición para accionar en senti­

do inverso lo s  cilindros 290. Esto eleva los brazos 170. El motor hidráuli­

co 156 cóntinua funciónando con el fluido que le  va llegando desde la  bomba oon 

caudal reducido, de modo que el oarro 36 se mantiene en contacto cooperativo 

con lo s  topes 133 para lo s subsiguientes oiolos de operaciones de fractura y se­

paración.

El disparo del interruptor de límite 88LS in io ia  también, por medio 

de circu itos eléctricos usuales, una sucesión de operaciones de fractura y se­

paración. El disparo del interruptor 88LS in io ia el funcionamiento del motor 

105 que mueve la s  oadenas 97, de modo que la  almohadilla delantera del grupo de 

almohadillas 111 es movido de izquierda a dereoha (v isto  en la  f ig . 9) a- lo la r­
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go del tramo superior de cadenas 97 hasta que l a  almohadilla delantera 111 * 

queda justo a l a  izquierda de la  primera línea de rayado. Durante este mo­

vimiento, un sistema usual de mando o control eléotrioo pone en aoción auto­

máticamente el cilindro de aire 281 en alineación con el conjunto cortador 

180 cuya rueda cortadora había producido esta  línea da rayado. El cilindro 

de aire  281 funciona de l a  manera descrita  levantando su cabeza rompedora aso­

ciada 282 contra la  superficie inferior de l a  lámina de vidrio 0 y corriendo 

el corte a lo  largo de l a  línea de rayado producida por la  rueda cortadora 196 

correspondiente. Después del levantamiento de la  cabeza 282, la  válvula de 

solenoide que gobierna e l cilindro de aire 281 es puesta en acción, a l cabo de 

un breve periodo, por un relevador de retardo que hay en el circuito eléctrioo, 

moviendo el vastago o ámbolo del oilindro 281 en sentido inverso y a velocidad 

más rápida.

Al mismo tiempo que el sistema eléctrico de control f a c i l i t a  e l ac­

cionamiento del cilindro 281 para una rápida retracción de l a  cabeza 282, ex- 

o ita  a s í  mismo un embrague elóotrico del acoplamiento 129, de modo que e l mo­

tor M3 hace g irar a l  árbol 108 en una sola revolución, levantando la s  almoha­

d illa s  111 de la s  cadenas 97.

Una leva (no representada) va montada en uno de lo s árboles 108 del 

mando excéntrico del movimiento de la s  placas 92 para l a  operación de separa­

ción. Esta leva g ira  durante cada revolución ánica o independíente de los ár­

boles 108. Foco antes de terminar esta sola revoluoión, l a  leva pone en ac­

ción un interruptor de límite (no representado) que cierra un circuito e léctri­

co para poner en marcha de nuevo a l motor 105 del mando de transmisión de la s  

cadenas, accionando una válvula de solenoide intercalada entre la  bomba hidráu­

l ic a ,  (que no se representa) continuamente en funcionamiento, y e l motor 105. 

Las cadenas 97 son movidas hasta que se paran en una posición predeterminada 

por el sistema de control eléctrico. La almohadilla delantera 111 se encuen­

tra  entonces a l a  izquierda (v ista  en la  f ig , 9) de l a  linea sucesiva de raya^-
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do de l a  lámina O.

Para excitar l a  válvula de adenoide del cilindro de aire (281) aso­

ciado a l a  cabeza rompedora (282) que se halla en alineación con esta línea su­

cesiva de rayado de la  lámina & se dispone un control programado eléctrico de 

tipo usual, que puede emplear interruptores de eso alón amiento. El control

programado retarda esta  excitación de la  válvula de solenoide hasta haber sido 

retraída rápidamente l a  cabeza rompedora (282) anterior por el accionamiento 

del cilindro de aire (281) utilizado l a  vez anterior, por efecto del funciona­

miento del mismo control eléctrico programado. Terminada la  operación de se­

paración precedente, se logra la  siguiente fractura de la  lámina de vidrio a 

lo  largo de esta siguiente línea de rayado, a l cabo de un retardo facilitado  

por un relevador usual, levantando esta  é l tima cabeza rompedora 282 y haciendo 

funcionar luego e l mando excéntrico de la  operación de separación de la  lámina 

de vidrio recién formada con respecto a l  resto de la  lámina de vidrio original. 

Todo esto se repite por medio del control eléctrico programado hasta producir 

l a  fractura sucesiva de l a  lámina de vidrio a lo  largo de cada una de sus lineas 

de rayado, y efectuando la  operación separadora después de cada operación de 

fractura.

Una vez efectuada del modo arriba descrito l a  áltima operación separa­

dora, se pone de nuevo en marcha, naturalmente, el accionamiento de la s  oadenas 

97. El mecanismo de accionamiento de la s  cadenas seguirá funcionando hasta 

llegar  la s  oadenas 97 a  su posición in ic ia l. Muy poco antas de llegar a este 

punto, otra leva (no representada) que se haoe g irar con el árbol 108 produce 

el disparo de un interruptor de limite (no representado) que in ic ia  una opera­

ción de reposición del aparato. Esta inioiaoión de consigue por medio de c ir­

cuitos eléctricos usuales gobernados por un relevador (que no se representa) ex­

citado por e l disparo de este interruptor de lím ite.

La operación de reposioión por medio de la  excitación de relevador re­

cién mencionado puede efectuarse en general de l a  siguiente manera. E l releva­
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dor abre un circuito  eléctrico que hasta este momento accionaba l a  válvpla de 

solenoide de paso de fluido a l motor 156 para e l movimiento de avance lento#

Al mismo tiempo, e l relevador cierra otro oircuito eléctrico usual que produ­

ce la  apertura de otro válvula de solenoide (no representada) para e l paso de 

fluido en sentido inverso, y a velocidad elevada, al motor 1% . Esto hace 

avanzar el carro 36 hacia su posición in ic ia l. Antas de que e l oarro 36 l le ­

gue a  su posición in ic ia l, l a  leva 271 pone en acción un interruptor de l i c i ­

te (no representado) que cierra una válvula de solenoide (no indicada) res­

tringiendo el paso de fluido a l motor hidráulico 156# El oarro 36 se mueve 

en sentido inverso y a velocidad reducida# El carro 36 tropieza, en su po­

sición in ic ia l, con lo s árganos de tope 132# El motor 156 funciona a veloci­

dad reducida y en sentido inverso manteniendo e l oarro 36 en l a  posición in i­

c ia l  hasta que otra lámina G, al llegar sobre la s  bandas sin fin  58, in ic ia  

de nuevo el avance del oarro del motar 156. Esta iniciación se produce mer­

ced al movimiento de disparo o puesta en acción del interruptor 73LS y su mo­

vimiento en sentido opuesto a l del borde trasero o de salida de esta lámina G.

El relevador iniciado para la  operación de reposición por otros c ir­

cuitos elóctrioos usuales excita, a l cabo de un tiempo do retardo, la  bobina 

de puesta en maroha (no representada) del motor que acciona la s  bandas sin fin 

58# Esto muevo 1&3 láminas de vidrio menores espaciadas y reoián formadas, 

expulsándolas de la  mesa 38 y depositándolas en e l transportador de recepción 

32. Durante este tiempo, la s  láminas de vidrio ponan en acción un interrup­

tor de limite ItLS intercalado en un circuito eléctrico de tipo o onocido a in­

sensible a lo s breves lapsos de situación del interruptor en posición inacti­

va producidos por l a  separación existente entre la s  láminas de vidrio más pe­

queras. Solamente despuás de que el borde trasero o de salida de l a  áltima 

de la s  láminas de vidrio más pequeñas haya pasado dal interruptor 4LS en una 

apreciable distancia será euando este interruptor de lim ite, en su posición 

de reposo o inactivo, in ic ie  el funcionamiento del transportador 31# Con
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esta  disposición se asegura que las bandas sin fin 53 quedan completamente l i ­

bres de toda lámina de vidrio. Entonces se traslada a la s  bandas sin fin  53, 

una nueva lámina de vidrio 0, traída por el transportador 33*

Cuando el carro 36 vuelve a su posición in ic ia l, pone en acción un 

interruptor de límite (no representado) para abrir un oirouito de retención 

que mantiene e l solenoide de la  válvula de lo s cilindros 226. La válvula 

proporciona entonoes aire a lo s cilindros 226 en sentido inverso, con lo  cual 

lo s rod illos 234 descienden a l a  posición indicada en la  f ig . 15.

La mesa 13 tiene una superficie superior dorada de curvatura convexa 

en sentido longitudinal. Esta oorona de la  superficie superior de l a  mesa 33 

produce un arqueo de l a  lámina de vidrio G sobre la  mesa 33, a  causa del propio 

peso de la  lamina. Como consecuencia, e l funcionamiento de lo s  dispositivos 

rompedores 280 en cooperación eon lo s dispositivos asociados 162 de aplicación 

del momento hace que lo s oartes corran satisfactoriamente, aun funcionando los 

dispositivos rompedores en el margen de la  lámina de vidrio. Esta combinación 

de l a  carona en la  mesa y del dispositivo rompedor en e l margen do l a  lámina de 

vidrio es necesaria para que e l corte corra de borde a borde cuando se vayan a 

cortar láminas de vidrio más gruesas.

Esta so licitud , que corresponde a la  presentada en Estados Unidos do 

.América, e l 23 de Octubre de 1956, bajo e l número 769.223) se acoge a lo s bene­

fic io s  del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N 0 T A

Los puntos de invención propia y nueva, que se presentan para que sean 

objeto de esta Patente de Invención en EspaKa, por VEINTE anos, son lo s siguien­

tes:
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1 .-  Un aparato para cortar una lámina de vidrio, que comprende una 

estructura da apoyo, una mesa para sostener l a  lámina, un carro montado en la  

estructura de apoyo y adaptado para moverse a través de la  mesa, medios de cor­

to del vidrio montados en e l carro y que proporcionan una línea de rayado so­

bre l a  lámina merced a l movimiento del carro a través de l a  lámina, y un con­

junto rompedor para produoir l a  fractura de la  lámina a lo  largo de la  línea 

de rayado, incluyendo dicho conjunto rompedor una cabeza rompedora y un par de 

cabezas de aplicación del memento; caracterizado por una pluralidad de medios 

cortadores de vidrio que proporcionan líneas paralelas de rayado de la  lámina, 

y por una pluralidad de oonjuntos rompedores correspondientes adaptados para 

funcionar en sucesión a l terminarse e l movimiento de rayado que efectáa e l ca­

rro.

2. -  Un aparato conforme a la  reivindicación 1, caracterizado por 

unos medios de apoyo y separación del vidrio, adaptados para separar o distan­

c iar cada lámina de vidrio seccionada, obtenida después de cada operaoión de 

fractura, oon respecto a l  resto de la  lámina original y manteniendo asimismo 

la  separación entre láminas adyacentes.

3 . -  Un aparato conforme a l a  reivindicación 2, caracterizado por el 

hecho de que la  mesa tiene una superficie superior oon secciones longitudina­

le s  espaciadas en sentido transversal de secciones longitudinales contiguas, 

estando lo s medios de apoyo y separación do láminas de vidrio montados entre 

la s  secciones longitudinales transversalmente espaciadas de dicha mesa de mo­

do que se mueven entre posiciones situadas por encima y por debajo de l a  su­

perficie  superior de dicha mesa, incluyendo unas posiciones longitudinalmente 

espaciadas por encima de la  superficie superior de l a  mesa#

4 . -  Un aparato conforme a l a  reivindicación 3 , caracterizado por e l 

hecho de que los medios de apoyo y aeparaoión están adaptados para moverse se- 

gán una trayectoria c íc lic a  situada en un plano vertica l paralelo a l eje lon­

gitudinal de dicha mesa, y que incluye una parte de l a  trayectoria por encima
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de la  superficie superior de l a  mesa.

5 . -  Un aparato oonforme a l a  reivindicación 4, caracterizado por 

e l hecho de que los medios de apoyo y separación comprenden un bastidor do­

tado de unas placas longitudinales situadas ehtre la s  secciones de mesa, 

unos piñones montados a rotación en la s placas para mover unas cadenas cuyo 

tramo superior va sostenido por la s  placas, y unos soportes de almohadilla 

montados en una parte solamente de cada cadena, estando el bastidor adapta­

do para moverse según una trayectoria c íc lic a  merced a lo  cual lo s soportes 

de almohadilla que hay en e l tramo superior de la s  cadenas se mueven por en­

cima de la  superficie superior de la  mesa.

6 . -  Un aparato conforme a cualquiera de la s  reivindicaciones 3 a 5, 

caracterizado por el hecho de que lo s medios de apoyo y separación de la s  lá­

minas, están adaptados para proporcionar, en etapas o fases sucesivas, una 

creoiente longitud de superficie de apoyo por encima de la  superficie supe­

rio r de la  mesa.

7 . -  Un aparato oonforme a cualquiera do la s  reivindicaciones 3 a 6,

caracterizado por: unos medios elevadores situados entre la s  secciones de me­

sa y adaptados para levantar l a  lámina de vidrio desde la s  secciones de mesa 

hasta una posición elevada; un par de dispositivos o medios impulsores mon­

tados en el carro para empujar la  lámina en l a  posición elevada, estando di­

cho par do dispositivos impulsores montados de modo que tienen un movimiento 

giratorio o de articulación alrededor de un eje horizontal, así como un movi­

miento horizontal con respeoto a dicho carro; un par de medios de tope mon­

tados en la  estructura de apoyo para detener e l movimiento de la  lámina de v i­

drio levantada por dichos medios impulsores, estando dicho par de medios de 

tope montados de modo que permite su movimiento hasta una posición de deten­

ción de l a  lámina y, en posición de levantados, alinean e l  borde de l a  lán i- 

na de vidrio, con el cual tropiezan, en un plano vertical normal a  l a  dirección 

de movimiento del carro; y unos medios aotuadores, sensibles a la  incrementa-
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da re sisten c ia  que presenta l a  lámina de vidrio  a su impulsión, que dsnltgar 

a  que unos medios motores hagan g ira r  lo s  medios de impulsión alrededor de su 

e je  con movimiento por encima do l a  lámina, para bajear lo s  medios elevadores 

de l a  lámina ex isten tes entre la s  secciones de mesa, y mover e l  par de medios 

de tope apartándolos de la s  posiciones en la s  cuales tocan a la. lámina,

8 , -  Un aparato confoime a oualquiera de la s  reivindicaciones prece­

dentes, caracterizado por el hecho do que la  mesa tiene una superficie superior 

do curvatura convexa a lo  largo de un ojo transversal a  l a  dirección de tr a s la ­

ción del carro,

9 , -  Un aparato conforme a cualquiera de la s  reivindicaciones prece­

dentes, caracterizado por unos brazos de retención, adaptados para su je tar la  

lámina de vidrio  en posición f i j a  durante e l  movimiento de rayado que efectáa 

e l carro , y apartarse de l a  lámina de v idrio  antes d e l funcionamiento del con­

junto rompedor.

10. -  Un aparato conforme a  cualquiera de la s  reivindicaciones prece­

dentes, caracterizado por e l hecho do que la s  cabezas de aplicación del momen­

to van montadas en e l carro , y de que l a  cabeza rompedora se encuentra debajo 

del carro y está  adaptada para ser levantada contra l a  lámina de v id rio , en

una posición que se encuentra directamente debajo de l a  lín ea  de rayado, una 

voz que e l carro ha terminado su movimiento de rayado, con lo  cual l a  lámina 

os levantada contra dichas cabezas de aplicación del momento que tiene e l con­

junto rompedor,

11. -  Un aparato para cortar una lámina de v id rio , que comprende una 

mesa para sostener la  lámina, unos medio3 cortadores del vidrio  para cortar la  

lámina que hay sobre l a  mesa a lo  largo do una lín ea  oontinua que se extiende 

transversalmente con respecto a l  eje longitudinal de l a  mesa, desde un borde 

de l a  lámina a l  borde opuesto de l a  misma, obteniéndose láminas de v idrio  más 

pequeñas, y unos medios transportadores para mover l a  lámina de v idrio  hasta 

encima de l a  mesa y para mover la s  láminas de vidrio  más pequeñas llevándose-
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la s  de l a  mesa: caracterizado por e l hecho de que la  mesa tiene una superfi­

cie  superior dotada de secoionos longitudinales espaciadas en sentido trans­

versal con respecto a la s  secciones longitudinales contiguas, y de que se in­

cluyen medios de apoyo y separación de la s  láminas de vidrio montados entre 

la s  secciones longitudinales, transversalmente espaciadas, de dicha mesa, 

adaptados para moverse entre posiciones situadas por encima y par debajo de 

l a  superficie superior de dicha mesa, inclusive entre posiciones espaoiadas 

longitudinalmente y situadas por encima de l a  parte superior de l a  mesa, de 

modo que proporcionan una separación longitudinal entre láminas de vidrio más 

pequeñas antes de llevárselas de la  mesa a s i separadas.

12. -  Un aparato para cortar una lámina de vidrio, que comprende: 

una estructura de apoyo; una mesa para sostener l a  lámina; un carro montado 

en l a  estructura de apoyo y adaptado para moverse a travás de la  mesa; a l me­

nos un dispositivo oortador de vidrio montado en el carro para hacer en la  lá­

mina una linea de rayado merced a l movimiento del carro a travás de l a  lámina; 

un conjunto rompedor para producir l a  fractura de la  lámina o hacerla sa ltar a 

lo  largo de la  línea de rayado, incluyendo dicho conjunto rompedor una cabeza 

rompedora y un par de cabezas de aplicaoión del momento; caracterizado dicho 

aparato por el hacho de que las cabezas de aplicación del momento van montadas 

en e l carro y la  cabeza rompedora se h alla  debajo del carro y adaptada para 

ser levantada contra l a  lámina de vidrio en una posición que se encuentra di­

rectamente debajo de la  linea de rayado cuando el carro ha terminado su movi­

miento de rayado, con lo  cual la  lámina es levantada contra dichas cabezas de 

aplicación del momento que hay en el conjunto rompedor.

13. -  Un aparato para cortar una lámina do vidrio.
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Tal y cono se ha descrito  en la  Memoria que antecedo, represen­

tado en lo s  dibujos que se acompañan y con lo s  fines que se han especificado.

E sta  Memoria consta de tre in ta  y cinco hojas y l a  presente, es­

c r ita s  a máquina por una so la  do sus caras.

Madrid,
21 D 1C. 1953
P. A.

M.F.F.C

/I
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