=t

2,570

+% 252800 |

A 13788 Case 2787-File

H-58 PBW (LJR)

MEMORIA DESCRIFTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsPafia
por VEINTE afios

& nombre de PITTSBURCH PLATE GLASS COMPANY, entidad ncrteamerioana,

establecida en One Gateway Center, Pittsburgh, Pensilvania, Estados
Unidos de Amfrica, por:

"UN APARATO PARA CORTAR UNA LAMINA DE VIDRIO",.

La presente invencifn se refiere a un aperato para corter eutomiti-
cemente una lémina de vidrio en un nfmero de léminas m&s pequeiias, y especiale
mente se refiere & un eperato para rayar automitioamente una l&mina de vidrio
a 10 largo de dos o mfs 1fneas perelelas, preferiblemente previa alineecisn de
la l&uina de vidrio, y despuds para romper o hacer salter la limina de vidrio
reyada carriendo los ccrtes, y a continueciln, prefeariblemente, distancier las
18minas de vidrio unas de otras antes de transportarles fuera del aparato,

En el aperato de la rresente invencifn, se mueve una lémina de vidrio
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hasta su posioifn de corte; se alfnea la lémina; se mueve a través de la 18-
mina de vidrio un carro que sostiene un nfimero de herramientas cortadoras pera
producix un nfmero de 1fneas de reyedo paraleles y transversales a la direccidn
de movimiento de la lémina de vidrio en el apsrato; se rompe o hace saltar la
lfmina de vidrio a 10 largo de las 1fneas de rayado obteniéndose liminas de vi-
drio mfés pequefias; estas l&minas de vidrio se distancian despuds unas de otras
antes de sacaerles de)l aperato, ILa lémina de vidrio rayeda se hace saltar a lo
largo de las lfneas individuales de rayado preferiblemente de modo sucesivo y
despuds de cada operacifn de haper saltar, se separsn uno de otro los bordes de
corte opuestos recién formedos, entes de proceder a la siguiente operscidn de
romper, manteniendo la separacifn de los bordes de oorte opue'stos obtenidos en
antexriores opersoiones de romper,

El aparato de esta invencidn tiene transportadores de alimentacibn y
de recepcidn entre los cuales va situada una mesa con seccicnes de superficie
superior que se extienden longitudinalmente diastantes entre sf en sentido trans-
versal, Lea parte superior de la mess tiene ins superficie de ocurvatura conve-
xa en sentido longitudinal, Un trensportador, por ejemplo, del tipo de banda
sin fin, mueve la lémina de vidrio hasta la mesa, desde el transpartador de
slimentecién, y se la lleva de la mesa haste el transpcrtadar de recepoién.

En los espasios entre las secciones de la mese bay medios para levaentar de la
mesa la l&mna de vidrio,

En la estruotura de soparte o apoyo del aparato hay montedo un carro
oon movimiento en sentido transversal oon respecto a la mesas El ocarro estd
provisto de herramientas oartedoras y de impulsores, sirviendo estos 8 timos
para mover la l&mina de vidrio levantads hecla y contra unos Srgancs de tope
montados en la estructura de apoyo del eperato, Los impulsores que hay en el
carro estén construldos de modo que se quiten del camino el seguir moviéndose
el carro, Al terminar la alineaciln, la lémina de vidrio se baja hasta la me-~

sa, El aparato incluye unos dispositivos de retenciln que se mueven entonoes
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haste cooperar en contacto con las superfioies merginales supericres de la 14~
wina de vidrio en los bordes delantero y trasero, o de enireda y salida ros-
pectivamente, Bstos dispositivos impiden el movimiento de la limina, El ca-
rro se mueve a través de la limina de vidrio de modo que elgunos de los corte~
dores, conforme a un programa predeterminado, produce lfneas paraleles de ra~
yado en la lémina de vidrio,.

En la estruotura de apoyo, debajo de oada posible 1inea de rayedo
producida par las herremientas cortedoras en la lémina de vidrio, ve montado
un dispositivo inferior de romper o hacer salter la lfmina, En el carro ven
montados unos dispositivos de spliceciln de momento de modo que cada uno se
encuentra a corta distancia de la linina de vidrio, por encima, Los dispo-
sitivos de splicacifn del momento estén situedos de manera que haya uno de
ellos a cada lado y a corta distancia de las posibles 1ineas de reyados En
1a construccidn en que las posibles 1fneas de rayado estén muy juntas y uni-
formemente espaciadas entre sf (por ejemplo, a cinco centfmetros solameute de
separacifn) no hace falta mfs que un solo dispositivo de aplicacifn del momen-
to entre ceda dos rayes, Naturalmente, se dispone también un dispositivo de
aplicaciln del momento més allf de cada wmna de las 1fneas extremas de rayado,
y 8stos se construyen de modo que son bsjados haste una posioidn situada 1i-
geremente por encime de le lémina de vidrio sélo después de haber sido movido
el carro hasta més ellf de los dispositivos de sujeoibn, duranfe la operacifn
de rayados Con el carro situado en la posicidn mis alejeda de su posiocidn
inicisl, despuds de la operscifn de rayado, 1los dispositivos de aplicecifn del
momento que hay en el carro se encuentren sproximadamente en el mismo plano
vertical longitudinal que los Srgenos rampedores inferiares, Los Srganos
rompedores inferiores spropisdos se ponen en eocifdn automiticemente heoiendo
saltar la lémina de vidrio a lo largo de las lfneas de reyado y corriendo los
cortes, por el procedindento de empujer la lémina de vidrio hacia arribae cone-

tra los dispositivos de splicacidn del mamento, los cueles frenan de manera
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eléstioca la continuecibn del movimiento de la lbmina de vidrio, lLos disposie
tivos rampedares inferiores apropisdos se hecen funcioner en susesibn,

El aparato tiene un nfmero de oadenas. Despuds de cada operacidn
de fractura, las caedenas cada una de las oueles tiene un nfinero de almohadi-
1las montadas en algunos de los eslabones, se levantan entre las secciones
de mese, Las cadenas son movidas entes de oada operacifn de modo que el tra-
mo superior de las cadenas se mueve en sentido opuesto al del movimiento de la
1&mina de vidrio sobre la mesa, colocando las almohadillas de los eslabones de
modo que la almchadilla délantera de cada cadens se encuentra ligeramente pe~
seda, en el sentido del movimiento, la linea de raysdo a raiper, Cada una de
las cadenas estd provista de un nimero suficiente de almohedilles, de modo que,

durente el movimiento cfclico de las cadenas como tales, Sstas levantarfn, en
cualquier posioidn dade de su acoionamiento, la lémina de vidrio obtenida en
la Gltima y en ocualquiera de las operaciones de fractura antericres, y las mo-
vorfn hecia adelante en une corte distencie. |

Al terminar la sucesin automftioe de frepturas y separaciones o dis-
tanciemientos, que se cbtisne automftiosmente conforme al programa de rayado
previemente determinado, las cadenas son autcméticamente movides a su posicién
iniciel, el carro es devuelto asimismo a su posicidn inioial y las pequeiias 18-
mings de vidrio son transportadas desde la mesa al trensportador de recepcifn,

Los detalles del aparato de esta invencifn que permiten reslizer au-
tomiticamente estas operaciones se describen mfs adelante en relacifn con la
forma de ejecucidn preferida y oon referencia a los dibujos edjuntos, en los
que las pertes semejentes se designan en general con el miamo nfmero y en los
cuales:

= la figura 1 es un elzado frontal, con pertes desprendidas parciale
mente, del sperato de la realizaciln preferida del presente invento;

- 1a figws 2 es une seocidn recta tomada por la linea 2-2 de la fi-

gura 1, pero ocon las cadenas seperadoras desmontades;
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~ la figuwa 3 es una planta de la parte del aparato (prescindiendo
de sus cadenas) de separar les lfminas de vidrio cortadas de una léimina de vi-
drio més grende, antes de ser transpartadas aquéllas fuera del aparato de corw

to;

~ 1la figura 4 es una seccién recta tomada por la 1fnea 4=4 de la fi-
gura 3;

-« la figura 5 es un alzado de la parte del aparato representada en
la fige 3;

- la figwra 6 .oa una vista en planta del carro de herramientas oore
tadoras del sparato, sin los impulsores de alinesoiln, los conjuntos de herram
mientes cortadoras y los dispositivos de romper;

- la figwa 7 es un alzado frontal del carro de carte de la fig.6,
incluyendo algunos de sus dispositivos rompedores y la disposicidn para mover
el carro y mostrando parte de la estructura general de soporte ocon sus carrie
les y cremalleras para el carro; '

« la figura 8 es una seccifn recta por 1la linea 8:8 de la fig,.6;

- las figuras 9, 10 y 11 son unos dibujos esquemfticos de diversas
posiciones de las cadenas separadoras ocon respecto a las léminas de vidrio en
diferentes fases de funcionamiento;

w~ las figuras 12 y 13 son unos alsados, lateral y frontal, de wmo
de 1os &pganos de tope retrfoctiles pera la alineacifn, contra los cuales es em«
pujada de lfmina de vidrio, y de las plecas de ladeo pera mover los oonjuntos
de herramientas cortadoras hasta las posiciones de ineptividad en que quedan

retenidos;
w las figuras 14 y 15 son unos alzados posterior y lateral de uno

de los dispositivos impulsores;

« la figura 16 es un elzado frontal fragmentario de uno de los conw
juntos de herramientas cortadoras montalos en el cerro, y representa asimdamo
oon 1fneas de trazo interrumpido la posioiln del &rgano rompedor que hey debes

“hem
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Jo, ¥ de la lfmina de vidrio; y

~ 1las figures 17, 18 y 19 son unas vistas laterales del conjunto
de herramientes cortadoras de la fige 16, mostrendo diferentes posiciones de
la rueda cortedorae pers distintas posiciones del cerro,

El eparato tiene una egtructura de apoyo indicada en general oon el
nimero 30, entre un trensportedor de alimentacifn indicado en general con el
nimero 31 y un transpartadar de recepcidn indicado con el 32, tembidn en gene-
rel. Los transportedores 31 y 32, tienen unos rodillos 33 y 34, respectivaw-
mente, movidos por motores (no indicedos), Scbre la estrustura 30 ven montes
dos dos carriles paralelos y espsciedos 35, que sostienen wm cerro designado
en general, con el nfmero 36,

Hay une mese, sefialada en general con el nfmero 38, sostenida por
los extremos medliante placas transversales 40 que van montadas en umos monten-
tes 41 de la estructura de apoyo, La mesa 38 comprende unas secciones de me-
se, designadas en general con los nfmeros 42, 43, Lk, 45, 46 y 47, ceda una de
les cusles lleva un per de plecas peraleles L8, unidas a las places transver-
sales 40 por medio de hierros de éngulo 49. Scbre el par de placas L8 de ca~
da seccidn de mesa, hay una place superior 50, Les placas superioz"es de me=
sa 50, van sujetas a las plecas 48 mediante hierros de dngulo 51. Las sec-
ciones de mesa 42 a 47, estén construldas de manera que las plapas superiores
50, tienen una curveturs convexa en sentido longitulinal, Esto proparciona
un abombamisnto en la superficle superior de la mesa 38,

En los soportes 41, van montedas dos plecas longituiinales 52. A
Un extremo de las placas 52 que se extiende més alld de un par de sopartes 41,
ven montados dos bloques de cojinete 53 en los que se apoye para girar un are
bol 54 La estructura de apoyo 30, entre los otros dos montentes )1, sostie=
he un par de blogues de cojinete 55 en los que se apoya pere girar un &xbol 55
En los &rboles 54 y 55, hay enchavetadas unas poleas 56 y 57, respeotivamente,
El &rbol 54, es movido par un pifién (que no se representa) enchavetadlo en el
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mismo, y el pifibn es conducido por medio de una cedena y de otro pifién (no re-
presentado) movido por un motore En cada juego de poleas 56 y 57 hay una co=
rrea o benda sin £in 58, El tremo superior de cada una de las bandas sin fin
58, se mueve a través de una de las secoiones de mesa 42 a 47« Oon esta dis-
posicién, las bandes sin fin 58, reciben una lémina de vidrio G procedente del
transportador 31, soporten la lémina G sobre la mesa 38 y mueven las léminas

de vidrio més pequefias obtenidas por la operacifn de carte hasta el transporte~
dor de recepcifn 32,

El eparato estf provisto de un par de berras verticales 60, que se
extienden longitudinalmente, uma entre las secciones de ms; 42 y 43, y otra
entre las secciones de mesa 43 y L4e Entre las secciones de mesa Ik y 45, en=
tre las seociones de mesa 45 ¥ 46 y entre las secciones de mesa hs ¥y 41, hay
unas berras semejantes 61, 62 y 63, respectivamente, Cada una de las barras
60 a 63, se encuentre apoyada cerca de sus extremos, por unos mwiones o &rbo-
les cortos 65, que se extienden horizontelmente a partir de una de las plecas
parslelas 48 de las secciones de mesa 42 a 46, Los muiones 65 penetran en
unas ranuras lonéitudinales 66 do las barras 60 a 63, En las mismas plecas
de las secciones de mesa 42 & L6 ven montadas dos filas horizontales de mufio~
nes 67 qus se extienden a su vez horisontalmente, Un mwibn 67 de caia fila
sostiene una barre 68 que se extiende verticalmente dotsda de un ala supei‘icr
horigontal scbre la cual ve monteda una ruedecilla 69, Los &rboles 67 se enw
cuentran en wnes ranuras verticsles 70 de 1las barras verticeles 68, Cade una
de las barras verticales 63, tiene un frbol corto o muwibn 71, que se extiende
horizontelmente desde la misma, entrando en uma ranura inclineda 72 de una de
las barres 60 a 63,

Un extremo de cada una de las barras 60 a 63, va unido mediante are
tioulecifn a un extremo de una biela o pieza de enlsce 73. El otro extremo
de las bielas 73 que van ertioulades a las barras 60, se halla unido también
mediente articulacibn a un &rbol 74h. Hay un oilindro do aire 75 que tieme el
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extremo libre del vlstago 76 de su émbolo conectado a un blogue de epoyo 77

a travds del cuel se extiende a rotacidn el 8rbol Tie El otro extremp de

cads una de 1las bislas 73 que van conectodas e les barras 61 a 63 se halla
unido mediante articulacién sl extremo libre del vistego del émbolo de un
cilindro do sire (no representado), Hntre las places 52, va monbedo un &r-
bol horizontal 80, Les bielas 75 ven soportadas mediente erticulacidn en

el &rbol 80, Bste soporte articulado se encuentra entre los extremos de las
bielos 73. Con esta construceiln, la retrocciln del vastago de émbolo 76

del cilindro de aire 75, mueve las barras 60 de izquierda s derecha sogfin la fi-
gura 1, cbn el resultado de que los dos juegos de ruedecilles 69 que hay entre
las sccciones de mesa 42 y 43 y ontre los secciones de mesa 43 y 4k se levantan,
La retraccidn de los vistagos d2 éwbolo de los otros cilindros de aire conecta~-
dos por medio de la biela 73 a les barras 61 a 63, levanta las ruedecilles 69
que hay entre las secciones de mesa 44 ¥y 45, entre las secciones de mesa 45 ¥
L6 y entre las secciocnes de mesa 46 ¥y 47, rcspeotivwnen‘ce'.

Les bandas sin fin 58 accionades por las poleas 56, se mueven sobre
las poleas 57 y sobre unas poleas intermedias o suxiliares 81 y 82, montades a
rotacibn en le estructura de gpoyo 30,

Entre las bandas sin fin 58, en el extremo izquierdo, hay unas ben~
das sin fin 83 movidas por unas poleas (que no se representan) montadss en el
arbol 54e Les bandas sin £in 83 se mucven tambisn por alrededor de unes po-
leas 84 montedes a rotecifn en la estructura de apoyo 30 entre las poloss 56 y
ol rodillo 34 inmedisto sucesivo del transportader 32, Las bandas sin fin 83
se utilizan para hacer que las tiras estrechas de vidrio procedentes de una ope-
racidn de corte, tel como le de recortar las pertes de entrada y salida de la
lémine de vidrio G, sean movidas hasta mds allf de la estructura de apoyo 30,
de modo que calgan en une tolve de recogide de desecho de vidrio (no represen-
tads) entre las poleas 84 y el priwero de los rodillos 3h.

El sparato incluye ademfis un dispositivo separador indicedo en gone-
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rsl oon el nfmero 50 (fig, 3), que tiene una pleca ¢ y un nlmero de placas
92, peraleles entre sf v a la placa 9. Las placas 9l y 92 se mantienen se-
paradss entro s{ por medio de tubos 93 que se extionden a través de ellase Las
placas 91 y 92, van atornilledas a unos anillos rebordeados 54 fijados & los
tubos 93 de modo que mantionen las placas 91 y 92 en su debido parelelismo,
Les placas 92 se encuentren en los espacios comprendidos entre les secciones
de mesa 42 a 47, A través de un extremo de las plecas M y 92 se apoya pa=
ra girer un &rbol 95. Cada una de las placas 92 lleva montada a lo largo de
su parte superior una gufa 96 que se extiende longitudinslmente para gular
una cadena 97. BEn el &rbol 95 van fijos unos pifiones 98, de transmisidn por
ocadena, en alineacidn con las gufas 96, y que no se extienden en toda la lon-
gitud de las placas 92, oomo se indica en las figa. 3 ¥ 5. Al otro extremo
de cada una de las placaes 92, va fijo un &rbol corto o mwién 99 en el gue va
montedo a rotacifn un pififn 100, Ceda uno de los pificnes 100 se hella ali-
neado con uno de los pifiones 98, En este fltimo extremo de la pleca 92 va
montedo un soparte de prolongacidn 101 que lleva un ala superior horizontal
102, Las prolongaciones 102 sirven pare sostener al menocs parte de la pri=
mera l&mine de vidrio cortade de la l8mina G durante la primera operacidn de
separacidn o apartamiento,

E1l &rbol 95 va oonectado por un extremo a un acoplamiento univer-
3l 103 unido a un &rbol 104 movido por un motor hidriulico 105 que va mobw
tado en la estructura de apdyo 30s El acoplamiento universal 103 es nece=
serio porque el dispositivo separsdor 90 se mueve segfin una trayectoria of-
clica, como una unidad, durente la operecidn de separacidn,

Cada uno de los tubos 93 en el luger mis pr&ximo a los extremos de
las placas 91 y 92, lleva un &rbol 108 que se extiende a través de ellos eos=
tenido e rotacibn por un extremo mediante oojinetes (no indicedos), en la es-
tructura de spoyo 30, Cada uno de los &rboles 108 y mediente umos cojinetes
excéntrioos 110 sostiene la placa 91, y la placa 92 mis alejada de la place
91, de modo que al girar los frboles 108, les places 91 y 92 son movidas, COw
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mo una unidad en la trayectoria cfclica, Esta montwra excéntrica del dispo-

sitivo separador 90, sl girar los &rboles 108, mueve las places 91 y 92 hecia
erriba y heoia la izquierda, vistas en la fig, 5, y despuds hacia abajo y ha=
cla )a izquierda hasta que las placas 9 y 92 se encuentrsn en una posicidn
situada directemente & la izquierds de la indiceda fig, 5. Despuds, les pla~-
cas 91 y 92 se mueven a la derecha, primero hecia sbajo y luego hacia erriba,
hasta volver a la posicifn indiceda en la fig, 5. Durante el levantamiento
de las placas 91 y 92 hacla la izquierda, las almohedillas 111 de les oadenas
97 (figses 9 a 11) del tramo supericr de lms cadenas 97 se levantan lo basta;n-
te para que las almohadillas suban cualquier lfmina de viario qus 8e encuen-
tre encima de ellas y la mueva hacia la izquierda, antes de que las cedenas 97
bejen durante el movimiento ofolico del dispositivo separador 90.

Las places psrelelas 48 de las secclones de mesa 43 a 47 tienen unas
ranuras vertiosles 121 a travs de las cuales pasan los tubos 93 y ol frbol 95,
de modo que el dispositivo separador 90 puede moverse en su trayectoria cfoli=
ca merced a la rotacifn del &cbol 95, sin que el &rbol 95‘ ni los tubos 93 to-
quen a las placas 48

Los &rboles 108 van sostenidos en el extremo por unos cojinetes 112
nontados en unos sopoxrtes 113 de la estruwotura de epoyo 30, A este extremo
de oafda uno de los &rboles 108 ven f£1jas unas ruedss dentadas 116 movidas por
ruedas dentadas 117 fijas a su vez en el &rbol 118 que va apoysdo a rotaoidn
mediante cojinetes 119 en los soportes 113 y en el soporte intermedio 120 de
la estructura de epoyo 30, Una rueda dentada 425 enchavetada en el &rbol
118 engrana con una rueda dentada 126 movida por un reductor de engrenajes
128 scolonado poar un motor elfetrico M3 a través de un acoplamiento 129 de
freno y embrague eldctrico.

Les placas 92 van provistas de elas inferiores horizontsles a las
cuples van fijados unos sopartes longitudinales 130, Estas alas inferiores
de las placas 92 y estos soportes 130 sostienen y gufan las cadenas 97 en su

fl'.ramo inferior,

w10 -
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El carro 36 se mueve scbre cerriles 35 entre su posicidn iniocial,
contre los &rganos de tope 132 montados en la estruotura de apoyo 130 como
se indica en la fig. 2, ¥ su posicidn de romper, en la que ol carro 36 lle-
ge haste los 8rgenos de tope 133 indicados al extremo izquierdo de la f£ig.2
y montados en la estruotura de spoyo 30. E1 carro 36 tiene un par de pla-
cas 135 separadas entre si por wna vigueta 137 en I y por unos hierros de U
138 y 139, La vigueta 137 en I va sujeta a las placas 135 por unos angillaw
res de hierro 140, ILios hierros de U 138 y 139 van sujetos & las plecas 135
por unos hierros de fngulo 141, Los hierros de U 138 y 139 van unidos entre
sf, mediante placas cortas 142, en puntos.sitﬁaﬂos entre sus extremos,

En las oaras exteriores de las places 135 van mos muiones o rboles
ooxtos 143 en los que hay montedes e rotecidn unss ruedas 144 que corren sobre
los carriles 35, Tembién en la cara exterior de umna de las placas 135, va
montado un soporte 145 que sostiene debajo de sf, tres rodillos de gufa 146,
Dos de los rodillos de gufa llegan hasta un costado de uno de los carriles 35,
¥ el tercer rodillo 146 llega al costedo opuesto del cerril 35,

En las placas 135 hay montados unos oojinetes 148 que soporten & ro-
teeién wn &rbol 147, apoyedo tembién en unos cojinetes 149 montados en sopor=
tes 150 fijos al hierro de U439, E1 &rbol 147 se extiende a travds de las
Plecas 135, En los extremos del &rbol 147 van enchavetedas wnas ruedas den-
tadas 151 que engranan con unas oremalleras 152 sostenidas por los carriles 35
de modo que los dientes de las oremalleres 152 se extienden hscla sbajo como
8o indioa en la figs 7 AL hierro de U 139 y entre los sopartes 150 ve £ijem
da una place de apoyo 153, frente a la cual y en el frbol 147 ve enchaveteda
wa rueda denteda 154 movida por un reduotor de engransjes 155 montedo asimis-
mo en la placa de apoyo 153. El1 reductor de engranajes 155 es movido por un
motor hidrfulico 156 sostenido por 1a cajs de alojamiento del reductor de en-
grenajes 155 .

La vigueta 137 en I se encuentra en frente de los hierros de U 138

“ il -
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¥ 139, v estos filtimos a su vez frente al &rbol 147; esto es, la vigueta 137
en I se mueve delante de los hierros de U 138 y 139 cuando el carro 36 se musw
ve desde su posioidn iniciale ¥l carro 36 se hslla construldo de menera que
el arbol 147, la vigueta on I 137 y los hiexros de U 133 y 139, van & cierta
distancia por encims de la 18mina de vidrio G,

La cars frontal del hierro de U 138 sostiene un par de barras 157
(fig. 7 vy 8) sobre las cuales hay montadas unas plecas 158, A las alas infe-
ricares de los hierros de U 138 y 139 va sujeto otro hierro de U 159 dotado de
elas laterales 160 quo se extienden separindose uma de otre, El hierro de U
159 sostiene unos dispositivos de aplicacién de mamento sefialados en general
con el nlimero 162 (figs. 7 v 8)s Los dispositivos 162 de eplicacién del mo=-
mento van situados en la forma preferida de ejecucibn del sparato, a cinco cen-
timetros entre ejes o centross Todos los dispositivos 162 de aplicepién del
mcmento, excepto los dos situsdos a los extremos, estin construldos de la mene=
ra siguiente; el dispositivo 162 tiene un tubo 4163 roscado por fuera, con
una. pared mis gruesa en su parte superior, La parte roscada atraviesa el hie-
rro de U 159 y va sujeta en posicifn erecta o verticsl mediante un par de tuer—
cas 164 por encima y por debajo del hierro de U 159, como se indica con lfneas
de trazo interrumpido, Por debajo de la tuerca inferior 164 hay un par de
tuerces 165 roscadas en el manguito 163, representadas asimimmo con 1lfneas de
trazo interrmpido en la fig, 8. En el manguito 163 hay un &rbol 166 que tie<
ne un extremo superior sgrandado descensando en le parte alta del menguito 163,
El &rbol 166 se extiende par debajo del manguito 163, y en su extremo lleva
montada una cabeza 167 de splicecifn del momento. La superfioie inferior de
la cebeza 167 es aonvexa en sentido trensversel a la direccidn de movimiento
doel carro 36, En el &rbol 166 y sobre la oabeza 167 hay montala una &rande-
la 168, Entre la arandela 168 y la parte inferior de las tuercas 464 hay un
muslle 169, La tuerca supsrior 165 sirve de oontratuerca, Con esta cons-

truceibn, la cabeze 167 se opone elfsticamente 8l movimiento ascendente de la

-2 -
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1lénina de vidrio G,

Los dlspositivos extremos 162 de aplicacifn del mamento se construe
yen de maners algo distinta, pera poder levantarlos en una distancia aprecia-
ble. Estos dispositivos 162 se encuentran leventados haste que el carro 36
ha pesado de unos brazos de sujecidn 170 montedos en la estructura de apoyo 30,
desoritos con detalle mis adelente, durente la operacifn de corte. En luger
de utilizar tuercas 164 pera sostener el menguito 163, oomo sucede en la mayow-
rfe de los dispositivos de mplicacidn del momento, la parte de pared mis gruee
sa del manguito 163 se e:xi;iende hacia arriba a considersble distancia mis allf
de la csbeza agrandeda del Arbol 166, El manguito 163, en este ocaso, va uni-
do cerca de su extremo suparior por una plece 171 que se extiende radislmente,
fijada al extremo del véstego de émbolo 172 de wmn cilindro de aire 175 montado
de modo que el véstego 172 queda peralelo al manguito 163, La place 171 sir-
ve pere, oonecter los dos manguitos 163 de ambos extremos del carro 36 sl vés-
tago de &mbolo 172, Los dos manguitos 163 de cada dispositivo extremo 162 de
splicacifn del momento se deslizen en unos cojinetes 17 montedos en un sopor=
te 175 sostenido por el hierro de U 159, El oilindro de aire 173 estéd sostenie
do también por el soparte 175, Con esta construcoién, las cebezas 167 de apli-
cacifn del momento, de los dos dispositivos 162 de aplicecidn del momento, es-
tin preperadas de manera que resisten elisticamente el movimiento ascendente,
pero pueden ser levantadas para pasar por encima de los brazos de retoncidn
170,

Los conjuntos de oortadores, indicados en general con el nfimero 180,
van montados, en la forma preferida de ejecucidn del sperato, a cinco oentfme-
tros entre ejes o centros sobre las plecas 158, Hay, en ésta forma de ejecue
oién, 64 conjuntos 180 de herremientas ocortadoras. Ceda uno tiene un soporte
181 de forma de canel, o seccidn en U, dotado de paredes laterales 182, Cada
una de los conjuntos 180 de oorta&.ores tiene un solenoide montado en uno de
los soportes 181« Uno de estos solenoides esté designedo en la fige 17 con
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la referencia 15(L. En las paredes 182 de cada conjunto 180, va sostenido
un pasador 184, que sirve de eje de articulecidn a un pestillo 185 conectado
a rotacidn entre el &rbol 18k y su otro extremo mediente un pasedor 186 2 um
&xbol 187, terminedo en horquills, de uno de ostos solenoldes.

Muy por debajo del éasador 184 hey un pasador 188, también sosteni-
do por lams paredes 182, En el pasador 188 hsy montado a rotseidn un cubo 189
al cual va atornillade una plece 190 de apoyo giratorlo de cortador, que se
extiende hacla arriba con un ala o pestafia 191, llega hasta el pestillo 185 y
baja desde el cubo 189, Una segunda placa 192, sujeta al otro extremo del
cubo 189, se extlende hacia sbajo paralelamente a la placa 190, Las partes
inferiores de las placas 190 y 192 tienen unas ranwras 193 de forma de J in-
vertide en las que se spoya un frbol 194 de un dispositivo de herramientas
cortadoras en torreta, indicedo en general con el nlmero 195,

Fn el dispositivo cortador de torreta 195 ven montsdas radialmente
olerto nfimero de ruedes 196 cortadoras del vidrio, El dispositivo de torre-
ta de corte 195 tiene un per de pleces circulsres paraleléﬁ 197 entre les ocus~
les van montadas a rotacifn las ruedes o herramientes cortadoras 196 del vi-
drios Una de 1#3 plasas circulares 197 tiene un nimero de ranuras ralisles
periféricas 198, Hay un pestillo de liberacidn menual 199 sostenido a rota-
oifn por un drbol corto o muwidn 200 montedo en las places 190 y 192, E1 pes-
tillo 199 tiende a ir haoia la posicién indicads en las figs. 17 & 19 merced a
un muelle 201, de modo que el fiador 202 e un extremo del pestillo 199 entra
en una de las ranuias 198, El pestillo 199 tiene un brazo 203 que se extien~
de hacia fuera a pertir de las placas 190 y 192, Un operador, el oprimir o
hacer bajar el brazo 203, desengancha el fiador 202 de una de las ranuras 198,
de modo que se puede hacer girar el dispositivo de torreta 195 de corte para
colocar una rueda distinta oortedora de vidrio, 196, en la posicidn mfs baja
para utilizsrla en una operscién de corte,

La placa 190 tiene otra ala 20 a travds de la cuel pasa un Irbol 205
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que hece girer un limbo indicador 206 cuendo se le d4 vuelta a un pifio mole-
teado 207 colocado en el #rbol 205, A través del soporte 181 se extiende un
muelle 208 sostenido por sus extremos medisnte el &rbol 205 y mediante un mu-
fitn 209 montedo en un alojamiento 210 colocado en el soporte 181, Merced a
la rotacidn del pwio moleteado 207, el &rbol 205 es movido hacia o desde el
muidn 209, Esto d& luger a un ajuste de la fuerza que ejerce hacia sbejo la
parte inferior de las placas 190 y 192 y, por tanto, de la rueda 196 hacia la
léming de vidrio G a oortar,

Les placas 190 y 192 sostienen on medio un pestillo 211, de modo ar-

‘ticuwiedo, utilizando el pasador 212, E1 pestillo 211 sostiene a rotacibn

por su extremo inferior un rodillo 2i3, La parte alta del pestillo 211 tiene
un brazo 214 que llega & un ala 215 que se extiende en una ranura verticel del
soparte 181,

Para cada conjunto 180 de ruedas cartadoras, cuyo solenoide haya si-
do excitado para levantar ol pestillo 185 moment4nesmente, la placa 190 gira
alrededor del &rbol 188 bajendo el brazo 214 del pestillo 211 desde la posi-
cibn representada en la fig, 19, hasta la indicada en la fig. 17, en la que el
brazo 214 llega hasta la pestsiia 0 ala 215. Al ser movido el carro 36 hasta
el borde de la lémina G, el rodillo 213 se apoya para rodar em el vorde de la
lfmina G, haciendo as{ girar al pestillo 211 hasta separar su parte 214 del
ala 215, de modo que las placas 190 y 192 giran alrededor del &rbol 188, La
rueda coartadora 196 se hece bajer hesta la l&uina G justamente por la parte
de dentro de su borde, Al mismo tiempo se musve el pestillo 211 de modo que
la postaie 215 tropieze primerc oon le superficie de leva 216 y despuds con el
seliente 217 del brazo 214 reteniendo el pestillo 211 en posicidn ocon 1o que
el rodillo 213 se mantiene en su sitio, a distencia por encima de la 1imina de
vidrio G, como se indica en las figs. 18 y 19.

A la superficie inferior de la vigueta 137 en I del carro 36, van su~-

jetos unos interruptores de limite de carrera 82-1I8 y 82-2Z8,  Asiwismo mon-
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tados en la parte inferior de la vigueta 137 en I hay dos conjuntos impulso=-
res, para alineaciln de léminas de vidrio, indicados en general con el nime-
ro 218, y cada uno de los cuales tiene un per de scportes 220, De cada uno
de los soportes 220 penden unos hierros de &ngulo 221 y 222 psralelamente es-
paciados, Bn el hierro de fngulo 221 van montedas dos barras 223 espaciades
formando un pesaje horizontel, De modo similer ven montedes en el hierro de
éngulo 222 dos barras 22 espsciadas de manera semejante formando un pasaje
horizontsl, En la berrs inferior 22 va montado un interruptor de limite de
carrera, designado con la referencie 83-1LS, pare uno de los conjuntos 218, vy
otro designado 83-ZS (que no se representa) para el otro cén.junto 218, Cada
conjunto 218 tiene un cilindro de aire 226 con un véstego de émbolo 227, El
cilindro 226 va srticuledo por un extremo a une place 228 del aopoﬁo 220,

A1 extremo de la verilla o véstago de &mbolo 227 va fijedo un Arbol 229 soste-
nido por uns horguilla 230, Unos rodillos 231 montados a rotacibn en el fr..
bol 229 se epoyan para rodsr en unas barras inferiores 223 y 224 de los pasa~
Jes ﬁorizontales arriba mencionados.

En el &rbol 229 y entre los brazos de la horquilla 230 va montado un
torniquete o palance ecodada 232, En un brazo del torniquete 232 va intro-
ducido un &rbol 233 sobre el cual se halla montado a rotacién un rodillo 23k
El otro brazo del torniquete 232 tiene una congtruccibu shorquillada & través
de 1a cuel se monta un &rbol 235. Cerca de un extremo del 4rbol 235 hsy co-
nectado un muelle 236 sujeto por su otro extremo a una perte del soporte 220,
En el &rbol 235 y entre la perte ehorquillada del torniquete 232 va montedo a
rotacifp un seguidor de leva 237. E1 soforte 220 sostiene una placa de leva
238. El seguidor de leva 237 es obligado a ir contra la superficie inferior
de la placa de leve 238 mediante el muelle 236. Dstando el viéstago de &mbo-
1o 227 en posiciln de retraido, como se indice en la fige 15, el seguidor de
leve 237 llega haste la placa de leve 238 de modo que el rodillo impulsor 234

va situado oon el &rbol 233 en posicidn verticals Al ser extendldo el véste~
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go de &mbolo 227, el seguidor de leva 237 se mueve a lo largo de la superfi-
cie inferior de la pleca de leva 238 hasta que el seguidor 237 rueda a lo
largo de la parte de superficle inclinada 239 de la placa de leva 238, por-
que el muelle 236 mantiene 2l seguidor 237 aplicado contra la placa de leve
238, Como consecuencia, el torniquete 232 gira alrededor dcl del fxbol 229
levantando asf el rodillo impulsor 234 por encima de la lfmina de vidrio G.
Este movimiento del torniquete 232, con el consiguiente levantamiento del ro-
dillo impulsor 234 merced a la extensifn del véstago de émbolo 227 se produce
despuds de haberse movido el torniguete 232 y el rodillo impulsor 234 a una
corta distancia hacia la derechae, vistos en la fig. 15, produciendo el dis-
paro de los interruptores de limite 83-1LS y 83~2LS de los conjuntos 218,
Este movimiento en una corta distencia se produce al continuar moviéndose el
cerro 36, afin cuando la lémina de vidrio G haya sido movida por los rodillos
impulsores 234 contra los conjuntos de tope de alineacisn indicados en gene=-
ral con el nimero 245. Como se v en le fig. 2, los rodillos impulsores 234
van montados delante de las ruedas cortedoras 196 de los conjuntos 480 en el
carro 36,

Como se en las figs.12 y 13, en unas placas 250 montadas en le os~
tructura de apoyo 30 hay unas plscas de ladeo 251, cada una de las cusles se
halla en alinesciln con la placa 190 de uno de los econjuntos 180 de ruedas
cortadoras, Cada placa de ladeo 251 tiene en su superficle superior un enw-
trante 252 en el que va montada de modo erticulado una perte inferior de una
pleca de leva 253 que coopera con la placa de ladeo 251 proporcionando una su-
perficie de leva para cooperacifn con la parte inferior delentera curva de la
pleca 190 del conjunto cortador 180, Al moverse el carro 36 hasta la posi-
cibn de fractura, la placa de ladeo 251 y la pleoa de leva 253 hacen girar e
la placa 190 en sentido contrario al de las asgujas de un reloj, vista en la
fige 19, Esto oourre después de que el carro 36 mueve e las ruedas cortado-

ras 196 haocia edelante del extremo anterior o frontal de la limina G. El fia-
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dor del pestillo 185 puede caer reteniendo la placa 190 en una posiciln en que
la perte inferior de la rueda cortadora 196 del dispositivo de torreta 195 se
encuentra en un plano horizontel por encima de la lfmina de vidrio Ge Esto
es posible porque el solenoide, uno de los solenoides 13CL & 64SCL, fud desex=
citedo antes de que el carro 36 se moviers & través de la 1dmina de vidrio G.
Un soporte 254 montado en la placa de ladeo 251 sostiene un perno 255 que fo~-
cilite el ajuste de la posicidn dec place de leva 253,

Cada uno de los dos oconjuntos de tope 245 tlene un oilindro de aire
256 montado de manera erticulado en la estruoture de spoyo 30, alrededor de un
eJe horizontal, El &mbolo de varilla 257 del cilindro 256 1leva en su extre-
mo una harquilla 258, en la ocusl va montedo un pasedor 259, En un par de pla-
ces de ledeo 251 va sostenido a rotesidn un &rbol 260, al cusl va fijado un
brezo 261, Al extremo del brazo 261 va montado un Grgano de tope 262 oon el
que tropieza la lémine de vidrio G al ser movida esta (ltima por los rodillos
impulsores 234 & la horguilla 258 y mediente el pasador 259 va conectado wm
soparte 263 montado sobre brazos 261, Con esta disposicién, el cilindro de
eire 256 con su vdstago 257 extendido tiene el tope 262 en posicidn en la que
con éste tropieza le lamina de vidrio G, como se indica en las figs, 12 y 13,
Despuds de producirse este troplezo, para la alineacifn de la lémina de vidrio
G, se pone en accidn el cilindro de aire 256 para retrasr el &mbolo de varille
257, apartando esf el tope 262 de la lfmine de vidrio G mediente rotacidn del
brezo 261 alrededor del eje geomftrico del Arbol 260. Al girar de ese modo,
al tope 262 deo leva de las placas de ladeo 251,

En el brazo 261 van montados unos pernos 264 mediante soportes 265.
Los pernos 264 tropiezen con unos rgenos de tope 266 montados en las placas
de ladeo 251, Esta construccidn permite el a.juste del tope 262 cuando el bra-
2o 261 de cada uno de los conjuntos 254 se encuentra levantado,

En las figse 9, 10 y 411 se indicen las posiciocnes relativas de les
almchadillas 111 de las cedenas 97 en diferentes fases del funcionamiento del

eparato, En estos dibujos esquemfiticos, se supone que la lémina de vidrio &
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ha sido proviste de dos 1fnens de rayado que se extienden atravesando s8lo par-
cislmente la 1émine de vidrio, ILe lfmine de vidrio G ha sido rayede de ese
modo pere producir, despuds de le fracturs, tres liminas de vidrio mds peque-
flas designadas con las referencias G-1, G=2 y G=3, Despuds de 1la fractura
por la primera 1fnee de rayado para obtener la lémina de vidrio G-1, les cade-
nes 97, los pifiones 88 y 100 y las placas 9% y 92 son movides seglin un reco-
rrido de trayectoria cfolica, merced a unos cojinetes excéntricos 110 en sen-
tido contrario al de las sgujas de un reloj, visto en la figs 9% Como con-
secuencia, las slmohsdillas delanteras 411, que se encuentran bajo la lbmina
de vidrio G recién obtenida por una operacién de fractura por la primera 1f-
nea de rayado, se levanten y mueven hacia la izquierda, segln se ve en la fig,
41, para obtener una disposicién de liminas de vidrio tal como la indicede en
la fige 10, Las cadenas 97 son entonces conducidas o movidas de manera pro-
gramade, de modo que las almohedillas 111 de las cadenas 97 sé mueven hasta
la posicién indicada en la fig. 10. Despuds de la fractura por la segunda
1fnea de rayado, la cadena 97, los pificnes 98 y 100 y las placas 91 y 92, son
movidos de nuevo segln le trayectoria ofclica, mediante una revolucién de los
&rboles 108, Esto distancia la lémina de vidrio G-2 recién formada de la 18-
mine de vidrio G-3 recién formedss Al mlamo tiampo, otras slmohedilles 111,
que se encuentran bajo la lémina de vidrio Gw1, han levantado a ésta y la han
movido en la migma distanoie en que ha sido movida la lémina de vidrio G-2,

manteniendo asf la separacién entre las léminas G-1 y G-2, como se indica en

~la fig, 1.  In esta (ltima figure, la lénina ha sido movida de modo que las

slmohadillas delanteras 4111 de las cadenas 97 se encuentran ahora aproximeda-
mente bajo el borde posterior de salida de lo que era la limina de vidrio G,
Por no tener ya que efectusr ninguna otra separacidn de lémines de vidrio, las
cadenas 97, se lleven despubs a la posicidn iniocial,

En la estructura de epoyo 30, entre les poleas 56 y los pifiones 100,

va montado un interruptor de 1lfwite 48, normalmente sbierto, de modo que el

u-»19-o
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interruptor se cierra cuondo las bandas sin fin 58 1llevan las léminas de vie
drio cortedas (por ejemplo, les léminas G-1, G-2 y G~3) hacia el transporte-
dor de recepoiln 32,

Entre los dos rodillos 33 del transportador de slimentacifn 31 més
préxinos a las bendes sin fin 58, va montado un interruptor de 1fmite 73LS,
Este interruptor de lfwite 73LS es pussto en accidn por el borde delentero
de una lémine de vidrio G que se mueve hasta la mesa 38,

En la estructure de spoyo, entre las poleas 57 y los pifiones 98,
se montan unos interruptores de 1fmite de recorrido 7518, 76LS (no indicado)

y 778 (No indicado), normalmente abiertos, de modo que se cierren cuendo le
18wins de vidrio G descansa en la mesa 38, Il interruptor de 1fmite 75LS

se halla colocedo entra las secolones de mesa 4L y LS; el interrlxp‘ll:or de 11~
mite 76LS estd colocado entre las secciones de mesa 45 y 46; y el interrupe
tor de Lfudte T7LS estd colocado entre las seccicnes de mesa 46 Y 4T

En la forma ilustrativa de la ejecucidn del apérato, le 18mina de
vidrio G a cortar se supone de longitud uniforme, y con sus mirgenes de en—
trade y selide, o anterior y posterior, en posicifn de ser cogidos y su;jefos
por 1os brazos 170, Se supone asf mismo que la enchwra mfnime de 1a ldmina
G es aproximedamente iguel a la snchura a la que hacen contacto con ella las
dos filas de ruedecillas 69 que hay entre las secciones de mesa 42 y 43 y en-
tre las secciones de mesa 43 ¥ 44, ol ser leventedes estas ruedecilles, Cuani
do la anchura de la lfmine G sea lo bastante grandz; pars poner en acaidn el
interruptor de limite 75LS, la l&mine G se encontrard tembién sobre la fila de
ruedecillas 69 situeda entre las secciones de mesa L4 y 45, Cuando la enchu=
ra de la limina G sea 1o bastente grende para producir el disparo de ambos in=-
terruptores de 1fmite 75LS y 76LS, la 1&mina G se encontrari encima de todes
las filas de ruedecillas 69 excepto de la comprendide entre las seociones de
mesa 46 y 47, 81 la lémina G es 1o bastante ancha para producir asimismo e}

disparo o puesta en accidn del interruptor de lfmite 77LS, la lBmina G se en-



10

15

25

contrerd tembién encima de la file de ruedecillas 69 comprendida entre lss
secciones de mesa 46 y 47. Con esta construccifn solamente se levantardn,
para la operacibn de alinesciln u ordentacibn que se describe mfs adelante,
aquellas filas Qe ruedecillas 69 que se encuentren debajo de la limina G,

De otro modo, &l estar levantadas las rusdecillas 69 de le derecha (vistes
en la fig, 2) de la lémina G se podrfa estorbar o interferir a los interrup~
tores de lmite 82-1LS y 82-2LS, perceptores de la lémina de vidrio, asf cow
mo a los conjuntos impulsores 218 y a los conjuntos de cortadores 180,

El apsrato se hella asf mismo provisto de oinco interruptores de
1fmite normelmente ebiertos, montados en la estructura de apoyo 30 y desig-
nados con las referencias 81LS, 85-+1LS, 85-2LS (no representados), 85-3LS
(no representado) y 85-4LS (no representado)e E1 interruptor de 1fmite 81LS
va montado en la estrustura de apoyo de modo gque es puesto en accidn por una
de las blelas 73 que levante una de las filas de ruedecillas 69 camprendides
entre las secciones de mesa 42 y 43 0 entre las secciones de mesa 43 ¥ Lk
Esta biela 73 pone en acciln el interruptor B1LS cerrando el conteoto de &sm
te cuando la blela 73 es puesta en situecidn por su cilindro de aire 75 aso-
ciado de modo que las ruedecillas 69 se emcuentran en posicidn de bajades,
Los interruptores de limite 85-1LS, 85-7L8, 85-3LS y 85-4LS, esfﬁn situados
de molo que son puestos en acciln por las bielas 73 al ser llevades estés fil-
times por sus cilindros de eire asociados 75 a una posiciln en la que maﬁtie—-
nen leventades las correspondientes filas de ruedecillas 69 comprendidas en-
tre las secciones de messe Lk y L5, entre las secciones de wesa 45 y 46 y en~
tre las secciones de mese LG y 47, respectivemente.,

En la cara exterior de una de las plecas 135 hay montados de mene=
ra ajustsble unos corriles de leva 270 y 271, El carril de leva 270 estd
situado de modo que abre un interruptor de lfmite 121LS, normelmente cerrasdo,
wa vez que el oarro 36, se ha movido desde su posicidn iniclel lo bastente
lejos para que una o mfs d¢ les ruedas cortadoras 196 hayan terminado de ra~
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yer le lémina de vidrio G, El interruptor de limite 121LS, se mentiene ebler-
to merced a la leva 270 hasta que el carro 36 pasa de ese ;}unto durante su mo-
viniento hacia su posicifn iniciel. Ia leva 271 estd situedsa de modo que, du-
rante el movimiento de retorno del carro 36, la leva 271 sbre wn interruptor
de 1fmite, normalmente cerrado, 12218 (que no se represents) poco antes de lle=
gar el carro 36 a su posioidn inicial, La leve 271 mantiene sbierto el into-
rruptor 12203 hasta que el carro 36, dwente el clclo siguiente de funoiona~
miento, se mueve hasta mfs al1lf de la posicifn en que la leva 271 sbri§ el ine
terruptor 122S, Los inferruptores de 1fmite 1241LS y 122LS van montados en
6l costado del carril 35 que queda delante en el sentido de la marchae

Como se v8 en las figs, 1 y 2, ¢l aperato tiene un nfmero de dispo=
sitivos rompedores designedos en general oon el nimero 280, En la resliza~
cidn ilustrativa hey 6L dispositivos rompedores 280 montedos en la place ize
quierda (viste en la fig, 2) 48 do la seocidn de mesa 42, Los dispositivos
roampedores se hallsn situados dejendo une distancie de cinco centimetros en-
tre centros o ejes, en la forme de ejecucifin preferide, Cada dispositivo

rompedor 280 tiene una vélvula solenoide del tipo de cuatro direcciones, Ceom

-da. vllvula solenoide regula el flujo de fluido & uno de entre 64 cilindros

hidréulicos 281 de modo que, &l ser exoiteds una de les vhlvulas solenoides,
el cilindro del conjunto de cilindro hidrdwlico 281 ascciado se mueve hasta
su posiciln de extendido, Cade oilindro hidrdulico 281 forma parte de wo
de los dispoeltivos rompedores 280, En la fig. 1 s8lo se representan dos de
los eilindros hidréulicos 281,

En el extremo de vistago de &mbolo de cade cilindro hidrfulico 281,
hay montada una cebeza rompedora 282, siendo vertical el eje geom$trico del
émbolo de varillas La superficle superior de la cabeza 282 estf construide
de forms semejante a la de la superficie inferiar de las cabezas 167 de apli-
cacifn del momento. Los cilindros 2681 estfn situsdos de modo que ceda cabe~

za rompedora se encuentra en um plano atravesado por una de lag ruedas cortom
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La 1fmina de vidrio G es movida por el transportsdor de alimentaciln
31 hasta las bendas sin fin 58 por encima de la mesa 38, con el margen delan-
tero de la lfuine G por encima de la seccifn de mesa 42, Ahora bien, después
de la elineacidn, la lfmina G tiene su mergen delantero o la izquierda de la
seccidn de mesa 42 y por encima de las cebezes rompedoras 202, Al ser excie
tada una de las vilvulas de solenoide, el cilindro hidriulico esociado levanta
la cabeza 232 de ese dispositivo rompedor 280 aplicdndola contra la superficie
inferior de la limina de vidrio G para hacor correr el corte producido por el
royado de la limina que ha efeciucdo a su vez la ruede cortadora 96 al moverse
a través de la limina G, y en contacto con ella, en eso plano vertical, AL ser
desexcitada una de los vélvulas de solenoaide, se modifica la circulacidn de
fluido gl cilindro 281 en el sentido de retraer el véstago de &mbolo del ci-
lindro hidrfulico 281. Rote movimiento sparta de la lémina de vidrio la ca-
beza roupedora 282,

21 ser movida lé. 1lémina G por el transportedor de alimentacifn 31,
produce el dispero del interruptor de 1fmite 73LS. Cuando el borde posterior
de le 1imina G pasa mfs alld del interruptor 73 LS, este interruptor vuelve a
su posicifn normal. lcdiante circuitos cléctricos usuales, estos movimientos
del interruptor 73S producen, al cabo de un tiempo de retardo, la apertura de
los circuitos eléctricos que ven al motor (no representado) gue mueve les ban-
das sin £4n 58, En el momento en quo el motor se detiene, la limina G se enw
cuentra. sobre las bandas sin fin 53 encime de le teble 38, de modo que el bor-
de trasero de la limina G quedsn debidemente colocado en coincidencias

Al moverse la 1lémina G sobre la mesa 38, producird el disparo del in-
terruptor de 1fmite 75L8, si la lémina G es 1o bastente ancha. Segln le anchu-~
ra que tenga, puede también accionar uno o ambos de los interruptores de 1imite
comprendidos entre las secciones 45 y 46 y entre las secciones 46 y 47+ Le pa=

rada del motor de accionamiento de las bandas 58 afects a un circuito eléctrico

- 2% -
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usual de modo que se zbren una o mis de las vélvulas de solenocide (no repre-
sentades) que 1lleven eire a los cilindros 75. Esto eleva dos o més juegos
de las ruedas 69 entre les secciones. Las ruedecillas 69 ooﬁprendidad enw-
tro las secciones de mesa L2 y L3 y entre las secciones de mesa 43 ¥ 44 son
leventedas siempre en eate momento, en tento que las ruedecillas 69 comprenw
didas entre las demfs secciones de mesa se levanten segiin el interruptor 75L3
y los otros dos interruptores de 1fmite, antes mencionados y comprendidos en~
tre las demfs secciones de mesa, hayan sido o no puestos en accifn por la 18-
mina G, Este funcionsmiento de los cilindros 75, al elevar las ruedecillaé
69, levanta la lémina G por encima de la mesa 38,

Una de las bielss 73 movidas por el cilindro 75 produce el disparo
del interruptor 81LS, Medlante circuitos eléotricos usuales, ello da lugar
al accionamlento de una vélvula de solencide de modo gue ma bamba hidrfulioa
(no representada) 1leva fluido el motor hidrfulico 156 que hace avenzar el ca-
rro 36, esto es, lo apsrta de su posicidn iniclal de la fig, 2, El carro 36
avenza e velocidsd ripida, hasta que uno u otro de los interruptores de 1fmi-
te 82-1LS y 82-2LS tropieza con la limina & Estos interruptores de limite
gobiernan umos circuitos eléctricos de manera que ol dispero de uno u otro df
lugar a una restricoifn del flujo de fluido el motor hidriulico 156« El mo-
vimiento de avence del carro 36, continua pero a velocided reducida,

Tos rodillos impulscres 234 del conjunto de impulsores 218 del carro
movil 36 se encuentran en posicidn baja, como se indica en las figs. 14 y 15.
Al avangar el carro 36 a velocldad lenta, los rodillos 234 empujan la 1émine
de vidrio G hacia los topes 262, que se encuentren leventados en la posicién
indicada en las figs, 12 y 13, Tan pronto como la limina de vidrio G llege
a los topes 260, los rodillos 23k res_ultan impotentes pera seguir moviendo la
1fmina de vidrio G, No obstante, el carro 36 sigue movidndose a velocidad
lonta, C mo consecuencie, los rodillos 234 se mueven ligeremente a la dere-

oha (desde la posioién indicada en la fig, 15) para poner en accidn 1los in=
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terruptores do limite 83-1LS de los conjuntos impulscres 218, S5i la lémina

G es impulsada por uno de los conjuntos 218 contra uno de los topes 262 de de~
lente del otro, la lémina G se verd empujeda por el ctro conjunto 218 haste
que la 14mina G 1lega al segundo tope 262 Lo lémine G se encuentra en ali-
neacibn o a escuadré debido a que uno de sus bordes toca oon ambos Srganos do
tope 262, Cuando esto ocurre, ambos interruptores de 1fmite 83-11S se pohen
en accifn, El disparo de los interruptores 83-1LS produce la apertura de un
cirouito que clerra la vdlvula de solenoide a través de la cusl se lleva el
fluido al moter hidrdulico 156, Esto prodiwe la parada del oerro 36,  Asi-
mismo, se cierra un oircuito eléctrico usuel gobernado por los interruptores de
1fmite 83-1LS, exciténdose un relevador (no representado) que desexcita los so=
lenoides de las vAlvulas que llevan sire a los cilindxos 75, Como consecuens
cia, los cilindros de aire 75 funcionen en sentido inverso, bsjendo las ruede-
cilles 69 que esteben levantadas, con 10 que le limina de vidrio G baja hasta
quedar depositada sobre las bandas sin fin 58 de la mesa 38,

Mediante otro circuito eléctrico, el relevedar excitado por el cle-
rre de los interruptores 83-1LS pone en accidn una vilvule de solenoide (no re-
presentada) que hace funcionar los oilindros de aire 256, Esto hese bajar los
topes {'262 desds la posioidn levantada hasta una posicién en la que estfn baja-
dos, condicifn que prevelece haste la operacidn de reposicidn, en que el carro
vuelve a su posicidn inioial de la manera que més adelante se desaribe,

La exoltecidn del rolevador por el socionamiento de los interruptores
83~11S, asimismo por medio de un circuito eléotrico usuel, pone en accidn una
véivule de solenoide (no representads) que lleva aire a los cilindros 226 para
extender o hacer salir el émbolo de varille 227 que mueve ol &rbol 229 de iz~
quierda & derecha (visto en la fig. 15), Dsto leventa los rodillos 234. DLs=
te oirculto eldctrico, mediante un subdmﬁto usual de rebenoidn, mantiene es=-
ta condicibn hasta que el carro 36 vuelve a su posioifn inicisl en la que dispa-

ra un interruptor de 1imite (no representado) que ebre el subcircuito de reten-
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El disparo de los interruptores 83-1LS afeota asimismo, por medio
del relevedor, a un circuito eldctrico que pone en accidn ma vélvula de so-
lenoide de modo que el aire fluye a uncs cilindros de aire 290 montedos en
la estructura de apoyo 30, Como consecuencia, los brazos de sujecifn 170
bajan hasta sobre la 1émine de vidrio G en sus mérgenes delantera y traseras
Estendo bajedos los brazos 170 ponen en accibn los interruptores de Imite
84~1LS y 84~2S, El disparo de estos interruptores da luger a la exciteoifn
de un relevedor (no representsdo), de manera usual, Este relevador gobier-
na un circuito eléctrico que impide que el motor hidrédulico '156 se vuelva a
poner en marcha, hasta que se produzca el dispero de los interruptores 84-1LS
¥ 84S, |

Para poner en merche de huevo el carro 36 en su posicidn heoie de-
lente, shora que los brazos 170 estén bajados sobre la lfmina G, un operador
cierra momentfneamente un interruptor (no representado) qﬁe exoita un releve~
dor (no representado) dotado de un cirouito de retencidn, Este relevador
pone en sccifn la vAlvuls de solenoide que existe entre la bomwba hidréulioca y
el motor hidrfulico 156, el cual funciona entonces moviendo el carro 36 hacia
adelante a velocidad répida,

Antes de que el movimiento de avance del carro 36 se inicie de nus~
vo, un operador puede exciter uno o més de los 64 relevadores (no representa-
dos) que se utilizan para excitar los 64 solenoides (teles como el solenoide
1S0L) a ellos asocciados. Estos solenoides formasn perte de los conjuntos 180
de herramientes cortadoras, Estos relevadores estén tambidn eléctricamente
asociados con 64 vilvulas de solenoide que regulen él sentido de circulacidn
de fluido a 64 cilindros hidrfulicos 261 asociados, Los relevadores estén
asociados también a unos circuitos eléctricos de tipo usual conectados a wm
conmutador (no representado) que se hece girer simultinesmente con la trans-

misidn de las cadenes 97, y determine hasta dénde han de ser movidas las cam
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denas 97 en cada ciclo de operaciones de fractura y.separacifn,

Al ser excitedo el solenoide de wno de los conjuntos 180 de herra-
mientas de oarte, le herramienta cortadcre de este conjunto 180 cee de modo
que cuando el ocarro 36 iniola de nuevo su movimiento de avance el rodillo 213
de dicho conjunto 180 rueda sobre el borde de la liming G como se indica en la
fig, 17. Al moverse el carro 36 & través de le lémina G, la ruede cortadore.
196 asociada & dicho rodillo 213 desciende hasta tomar contacto oon la limina
Ge La rueds 196 produce una 1fnea de rayado a travds de la limina G durante
este movimiento de evance répido del caxro 36.

El carro 36 se mueve a través y més ellé de la 14mine G & la veloci-
ded rfpida hasta que el cerril de leva 270 sbre el interruptor de 1fmite 421LS.
Este interruptor estf en un mismo cirouito eléctrico con el relevador que pone
en accibn la valvula de solenoide para reducir el caudal de paso de fluido el
motor 156, Como consecuencia, el carro 36 contfnua su movimiento de avance,
pero & la velocidad reducida. El carro 36 avanza en una box'ta distancla a ve~-
locidad reducida hasta que el carro 36 tropieza con los topes 133, Allf el ca-
rro 36 pone en accibn un interruptor de 1fmite 88LS montado en la estructura de
epoyo 39, excitendo un relevador que sbre el circuito de la vélvula de solenoi-
de, la cual se mueve entonces pasando & su otra posicidn para eccionar en sentl-
do inverso los cilindros 290, Esto eleva los brazos 170, El mobor hidrfuli-
oo 156 continue funcitnendo con ¢l fluido que le va llegando desde la boumba con
caudsl reducido, de modo que el carro 36 se mantiene en contacto cooperativo
con los topes 133 para los subsiguientes clclos de operaciones de frectura y se-
paracidn,

El disparo del interruptor de 1fmite 88LS inicia también, por medio
de circuitos eléctricos usuales, una sucesifn de opersciocnes de fractura y se=~
paracidn, El disparo del interruptor 88LS iniocia el funcionamiento del motor
105 que mueve las oadenas 97, de modo que la almohedlilla delantera del grupo de
almohadillas 114 es movido de izquierda a derecha (visto en la fig. 9) a lo larw
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go del tremo superior de cedenas 97 hasta que le almohadilla delantera 111,
queda justo & la izquierde de la primera 1fnea de rayado, Durante este mo-
vimiento, un sistema usual de mendo o control eléotrico pome en accibn auto-
miticamente el oilindro de gire 281 en a;ineaciﬁn con el conjunto cortador
180 cuye rueda cortadora habia producido esta lfnea de reyado E1 cilindro
de aire 281 funciona de la maners descrita levantando su cabeza rompedore aso-
ciada 282 contra la superficle inferior de la lémina de vidrio G y corriendo
el carte a 10 largo de la lfnea de rayado producida por la ruede cortadora 196
oorrespondiente, Despuds del leventamiento de la cabeza 282, la vBlvula de
solenoide que gobierna el cilindro de aire 261 es puesta en sccidn, al cabo de
m breve periodo, por un relevador de reterdo que hay en el circuito eléctrioo,
moviendo el véstago o &mbolo del oilindro 281 en sentido inverso y a velocidad
més répida.

Al mismo tiempo que el sistema eldotrico de control facilita el aoc-
clonamiento del cilindro 261 pera una répida retraccibn de la cabezas 282, ex—
cita esf{ mismo un embrague eléotrico del acoplemiento 129, de modo que el mo-
tor M3 hece girar el &rbol 108 en una sole revolucidn, levantando las almoha=
dillas 111 de las. cadenas 97.

Una leva (no representadsa) ve montaﬁé. en uno de los 4rboles 108 del
mando excdntrico del movimiento de las plecas 92 pera la operscidn de separe~
cidn. ILsta leva glra durante cada revolucifn (nica o independiente de los fir~
boles 108, Poco antes de terminar esta sola revoluoidn, la leva pone en ac-
cidn un interruptor de lfrdte (no representado) que clerra un cireuito eléctri-
co pera poner en mercha de nuevo al motor 105 del mando de transmisifn de las
cadenas, accionando una vilvule de solenoide intercalada entre la bomba hidréu-
lice, (que no se representa) oontinusmente en funcionamiento, y el mptor 105,
Las cadenas 97 son movidas hasta que se peran en una posicién predeteryﬁ.nada.
por el sistema de control eléctrico, La almohadille delantera 111 se encuene

tra entonces a la izquierda (vista en la fig, 9) de le lfnea sucesiva de rayom
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Pare excitor la vdlvula de solenoide del cilindro de aire (281) aso~

ciado & la cebeza rompedora (282) que se hslla en alineacidn con esta 1fnea su-
cesiva de raysdo de la lémina G se dispone un control programado eléctrico de
tipo ususl, gue puede emplear interruptores de escalonamiento. El control
vrogramado retarda este excitacién de la vélvula de solenoide hasta haber sido
retraids répidamente la cabeza rompedora (282) anterior por el accionemiento
del cilindro de eire (281) utilizado 1la vez anterior, por efecto del funciona-~
miento del mismo control eldotrico programado. Terminada la operacibn de se=
paraciln precedente, se logra la siguiente fractura de la 18aina de vidrioc a
lo lergo de este siguiente linea de raysdo, &l czbo de un retardo facilitado
por un relevador usuel, levantando esta (ltima cebeze rompedora 262 y haciendo
funcionar luego el msndo excéntrico de la operacifn de separacién de la lémina
de vidrio recién formeda con respecto al resto de la lémina de vidrio original.
Todo esto se repite por medio dol control eléctrico progremado hasta producir
la frectura sucesive de la lémina de vidrio a 1o lergo de cada ma de sus lfneas
de rayalo, y ofectuando la operacidn separadora despuds de cade operaciln de
fractursae

Una vez efectuada del modo arriba descrito la ltima operseiln separe-
dora, se pone de nuevo en marcha, naturgluwente, el eccionamlento de las cadenas
97, El mecanismo de scoionemlento de las cadenas seguirf funoionando haste
1legar las oadenas 97 a su posicidn inlcial, Muy poco antes de lleger a este
punto, otra leva (no representeda) que se hace girer con el &rbol 108 produce
el disparo de un interruptor do 1fmite (no representado) que inicia una opera-~
cibn de reposicidn del aparato, Esta iniciecibn de consigue por medio de cir~
cuitos eléetricos usuales gobernedos por un relevador (que no se representa) ex—
citado por el dispero de este interruptor de 1fmite,

La operacifn de reposioidn por medio de la excitacidn de relevedor re—

cién mencionado puede efectuarse en general de la siguiente meners. El releves
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dor gbre un circuito eléctrico que hasta este momento accionsba la valvila de
solenoide de paso de fluido al motor 156 para el movimiento de avance lento.
Al wismo tiempo, ol relevador cierre otro oircuito eléctrico usual que produ-
ce la apertura de otro vilvula de solenoide (no representada) pera el paso de
fluido en sentido inverso, y a velocidsd elevada, al motor 156, Esto hege
avenzer el cerro 36 hecia su posicidn iniciel, Antes de que el oarro 36 lle-
gue a su posioi('m" iniciel, la leva 274 pone en accién un interruptor de 1fmi-
te (no representado) que cierre una vilvula de solencide (no indicada) res-
tringiendo el paso de fluido el motor hidréulico 156, El carro 36 se mueve
en sentido inverso y a velocided reducids, El carro 36 tropiesa, en su po-
sicidn inicial, con los Srganos de tope 132, El motor 456 funciona a veloci-
ded reducida y en sentido inverso msnteniendo el carro 36 en la posioifn ini-
cial hasta que otre lémina G, al llegar scbre las bandas sin fin 58, inicla

de nuevo el avance del cerro del motar 156. Esta iniciacidn se mwroduce mers

ced sl movimiento de disparo o puesta en accidn del interruptor 73LS y su mo-
vimiento en sentido opuesto al del borde trasero o de salida de esta 1limina G,
Fl relevador iniciado para la operacifn de reposicifn por otros cir-
cultos eléctricos usuales exeita, al csbo de un tiempo de retardo, la bobina
de puesta en marcha (no representeda) del motor que acciona las bandes sin fin
58, Bsto mueve las lfminas de vidrio menores espaciadas y reocién farmades,
expulséndolas de la mesa 38 y depositéndolas en el transportador de recepeidn
32, Durente este tiempo, las léminas de vidrio ponen en acoifn wm interrup-
tor de 1imite LIS intercalado en un circuito eléotrico de tipo oonocido e ine
sensible a los breves lapsos de situacifn del interruptor en posicifn inecti-
ve. producidos por la separscifn existente entre las léminas de vidrio mis pe=-
quefias,  Solemente despuds de gue el borde trasero o de salida de la filtima
de 1as 1Zminas de vidrio més péqueﬁas haya pesado del interruptor 4LS en una
eprecieble distencia serd cusndo este interruptor de lfmite, en su posicifn

de reposo o inactivo, inicic ol funcionamiento del transportador 31.  Con
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esta disposicibn se asegure que las bandes sin fin 58 quedan completemente li-
bres de toda l&mina de vidrio, Entonces se traslade a las bandas sin fin 58,
una nueve limina de vidrio G, traida por el transpartador 33

Cuando el carro 36 vuelve a su posicién inicisl, pone en acciln wn
interruptor de 1fmite (no ropresentado) para ebrir un oirouito de retencifn
que mentiene el solencide de la vilvule de los cilindros 226, La vdlvula
proporciona entonces sire a los cilindros 226 en sentido inverso, oon lo cusl
los rodillos 234 descienden & la posicifn indiceda en la fige 15,

La mesa 13 tiene una superficie superior dorada de curvetura convexe
en sentido longltu;}inal. Esta corona de la superficie supeirior de la mesa 38
produce un arqueo de la liming de vidrio G scbre la mesa 38, & causa del propio
peso de le léminas Como oonsecuencia, 6l fimoionamiento de los dispositivos
rompedores 280 en cooperecifn eon los dispositivos ascclados 162 de aplicecidn
del momento hace que 1os oortes corran setisfactorismente, aun funcionando los
dispositivos rompedores en el margen de la lémina de vidrio, ZEsta ocombinacibn
de la corona en la mesa y del dispositivo rompedor en el margen de la lémine de
vidrio es necesaria para que el corte corra de borde a borde cuando se vayen a
corter léminas de vidrio mfs gruesas,

Este solicitud, quo corresponde & la presentada en Estados Upidos de
Snérice, ol 23 de Octubre de 1958, bajo el nfmero 769.223, se ecoge a los bene—
ficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

NOoTA

Los puntos de invenciln propie y nueve, que se presentan pare. que seen
objeto de esta Patente de Invencién en Espefia, por VEINTE efios, son los siguien-

tes:

“ 3 -
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le~ Un aparato pera cortar una lémine de vidrio, que comprende una
estructura de epoyo, una mesa pera sostener la lémina, un carro montado en le
estructura de apoyo y adaptado para moverse a travds de la mesa, medios de core
to del vidrio montedos en el carro y que proporcionsn una lfnes de rayado so-
bre la limina merced al movimiento del carro a travds de la léwina, y un con-
junto rompedor pare producir la fractura de la 1fmina a lo largo de la lfnea
de rayado, incluyendo dicho conjunto rompedor una cabeza rompedora y un per de
cabezas de aplicecién del momento; ocaracterizado por wna pluralidad de medios
cortadores de vidrio que proparcionan 1fness paralelas de raysdo de la lémina,
¥y por une pluralidad de oonjuntos rompedores correspondientes adaptedos parea
funcionar en sucesifn al terminarse el movimiento de rayado que efoctfia el ca~
TT0.

2s= Un aparsbo conforme a la reivindicecifn 1, caracterizado por
unos medios de apoyo y separaciln del vidrio, edaptados parae separsr o disten-
cler cade lémina de vidrio seocionade, obtenida despuss ée cada operesoifn de
fractura, oon respecto al resto de la lfmina originel y manteniendo ssimiemo
lo separacifn entre liminas adyecentes,

Je= Un aperato conforme & la roivindicecidn 2, caracterizado por el
hecho de que la mesa tiene una superficie superior con secciones longitudinaw
les espaciadas en sentido {rensversal de secciones longitudinales contiguas,
estando los medios de apoyo y separacién de limines de vidrio montados entre
les secciones longitudinales transversalmente espaciadas de dicha mese de mow
40 que se mueven entre posiciones situadas por encima y por debajo de la st~
perficie superior de dicha mesa, incluyendo unas posiciones longitudinalmente
espaciadas por encima de la superficie superior de la meses

Le~ Un sparato conforme 2 lea reivindicaoibn 3, cerscterizado por el
hecho de que los medios de apoyo y sopsrscifn estfn adeptados pera moverse sew
gln wa trayectoria cfolica situada en un plano vertical peralelo al eje lonw

gitudinal de dicha mesa, y que incluye una parte de la trayectorie por encima
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5¢~ Un aparato oonforme a la reivindicecién L, caracterizado por

de la superficie superior de la mesa.

el hecho de que los medios de apoyo y seperacifn comprenden un bastidor dow-
tado de unas plecas longitudineles situadss ehire lam secciones de mesa,
unos pifionos montados a rotacidn en las plecas para mover wmas cadenas cuyo
tramo superior va sostenido por las placas, y unos soportes de almchedilla
montedos en una parte solamente de cada cadeona, estando el bastidor edepte-
do pare moverse seglin una trayectoria cfclica merced a lo ocual los scpartes
de slmchadilla que hay en el tramo superior de las cadenas se mueven por en-
cima de la superficie superior de la mesa,

6e= Un aparato conforme a cualquiera de las reivindicaciones 3 2 5,
caracterizado por el hecho de que los medios de apoyo y seperacibn de las 14-
mines, estfn adaptedos para proporoionar, en etapas o fases sucesivas, una
creciente longitud de superficie de apoyo por encima de la superficie supe-
rior de la mess,

7.~ TUn aperato conforme a cuglquiera de las reivindiceciones 3 a 6,
cerscterizado por: unos medios elevadores situados entre las secciones de me-

sa y adaptados pare leventsr la lémina de vidrio desde las secciones de mesa

 hasta una posicifn elevada; un per de dispositivos o medios imi)ulsores MoN=

talos en el carro para empujer la limina en la posioifn elevads, estendo di-
oho par de dispositivos impulsores montados de modo que tlenen un movimiento
giratorio o de articulacidn alrededor de un eje horizontal, asf como un movi-
miento horizontal con respecto a dicho carro; un par de medios de tope mon-
tados en la estructura de apoyo pare detener el movimiento de la 1émina de vie
drio levantada par dichos medios impulsores, estando dicho per de medios de
tope montados de modo gue permite gu movimiento hasta una posicién de deten-
oidn de la 14mina y, en posicidn de levantados, slineem ol horde de la lfmi-
na de vidrio, con el cuel tropiezen, en un plano vertical normal e la direccifn

de movimiento del cerro; y unos medios actusdores, sensibles a la inoremente-
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de. resistencia que presenta la lémina de vidrio a su impulsién, que denluger
a gue unos medios motores hagen girsr los medios de impulsidn alredsdor de su
eje con movimionto por encima de la lémina, para bajer los medios elevadores
de la limina existentes entre las secciones de mesa, ¥y mover el per de medios
de tope apartindolos de las posiciones on las cuales tocan a ls 18mina,

8e~ Un aperato conforme a oualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, carecterizade por el hecho de que la mesa tiene una superficie superior
de curvetura convexa & lo largo de un oje transversal a la direccifn de trasla-
cibn asl carro, '

9+~ Un aparato conforume a cualquiera de las reivindiceolones prece-
dentes, carscterizado por unos brazos de retencibn, adeptados para sujeter la
18mina de vidrio en posicidn fija durante el movimiento de rayado que efectiia
el cerro, y apartarse de la lénmina de vidrio antes del funcionamiento del conw
Junto rompedor,

10~ Un aparato conforme & cualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado por el hecho de que las cabozas de aplicacién del momen-
to van montadas en el carro, y de que la cabeza rompedora se encuentra debajo
del cerro y estf adeptada pera ser lovantada contra la lémina de vidrio, en
una posicidn que se encuentra directeamonte debajo de la 1fnea de rayado, una
voz que el carro ha terminado su movimiento de rayado, con 1o cuel la limina
es levantade contra dichas cabezas de aplicacidn del momento que tiene el con-
Junto rompedor, |

11+~ Un sparato pera corter una lfmina de vidrio, que comprende una
mesa para sostener le lémina, unos medios cortadores del vidrio pera cortar la
18mina que hay sobre le mesa & lo largo de una lfnea continua que se extiende
transversalmente con respecto al eje longitudinal de la mesa, desde un borde
de 1a 1f&mina el borde opuesto de la misma, obteniéndose léminas de vidrio mls
pequeiias, y unos medios transportadores para mover la 1émina de vidrio hasta

encima de la mesa y pare mover las liminas de vidrio més pequeiias 1llevindose=
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las de la mese; caracterizado por el hecho de que la mesa tiene una superfi-
ole superior dotada de secoiones longitudineles espaciadas en sentido trans-
versel con respecto a les secciones longitudinales contiguas, y de que se in-
oluyen medios de apoyo y scparacifn de las l4minas de vidrio montados entre
las secciones longitudinales, transversalmente ospaciadas, de dicha mess,
adeptedos para moverse entre posiclones situsdas por encima y por debajo de
la superficie superior de diche mesa, inclusive entre posiciones espaciades
longitudinalmente y situades por encima de la parte superior de la mesa, de
modo que proporcionan una seperacidn longitudinal entre 1&minas de vidrio mis
pequeias antes de llevirselas de la mesa as{ seperadas.

12,- Un eparato pera cortar una lémina de vidrio, que comprende:
una estructura de apoyo; una mesa pera sostener la limina; un carro montado
en la estructura de apoyo y adsptado para moverse a través de la mess; al me-
nos un dispositivo cortador de vidrio montedo en el cerro para hacer en la 18-
mina una 1fnea de rayado merced al movimiento del corro a trevés de la lfuina;
un conjunto rompedor para producir la fractura de la lémina o hacerla seltar a
1o lergo de la lfnea de raysdo, incluyendo dicho conjunto rompedor una cabeza
rompedora y un par de cabezas de eplicaciln del momento; caracterizado dicho
aparato por el hecho de que las osbezas de aplicacifin del momento ven montadas
en ¢l carro y la cabeza rompedora se halla debajo del carro y edaptads para
ser leventada contra la l&mina de vidrio en una posicidn que se encuentra di-
rectamente debajo de la lfnea de rayado cuendo el carro ha terminedo su movi-
miento de raysdo, con lo cual la limina es levantada contra dichas csbezas de
aplicacién del momento que hay en el conjunto rompedor.

13.~ Un aparato para corter una limina de vidrio,

- 35 -
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ol y como se ha descrito en la Memaria gue antecede, represen.
tado en los dibujos que se acompefian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y einco hojas y la presente, es-

critas a mAquine por una sola de sus caras.

’ o, 91 DIC. 1938
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