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La presente memoria descriptiva tiene
como fin la delcaracién del objeto sobre el cual ha de recacr-
el privilegio de explotacidn industrial y comercial exclusivo-
en el territorio nacional de un Modelo de Utitidad de acuerco-
con la vigente Legislacién sobre Propiedad Industrial, gue como

el enunciado indica se trata de "ENVOLTURA PERFECCIONADA PAl4 -

LI
EMBUTIDOS". AR
) 2 P e o

La presente i1nvenciln se refiere a en-

a ©®o

volturas para embutidos. el

La tripa natural qué acosturbraba ., kg

volver 10s productos cdrnicos del tipo embutidos, va sierdd sus

LE N N N
tituida por productcs sintéticos o semisinteticos gue apori;.n, -
o o -

una mejon apariencie estoe

al producto de relleno., Asimicsmo,

L X 3
toe

productos sintéticos

darse al tipo de trztamiento de curado; en electo: se dispo?e:—'

de una gama de prodvctos sintéticos y semisirntéticos que pe™mi-—
ten que sus dimensicnes, o bien se dilaten, ¢ bien se enccjin,0

bien permanezcan estables, despues de estar sometidos 1los ¢ .ta-—

dos productis a unas determinadas condiciones de temperaturi, -
humedad, etc, a lo largo de un determirado periccdo de tratarien
to. Esta capacidad de dilatacidn, contraccidn o estabilidad di-

mensional de uno u otrd> de los productos siniéticoc y samisinte
\]

ticos permite la eleccidn apropiada de uno de estos Hltimos Da-

o —

ra satisfacer uno de los requisitos fundamentiales que nzn &2

PSSR ~— -

cumplir los embutidos, a saber: que la adherencia del yalicin =

la cara interma de la envoltura ha de ser Sp.imra,.

| En algunos tipos de embutidns - e par
ticular, las salchichas - se ha impuesto el ‘i1so de un tipo >ar-
celulébsico,

ticular de material semisintetico, el materia nara

la confeccién de envolturas. Estas iltimas se presentan bajd 1a

y semisintéticos son susceptibles de atomé

-l
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forma de los denomirados "Sticks", que consisten en material. ce

lulosico fruncido y apretado a partir de un tubo continuo y 1li=- .
so de envoltura; cor. la citada operacién de fruncido se consigue

reducir notablemente las dimensiones de las e¢nvolturas en . —-—

en serie, © .

*ee ®,

! Sin embargo hay embutidos en los qie -

- f su confeccidn artesenal, las dimensiones de .a seccidn recti es

del embutido, o el deseo de dotar de una mejor aparieacia a &3

-

. tos productos, aconsejan la utilizacién de una disposicisr sp

i

| cial de la envoltur:c que permité cumplir las sigulentes condies
| ciones . -

~ una gran versatilidad de dimensisnes
.o.‘:

i y formas de las envolturas. Jee.
15 4 .

: ~ la aplicacidén de uno u otro de I'ss®-

materiales sintéticos y semisinteticos que actualmente se hillan
disponibles en el mercado, a fin de cumplir el importante raqui

; sito citado més arriba,

; - una apariencia es:ética que favorez-
?-‘20 | ca su venta, | :

i | - una robustez de las lineas dizcoati-

; | nuas entre si en la envoltura

)

- wna disposicidn d= enlace o unifa de

las lineas discontimias que sea relativament: simple y baraza,-

25

; | al tiempo que permita cumplir las condicione; precedertecs,

La presente invencion se pripone sdlu-
ciosnar el problema técnico asi planteado; y, para ello, proicne
la realizaciédn de envolturas para embutidos :que estén dotacdas -

de cantos cosidos.

De acuerdo con una caracteristica de -

sentido longitudinal, y se facilita notablemente 1a fabricasién ~
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| constituida por ura banda o cinta de tejido, curvada s>bra 11

bos bordes laterales longitudinales de ia envdaltura,.

g invencidn, los cantos cosidos se realizan 2on urn 2 mas killo

extendiéndose el <orddn do costura a 19 largo ce 1la

dizcontinuidad del producto constitutivo de 12 ernvoltiara, & ex—-—

:L..

F=n
=
I
.
[55
i

{1

cepcidn de una linea de discontinuidad que permanece sin cocer -

constituyendo asi la boca de entrada del producto cérnico de re-

lleno. h i ' { LR

Segln otra caracteristica de la iuvén-

cidn, el cordbn de costura comporta una banda de refuerzs tax pul

nea de discontinaidad y cosida solidariamante a esta ultima.:.

De acuerdo con >tra caracteristicessie

la invencibén, el corién de costura se extiernds & 1o largs g-am—

L)

o®%o 0
* ® [ ]
se e
Segan otra disposicidn const:uctiya.ﬂe

la invencidn, el coridn de costura se extienda a 1o largd un

.
)2 4
=
<

P
~—

{s21lo borde longitudinal de la envoltura.

De acuerdo cor otra dispasicisdn

ructiva de la inventidn, el corddn de costura se
largo del fondo de ui material sintético Tubuiar
Seglin otra caracteristica Ce 15 lrvens—

cidn, el corddn de cistura se extiende a 1o lzrgo

Cu

del fords, v -

simulténeamente, a’lo largo de un borde later:zi lcngitudina: Ze

B R B

la envoltura.

Segin otra caracteristica de 1a
cidn, el corddn de costura se extiende a 1o lar¢o del fonds vy a-
lo largo,asimismd, d=2 los bordes laterales longitudinales
envoltura, pudiendo segiir este fondd y estos btordes laterales -
longitudinales, una trayectoria recta o curvada,

De acuerdo con otra caracteristice de
la invencidn, el material sintético o semisintetico constititivo

indistintarente
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de la envoltura se elige de entre el grupd formadd

les ceiuldsicos coldgenos, textiiles, y plésticos; siends

estoys Bltimos particularmente apropiados el polietilerc, el

nai

16n (poliamida 6,6), el clovuro de polivinilo (PVC) v el cloru-~
ro de polivinilideno (PVDC), o similares, asf como una combina~

cidén de los mismos. . ’

-

libilizados.

Para mayor comprensién del presente
vento en el plano adjunto hacemos una representacién esquegati-—
ca de

tible

su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y sgsgep

“oe
por ello de las modificaciones accesorlas que no altexrgn-

[ ] *
MY

las caracterisitica; esenciales.

La figura 1 representa una vista s, e—
planta de una eavol:ura cosida para embucidos, en la que el cor

d6n ée costura se ectiende a 1o largo del fosado (en este ceso,-

roctilineo) y a 1o largo, asimismo de los bordes laterales lon-

gituinales de la envoltura.

La figura 2 ilustra una vista de ceta-

lle de una seccidn »or A-A de la figura 1, monstrando la bznda

0 cinta de tejido d2 refuerzo.
k]

En el

0

ejemploZde ejecucidn de 1a
ra’1, la envoltura se ha obtenido a paftir de dos hojas
rial sintético superpuestas (en este caso>, de perfil en planta-
rectangular) y cisidas la una a la o9tra por medio del cordén de
costura (CC), que s2 extiende tanto a lo largo de ambos bordes-
literales longitudiaales (BL1), (BL2) como a lo largo del fondo
(F) de 1a envoltura. La boca de entrada (BE) ha de quedar, evi-

dentemente, exenta de cualquier costura. Esta es la disposicidn




denominada con el nonbre de perimetrrada.

f

El proceso de fabricacidn rnormal sin-
que sea el uUnico es a partir de material tubu.ar hueco qus practi

camente es cortado en la forma y tamafio deseados, y cosids.

Hay que hacer observar gue, en la dis

. [ ]
- posicidn denominada perimetrada aludida mas arriba, las dos oJas

de material sintético o semisintetico (H1) y [H2)

no tienen gue ser necesariamente de un perfil en planta rsct

. &7 3
. ~ LY
lar; cada uno de los bordes laterales (3L1) y (BL2) e ecvzs Lo-
®es
jas puede presentar, asimismo, un perfil curv)y o0 discontinuc ¥ —

el fords puede, asim.smo, presentar un caato, por eiemDio, &vees
forma censiblemente de arco de circunfefencia‘ e o
; : En la figura 2 se observa una Va{EE?’
. | ce ce ajecucidn Jel corddn de costura (CC). E1 esta variantf;-§e
.15 na previsto una Handi de refuerzo (BR) coastituida por una cthta

>

de un tejido disvuesta plegada sodre una 1

=

nea de discontiruidad

v solapando las Jdos caras externas de las zonis ael borde as

<

[

S
ta iinea de discontinuicdad, de forma gqua el corddn de costura a-—

 traviesa, también, esta banda de refuerio (ER) ¥y la hace 3nlida~

N
o

- ria de la citada linea de discontinuidad.

iy L PG, T e

0
4

El material sintético o semisintético
de que esta hecha %a envoltura se puede elegir de entre &l ¢rufo
formado por: E i

- Los derivados “Ae 1la celulosa (co7> por
ejemplo, los acetatos de celulosa), pueden corportar un recudri-
miento .mpermeabilizante, pueden adoptar -ana :structura {ranspl-
rable, O pueden ser normales.

- El1 colégeno, una esCleroproteina jue-
se halla presente en los tejidos conjuntive, cartilaginoso y §seo

- Los materiales tex:ilecs,




20

25

30

-7 -

-~ Determinados altos polimeros sintiti-

cos, v en particular, el poliétileno, el cloriio e polivin lo-

(PVY, el cloruro de polivinilideno {PVDC) o sus ©<opdlim=uros,,-
12 poliamida 6,6 (Nyldrn); asi como otrcs productos similares y
combinaciones.,

S

[¥7]
| -

T .. d .
Descrita suficienTenente la naturaleaa
s []
del presente inventc, asi como su realizacidn indzstrial. sif3
[ ]
~abe anadir que en su COnRJURTo y partes counstitutivas es po
—td e . L Y
AT PASRCIiT ios de F 3 ia v drsposicidn er ~aart
pie 1ntroducir campios de forma, materia y dxsposiciln &n Ziafto
- . 2 « . b
ralec 2lteraciones no supongan variacién sustancial del misma!
El solicitante, al amparo de loc GSaande

nios Intarsacionales sobre Propiedad Industr.al, se reservq-éL

oy ®
daprecn) &2 extender esta demanda a io0s paises extrarnjeros, oois~—

®ee s
thierae Drsible reivindicando la misma prioridad de la presenie, -
L .

ae

El Modelo de Utilidad qua se s3olicita
comy Wigvo en Espafli, por veinte afss, de acusrdo T
reqiciacidn sobre Prropiedad Industrial, deberd rec®ir sobre “EN-

vOLTURA PERFECCIONADA PARA EMBUTIDOS", en-tolo de acuerds coa —

la vigenre

1as csigulentes:

REIVINDICACTIONGES

-

I .= Envoltura perfexcionada para embuti
dos, donde la envoluura comporta unos cantos, entre los que se
distinzuen dos bordsas, un fondo y una boca dz entrada del pro-
ducto cérnico de re.leno de la envoltura, caracterizada porque
unc o9 todoss de los «itados bordes laterales v del citads fondo
estin cerrados por :nedio de un corddn de costura,

2.- Bnvoltura perfe-cionada para embuti

dos, en todo de acu:rdo con la reivindicacidz 1, caracterizada -

I
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porque los cantos ccsidos se reailzan Con unt O mas uiloe, 7
tendiéndose =l cordén de costura & lo largd de las lineas &% 7

discontinuidad del producto constitut

cepcidn de una line: de discontinuidad ¢ue permanece sin c¢o’

»

constituyendo asta t.ltima, asi, la boca de entrada del p

cdrnico de rellens.

3.- Envoltura pewfecCLO““da para &’

tidos, en todo de acuerdo con axna de las reiﬂindlca31ones p

mera o segunda, caracterizada porgue el cordin de costura C

tz una banda de refuerzo textil constituida »or uwna cint

r\-o.i. ;.a 3

da de tejido, plegada «obre la linea

eatinui dad

rial Ze la envoltura y cosida solidaria

4,- Brvolture parfe:cionads pare e

tidos, en tody de acusrdd coxn uxka d2 las reivindicacionae 1

caracterizada porgue el citado corddn de

-

1o largo de ambos bordes liaterales

ipagitudinaliss
tuara,

5.— Envoiturz parfe:cioaida par

T
w
T

tidos, en todo de acuerdo con una de las reisfindicaciones 1

caracterizada porque el corddn de costura se extiende a 1o

go de un solc borde laterai !ongitudinal <e la eavoltura,

R §.- Envoltura perfeccionada parz ¢

tidos, en todo de acuerdn Ton una de 1as reivindicacionss i

caracterizada porqu: el corddn de costura se extiende a 1o

del Fondn de un mat:arial de envoltura, de configuracidn

blemente tubular.

7.~ Envoltura perfeccionada para =

~

tidos, en todo de acuerdo con una de las reilvindicaciones 1

caracterizada porquz2 el corddn de ccstura se extiende a 10

Ser s

vo de lLa envoltura, a €&

Rea

.a.3.

f—-— -

lar—

T .
moe.
Pt

3

fn

largo

31—

mbu
a i3

largo

del fordo y, simult.ineamente, a lo largo de in borde iaterzl lon




indistintamente,

§itudinal de la envoltura.

8.— Envoltura perfeccionada para erbutl
dos, an todo de acuerdo con una de las reivirdicaciones 1 a 3, =
caracterizada porque el corddn de costura se extiende a lo -argo
del fondo v a 1l¢ largo, asimismo, de los bordes laterales lcngi-—

.

tudinales de.la envoltura, pudiendo segulr este fondo y cst<$

srdes laterales longitudinales, una trayectoria recta o cuTVaﬁa.

| 9.- Envoltura berféc:ionada para en%ﬁfi
ics, en todo de acuerdo coa una de las reivindicaciones prefbhég-
tes, caracterizada porque el material de la envoltura 23 um JEEe
rial sintético o semisintético, gque se elige de entre =21 gerDﬂ—
formado por: determinados altos polimeros sintéticos, vy @nrre‘~
estos Qltimos, en particular, elpolietileno, el clorurs de ;o 1—
vinilos (PVC), el cloruro de polivinilideno (PVDC) o susc poiimé—
ros, a3 como otros altos polimeros sintéticos similares y sus —
cembinaciones y colégenos textiles y celvilonicos.
10.~ Envoltura perfeccionada para embuti

dos, en tode de acuerdo con la reivindicacidn 9, caracterizada por

 gque los citados derivados comportan una capa &mpermeablllza te.

11.- Envoltura perfeccionada para embuti

dos, en todo de acyerdo con la reivindicecidr 9, caracterizida -
porque los citados derivados pueden ser traspirables.
72.- "ENVOLTURA PERFECCIONADA PARA EMBU-
TIDJS" |
Segin queda sustancialmente descrito en
la presente memoria descriptiva que consta de diez hojas mecano-

grafiadas por una sola cara acompafiada de sus correspondieates -
dibujos.
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El Agente Oficf:

MIGUEL FERRANDEZ - LOAYS]
P, P.
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