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Memoria descriptiva “ra

*Ba '.Q

La presente ipvencién se refiere a unicag-
a .-..
gador de remaches huecos para colocarlos en un man=

LI ]

dril cén cabeza de manera que pueden ser fijados mo=-

diante una operacién de remachado ciego o sin sufpd -

dera por tracciédn pasante. .

»

A 'Y

En una clase de operacién de remachadq .Qiego,
se dispone una serie de, por ejemplo, 30 a 60 }emé-
ches enfilados sobre un mandril con cabeza. El1 man-
dril se introduce en una herramie- ta de remachado cig
go que estd provista de medios para sujetar por aprie
te y ejercer traccién del mandril a lo largo de un re
mache para fijarlo, siendo fij;adocs los remaches de la
serie en forma sucesiva, Esta clase de remachadec cie
go se conoce por "remachado ciego o sin sufridera por
traccién pasante?

Un mandril para realizar la operacién de fi
jacién de remaches ciegos por tracciédn pasante tiene
que ser de elevada calidad para asegurar que sea lo
bastante fuerte para que no se rompa y al mismo tiem
po lo suficientemente delgado para que pase por el
interior del cuerpo de los remaches. Por tanto, el
mandril es un artf{culo caro que se recarga con una
nueva serie de remaches cada vez que Se consume una

serie,

o’

la recarga de un mandril con remaches & ma
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no colocdndolos uno a uno en el mandril es labornio=

sa y la misma se evita generalmente, dispeniendo

*
saseR

los remaches en paquetes, enfilados. entre tirag.de

.
o e ¢

s uyt
cartones o cintas, con ranuras sl es necesario pg%a

alojar las cabezas de los remaches y el mandr!l 8e

hace pasar a través de todos los remaches y al car=

. !-'

" 8
tén o cinta se arranca y tira. Este procedimients

presenta la desventaja de que es caro, pesado é“%@L
quiere un importante consumo de material de emﬁ%g@é
tado, La presente invencién tiene por &bjeto un
cargador de remaches ciegos que permite efectuar la
carga de remaches huecos de tal manera que elimina
las citadas desventajas,

También se ha propuesto ensartar una co-
lumna de remaches en un alambre con =21 dque se colo
can en una plantilla posicionadora provista de una
canal longitudinal para los cuerpos de los remaches
y de ranuras transversales para las cabezas de los
mismos., Cuando los remaches estdn dispuestos en la
plantilla, se retira el alambre y se introduce el
mandril, Este procedimiento presenta la desventaja
de que Bse requiere una plantilla y se necesii.a una
plantilla diferente para cada tamafio de remache,

El cargador de acuerdo con la invencidn
permite hacer pasar el mandril a través de un man-
guito sobre el cual esti enfilada una serie de rema

ches huecos y luego éransferir los remaches al man~

dril a la vez que se retira al manguito.
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El cargador de remaches huecos de acéﬁseo
con la invencién comprende una serie de remacheé.

huecos enfiladeos sobre el manguito,

Con el fin de evitar la posibilidad jdg*.
» 8,°*
introducir el mandril en el sentido incarrectog:%n

otro aspecto de la invencidén el extremo del mangyl=

"eaey

to por el que no se debe introducir el manerg:-gtd

cerrado, aeaa
e :- .

Prefariblemente, con objeto de conseguir

L L]

una adecuada holgura entre los remaches y el mar~
dril =] manguito es cilindrico y tiens un espesor
de pared de aproximadamente el 2,5% del didmetro
exterior del cuerpo de los remaches,

para coadyuvar a la transferencia de los
remaches al mandril, el mangulte es flexible y se
extiende sobrepasando la cabeza del dltimo remache
de la serie para permitir el apriete del manguito
sobre el mandril con objeto de proporcionar la suje
cién scbre el mismo. El1 manguito estd constitufdo
preferiblemente de material pldstico, por ejemplo,
polipropileno y resina de acetal. I.0s materiales
plisticos tienen las ventajas de qué son ligeros y
resistentes a la corrosidén y se pueden utilizar en
una amplia gama de colores con fines de identifica-
cién.

Con el fin de evitar que los remaches se
caigan del manguito, los extremos de éste estén de

formados. Preferiblemente el extramo del manguito
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hacia el que se hallan dirigidos loa cuerpos de, lpd
..O..

remachas es acampanado lo que, ademds facilita 14,

introduceidén del mandril,

-
LA LE Y}

Con el fin de coadyuvar a la operaci@p‘dg
* ® ..

remachado, el manguito estd provisto de un lubrisan

te que es transferide a la cabeza del mandril.

.
LR L B R

A continuacién se describen gon detalds.,
un ejemplo del cargador de remaches huacos parq:éﬁ;
locarlos en un mandril con cabeza de acuerdo t:t:!:\:,.l:a in
vencién y el método de utilimacién del mismo ct;ﬁ‘ f:g
ferencia a los dibujos adjuntos,

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva
del cargador de remaches huecosa;

la figura 2 es una vista en alzado late=-
ral del cargador ilustrado en la figura ly y

Las figuras 3,4 y 5 son vistas en perspec-
tiva de sucesivas etapas del método para cargar los
remaches huecos.

El cargador representado en las figuras 1
y 2 comprende una serie de remaches huecos -R= enfi
lados sobre un manguito =-S=, Los extremos del man-
guito -8~ estdn deformados para evitar que los rema-
ches -R- se salgan del manguito, estando el extremo
«F=~ del manguito -S- hacia el que se hallan orienta
dos los cuerpos de los remaches «R=- partido en - C=-

y acampanado para evitar que 8e calgan los remaches

y para facilitar la introduccién del mandril ~M~- en
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dicho manguito =S=-. El otro extremo =T- del méhgyito

-S=, @s decir, el extremo por el que no se debe Jntro

ducir el mandril -M-, estd cerrado y aplastado segin
LA T ¥ XYY

un plano axial de manera que 8su anchura en tal:;alqna

s 0,
as mayor,

.
ey

El manguito-8- es cilindrico y flexible y

estd constituide de un material pléstico, por ajem-
an ¥

...I

plo, pelipropileno. Los remaches =R~ tiene ug..'qj..é
metro eXterior del cuerpo de 0,32 cms, y el magﬁéito
~-S= estd dispuesto con ajuste deslizmable por ei“i£¥g
rior de los remaches -R= y tiene un espesor de la pa
red de 0,008 ams. Asi, el espesor de la pared del
manguito -S- es aproximadamente un 2,5% del didmetro
externo del cuerpo de los remaches -R=, El mangui-
to =S« estd provisto de un lubricante =l- (figura 2)
en el extremo ~F- del mismo que es transfericou a la
cabeza =H= del mandril =M-, £l lubricante =L~ pue-
de estar encapsulado de manera que se hace efectivo
cuando se rompen las cdpsulas por efecto de una pre=-
sién durante la operacidén de fii=2cién del remache.
En las figuras 3,4 y 5 se ilustra el mé-

todo para cargar remaches huecos =R-= en un mandril

-M- con cabeza empleando el cargader de la invencidn

representado en las figuras 1 y 2, de manera que dichos

remaches se pueden fijar en una operacién de remacha
do ciego por traccidn pasante, para lo cual el carga
dor representado en las figura 1l y 2 se coge con una

mano y el mandril -M- se coge con la otra (figura 3),
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La punta del mandril =Me se introduce en el maégpito
-S- a travds del extremo acampanado =F- y €l maédril
-M- Se empuja a lo largo del manguite hasta qug.»a
punta del mandril llega al extremo =T= eerradé‘éﬁ}
manguito despu&s de lo cual el operaric aprietg el
mangulito =S= en ~F= sujetando el mandril =M-. “£§§.
el manguito =-S- s5e extiende de manera que sobr%gﬂ?a
la cabeza del ¥ltimo remache =R« de la serie ?a:xtg
permitir el apriete del manguito-S- sobre el wg;d{il
-M= con el fin de proporcionar la sujecién aehgé'gl
mismo, y el mandril =M= quedaas{ introducido en el
manquito « § =,

La siquiente etapa del método (figura 4)
consiste en la transferencia de los remathes =R-
al wmandril =M= a la vez que se retira el manguito
~8=, Los remaches =R- se hacen deslizar a lo lar-
go del manguito =8- hasta que el primer remache ~-R-
llega a la cabeza ~H~- del manguito mientras el man-
dril es sujetado en =P-, A medida que la serie de re
maches =-R- se mueve a lo largo del mandril -M-, sin
interrumpir el movimiento relativo entre los rema-
ches =R- y el manguito =S-, el operario desliza
el manguito y lo sitda fuera del mandril =-M-, dejan
do los remaches en el mandril (figura 5). La pre~
8ién aplicada por el operario cierra el extremo acam
panado =F- del manguito =S=- para permitir el paso
de los remaches =R~ por dicho extremo y & medida

Qque esto sucede los remaches reciben lubricante =L=-
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del citado extremo =F~ y lo tranafiere al mandpil:®

-M_‘

)
281
»

Aunque el mangquito =S- es de forma tubular

Sy

un manguite de acuerdo coa la invencién podria pre-
" s

s a5
sentar una seccién transversal en C y se extendafia

28

preferiblemente por lo menos en 120% alrededor del

o
LL AN R J

mandril, Tal manguito, constitufde de material 5}3
amn ®

x1ble tiene la ventaja de ser utilizable en ungl?é.
L ]

ma de diferentes tamafios de mandril, ot

L |
» L
L
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Se reivindica como objeto del presente
Modelo de Utilidac.

l.= Cargador de remaches huecos para colo~
carlos en un mandril con cabeza de manera qQue se pue
dan fijar en una operacién de remachado ciego o sin
sufridera por traccién pasante, caracterizado porque
comprende un manguito (8) sobre el que estd enfilada
una serie de remaches huecos (R) y gque es apto para
introducir en su interior el mandril (M) para trans-

ferir al mismo dichos remaches (R).

2.- Cargador, segin la reivindicacién ante
rior, caracterizado porque el extremo del manguito (S)
por el que no se debe introducir el mandril (M) es-

t4 cerrado.

3,- Cargador, seqgin vualguiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el

manguito (S) es cilfndrico y tiene un espesor de pa
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red de aproximadamente el 2,5% del didmetro exte-

rior del cuerpo de los remaches (R).

L]
LRl XY

4,- Cargador, segin cualquiera de las {q&
a". b
vindicaciones anteriores, caracterizade porqud I

a2
L

5 manguito (S) es flexible.

5.~ Cargador , seqin la reivindicaci®i’i,

] ...
caracterizado porque el manguito (8) es de materd.dl

a*San

pléstico. et S

2ot e
6.= Cargador, seqgin cualquiera de laét%é;
10 vindicaciones anteriores, caracterizado porque el
manguito (8) estd deformado en sus extremos para
evitar que los remaches (R) se salgan y caigan del
manguito (8).
7.~ Cargador, segin cualquiera de las rei
15 vindicaciones anteriores, caracterizado porque el
extremo del manguito hacia el que estdn orientados
los cuerpos de los remaches es acampanadt para fa-
cilitar la introducciédn del mandril.
8.,~ Cargador , seqin cualquiera de las
20 reivindicacliones anteriores, caracterizado porque
el manguito es flexible y se extiende de manera que
sobrepasa la cabeza del Yltimo remache de la serie

para permitir el aprilete del manguito sobre el man-

dril con objeto de proporcionar la sujecidédn sobre

25 el mandril.

9.~ Cargador, seqgin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores caracterizado porque el

manguito es portador de un lubricante qQue e8 trans-

M
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l10.~ Cargador de remachea huscos.

Esta memoria consta de diez pdginas

tas por u:ia sola cara.

BARCELONA,
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