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M e m o r i a d e s c y i p t i v a

* * *.** * * * *

La presente Invención ae refiere a un^eag-
* **

gador de remaches huecos para colocarlos en un man-
*  * *

*dril cOn cabeza de manera que pueden ser fijados me­
diante una operación de remachado ciego o sin sufpi-

* * ^

dera por tracción pasante. ....
* *  ****En una clase de operación da remachado.ciego*e *

se dispone una serie de, por ejemplo, 30 a 60 rááia- 
ehes enfilados sobre un mandril con cabeza. El man-
dril se introduce en una herramienta de remachado cié 
go que está provista de medios para sujetar por aprie 
te y ejercer tracción del mandril a lo largo de un re 
mache para fijarlo, siendo fijados los remaches de la 
serie en forma sucesiva. Esta clase de remachado cié 
go se conoce por "remachado ciego o sin sufridera por 
tracción pasante"

Un mandril para realizar la operación de fi 
jación de remaches ciegos por tracción pasante tiene 
que ser de elevada calidad para asegurar que sea lo 
bastante fuerte para que no se rompa y al mismo tíem 
po lo suficientemente delgado para que pase por el 
interior del cuerpo de los remaches. Por tanto, el 
mandril es un artículo caro que se recarga con una 
nueva serie de remaches cada vez que se consume una 
serie.

La recarga de un mandril con remaches a ma
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* ** \* ** *no colocándolos uno a uno en el mandril es laborío-* * **sa y la misma se evita generalmente, disponiendo
los remaches en paquetes, enfilados,entre tira$ d¡p

*****cartones o cintas, con ranuras si es neeesario*pa&a
* * Walojar las cabezas de los remaches y el mandril áe
*****hace pasar a través de todos los remaches y al oar-
* **.* * ^tón o cinta se arranca y tira. Este procedimiento*.** ̂ * *presenta la desventaja de que es caro, pasado y"T?d- 

quiere un importante consumo de material de empegue 
tado. La presente invención tiene por bbjeto un
cargador de remaches ciegos que permite efectuar la 
carga de remaches huecos de tal manera que elimina 
las citadas desventajas.

También se ha propuesto ensartar una co­
lumna de remaches en un alambre con el que se colo 
can en una plantilla posicionadora provista de una 
canal longitudinal para los cuerpos de los remaches 
y de ranuras transversales para las cabezas de los 
mismos. Cuando los remaches están dispuestos en la 
plantilla, se retira el alambre y se introduce el 
mandril. Este procedimiento presenta la desventaja 
de que se requiere una plantilla y se necesita una 
plantilla diferente para cada tamaño de remache.

El cargador de acuerdo con la invención 
permite hacer pasar el mandril a través de un man­
guito sobre el cual está enfilada una serie de rema 
ches huecos y luego transferir los remaches al man­
dril a la vez que se retira al manguito.



El cargador de remaches huecos de aoúe^Ao
con la invención comprende una seria de remaches**
huecos enfilados sobre el manguito* *****

Con el fin de evitar la posibilidad¡pp*.
*  **

introducir el mandril en el sentido incorrecto* *en* W a *
otro aspecto de la invención el extremo del mangi^i-*****
to por al que no se debe introducir el mandril.eptá

*.*cerrado. ....
*  * * ****Preferiblemente* aon objeto de conseguir* s

una adecuada holgura entre los remaches y al msBrf- 
dril el manguito es cilindrico y tiene un espesor
de pared de aproximadamente el 2*5% del diámetro 
exterior del cuerpo de los remaches.

para coadyuvar a la transferencia de los 
remaches al mandril, el manguito es flexible y se 
extiende sobrepasando la cabeza del último remache 
de la serle para permitir el apriete del manguito 
sobre el mandril con objeto de proporcionar la suje 
clón sobre el mismo. El manguito está constituido 
preferiblemente de material plástico* por ejemplo* 
polipropileno y resina de acetal. Los materiales 
plásticos tienen las ventajas de que son ligeros y 
resistentes a la corrosión y se pueden utilizar en 
una amplia gama de colores con fines de identifica­
ción.

Con el fin de evitar que los remaches se 
caigan del manguito* los extremos de éste están de 
formados. Preferiblemente el extremo del manguito
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haala el que ae hallan dirigidos loa cuerpos de.*lp$*****
remachas as acampanado lo que, además facilita 1&,
introducción del mandril. ,*****

Con el fin da coadyuvar a la operación dp
. **.*

remachado, el manguito está provisto de un lubrican* * e* 
e

te que es transferido a la cabeza del mandril. ,
A continuación se describen con detall^.* * *****un ejemplo del cargador de remaches huecos parq,*gpr

. * * *****locarlos en un mandril con cabeza de acuerdo con.Ĵ a in* *
vención y el método de utilización del¡mismo eo&Mbe 
ferencia a los dibujos adjuntos.

En dichos dibujos!
La figura 1 es una vista en perspectiva 

del cargador de remaches huecos;
La figura 2 es una vista en alzado late­

ral del cargador ilustrado en la figura ly y
Las figuras 3,4 y 5 son vistas en perspec­

tiva de sucesivas etapas del método para cargar los 
remaches huecos.

El cargador representado en las figuras 1 
y 2 comprende una serie de remaches huecos -R- enfjL 
lados sobre un manguito -S-. Los extremos del man­
guito -S- están deformados para evitar que los rema­
ches -R- se salgan del manguito, estando el extremo 
-F- del manguito -S- hacia el que se hallan orienta 
dos los cuerpos de los remaches -R- partido en - C- 
y acampanado para evitar que se caigan los remaches 
y para facilitar la introducción del mandril -M- en
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dicho manguito -S-. El otro extremo -T- del manguito*****
-S-, es decir, el extremo por el que no se debq.3,ntroe
ducir el mandril -M-, está cerrado y aplastado según*****
un plano axial de manera que su anchura en tal^piqpo

* *.*
as mayor* ***t**

El manguito-S- es cilindrico y flexible y*****
está constituido de un material plástico, por qjem-

* * **.**pío, polipropileno* Los remaches -R— tiene un..d̂ á
* * ** * * * *metro a&terior del cuerpo de 0,32 cma, y el manguito
* *

-S- está dispuesto eon ajuste deslizable por el**inte 
rior da loa remaches -R- y tiene un espesor de la pa 
red de 0,008 cms. Así, el espesor de la pared del 
manguito -S- es aproximadamente un 2,5% del diámetro 
externo del cuerpo de los remaches -R-* El mangui­
to -S- está provisto de un lubricante -L- (figura 2) 
en el extremo —F- del mismo que es transferido a la 
cabeza -H- del mandril -M-. El lubricante -L- pue­
de estar encapsulado de manera que se hace efectivo 
cuando se rompen las cápsulas por efecto de una pre­
sión durante la operación de fijación del remache.

En las figuras 3,4 y 5 se ilustra el mé­
todo para cargar remaches huecos -R- en un mandril 
-M- con cabeza empleando el cargador de la invención 
representado en las figuras 1 y 2, de manera que dichos 
remaches se pueden fijar en una operación de remacha 
do ciego por tracción pasante, para lo cual el carga 
dor representado en las figura 1 y 2 se coge con una 
mano y el mandril -M- se coge con la otra (figura 3).



La punta del mandril -M«- se introduce en el map^pito
-S- a través del extremo acampanado -F- y el mandril
-M- se empuja a lo largo del manguito hasta qug.^ja
punta del mandril llega al extremo -T- eerrad4*#31
manguito después de lo cual el operario apriet^Jel*
manguito —S— en —F— sujetando el mandril
el manguito -3- se extiende de manera que sobrepaga

* .*
la cabeza del último remache -R- de la serie¡para* . *
permitir el apriete del manguito-S- sobre el mgmdpils *
-M- con el fin de proporcionar la sujeción sobre el 
mismo, y el mandril -M- quedaasi introducido en el 
manguito - S

La siguiente etapa del método (figura 4) 
consiste en la transferencia de los remabhea -R- 
al mandril -M- a la vez que se retira el manguito 
-S-. Los remaches -R- se hacen deslizar a lo lar­
go del manguito -S- hasta que el primer remache -R- 
llega a la cabeza -H- del manguito Mientras el man­
dril es sujetado en -P-. A medida que la serle de re 
maches -R- se mueve a lo largo del mandril -M-, sin 
interrumpir el movimiento relativo entre los rema­
ches -R- y el manguito -S-, el operario desliza 
el manguito y lo sitúa fuera del mandril -M-, dejan 
do los remaches en el mandril (figura 5). La pre­
sión aplicada por el operario cierra el extremo acam 
panado -F- del manguito -S- para permitir el paso 
de los remaches -R- por dicho extremo y a medida 
que esto sucede los remaches reaiben lubricante -L-
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del citado extremo -F- y lo transfiere al mandyll^ 
-M-.

****
e # !

Aunque el manguito -S- es de forma tubular 
un manguito de acuerdo coa la invención podria^pge-** í
sentar una sección transversal en C y ae extendería 
preferiblemente por lo menos en 120* alrededor del 
mandril. Tal manguito, constituido de material i*le

a ** a.*xible tiene la ventaja de ser utilizable en una^ga- 
ma do diferentes tamaños de mandril. a. ^

N O T Asaca SUS

Se reivindica como objeto del presente
Modelo de Utilidad

1. - Cargador de remaches huecos para colo­
carlos en un mandril con cabeza de manera que se pue 
dan fijar en una operación de remachado ciego o sin 
sufridera por tracción pasante, caracterizado porque 
comprende un manguito (S) sobre el que está enfilada 
una serie de remaches huecos (R) y que es apto para 
introducir en su interior el mandril (M) para trans­
ferir al mismo dichos remaches (R).

2. - Cargador, según la reivindicación ante 
rior, caracterizado porque el extremo del manguito (S) 
por el que no se debe introducir el mandril (M) es­
tá cerrado.

3. - Cargador, según cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el 
manguito (S) es cilindrico y tiene un espesor de pa



Jf * . * *red de aproximadamente el 2,5% del diámetro extp- 
rior del cuerpo de los remaches (R).

manguito (S) es flexible. *
5. - Cargador * según la raivindioaciÓÚ'4*

* **,
caracterizado porque el manguito (S) es de maté&&dl

*****
plástico. **.*'*

.* .6. - Cargador, según cualquiera de las r^i 
vindicaciones anteriores, caracterizado porque al 
manguito (S) está deformado en sus extremos para 
evitar que los remaches (R) ae salgan y caigan del 
manguito (S).

7. - Cargador, según cualquiera de las rei 
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el 
extremo del manguito hacia el que están orientados 
los cuerpos de los remaches es acampanado para fa­
cilitar la introducción del mandril.

8. - Cargador , según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
el manguito es flexible y se extiende de manera que 
sobrepasa la cabeza del último remache de la serie 
para permitir el apriete del manguito sobre el man­
dril con objeto de proporcionar la sujeción sobre 
el mandril.

9.- Cargador, según cualquiera de las rei 
vindicaciones anteriores caracterizado porque el 
manguito es portador de un lubricante que es trans-



10.- Cargador de remaches huecos. ******
*

Esta memoria consta de diez páginas ameri­
tas por u¿;a sola cara.
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