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-0 - REF: Docket D-1678

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Un recipiente cerrado destinado al embalaje de una.
multiplicidad de botellas provistas de porciones de cuelle de sec
c¢ibén decreciente, incluye unas paredes superior, inferior y late-
rales que estén interconectadas para formar una estructura tubular
que tiene en cada extremidad un dispositivo de cierre que incluye
una placa de extremidad inferior que puede ser unida, dobiléndede’
con cada extremidad de la pared inferior, una placa de éx;ﬁem%&q.
superior que puede ser unida, dobléndola, con cada bordé,ﬁitreﬁp,
de la pared superior ccnjuntamente con una solapa transyé%sa;:ég:
extremidad inferior que puede ser unida, dobléndola, coﬁ'ééda'ﬁgf—
de de extremiclad de la porcidn inferior de cada pared lateral, wna
solapa transversal de extremidad superior que puede ser'Uﬂ&da;'db-
bléndola, con cada extremidad de la porcibn de hombro sﬁq@%ﬁxﬁgfﬂﬁ-
clinada hacia el interior de cada pared lateral, y una §atxuq%UFa

ae B an b

de placa que interconecta los bordes adyacentes de las gelgpqs-o:
transversales de extremidad superior y de extremidad inééfior.égb-
ciadas con cada borde extremo de cada pared lateral. La porcibén su
verior de la estructura de cierre de extremidad estéd inclinada ha-
cia el interior de tal manera que la pared superior presente una
dimensién longitudinal mis corta que la pared inferior. Con el ob
jeto de facilitar el aplastamiento de un manguito pre-adherido que
estd formado de acuerdo con el invento, se realiza una ranura de
profundidad limitada en la pared inferior, paralelamente al borde
lateral de la misma.

DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTO

Los recipientes totalmente cerrados, de tipo ccnoci
do, que se utilizan para el embalaje de una multiplicidad de bote-"
llas provistas de porciones de cuello de seccidn decreciente, han

demostrado frecuentemente que no son satisfactorios, muchos casos




en razdn del hecho de que las paredes laterales y de extremidad tien
den a ensancharse hacia el exterior, permitiendo as{ un movimiento
relativo entre las botellas embaladas. Estos choques entre las bo
tellas déglugar frecuentemente a desperfectos o roturas, y en algu
nos casos, se han utilizado tabiques amortiguadores costosos para
separar las botellas y para amortlguarlas,proteglendolas las unas

de las otras. i Fuese posible eliminar estos tabiques de’ amB?fi

LN . L .

guamiento, seria posible efectuar sustanciales econom1a$ bn el”’ qu

te del embalaje.

De acuerdc con e1 invento, un rec1p1ente.totalmente

cerrado, destinado al embalaje de una multiplicidad de bgﬁglqu.prg
vistas de porciones de cuello de seccién decreciente, esté conétrui
do especialmente para mantener las placas inferior, suﬁéﬁi&r:'ié%e—
rales y de clerre de extremidad, acopladas de manera apremadd Y°dJu°
tada con las botellas inclufdas en el embalaje. Dicha ébﬁﬁtﬁﬁﬁé&én
compacta tiende a eliminar cualquier movimiento relatlmo.}pdesggdo
asi como la colisidén resultante entre botellas adyacentes. La com
pacidad del embalaje se obtiene de acuerdo con el invento, dimen-
sionando adecuadamente las paredes superior, inferior y laterales
nterconectadas que forman una estructura tubular y grecias a un
dispositivo de cierre de extremidad original y eficaz que incluye
una solapa transversal de extremidad inferior que puede ser unida,
doblindola, con cada borde extremo de la porcibén inferior de cada
pared lateral,conjuntamente con una solapa transversal de extremi-
dad superior que puede ser unida, dobléndola, con la porcibén de hom
bro superior inclinada hacia el interior de cade pargﬁ lateral, es
tando cada solapa transversal de extremidad inferior conectada ccn
la solapa transversal adyacente de extremidad superior por medio
de una estructura de placa que imparte una fuerza al dispositivo de

cierre de extremida de modo que la pared superior esté mantenida
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firmemente y de manera fija contra las partes superiores de las bo
tellas embaladas y de tal manera que las paredes laterales estén
reforzadas, 1o que impide su deformacidn hacia el exterior. Ade-
mis, una placa de extremidad superior est& unida, doblandola, con
los bordes extremos de las paredes superiores y estf sujeta a uha
placa de extremidad inferior asociada, superponiéndose a esta, la
cual puede ser unida, dobléndola,con cada borde extrems:dé larpa
red inferior y puede ser doblada hacia arriba. Las plaéas'ﬁe:hxh
tremidad superior e inferior estén sujetas preferentemen ;e con.las
solapas transversales de extremidad superior y 1las soldpas-uransver

L]
e a0, s 0%,

sales de extremidad inferior asociadas, de tal manera que, la esgtruc
tura de cierre de extremidad no solamente imparta una pré%lén'gg
mantenimimiento importante orientada hacia el interiof,'%bﬁré'lé§
botellas embaladas, sino que constituya también para elnréaipiéﬁfe

un dispositivo de cierre de extremidad amortiguador de varias capas.

Para entender mas claramente el invento se-hardsrefe

rencia a la descripcidn detallada que sigue, tomada conjuntamente
con los dibujos que la acompafian, en 1los cuales:
La figura 1 es una vista en perspectiva de un reci-

piente terminado que ha sido formado de acuerdo con un modo de rea

lizacién del invento;

La figura. 2 es una vista en planta de una hoja de

una sola pieza a partir de la cual se ha formado el recipierfte ilus
trado en la figura 1;

-

Las figuras 3-7 inclusive, representan las oOperacio-
nes de encolado y doblado a las cuales la hoja de la figura 2 esti
sometida para formar el recipiente terminado que se representa en

la figura 1;

La figura 8 es una vista en planta de una hoja de

una sola pieza preparada de acuerdo con una modificacién del inven
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La figura 9 es una vista algo similar a la figura
6 que representa una etapa de las operaciones de plegado y encola
do a las cuales se somete la hoja de la figura 8 para formar a par
tir de esta hoja un embalaje completo.

En los dibujos, la referencia numérica 1 designa 1la
pared inferior en la cual est& formada una linea de ranugaz.de,pefe
tracidén limitada o linea de plegado que se designa por gl.nﬁmgrp-z.
Las placas de extremidad inferior 3 y 4, se unen , dobléndglaéﬂ:éon
los bordes extremos de la pared inferior 1, a lo largo é;?ias fi-
neas de doblez 5 y 6 respectivamente. La porcién inferior e ﬁna'pa
red lateral estd designada por el nimero 7 y se une, doblahdol"‘
con un borde lateral de la pared inferior 1, a 1o largo.de;la.liyea

de doblez 8. Una solapa transveral de extremidad interior’d

qer heu.e,
L Y tes”

doblindola, con un borde de extremidad 10 de 1la porcién-infer;er-7

de una pared lateral y una solapa transversal de extremldad 1@@@-
rior 11 se une, dobléndola, a lo iargo de la linea de ddbrez 12"
con el borde de extremidad opuesto de la porcidmn inferior 7 de la
pared lateral. La porcién de hombro superic. inclinada hacia el ig
terior 13 de una pared lateral se une, dobléndola a lo largo de la
1{nea de doblez 14, con la porcibén inferior 7 de esta pared lateral,
y una solapa transversal de extremidad superior 15 se une, doblan-
dola a 1o largo de la 1linea de doblez inclinada hacia el interior
16, con la porcidn de hombro 13 de una pared lateral, y una solapa
transversal de extremidad superior 17 se une, dobléndola a lo largo
de la 1inea de doblez inclinada hacia el interior 18, con el borde
extremo opussto con la porcién de hombro 13 de una pared lateral.
con el objeto de interconectar los bordes adyacentes:
de la solapa de extremidad superior 15 con la solapa de extremidad

inferior 9, una placa 19 se une, dobléndola a 1o largo de la linea
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de doblez 20, con la solapa de extremidad inferior 9, y a lo lar-
gc de la linea de doblez 21, con la solapa de extremidad -uperior .
15« De la miema manera, en la otra extremidad del recipiente, una
placa 22 se une, dobléndola a lo largo de la linea de doblez 23,

ron la solapa de extremidad inferior 1%, y la placa 22 se une, do

bl&ndola a lo largo de la linea doble 24, con la solapa de extre~
midad superior 17.

a »
cens s eso e

Una solapa de pared superior 25 se une, dobianfiola

a 1o largo de una linea de doblez 26, con la extremidad 9uperaor.

de la porcidn de hombro 13 de una pared laterale. E1 or;};élo 57,
de forma alargada que sirve para introducir la mano y sﬁgétafbbl'
embalaje esté formado en la solapa de pared superior 25 y,unas.Li
neas de ranura 28 y 29 interconectan respectivamente las £Xtremi-
dades opuestac del orificio longitudinal de sujecién mahuai 27:i'
las esquinas adyacentes de la solapa de pared superlor ;5%0 una-go
lapa de refuerzo 30 se une, dobléandola a lo largo de las 1;me.a.s‘.:de
de doblez 31, 32 y 33, con un bov > de la solapa de pared §upef10r_
o5, Un elemento de placa de extfémldad superior 34 se une, doblin
dolo a 1o largo de la linea de doblez 35, con un borde de extremi
dad de la solapa de pared superior 25, y un eleménto de placa de
extremidad similar 36 se une, dobldndolo a lo largo de la:linea do
ble 37 con el borde extremo opuesto de la solapa de pared superior
25.

Con el objeto de facilitar el acceso a las botellas
embaladas en el recipiente, es posible formar una multiplicidad de
ranuras de desgarre de construccidn convencional en la porcibn de
hombro 13 de una pared lateral, segiin se indica en 38 y 39, y es
posible formar unas ranuras similares 40 y 41, en las porciones ad -

yacentes de la solapa de pared superior 25,

El lado opuesto del recipiente es similar al que se
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acaba de describir e incluye una porcidn inferior 42 de la pared
lateral opuesta que se une, dobléndola a lo largo de la linea de
doblez 43, con un borde lateral de la pared inferior 1. Una sola

pa transversal de extremidad inferior 44 se une, dobléndola a 1lo

largo de la 1linea de doblez 45, con una extremidad de la porcién

inferior 42 de una pared lateral, mientras que una solapa trans-
versal de extremidad inferior 46 similar se une, doblénded= a°*Tc™

largo de la linea de doblez 47, con el otro borde de exitqﬁidéﬁ_?e
la porcibn inferior 42 de la pared lateral. . .

1afse sal0e
.

La porcién de hombro superior inclinada hagia el in

terior de la pared lateral estd designada por la referencia numéri
ca 48 y se une,doblindola a lo largo de la 1linea de doblew 49 ,. :c.on
la porcibn inferior 42 de la pared lateral. La solapa trattsversal
de extremidad superior 50 se une, doblindola a 10 largo'@@{hazlﬁ;
nea de doblez 51, con una extremidad de la porcién de hgibio %8,

mientras que la solapa transversal de extremidad superigr-32 se-une,

dobléndola a lo largo de la 1linea de doblez 53, con la 5f£a extre

midad de la porcién de hombro 48 de la pared lateral.

Con el objeto de interconectar 1los bordes adyacen-
tes de las solapas de extremidad superior e inferior 44 y 50, una
placa 50 se une dobléndola a 1o largo de la linea de doblez 55 con
la solapa de extremidad inferior 44, y la placa 54 se une dobléndg

la a lo largo de la linea de doblez 56 con la solapa transversal

de extremidad superior 50. De la misma manera, en la otra extremi

dad delrecipiente, la placa 57 se une, doblédndola a 1o largo de
la 1lfnea de doblez 58, con la solapa transversal de extremidad in
ferior 46, y dobléndola a lo largo de la 1linea de doblez 59, con

la solapa transversal de extremidad superior 52,

La solapa de pared superior 60 se une, dobléndola a

lo largo de la linea de doblez 61, con la porcibn de hombro 48 de
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la pared lateral asociada, y estd provista de un orificio longitu-
dinal de forma alargada 62 que sirve para introducir la mano y su-
jetar el embalaje. Las lineas ranuradas 63 y 64 interconectan res
pectivamente las extremidades opuestas del orificio longitudinal
de sujecibédn manual 62 y las esquinas adyacentes de la solapa de pa
red superior €0.

Un elemento de la placa de extremidad supendor.es%d
designado por la referencia numérica 65 y se une, dobléﬁdglo a.1o
largo de la 1linea de doblez 66, con la solapa de pared égpériéQMEOa
En la otra extremidad de la hoja, el elemento de placa ?e.ﬁxt?eyé-

dad superior 67 se une, dobléndolo a lo largo de la 1inéé:He a&glez

ae s L

68, con la solapa de pared superior 60, . .
Para facilitar el acceso al interior dels embarajes

es posible formar unas ranuras de desgarre convencionalég-::talé;a: :ég

mo 69 y 70, en la porcibdn de hombro 48 de una pared latéral ¥ Yhas

ranuras de desgarre correspondientes 71 y 72 en la.solapa.qe.pangd
superior 60. e e

Para formar el recipiente, en primer lugar se apli-
ca pegamento en la placa de refuerzo de sujeciédn manual 30 como se
indica en la figura 2 por medio de puntos. A continuacidn, se ele
va la placa 30 y se dobla de modo que entre en contacto con la so-
lapa de pared superior 25 para ocupar la posicibn representada en
la vista parcial de la figura 3. Esta operacién hace que la placa
de refuerzo 30 se adhiera a la solapa de pared superior 25.

. A continuacién, la solapa de pared superior 25, comn
juntamente con la placa de refuerzo de sujecibén manual 30 y los ele
mentos de placa de extremidad superior 34 y 36, se elevan y se do-
blan a 10 largo de la linea de doblez 26 de modo que ocupen las PO

siciones representadas en la figura 4.

Estando la estructura dispuesta segln se ilustra en
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-de extremidad inferiores 44 y 46, las solapas de extremigag 593?7

la figura 4, se aplica pegamento en los bordes alineados de la SO
lapa de pared superior 25 y en los elementos de placa derextremi-
dad superior 34 y 36 segln se indica por medio de puntos en 1la £i
gura 4. Simultaneamente, puede aplicarse también pegamento en los
bordes alineados de la solapa de pared superior 60 y de los ele~

men.ios de placa de extremidad superior 65 y 67. A continuaciébn,

la porcidn inferior 42 y la porcién de hombro 48 de la parsd latt-

ral, conjuntamente con la solapa de pared superior 60, las‘solgphs

- ®e . s

riores 50 y 52, las placas 54 y 57, asi como 1los elementdé.de:ﬁ}g

ca de extremidad superior 65 y 67 se elevan y se doblan:négia'éﬁé-
lante a 1o largo de la linea de doblez 2 de modo que ocupen 1&37?2
siciones ilustradas en la figura 5. Esta operacibén de doblado Jra—
ce que la solape de pared superior 25 se adhiera a 1lo 1argo- d'e.o.'s:u

borde punteado en la solapa de pared superior 60 por me?ipgdq'laz

unidn efectuada por el fabricante con el objeto de forméilﬁaq;:;é

recipiente una pared superior compuesta. Simultaneamenféf:loé'éig
mentos de extremidad superior 65 y 34 se adhieren el unv al otro a
lo largo de una unibn efectuada por el fabricante 1o mismc que 10s
elementos de placa de extremidad superior 36 y 37. La estructura
aplastada que se representa en la figura 5 ilustra el estado del re
cipiente después de terminarse las operaciones realizadas por el
fabricante en el recipiente, y la forma en la cual se entrega el re
cipiente a un industrial envasador tal como un industrial embotella’
dor. Naturalmente, la linea de ranura de penetracién limitada o 1f
nea de doblez 2 permite que la estructura ilustrads en la figura

5 se aplaste completamente, porque el espacio entre la lfinea de do
blez 2 y el borde lateral 43 de la pared de fondo 1, es aproximada
mente igual a la diferencia de anchura entre la pared superior que

es una estructura compuesta constitufde por las solapas de pared
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superior 25 y 60, y la pared inferior 1.

El embotellador forma el envase del transporte cons
tituyendo en primer lugar una estructura tubular a partir del dis-
positivo aplastado que se ilustra en la figura 5. A continuacién,
la estructura de cierre situada en una extremidad se cierra prefe
rentemente, y el recipiente puede entonces presentar el'asﬁectv‘“

que se ilustra en la figura 6. Naturalmente, se introduter las Bo

‘tellas por la extremidad izquierda de la figura 6. La estructira

ilustrada en la figura 6 sin las botellas, permite que ¢l ladp més

préximo de la pared superior compuesta y de la pared latérél 42..48
se sitden a partir de la pared inferior a una altura algazgupeygbr
a la que tienen en el embalaje terminado, en razén del pibﬁada'd%
la estructura de pared inferior a lo largo de la linea éefhbbiégiz.
Por tanto, resulta relativamente sencillo introducir laé:§§tei}§§
en la extremidad abierta del_recipiente, debido al hechg-<que ,la°pa
red lateral 42, 48 se eleva un poco doblandose a 1o 1a£ég.de.i;
ranura de profundidad limitada 2. Preferentemente, se carga en pri
mer lugar el ladk izquierdo del recipiente que se ilustra en las figuras

6 ¥y 7 se carga en primer lugar y el lado derecho en la filtima fase de la

‘operacidn. Como se ve en la figura 7,la parte inferior redondeada

de la botella B1 "plancha" aquella parte de la pared del fondo que
estd dispuesta entre las lineas 2 y 43 de doblez. Por tanto, cuando
se introducen las botellas B1, las paredes superior, inferior y la
terales se tensan y el embalaje toma la forma de una estructura
compacta de una sola pieza en la cual la pared superior esté apli-
cada firmemente hacia abajo contra las tapas de las botellas.
Después de introducir las botellas por las extremi-
dades de la estructura segin se ilustra en la figura 7, se necesi-
ta solamente completar el cierre de extremidad en la parte izquier

da del recipiente. Con esta finalidad, se efectlla una aplicacibn
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de pegamento en la placa de extremidad inferior 3 y en los elemen
tos de extremidad superior 34 y 65, segfin se indica por medio de
puntos en la figura 6. A continuacibén, la solapa transversal de
extremidad superior 15 y la solapa transversal de extremidad 9 se
doblan hacia el interior a 10 largo de sus lineas de doblez respeg'
tivas 16 y 10, mientras que, simultaneamente, las solapa transver-
sal de extremidad superior 50 y la solapa tramsversal de.a%tremidad
inferior 44 se doblan hacia el intericr a lo largo de sus.lineas:de
doblez respectivas 51 y 45 de modo que ocupen unas p031¢;p£es.gla~
nas de contacto con las botellas situadas en el rec1p1ente. .Ya. que
las porciones de hombro de las paredes laterales de51gnaéx;pdyfibs
némeros 13 y 48 estdn inclinadas hacia el interior, y yétﬁue iéé 11
neas de doblez de las solapas transversales de extremidad*%upérfbr
15 ¥y 50 designadas por 1los nilimeros 16 y 51 estén tambiéﬁofﬁciiﬁéaas
hacia el interior, cuando se doblan las solapas de extréfgidad siupe

..oo L

rior y de extremidad inferior en cada lado del rec1p1ente de Jrens—
porte, las placas 19 y 59 ocupan unas posiciones éntre iés pof&gb-
nes adyacentes de cada una de las solapas de extremidad 15 y 50 y de
las solapas de extremidad 1nfer10r 9 vy 44. Por tanto, la placa 19
queda aprisionada entre la solapa de extremidad superior 15 y la de
extremidad inferior 9 y por tanto imparte una tensidn vertical a es
tos elementos después de que la placa de extremidad inferior 3 ha
sido sujeta en las sOlapas de extremidad 9 y 44 y después de que
las placas de extremidad superior 34, 65 han sido adheridaé, supexr

poniéndose a la placa de extremidad inferior 3 y a las solapas de

extremidad superior 15 y 50. Por tanto, gracias al invento se pro

porciona un dispositivo de cierre de extremidad para un embalaje
del tipo de manguito,el cual no solamente aplica una fuerza sustan
cial orientada hacia abajo sobre la pared superior compuesta que

hace que la pared se acople f{irmemente con las partes posteriores
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de las botellas envasadas, sino que la estructura de cierre de ex- |
tremidad presenta también un espesor constituido por varias capas -
que proporciona una accibén de amortiguamiento sustancial impidiendo
que las botellas sean desalojadas al chocar con recipientes adyacen
tes u otros objetos extrafios situados cerca de las extremidades del
recipiente. Por este medio, el recipiente sujeta firmemente las bo °
tellas embaladas e impide que choquen entre ellas, eliminsirdo* He®

la necesidad de situar entre las botellas adyacentes unéégﬁhbi&ués

‘de amortiguamiento separados. .

soler . LR
[

Ademis, como se ve claramente en la flgura Ty Wnog

.. .'..

orificios de sujecibn manual 27 y 62 estin dispuestos en Jdos 1§dos
opuestos de la unibn efectuada por el fabricante. Adema;a.se a%L
servari que las lineas de doblez 28, 29, 63 y 64 se extithien "értre
las esquinas de la pared compuesta superior y las extreﬁﬁﬁ%aﬁeé.'é:éya
centes de los orificios de sujecibédn manual 27 y 62, comp se v%ﬂéia-
ramente en la figura 1. Por tanto, la parte de la unlép-eﬁgqxuada
por el fabricante que estéd situada entre los orificios ég.;ujééign
manual 27 y 62, puede desplazarse hacia arriba en cierto grado cuan
do se agarra el embalaje para transportarlo, y las partes de la pa-
red superior adyacentes de las lineas de doblez 28, 29, 63 y 64 pue
den encorvarse. De este modo se obtiene la seguridad de que se eli
mina cualquier posibilidad de desgarre de las extremidades de los
orificios de sujecibén manual, ya que el peso del embalaje produce
solamente una ligera deformactn de la placa superior a lo largo de
las l{neas de doblez 28,29,6% y 64 y elimina una posible ruptu-
ra de la placa superior.

La modificacibén del invento que se ilustra en las fi
guras 8 y 9 es igual a la que se representa en las figuras 1-7 inclu
sive. Llas diferencias principales de la estructura de las figuras

8 v 9 estén relacionadas con la construccibn y la disposicibén de



-13 =

las solapas transversales de extremidad superior. Por ejemplo, 1la
extremidad designada por 15a se une, dobléndola a lo largo de 1la 11
nea de doblez 15b, con el elemento de placa de extremidad superior
34, y la linea de doblez transversal 15¢ estd formada en la placa
152 y esta dispuesta de modo que una extremidad se sitlie en una es-
quina del recipiente. Por otra parte, la placa 19a esté parcialmen 2
te recortada,pudiendo esta zona recortada facilitar en éi@%toE"ég- .
s0s la manipulacidn de la estructura de cierre de extre@idah éh.;z
s0 de operaciones efectuadas con maquinas. Ademis, cuanéb-se“&ie-
rra la estructura de extremidad, la solapa de extremldaq §upe?}?i

15a se dobla sobre si misma a lo largo de la linea de doblez dia-

gonal 15c. La manipulacidén de la solapa de extremidad sub;rlor 15a
es muy similar a la manipulacidén de la solapa de cierre de.eiffékl-
dad 15 de la disposicién ilustrada en las figuras 1-7. 'lafsoiapa
de cierre de extremidad superior 17a estd igualmente pré@iéta:aé:una_
linea de doblez 17b entre el elemento de placa de extre@%d%d.§?§§-
rior 36 y la solapa de extremidad 17a y una lfnea de dobléz diagonal
17¢c esté formada en la solapa de extremidad superior 17z, forméndo-
se una porcién recortada 22b comparable a la porcién recortada 19b.
De manera idéntica, la solapa de extremidad superior
50a estd provista de una linea de doblez 50b y de una linea de do-
blez transversal 50¢c, y la placa 54a esté recortgda parcialmente co
mo se ilustra en 54b. De la misma manera, la solapa de extremidad
52a esti provista de la linea de doblez 52b y de una linea de do-
blez trapsversal 52c, mientras que se forma una zona recortada
57b en la placa 57a.
La estructura de cierre de las disposiciones de las
figuras 8 y ¢ se manipula y se sujeta de una manera igualmente
idéntica a la que se ha descrito m&s arriba con relacibdn a las fi-

guras 6 v 7. Los resultados obtenidos por la modificacibn de las




10

15

20

25

30

- 14 -

Piguras 8 y 9 son similares y casi idénticos a las caracteristicas
conseguidas con la disposicibén ilvstrada en las figuras 1-7 inclu-
sive, tanto por 1o que a la sujeciédn firme de las botellas embala-

das como a la accién de las lineas de doblez flexibles 28, 29, 63
y 64 se refiere. |

En resumen, el presente Modelo de Utilidad que se
solicita debera’ recaer en las siguientes: ' ceesls  suadl

REIVINDICACIONES | RS

L ]

- L " L]

1.) Embalaje para botellas que incluye ungs paﬂ@des

superior, inferior y laterales, incluyendo cada pared latenal'una

. l' - A‘.

porcién inferior y una porcién de hombro superior inclinada hacla
el interior, estando dichas paredes superior e inferior asi céﬁé di
chas porciones de pared interconectadas para formar unz’ estmidttta
tubular, una solapa transversal de extremidad inferior &uéﬁseingé,
después de doblarla, con cada borde & extremidad de la ?drclénzdé

e-o "An"

fondo de cada pared lateral, una solapa transversal de extremldad
superior, que se une, después de doblarla, con cada boréé.&e é%%%e
midad de la porcién de hombro de cada pared lateral, una estructu-
ra de placa que .interconecta cada solapa de extremidad inferior y la
solapa de extremidad superior asociada y que esté>dispuesta en con-
tacto superficial plano con ella, una placa de extremidad superior
que se une, después de doblarla, con cada borde extremo de dicha
pared superior 'y que estd doblada hacia abajo y sujeta en contacto
superficial plano con por 1o menos una solapa transversal_de extre
midad en cada lado de cada extremidad del embalaje, una placa de ex
tremidad inferior que se une, después de doblarla, con cada borde
extremo de dicha pared inferior y que esti doblada hacia arriba y
sujeta en dicha placa de extremidad superior.

2.) Embalaje seglin la reivindicacibn 1, caracteriza
do porque cada una de dichas solapas transversales de extremidad su

perior estin unidas, después de doblarlas a 1o largo de por 1o me-
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nos una parte de su borde superior, con el borde adyacente de la
placa de extremidad superior asociada.

3.) Embalaje segln la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque cada una de dichas solapas transversales de extremidad
superior puede doblarse a lo largo de una linea de doblez diagonal

que tiene una extremidad que coincide con una esquina superior ad-
*. - v\"b
yacente del embalaje. con

[4

e

e ~a L™ .

4.) Embalaje segfin la reivindicacién 1, caractgriza

do porque dicha estructura de placa incluye una placa de{extreﬁrﬁad
con un par de lineas de doblez separadas y que forman unJénduld..:

A

5«) Embalaje segfin la reivindicacién 4, caracteriza

do porque una parte de cada una de dichas estructuras dé placas y ;

i A N N

zona adyacente de cada una de dichas solapes transversal

les de extres
A .

LI

- 3 " w3,
midad superior estéd recortada pesra facilitar su manipulzeidn:™*
LS. LRSI ')

6.) Embalaje seglin la reivindicacibén 1, Cargcteriza
do porque cada placa de extremidad supedor estd sujeta &rt "ambds %o

lapas transversales de extremidad superior asociadas.

7.) Embalaje seglin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque cada placa de extremidad inferior esti sujeta en ambas
solapas transversales de extremidad inferior asociadas.

8.) Embalaje segln la reivindicacién 1, caracteriza
do perque dicha pared superior es una estructura compuesta e inclu
ye una unidn central de doble espesor efectuada por el fabricante y
un orificio de sujeciédn manual adyacente formado en una porcién de
un solo espesor de dicha pared superior, estando dichas placés de
extremidad superior constitufdas por estructﬁras compuestas.

9.) Embalaje seglin la reivindicacibén 8, caracteriza
do porque un orificio de sujecibdn manual de forma alargada esté
dispuesto en cada lado de dicha unién y una 1lfnea de ranura inter-

conecta cada esquina de dicha pared superior y la extremidad adya-

(i
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cente de uno de dichos orificios de sujeciédn manual.

10.) Embalaje segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque una linea de doblez ranurada estd formada en dicha

pared inferior y estéd dispuesta paralelamente al borde lateral

de la misma.

11.) Embalaje seglin la reivindicacién 10, caracteri

zado porque dicha linea de doblez ranurada esta separéda de'uﬁ

q. A
h

berde lateral de dicha pared inferior por una dlstancta aprbxl

~sf gy
madamente igual a la diferencia de anchura entre dichabpareg’-

.
[ ] 2 =
L L . -

superior y dicha pared inferior. 2rete Srce

~ -

12.) Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer el Modelo de Utilidag Qque se sollci’ta mﬁf

LAJE PARA BOTELLAS. _ [ 32~’

LIS

‘n_,-Q

Todo conforme queda descrito Jy re1V1ndlcado ‘em Ia-
o0 ra 0."‘

presente memoria descriptiva que consta de dieciseis péginag-=s

-

mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.
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