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de materis]l compuesto de capas miltiples segin el con tm

principal de la reivindicascidrm, tal com® s describe en la
¥emoria de pullicacién de patemte amlemsme 22 341 933,

Egta bolse para bebidas, corocida snteriormente, poses wna |
capa interior, hermétieca al 1fguido, de material artifie-
cial termopldstico (soldable), asf cox una capa interme-
dia, hermé&tica al pasc de materias aromdéticas y &= compine
de dos bandas de hojas, umidas a lo largo de sus 1ad‘o'§. .
longitudinales poar costuras de soldadura y un fondo iy]:;-:

#£ado haeia el inlterior en forma de V en la zona del ]:a.'d"o

estrectio de las bandas de Hojas, en forma de una pieza de

e & 4

fondo inssrte y soldadas, mediente una costura de soldgdura |

.--.° o
en forra de U, con cada banda de Hojas. e
....

En otra ®Wolsa para bebidas. conocida anteri‘o#memhm, de
eate vipo, que se> describe en la Memoria de: patente alema—
na 12 81 140, las paredes laterzles de la bolesa y ei Lfomdo
cousisten en una pieza, en 1o figmra de una handa de: hojas
pasantes.. En esta bolsa para bhebidas, en la zona de uno de
los lados estreclos de la Bolsa, la parte del fondo estd
plegada hacia dentro en forma de V, es decir penetrando
ertre las bandas de ho Jas, que forman las paredes latera-
les: ¥ a 1o largo de sus lados: longitudinales, estas ban-

das de hojas estdn unidas entre sl por costuras de: solldew~

[ ST
NS

durss longitudinales que, en la zona del sestor del fondv,.
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en cada casa;vcampreﬁﬁen cuatre capas de Hnﬁasf

Para garantizer en bolsas para bebidas, com®» s prescriben
en log lugares: bibliogrdficos arriva indicados, una estan-
qusidad econ suficierte seguridad y tam¥ién para alcanzer
una seguridad normalirada, se necesitan entre las costuras
longitudinales exteriores, en la zona del canto de: pliegue
interior del sector de fondo, moldeado entre las bandas de
hojas exteriores y los cartos interiores de la bolsa,.spl-
daduras oblieuas adicionales hacia abajo, asf{ como adfdio-

nales costuras de spoyo a 1o largo de los mencionadois.cem=

L IS

tos infevriores de la bolsa, en 1o que estas costuras de

soldadura adicionaiews uzen entre sf, en cadas caso, una

banda de hojas y el seotmr de: fondo. Las sold&dhras_ﬁéér

cendentes oblicuas ¥ las costuras de apoyo también ge.pe-

cesitan en estas Bolsas para bebidas para favorecer al
llenar, el despliegue del fondo y su transicién hacia una
sonfiguracién aproximadamente en forma de romBo.

Por el cbjeto del modelo de utilidad, frente a estnqguaﬁe
creerae una bollsa para bebidas de material compuesto, dea
varias capas, que en su estructura es mds simple que lasg
bolsaa parae bebidas conoveidas y, sin embargo, tambiién tie-
ne costes més favorables que éstas.

Este probiemn se resuelve ¢n una bHolsa parae bebildaa de

este tipo por las peculliaridedes caracteristicas de la

reivinCicacibm de la patenmte, puesto que las costums de
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soldadurs, aque unen la pieza del fondo con las hamias de
hojas, presentan una znchura esencialmente mayor que las
costras de soldadurz lonmgitudinales y, en vada caso, ase
componen de una saldadura de costura transversal, que s=
extiende a lo largo de un lado estrecho ds las bandas de
nojsgs, que forman las paredes de bolsa y de sectores de
costura de soldadurz, que transcurren pazralelos a las cos-

turas de soldadura longitudinales que, en la zona de Jash

escudetes por el canto de plegado interior de la pieza Qe
fondo, terminan con apédndices oblicuos, dirigidos hadia-el

axterior en los cantos interiores de las cogturas de sovl-

dadm 10ngituain_ales - LY ..Q *
En la ejecucién de bolsa para bebhidas segln el mbdelgi@v

-
L .

L]

se *e

utilidad, por lo tanto, se omiten las soldaduras de separa-

cibr oblicuas, tipicas, para las Bolsas dn bebidas conoci-
das y las costuras de apoyo. EL despliegue del fondo al
llenar y suciciente seguridad de resistencia me alganzan,
por el gomtrario, porque adosado & las costuras de golda-
dure transverseles, con las que la piewa de foando en la
zona de los lados extrechos de las pﬁreﬁ@s~de la Wollsa co-
mundcan con las bandas de hojas, que forman estas Wltimas,
ge extiende,en cada caso, un sector de costura de soldaduw
ra, que transcurre paranlelamente a las costuras de soldadun

ra longitudinmles, cuya anchura es esencislmente mayor que

1a enchura de las costuras de soldadura Llomgi tudinales: y l%s
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borlas formadas por el cant» de plegado interiom de la pie-
zo. de fondo insexrta, transomrren oblicummemte hacia afuera
¥y terminan en el canto interior de las costurms de solda—
durs longitudinales pasantes. En combinacién con la mayor
anciiurza de las soldadmras de costura transversal, que sir-
ven para soldar el fondo en relacibn con la anctiura de las
costuras de soldadura longitndinales, esta soldadwra de

fondo, fidcilmente remlizable, garantiza, por una parte;ex-

celente estanqueidad, por otra parte, gran rigidez en «la

e "o

zona del fondo, 1o que eg equivalente a Tuena seguni&@d'

de posicién. Los apéndicen obl{cmos de los sectores de' cos-

tura de soldaduvura, que transcurren paralelamente a las, cos-

turas de soldadura longitudinales, en la proximidad gel.

canto de pliegue interior de la pieza de fondo, faverdcen

un desplegado ventajoso de las bolsag durante el proceso
de llenado, en que, sin embargo, en wista de 1a constitu-
cidn de la soldedura interior del fondo, se' impide un de-
rrumbaniento pasante de la parte central de la pieza del
fondo por debajo de la superficie de po;icién,'formada por
el borde inferior de la bolsa, de un modo eficaz..

Una forma de ejecucibn del invento se explicard en lo que:
sigue por medio de dibBujo anexo. En vistas esquemdtiicas
muestrat

La figura 1, una Bolsa pars bebidas antes del llenndo , en

una wigta hacia un lado plano de la bolsa,
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La figura 2, una seccifn longitudinal por l= zonm del fom- | -
de de la: Bol'sa de bebidas seginm la 1fnea dc¢ secveién IT-IX

en la figara I,

La fignra 3, en una vists de sercibn segdm IIT, en la fi-
gura 2, ung de las costuras de soldadura tranaversal, que
unen ¢l fondo con las paredes laterales de la bolsa, en

unz seccidén aumentada,

La figura 4, una bHolsa para bebidas llena y cerraia, *en..
una vista de perspectiva observando sobre una cera plana

de la Bolsa y P

[}
ve o

Ta figura 5, una wista de la Bolsa para bebidas llena ¥y

*
Soase

cerrada, en el lado plano de la Bolsa, por una seccifn ,

® & [
[ ]
LI 4

parcial segdn la lf{nea de secciém V-Y de la figura 4,.por

1lz zonz del fondo.

La bolga 10 para bebidas ilustrada se compone de las capas
de hogjas, que forman las paredes de Bolsa 11, 12°y una
pisza 13 de fondo, que estA soldada en el extremo infarior
de la bBolsa en la zona de un lado estrecho de las paredes
laterales y estd plegado en forme de V hacia el interior,.
es decir entre las capas de hojas, que formen las paredes,.
laterales. En lag capas de Hojas, que forman las paredes
laterales 11, 12y la pleza de fondo 13 se trata de mate-
rial compuesi® con una capa 14, situada en el interiow,

estanva al liquido, que consiste en un material artificinml

de sebor neutro y susceptible de soldarse, por ejemplo, de
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polietileno,. La capa central 15 de las Yojas compuestas
es una hoja metdliiem herméidien contra el paso de materias
aromiticas, tal como se compoe en general también cémo Ba-.
rrera de vapor. En la capa I6 exterior se trata de un re-
vestimiento protexior, por ejemplo, de un revestimiento de
esmalte pldstico.

Las capas de hojas, que forman las paredes laterales de
bolsa 11, 12 estdn unidas firmemente entre sf a lo langs.
de sus cantos longitudinmles 17,18 por costuras de soléhp

dura longitundinales 19, 20 uniéndose: fi jamente entre°§&f

* s o

Lz pieza de fondo 13 plegada hacia el interior en formh de

-
Sewvse

V en la zoma de uno de los lados estreclos 21 de estas, ga-

pas de kojas, estd unida por soldadura, en cada 0aso,.pg—

diante una costura de soldadura en forma de U, 22, 23, .cu~-

¥2 anchwra es mayor que agquella de las costuras de soldgw
dura longitudinal 19,20 en caca c¢as2, con una de las pare-
des laterales. Esta soldadura en el fondo consiste, en
cada caso, en una costura de soldadura transversal 24, 25,
que se extiende en el extremo inferior de la bolsa a lo
largo de uno de los lados estrechos 21 de las paredes: la~
terales por toda la anchiura de la bolsa y, en czdas ¢aro,
dou sectores de costura de goldadura 26, 26° respecitiva-
mente 27, 277 que trangourren paraleluments 2 las costuwas

de soldadurm longibtudinales, que unen las paredes des la

boliga, que al lado de su anchurz mayor fiewls a las cogw
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turas de soldadurs longitudinales 19,20 en el alecance de
las borlas fvrmndas por el camto de pliegue 28 de la piezm
de: fondo 13, termiman con apéndices oblicuos dirigidos
hacia firera 29, 29° respectivamente 30, 30° , en los can-~
05 interiores de las eosturas de solidadura longiﬁudinalasg
ILas costwras de soldadura longitudinales, con las que es-
tén soldadas las paredes laterales de la bolasa a lo largo

de gus bordes laterales pasan, por lo tanto, por encime..
del canto 23 de plegado interior de la pieza del fomio,én

s ® =
aue, sin embargo, se presentan en la zona de: la piewa ded:

fondo custro capas de hojas. En estas capas de hojas, e&m
cada caso, una de las capas de hojas de la pieza déliigﬁdo

¢ o a
»
LI

estd soldada con la capa de hojas situada al sxteriormde

.
e

la pared lateral vecina y, por medio de los apéndices-obli-

*sa"

cuos mencianados 29, 29’ respectivemente 30,307, las aoa-
turas de soldadura longitudinales pasan en transicién a
los sectores de costura de: soldadura 26, 26’ respeciiva-
menmte 27, 27° , que transcurren paralelamente a estas dl-
timas, de la soldadura interna del fondb, que presentan
ura anchura de costura de soldadura mayer en comparacibm
coen las costuras de soldadura longitudinales. Alinemdas
con lascosturas 19,20 de soldadura longitudinel estdm pre-
vistos acodamientos galientes 31,32 de las capas de liojas,

que formam le pieza del fondo, y las capas interiorss ter—

moplédstices de las cmpas de hojas , que forman las paredes
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iatsrales estdn sol.dadas en la zonm de estas desviacio—
nes entre sf, de modo que los cantios longitvdinales, situa-
dos debajo del cante 28 de: plegado interior, de las pare-
des laterales, quedan impedidog de extenderse.

Las costmras de soldadura de las figpras 1, 4 y° 5 para la

me jor visibilidad se han heecho resaltar por medio de raya-

do.

Antes del llenado, las eapas de Kojas, que forman las -pa-

redes laterales de la bolsa estdn superpuesias planaméh%e

e igualmente 108 sectores de la pieza de:fondo;plegaé'-’

LI P

hacia el imtericr. Al llenar tal bolsa 1. se expansionamn

\d
Sp 2 g

las paredes laterales 11, 12, reumidas a lo largo de sps

-
L

cantos longitudinales exteriores por las soldaduras (Fe.cos-
tura longitudinal, y la pieza de fondo 13 se despliegd-a

1o largo del canto ds plegado interior 28. Por los ssacto-
res de coshura de soldadimwra 26, 26’ respectivamente 27, 27°
de la soldadurs interior de fondo, que terminem em la am-
cimra de las costuras de soldadura longitudinmles 19,20
de log escudetes formados en apéndices oblicuog 29,29; res-
pectivamente 30, 30’ en la zona del canto de plegado im-

terior, se favorece el despliegue en la zona del fondo imw
serto al llenar tal tipo de Bolsa. Esto se ilustra em las

figuras 4 y 5,

Laa capas de hojas, que forman las paredem de la hHolse y

la pieza del fondo V¥ienen solamente reducida rigidez, de
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mpde gue, en &l easo de la bolsa ilustrads, s= trata de
una bolsz para bebidas que, en total, sélo presemtta redw
cida rigidez con paredes flexibles. Por las costmras de
soldadura de la soldadura interior del fondo, que respecto
a su anchura en relacifim cor las costuras de goldadura Iom-
gitundinales 19,20, que unen las paredes laterales, presen—
tan gran ancémra, obtiene la belsa, en su ecomjumbto, un

refuerzo rigido, que favorece su estabilidad, con la gus.
se suprime también una flexién pasante de la parte cemiral

del fondo por debajo de la suparficie de posicidn, formada

por el Borde inferior de la bolsa.Especialmente la fighra

5 ilustra, en una bHolsa de bebidas llena y cerrada medjant

»
ea e

unz costura de soldadura 313, gue transcarre per el lado,
estrecho alejeldo de la soldadurse interior del fondo,* e

constitucif de un pié de aveyo expreso, en forma de las
costures de soldadurz tranusversales 24, 25 de la soldadura
imtericr del fondo, que transcurren a 1o largo de los bor=

deg inferiores de les paredes laterales.

El presente modelo de utilidad recuerd sobre las sigulen-

tea reivindicacionas.




10

15

20

25

30

‘media, estanea al paso de materias zromiticas, gque s& COm |

REIVINDICAGIORNES

I.-Blsa para behidns, de material compuestm, de capas miille
tiples, cor una capa interior, estamea al lfguido de mate-

rial artificial termopldstico (soldadle) y una capa imter= |

pore de dos bandas de kojas, umidas & lo largo de sus la-
dos longiindinales por cogturas de soldadurs longitudinalen

sritre s8f ¥ un fondo plegado hacia el imferior en formh® t

L]
LI

Y en la zona de uno de Ios lados estrechos de las bandis

» b
s 0 0

de Bojas, en forma de una piesa de fondo, inserta y solfa-

B %

_ o e
da con cada banda de hojas, en cada oas0, con una costurs

»
dyany

de soldadura en forma de U, caracterizada porgue las,cos-

turas de soldadura, que unen la pieza de fuondo com lam--
bandss de hojas, presentan una anchura esencialmemte‘hayor

.'..

gue las costuras de soldadura longitudinales y se componem
en cada ¢aso, de una sclidadhra de costura trangversal, que
ge extiende a lo largo de uno de los lados emtrechos: de lag
bandas de hojas, que forman las paredes de la bolsa y de

sectores de costura de soldadura, que transcurrem parale-
lamente con las costuras de soldadura longiitudinales que,
en la zone de los escudetes formados por el camto de plie-
goe interior de la pieza de fondo, terminan con apéndices
oblicuans, Airigides hacia el exterfor en los cantos intew-

rioreg de las costuras d@ goldadura langiﬁuﬂinalesi

2.-" Bolsa para bebidas de material, compuesto, de aupzs
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miltiples™.

b ]
Semin se escribe y reivindica en la g@juu&a memoria deg-

cripliva y se ilustrz en los planos anexos, constando la

zemoria de 11 hojas de textu, foliadas y smcritas a mﬁquﬁnd

poT una sela de sus carms.

Eadrid, a

=1 SEI. 1880
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