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El modelo de utilidad aee re fiaren a una bolsea para bebidas-, 

de material compuesto de capas múltiples según e l concepto: 

principal de la  reivindicación^, ta l comeo ses describBB en la  

Memoria daB publicación dae patente alemana 222 344 933.

Esta bolsa para beMdasE, conocida anteriormente, posea: una 

capa interior, hermética a l líquido, da mataarial a r t i f i ­

ci a l tenaoplástica ( soldablei), a s i co?< una capa intermea- 

dia, hermética al paso dê  materias aromáticas y sp& compaña

de dos bandas de ho jas , unidas a lo  largo de sus ladbg *
* * *

longitudinales por costuras de soldadura y un fondo pie-
+ * *

gado hacia e l interioir en forma da V en la  zona del ladb 

estrecho de las bandas de hojas, en forma da una pieiza da
* + w
* * * *

fonda inserta y soldada, mediante? una costura de soldadura
* * * *****

en forma de? H, con cada banda de ho jas* .
e *

. . *
En otra bolsa para bebidas, conocida anteriormente^, da

30

este tipo, que se? describe en la  Memoria ábe patenta alema­

na 12"81 140, las paredes laterales de la  bolsa y el fondo 

consisten en una pieza, en la figura de una banda de: hojas 

pasante?.. En esta bolsa para bebidas, en la  zona desuno de 

loa lados estrechos de la  bolsa, la  parte del fondo está 

plegada hacia dentro en forma da V, es decir penetrando 

entre las bandas de ho ja s , que forman las paredes latera­

les: y a l o  largo de sus lados longitudinales, estas ban­

das de hojas están unidas entre sí por coa turas de: soldar 

j Auras longitudinales que, en la  zona dhi sector del fondo,
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en cada caso, comprenden cuatro  capas de Rojas.

Para garantizar en bo lsas para bebidas, como gas prescriben  

en ios? lugares? b ib lio g rá fic o s  a rriba  indicados^ una sstan- 

queidad con su fic ien te  seguridad y también para alcanzar 

una seguridad normal i  Fada, se necesitan entre la s  costuras] 

longitudinales exteriores, en la  zona del canto dio pliogaae 

in te r io r  de l sector da fondo, moldeado entre la s  bandas áte 

hojas exteriores y lo s  cantos in te rio res  de la  bo lsa , .sgjlL- 

daduras oblicuas adicionales hacia abajo, as í como acTfdio-
w * *
 ̂ e #

nales costuras de apoyo a lo  largo  de lo s  mencionados*cai&-
* e e

tos in fe r ie re s  de la  bo lsa , en lo  que estas costuras de

soldadura adicionales unen entre s í ,  en cada caso, una
*  *  *
* * *

*s* * *banda de hojas y e l sector de fondo. Las soldaduras qpES-
!  * *.  * *  *

cendentes oblicuas y la s  costuras de apoyo también ge.pe-
* *
*. . '

ce sitan en estas bolsas para bebidas para favorecer a l  

llen a r, e l despliegue de l fondo y su transición! hacia una 

configuración* aproximadamente en forma de rombo.

Por e l objeto del modelo de u t ilid ad , frente' a esto puado 

crearse una bolsa para bebidas de material compuesto, de­

varias capas, que en su estructura es más sim ple que las  

bolsas para bebidas conocidas y, sin  embargo, también t ie ­

ne costes más favorables que éstas*

Este problema se  resue lve  en una bolsa para bebidas de 

este tipo por las  peculiaridades características de la

reivindicación?; de la  patente, puesto que la s  costuras dé)
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soldadura, que unen la  p ieza cLel fondo con la s  bandas 

ho jas , presentan una anchura esencialmente mayor* que? las  

costuras de soldadura longitud inales y , en irada caso, sae 

componen de una soldadura de? costura transversa l, que saa 

extiende a lo  largo de un lado estrecho de? las  bandas de 

hojas, que forman las  paredes de bo lsa y de sectores de 

costura de soldadura, que transcurren, p ara le lo s  a la s  cos­

turas de soldadura longitudinales que, en la  zona de.Los6.

escudetes por e l canto de plegado in te r io r  de l a  p ieza  he
*  *  *

 ̂ * * * *fondo, terminan con apéndices oblicuos, d irig idos  haci-a*el

ex terio r en lo s  cantos in terio res  de la s  costuras de sui?-

* *-*
dadura, longitud inales.

En la  ejecución de bo lsa para bebidas según e l modelq.^Le
.  *  *.  .  * *

u t ilid a d , por lo  tanto, se omiten la s  soldaduras de separa-
* *

eiÓn oblicuas, t íp ic a s , para las  bolsas do bebidas conoci­

das y las  costuras de apoyo. El despliegue del fondb a l 

llen a r y suciciente seguridad de resistenc ia  se alcanzan,, 

por e l contrario , porque adosado a la s  costuras dé solda­

dura transversales, con la s  que la  pieza de fondo en la  

zona de los lados extrechos de la s  paredea de la  bolsa co*-- 

muniean con las  bandas de hojas, que forman estas últim as, 

se extiende,en eada caso, un sector de costura de soldadh*- 

ra , que transcurre paralelamente' a la s  costuras de aoldo.dü* 

ra  longitudinales, cuya anchura es esencialmente' mayor que?] 

la  anchura (he las  costuras de soldadura longitudinales y la s
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1 bo rlas formadas por e l canto de plegado in terio rrde  l a  pie­

za de fondo in serta , transcurren oblicuamente hacia afuera  

y terminan en e l canto in te r io r  de la s  costaras de saldar- 

dura 1 ongi tud i  nal es pasantes. En combinación con l a  mayor
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anchura de la s  soldaduras de costura transversa l, que s ir ­

ven para soldán e l fondo en re lac ión  con la  anchura de las  

costuras de soldadura longitud inales, esta soldadura de 

fondo^ fácilmente re a liz a b le , garantiza, por una parte?ex­

celente estanqueidad, por otra parte, gran rig id ez  en *la
.  * *
.  * *

zona del fondo, lo  que es equivalente a buena serguricPaá*
* * *

de posición* Los apéndices oblicuos de lo s  sectores de* cos­

tura de soldadura, que transcurren paralelamente a lp.s. pos-
* J.

turas de soldadura longitudinales, en la  proximidad del.
* * ****

canto de pliegue in te rio r de la  pieza de fondo, favorecen
*..

un desplegado ventajoso de las bolsas durante e l proceso 

de llenado, en que, sin embargo, en v is ta  de la  constitui- 

eiÓn de la  soldadura in te r io r  del fondo, se' impide un de­

rrumbamiento pasante de la  parte central de la  pieza del 

fondo por debajo de la  superfic ie  de posición, formada por 

e l borde in fe r io r  de la  bolsa, de un modo eficaz*.

Una forma de ejecución del invento se explicará an lo  que 

sigue por medio de dibujo anexo* En v istas  esquemáticas

muestra:

La figura 1, una bolsa para bebidas antes del llenado , en 

una v is ta  hacia un lado plaxnr de la  bolsa,
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La- figu ra  2, ana sección longitud inal por la? zona? del fían- 

de das l a  bo lsa  de bebidas según? l a  lín e a  de sección 11-11 

en l a  figu ra  1,

La figu ra  3, en una 'v ista des sección según? I I I ,  en la  f i ­

gura 2, una de la s  costuras de soldadura transversa l, que? 

unen e l fondo con la s  paredes la te ra le s  de la  bo lsa , en 

una sección aumentada,

La figu ra  4, una bolsa para bebidas llen a  y cerrada, -enc­

una v is ta  de perspectiva observando sobre una cara plana
*  *  *

.  * *
de la  bo lsa  y **-*

*  *  *

La figu ra  5 , una v is ta  das la  bolsa para bebidas llen a  y
+

cerrada, en e l lado plano de la  bo lsa , por una sección^,
+ * +
* * * *

parcial- según la  lín ea  de seccióm V-T de la  figu ra  4y.ppir
. * ** * * *

la  zona del fondo^ *.
* *

La bolsa 10 para bebidas ilu strada  se compone de la s  capas 

de ho jas , que forman la s  panadee de bolsa- 11, 12 y una 

pieza 13 de fondo, que está soldada en e l extremo; imferiorr 

de la  bo lsa  en la  zona de un lado estreche de las  paradae? 

la te ra le s  y está plagado en forma de- V hacia e l in te r io r , 

es decir entre las  capas de Rojas, que forman la s  pared esa, 

la te ra le s . En la s  capas de hojas, que forman la s  pare dea- 

la te ra le s  11, 12 y la  pieza de fondo- 13 se tra ta  de mate­

r i a l  compuesto con una capa 14, situada en e l in te r io r , 

estanca a l líqu ido , que consiste- en un m aterial a r t i f i c ia l

de sabor neutro y susceptible de soldarse?, por ejemplo, de
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p o lie t ilen o ^ . La capa een&tmlL 15 de la s  ho jas compuertas 

es ana haga m etálica hermética contra e l  paso de matarías 

aromáticas, t a l  como se conoce en general también como ba­

rre ra  de vapor. En la  capa 16 exterior se tra ta  de un re­

vestimiento protector, per ejemplo, cBe un revestimiento^ de 

esmalta p lástico *

Las capas de ho jas, que forman la s  paredes la te ra le s  de 

bo lsa  11, 12 están unidas firmemente entre s í  a lo  largo*.

de sus cantos longitud inales 17,18 por costuras de solóla-
* * *
* * *

dura longitudinales 19, 20 uniéndose; fijamente entre Tei;
* * *

La piesa de fondo 13 plegada hacia e l  in terio r en fonnh de
** * * * *

V en la  sona de uno de lo s  lados estrechos 21 de estas ca-
* * *
* * *
* * *  *

pas de ho jas, está unida por soldadura, en cada oaso^..pp—
*  *  ** * * *

diante una costura de soldadura en forma de: U, 22S, 2*g,**cu-
* *
*.  *

ya anchura es mayor que a.quella de la s  costuras de solda­

dura longitudinal 19,20 en caca cas3, con una de la s  pare­

des la te ra le s . Esta soldadura en e l fondo consista-, en 

cada caso, en una costura de soldadura transversal 24, 25, 

que se extiende en el extremo in fe r io r  de la  bo lsa  a l e  

largo de unode los lados estrechos 21 de las  paredes la ­

te ra les  por toda la  anchura de la  bo lsa y, en cada oaso,, 

dos sectores de costura de soldadura 26, 26' respectiva­

mente 27, 27* que transcurren paralelamente a la s  costuras 

de soldadura longitudinales, que unen las paredes: do la

bo lsa , que a l lado de su anchura mayor frente? a la s  eos*-
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turas? das soldadura longitudinales 19,20 en e l a l  canee: d^ 

la s  borlas Armadas por" e l  canto de pliegas? 28 de la  pieza  

de: fondo 13, terminan can apéndices oblicuos d ir ig id o s  

hacia fuera 29, 29' respectivamente 30, 30' , en lo s  can­

to s  in terio res  de la s  costuras de soldadera longitud inal es^f 

Las costuras de soldadura longitud inales, con la s  que es­

tán soldadas la s  paredes la te ra le s  de? l a  bolsa a lo  largo  

de sus bordes la te ra le s  pasan, por lo  tanto, por encima*/, 

del canto 28 de plegado in te r io r  de la  pieza del fondoíen
a * *
* * *

que, sin  embargo, se presentan en la  zona de la  piasa &e&
* * *

fondo cuatro capas de bogas. En estas capas de ho jas, 6m 

cada caso, una de la s  capas de hojas de la  pieza d e l fondo
* + a *. * *

está soldada con la  capa de hojas situada a l <?xteríor^
* *  *

* +  *  *

l a  pared la te ra l vecina y, por medio de los apéndices*obli-j * * * *
*. a

cues mencionados 29, 29' respectivamente 30,30', la s  cos­

turas de soldadura longitudinales pasan en transición  a 

lo s  sectores de costura de soldadura 26, 25' respectiva^  

mente* 2?, 27' , que transcurren paralelamente*' a estas ú l­

timas, de la  soldadura in ferna del fondo, que presentan 

una anchura de costura de soldadura mayor' en comparación: 

con las  costuras de soldadura longitudinales. Alineadas 

con las costuras 19,20 de soldadura longitud inal esfám pre­

v istos apodamientos sa lien tes 31,3^ de las capas deshojas, 

que forman la  pieza del fondo, y la s  capas in terioren  tar-

moplásticas de las  capas de hojas , que: forman la s  paredes?
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la te ra le s  están so ld ad as  en la  zona de asstas d e v ia c io ­

nes entran s í ,  de modo que lo s  eantns longitudinales^,, situa­

dos debajo de l canto^ 28 de? plegado in te r io r , de la s  pare­

des la te ra le s , quedan impedidos de extenderse.

Las costuras de soldadura de la s  f ig u ra s  1, 4̂  y 5) para la  

mejor v is ib ilid a d  se han hecho re s a lta r  por medio d& raya­

do*

Antes del llenado, las  capas de ho ja s , que forman las* *pa¡L

redes la te ra le s  de la  bolsa están superpuestas planamente*
.  * *
* * *

e igualmente los sentares de la  pieza de? fondo plegadhf * * 

hacia e l in te r io r . Al l le n a r  t a l  bo lsa lv  sss expansionan' 

la s  paredes la te ra le s  11, 12, reunidas a lo  largo  de s&p
e w ## w ̂

cantos longitudinales esrtei lo res  por la s  soldaduras d&.cos-
+  *  ** . * *

tura longitud ina l, y la  pieza de fondo 13 se despliega*a  

lo  largo del canto de plegado in te r io r  28. Por lo s  secto­

res de costura de soldadura 26, 26 '  r  es pectivamente 27,, 27' 

de la  soldadura in te rio r de fondo, que terminan en la  an­

chara de la s  costuras de soldadura longitudinales 19y20 

de lo s  escudetes formados en apéndices oblicuos 29,291 res­

pectivamente 30, 30' en la  zona del canto de plegado in ­

te r io r , se favorece e l despliegue en la  zona del fondo in ­

serto a l l len a r  ta l tipo de bolsa. Esto se i lu s t ra  en las

figuras 4 y 5.

Las capas de hojas, que forman las paredes de la  bolsa y  

la  pieza del fondo tienen solamente reducida r ig id ez , de*
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naa bo lsa  para babadas qua, en tambal , sólo presenátareduf- 

cida rig id ez  con paredes f le x ib le s .  Por la s  c o s id ras d& 

soldadura de la  soldadura in te r io r  del fondo, que respecto  

a su anchura en re ladóm  com ías costuras de soldadura lona- 

gitudinales 19,20, que unen la s  paredes la te ra le s , presen­

tan gran anchura, obtiene la  bolsa, en su conjunto, un 

refuerzo r íg id o , que favorece su estab ilid ad , con la-que*

se suprima también una flex ión  pasante de la  parte  central
* * *
.  *  *

del fondo por debajo de la  superfic ie  de posición, fo&máda
* *  *

por e l borde in fe r io r  de la  bolsa.Especialmente la  figura.
******

5 i lu s t ra , en una bolsa de bebidas llen a  y cerrada mediante
* * * *

una costura de soldadura 33, oue transcurre per e l lgdc^
. * "* . *  +

estrecho alejado de la  soldadura in te r io r  del fondor^-T& 

constitución de un pié de apoyo expreso, en forma de las  

costuras de soldadura transversales 24, 25 de la  soldadura 

in te rio r del fondo, que transcurren a lo  largo de los bor­

des in fe rio res  de las paredes la te ra le s ,

El presente modelo de u tilid ad  recaerá sobre la s  siguien­

tes reivindicaciones.
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I^-SK&sa para bebidas, der m aterial eompuessts), de capas mdiB-. 

t ip le s ,  con una capa in te r io r , estanca a l  líqu ido  de mate­

r i a l  a r t i f ic ia l -  teermoplás t ico  (soIdableE) y una capa in ter­

media, estanca a l paso de materias aromáticas, que se- OOBR- 

pone de des bandas de h o ja s , unidas a  lo  la rg a  de sus lai­

dos 1 on^tndinaless= por costuras de soldadura. longitudinales

entre s í  y un fondo plegado hacia e l in te r io r  en fo rn^  d&
* * *

V en la  zona de uno de lo s  lados estrechos de la s  bandas
* * *

de ho jas , en forma de una pieaa de fondo, in serta  y sólüfa—

da eon cada banda de Majas, en cada caso, con una costura.
* * * ***

de soldadura en forma de ?, caracterizada porque la s .c o s -

turas de soldadura, que unen la  pieza de fondo con lmsR--
** * * *

bandas de hojas, presentan una anchura esencialmente/fhayor 

que la s  costuras de soldadura longitudinales y se componen 

en cada caso, de una soldadura de¡' costura transversa l, ques 

se extienda a lo  largo de uno de lo s  lados astrendics de las  

bandas de hojas, que forman la s  paradas de la  bo lsa  y dé 

sectores de costura de soldadura, que transcurren parale­

lamente con las  costuras de soldadura 1 ongitudinalea que,, 

en la  zona de los escudetes formados por e l canto de p lie ­

gue in te r io r  de la  pieza de fondo, terminan con apéndices! 

oblicúes, d irig id os  hacia e l exterior en los cantos inte*- 

r ie re s  de la s  costuras de soldadura longitud inales.

2 . - "  30lsa para bebidas de m aterial,, compuesto, dar capas
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cniptiva y so i lu s t ra  en lo s  planos aneaos, constando la  

memoria de 11 hojas de teixto, fo liadas  y escritas a máquina 

poy una so la  de sus caras J
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