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ANTECEDENTES DB LA TYVEHNCION

1e Ambito de Za Znvenciln

La presente invencibn se refierc de manera general

al &mbito de los dispositivos de fijacibn utilizados gene

ralmente para fijar las ruedas de un vehiculo en los cubos

de eje con el fin de obtener un revestimiento de los
de ¥

hilos
ca de los pernos on el fin de protegerlos contra las
atmbsferas corrosivas, M&s particularments, la presente in
vercién utiliza una superficie reflectora en la extreékdéﬂ
de la tuer‘a para proporcionar una caracteristica de seguri

dad que permite ver fécilmente el costadc de un vehi

cu&q en
la oscuridad. Ademés, esta tuerca da al vehiculo um aJDocto
agradable, : :"
2. Descripeidbn de la tbeonica anterior Pl

Bxiste actualmente una gran veriedad de d-é“a«atg
vos

de fijacidn para sujetar las ruedas de los vehicuide a
J I J H

los cubos de eje, en particular wutilizande wa tercea’$tandard
con una seccibn de fondo cédnica en eila para centrar la rue

.
(I..

da en los pernos con el fin de obtener una rueda centrada

en el cubo del eje. La mayorfia de estas tuvercas son de tipo

standard y permiten que una parte del perno roscado sohbresal

ga a través de su extrapidad con el fin de ccmprobar mediante

inspeccién visuval el acoplamiento firme de la tuerca contra

la ruveda sobre el perno roscados Esto era posible puesto que
generalmente se utiliza un tapacubo para cubrir la parte cen
tral del la rueda del vehiculo con el fin de asegurar la
proteccidr. ambiental necesaria para impedir sus*ancialmente

la corrosibdn o el desgaste de las partes roscadas de 1los per

nos que harfa nmvy dificultoso el desmontaje de la tuerca.

Puesto que en cicertos cacos el tapacubo es indes

e
=)
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ble desde el punto de vista de la estética visual, desde

el punto de vista del peso que necesita més energfa para

impulsar el vehfculo y desde el punto de vista de la segu
rided relaéionada con la fijacibn del tapacubo en la rueda
de autombdvil, se utilizan ehiora ruedas decorativas que

no utilizan un tapacubo. Con la utilizacibn de una rueda
de es*te tipo ha sido necesario encontrar otro mé&todo para
asegurar la proteccidn del perno contra el amhiente. la
tuerca con cabeza cerrada constituye vna variante de prdiéc

cibn dcl perno en el cubo de la rueda. Numerosas tuercaf.,

*os o .

decm:*atw vas existentes de la téonica anterior estén ros scadas

solamente a partir de un lado utilizando uvn agujero c;cno a

partir de la otra extremidad, y creando asi una d1f1cn¢?éd

de fabricacidnmiesto gqué estas tuercas deben ser mecaniZadas

en lugar de ser formadas. Estas tuercas pueden ser roseddas

solo a partir de un cxtremo y por taato el macho de ﬁgsbar

debe ser decplazedo hacia atrdes lo gue da lugar & undsrayor
® *

posibilidad de rotuwra del mecho de rosca. Este mérodc de ros

.
’0...

cado es muvcho mas lento gque la operacidn de roscado convenc1o
nal que atraviesa directamente la tuerca y que se utilizan
generalmente hoy en dia.

Ademé&s, la tuerca con cabeza cerrada es necesarig
mente méds larga que la tuerca utilizada anteriormente puesto
que se necesita wi espacio para las virutas de la operacidn
de roscado, y los machos de roscar utilizados para roscar
estas tuercas son incapaces de proporcionar uma rosca comple
ta limpia hasta la extrenidad de la tuercas La tuerca debe

tener un nfmero suficiente de hilos de rosca completos para

asegurar que la rueda seré apretada firmementc antes de que

el fondo de la tuverca entre en contacto con €l perno.
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Otro tipo de tuerca para eje utilize una tuerca

compleicmente rosceda que tiene una pestafia y un asiento en

uno de sus extremos para que pueda recibir uns tapa de

extremidad de forma apropiacda que se sitfia en el intecicz

de la pestafine A continuvaciln la nestafia de la tuerca se

engarza o se sujeta de otra marra sobre la tapa de gytrem

dade Zste tipo de disposicién requiere la utilizacidn de una

operacidn de fabricacibn supleuentaria que consiste en cerrar

L

®
la pestafia sobre la tapa de extremidad v esta tapa tiqﬁﬁé}a
[

soltarse después de que la tuerca ha sido retireda y apfeta
cep ¢
da de nuevo. .

Otro procedinlento consiste en uvtilizar una xuérca

normal y a continuaci&n dotarlz de un recubrimiento de adero

inoxidable pulido para obtener un efecto decorativo v wd

dispositivo para sujetar una tapa de extremidad firmement

T
v

P

en sb sitio sobre w extramo de la tuerca. Este proces

requiere tambifn la util

rizacién de operacibnes de fabm?cac'én

o
o)

NLo

‘

suplementarias que aumentan todas el coste de la tuerca re

sultante, Igualmente tiende a aflojarse después de éﬁé.ia tuer
ca ha sido desmontada y apretada nuevamente.

Por tanto, serfa excesivamente ventajese para re
ducir los ccstes de fabricacidn preporciorr una tuerca com
pletamente roscada dotada de un dispositivo de tapa de cierre
que no awmente los costes de fabricacilne

RESUMEN DE LA IHVENCTON

Por consiguiente, un otjeto de la presente inven
cidn consiste e proporciomar una tuerca de longitud reduci

da para efectuar uvna ccocncnfa e los costes de fabreicacidn

y materia de esta tuerca,

Otrro objeto de la presente invencidn consiste en
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proporcionar una tuerca que preda fabricarse convenientemente

en mauinaria normal de fabricecidn de tuerca con el fin de -

reducir lo mis posible la inversidn de capital necesaria
para fabricar este productoe.

Otro objeto de la presente invencibn consiste en
proporclonar une tuerca con unapestafia y un asiento formados. ¥

de una sola pieza con el fin de permitir la instalacidn <

(=1
prc515n de ma superficie reflectante decorativa.

Estos objetos asf como otros objetos de la prefeg

te 11venc16n, conjuntamente con sus ventajas respecto 2. 1as

formas oxistentes de la téenica anterior podrén ser emtendl

dos claramente por los aypertos en la materia después.gq

leer la memoria que sigue, =

L 4
1

Se ha comprobado que una tuerca para pesno pumede
estar constitufda por wna tuerca teniendo superficies-estial
. . 4 -
mente internas vy externas; teniendo la superficie axx@l@ente

interna una rosca contfnua sobre toda la superficie :ayialmen
te interna.;

teniendo la superficie axialmente externa un
dispositivo de accionamiento apropiado; en una extréaiéad

de la superficie axialmen= externa, una seccién de fondo
cénica destinada a acoilarse firmemente una rueda con un
cubo de eje de vehiculo; en la extremidad axialmente cpuesta
respecto a la seccién cdnica de fondo, ma pestafia formada
de una sola pieza nue esté inclinada de manera cbdnica hacia
la superficie axialmente interna y que tiene el diémetro de
agujero en su pequefic plano conjugado superior al diémetro
del fondo de 1la rosca de la superficie axialmente interna;
un asiento en forma de ekmento de inscecidn que se extiende
a partir de la superficie interna del plano conjugado de ma

yor difmetro de la pestafia hasta la superficie axialmente
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‘interna; y un elemento de insercion que tiene una pestafla

flexible ligeramenté cébnica que se adaptz s presidn en 1la
pestaiis formada de una sola pieza en la tuerca con el fin
de apoyarse sobre el aéiento en posicidn de acoplamiento
firme.

BREVE DESCRIPCIOQN DE LOS DIBUJOS

Le fipgura 1 es una vista en perspectiva de la

[ ]

- & i3 - . . N
tuerca dotada de un dispositivo de accionamiento stan&bgﬁ:
L]
de forma hexagonal, y de una tapa reflextante constitgé?q

por un elemento de ihserciodn. e
L 4

La figura 2 es-una vista en alzado de 1la path
inferior de la tuerca que representa el reflector intigdu

cido en la corona de la tuerca. cellt

La figura 3 es una vie*a en seccibn de la ttepwures,
'...
tomada a lo large dc la linea 3-% de la figura 2. +""es

+ DESCRIPCION DE 105 MODOS DE PRALIZACTION PREFERIDOS

-

X
a
*.,

Como puede verse =2n la figura 1 de los dibujos,

la tuerca 10 de construccion éejorada puede hacerse menersl

mente con cualguier material que puede ser trabajado en frio
en un ecuipo convencional de formacidn de tuercas, por ejem

plo acero con reducide contenido de carbono o aluminio. Pa-~

ra obtener un efecto decorativo, es posible recubrir con cro
m) la tuercs 10, revestirlsa ccn un cierto nimero de msteria

les poliméricos c¢isponibles, hscerle ccn acero inoxidabvle,

o cubrirla con zinc o cadwio. La misma tuerca tiene una su-

perficie axislmente interns que lleva la referencia nvnérics
12 y una superficie axialmente externs que lleva la referen

cis 14 en lo dibujos. La sguperficie axislmente interns 12

de la tuercs 10 cstard doteda de un disefio de rosca de tipo

%
T
1
i
"

PR X S LR

et LGRS
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convencional que se adapta convenientemente al perno o ele
mento parecido con el cual la tuerca debe acoplarse por mg
dio de los hiles de rosca. Un ejemplo de una rosca utiliza
da en numeronsos pernos y tuercass es unas rosca del tipo de
12 mu (1/2-20).

L& presente invencibn utilizse una superficie -

axlalmente interna 12 completamente abierta en toda 1ls Jlon

gitud de la tvwerca 10 y por tsnto la fabricacidn y ls bpée*
racidn de roscado de la tuerca 10 pueden utilizarse emreum®

rquipo convencional de fabricacién de tuerca para obtener

una superficie roscades hastz lao totalilsd de la profwndifiad

L]
de ls rosca en la enters longitud de 1la superficie axielmente
interna 12 de la tuerca 10. Esto permite también acolrter la

tuerca 10 consiguiendo asi uns economia considersble’de. ma-
terial en le fabricacibdn de esta tuerca puestc que ggé}ros—
cas tienen la profundidad méxima en toda la longitud-de la
superficie axialmente interna 12.

Ia superficie axia;mcnte externa 14 de ls tuerca
10, recibe la forms de un dispositivo de sccionamiento atro
fiado para acoplar y desacoplar la tuerca 10 con relacidn
al perno correspondiente o elemento parecido, no represen-
tadeo en los dibujos. Este diSpositiVo de accionamiento pue
de tomar la forma hexsgonal stsndard que proporciona una
pluralidad de superficies plenas adyacentes dispuestas angu
larmente 16 adaptadas para el acoplamiento de una llave hue
ca o elemento parecide para apretar o arlojar la tuerca 10,
0 cualguier otre configurscidn antirrobo que utiliza una

configuracion eliptica spropiada para su acoplamiento con

una lleve ae disebo especial pera apretsr o aflojar la tuer
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ca 10. Los expertos en la materia podréan iuaginar facilmen

te un cievrto nimero de configuraciones antirrobc capaces de

satisfacer ls finslidad de la presente invenciom.

En un extremo de la superficie sxialmente exter
na 14, como puede verse claramente en las figuras 1 y 3, se
halls una seccidn cbénica de fondo 18 que esta destinada a

adaptarse a uns seccibén cOnica similar formada en la quda

®
o en el elementn que ha de ser mantenido en su sitio. Adewm$s,

la seccidn cénice de fondo 18 se utiliza tambiédn como @dspo
sitivo de centrado para asegurar la fijacibdn de la rueda “en

v . 4 ..f' ‘., . * . e .'
el eje en una posicibén céntrica, permitiendo asi la ratecidn

libre de manera equilibrada. e

La extremidad axislmente opuests respecto #°i1¢ sec

cifn cénica de fondo 18 estéd constituida por una pesfdnd 20

formeda de uns sola pieza, comu puede verse nés claramgate

en los figuras 1 y 3 de los dibujos, que presenta tsmhién

una seccidn de forme cébnica inclinads hacia las superficie
axielmente interna l2. Le pestsiis 20 formads de una sola pig

va esta r

D

gliza

I

da de tal manera que el pequefio plsno conju-
gedo 22 de ls seccidén cobOnica tenmga un didmetro interior o
didmetro de agujero superier al didwetro del fondo de las -
roscas de la superficie axialmente interns 12. Esto es impor
tante desde ¢l punto de vista de la fabricacidn puesto que

un obJjeto de la presente invencidén consiste en permitir la -
fabricacibén de la tuerca 10 en cuestidén en un equipo standard
de fabricacidn de tuercas, y per tanto la holgura de la pes
tana 20 formada integralmente es necesaris para permitir el

roscado completo de la superficie axialmente interna 12 en

toda su longitud sin interferencia.
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Puesto que el diédmetro de fondo de las roscas res
lizadas en la superficie axialmente interna 12 es inferior
al didmetro interior del pegquefio plano conjugade 22, el pla
no conjugado principal 24 de la seccidn cbdnica proporciona
un asiento 26 en la parte superior de las roscas en el inte
rior de la superficie axialmente interna 12. Este ssiento
proporciona un emplazasmiento de retencién o de apoyo para el

.«

. .
elemento de insercidtn 28 que he de situarse en la extréurdsd

o corons de la tuerca 10.

E1l elemento de insercidén 28 tiene una pestafiasdir

cunferencial flexible ligeramente cbdnica 30 conectadas oqn

é1 psras que pueda introducirse a presién en la pestaifias 20
formada integralmente. La pestalisa circunferencisl fiék&ﬁle
ligersmente cdénica 30 debe tener una flexibilidad su%fgien-
te y una resistencis estructural suficiente pars peﬁ&gﬁir
la adaptacidén a presidn del elemente de insercidén 28.¢p la
pestafia 20 formada integralmente, de tazl manera gque descanse
firmemente sobre el asiento 26 en posiciodon de acoplamiento
hermético, La superficie 32 del elemento de insercidn puede
ser utilizads como elemento decorativo o més preferentemente
se situs en ella una uvuperficie reflectesnve con el fin de
realizar un Jdispositivo de seguridad. E1 elemento de insgr-
cion 28 puede ser fabricado con cualguier material convenien
te por ejemplo un material polimérico tal como poliuretano,
nylon, polietileno, poliestireno, polipropileno, y otros
materiasles.

La utilizacidbén de esta tuerca 10 con uns superfi-

cie fuertemente reflectante 32 sobre el elemerto de insercién

28, cuendo se utiliza para sujetar 1z rueda de un automdvil,
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proporciona ura ceracteristica de segurided suplementaria
relacionads con el efecto visuasl que ejerce sobre los con-
ductores que se acercan durante leos periodos de oscuridad.
AdemAs, una tuerca 10 puec. tener su superficie axialmente
externa 14 decorada para obtener un acabado superficial esté
ticemente agradable, obtenido por ejemplo mediante un re-
vestimiento de cromo, niquel u otro material apropiado, o
puede presentar un efecto de cepillado como por ejemplé.aékro
inoxidable cepillado. Ademas, debido a que el elemento,ﬁ@;
insercién 28 estéd montado a presidn en la pestantia 20 f@img
da integralmente, la tuerca 10 puede ser dotada de su;hébbg
do antes de la operacidn de monlsje final psra su venté.co—
mo producte. Este es interesante para la fabricacién.x‘ger-

mite reducir los costes de fabricaciodon zdeméds del efeete de

seguridad obitenido cuando se utiliza con una superf{??q re-
Tlectante en la superficie 32 del elemento de inserg%én.
Por tanto, los expertos en la materia, observarén
después de leer la descripcidn que antecede y los dibujos
presentados que se ha descrito una tuerca mejorada que al-
canza los objetivos de la invencidn.
En resumen el presente modelo de utilidad que se

solicita deberd recaer sobre .as siguientes

RETIVINDICACIONES

1. Tuercs que incluye: un elemento de tuerca con
unas superficies sxialmente interna y externs; teniendo di-
cha superficie sxialmente interna uns rosca continua en to

da la superficie axialmente interns: teniendo dicha super-

ficie axislmente externs un dispositive de accionamiento -

apropiado; en una extremidad de dicha superficie axialmente
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1

externa, una seccién cébnica de fondo para el acoplamiento
firme de una rueds con un cubo de eje de vehiculo; en 1la
extremidad axialmente opuesta de dicha seccibn cébnica de
fondo, una pestafla formada integralmente que esté inclinada
de manera cbdnica hacia dicha superficie axialmente interna
y que tiene un didmetro de égujero‘en su pequefio plano con

jugedo superior al diédmetro del fondo de dicha rosca de di

e T
L [
cha superficie axiaslmente interna; un asiento de elemeﬂgw-'

de insercidn que se extiende a partir de la superficie‘in-

terna del plano cenjugado principal de dicha pestana f&ﬁﬁg

“.v‘ * » . . * ®
da intepralmente hasta dicha superficie; y un elementes 8&
- .
. . s . ~ . . *P e,
ingercion que tiene una pestaina flexible ligeramente cénica
destinada a adaptasrse a presién en dicha pestafia formsdz' in

tegralmente con el fin de apoyarse sobre dicho asiento.,en

una posicidn de acoplamiento firme. s

2. Tuercs segin la reivindicacidn 1, carattekiza-
da porque dicho elemento de insercibén estd hecho de un mate

rial polimérico ligeramente flexible.

?. Tuerca segun la reivindicacidén 2, caracteriza-

da porque dicho elemento de insercibn tiene una superficie

externa decorativa.

4. Tuerca segin la reivindicacidén 3, caractetiza-
da porque dicho elemento de inwercidn tiene una superficie
reflectante.

5. Tuerca segin la reivindicacién 1, caracteriza-

da porque dicha superficie axialmente externa tiene un :aca-

bado superficial estéticemente agradable.

6. Tuercs segin la reivindicacién 5, caracteriza-

da porque dicho acabado superficial estéticamente agradable
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€S obtenido con acero inoxidable cepillado,

7. Tuerca segin la reivindicacibn 5, caracteriza

d2 porque dicha superficie estéticamente agradable estd cons

tituida por una superficie electrorrevestida.
8. Tuerca segin la reivindicacidn 5, caracteriza-
da porque dicha superficie estéticamente agradable esté cons

tituida pnr un materisl polimérico. .
" "

9. Se reivindica por Gltimo como objeto sobr?_ g

que ha de recaer el modelo de utilidad que se solicitdf*“

TUERCA . Toe

L3
) L]

. N . - . A .
Todo conforme queda descrito y reivindicado ex® la
L ]

presente memoria deccriptiva que consta de doce paginas me-

canografiadas ¥ dibujos adjuntos. ceaat

Madifid, 29 agosto 1980 Tt
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