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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 
1 * Ambito de la invención

La presente invención se refiere de manera general
al ámbito de los dispositivos de fijación utilizados gene
raímente par-a fijar las ruedas de un vehículo en los cubos
de eje con el fin de obtener un revestimiento de los hilos
de rosca de los pernos on el fin de protegerlos contra las
atmósferas corrosivas. Más particularmente, la presente in#
vención utiliza una superficie reflectora en la extre^feLagt
de la tuerca para proporcionar una característica de seguyi*..
dad que permite ver fácilmente el costado ¿e un vehículo- en

* * .

la oscuridad. Además, esta tuerca da al vehículo un. aspecto. . *
agradable. * ***

** * *2. Descripción de la técnica anterior
Existe actualmente una gran variedad de disrpositi

vos de fijación para sujetar- las ruedas de los vehícuJLó^ a
los cubos de eje, en particular utilizando una. taercar'^tandard

* * * *

con una sección de fondo cónica en ella para centrar la rué
a * - ** *.da en los pernos con el fin de obtener una rueda centrada 

en el cubo del eje. La mayoría de. estas tuercas son de tipo 
standard y permiten, que una parte del perno roscado sobresal^ 
ga a través de su extremidad con el fin de comprobar mediante 
inspección visual el acoplamiento firme de lá tuerca contra 
la rueda sobre el perno roscado. Esto era posible puesto que 
generalmente se utiliza un tapacubo para cubrir la parte cen 
tral del la rueda del vehículo con el fin de asegurar la 
protección ambiental necesaria para impedir sus anciaImente 
la corrosión o el desgaste de las partes roscadas de los per 
nos que haría muy dificultoso el desmontaje de la tuerca.

Puesto que en ciertos casos el tapacubo es indesea
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ble desde el punto de vista de la estética visual, desde
el punto de vista del peso que necesita más energía para
impulsar el vehículo y desde el punto de vista de la segu
ridad relacionada con la fijación del tapacubo en la rueda
de automóvil, se utilizan ahora ruedas decorativas que
no utilizan un tapacubo. Con 1a, utilización de una rueda
de este tipo ha sido necesario encontrar otro método para
asegurar la protección del perno contra el ambiente. La
tuerca¡con cabeza cerrada constituye una variante de prótée
ción del per-no en el cubo de la rueda. Numerosas tuerca^*.

* . .  *

decorativas existentes de la técnica anterior están roscadas
* * .

solamente a partir de un lado utilizando un agujero ciego a
partir de la otra extremidad, y creando así una dificultad
de fabricación puesto qué estas tuercas deben ser mecanizadas
en lugar de ser formadas. Estas tuercas pueden ser roscadas
solo a partir de un extremo y por tanto el macho de Tsc^bar
debe ser desplazado hacia atrás lo que da lugar a una-mayor* * + #*
posibilidad de rotura del macho de rosca. Este método de ros

* * * *cado es mucho más lento que la operación de roscado convenció 
nal que atraviesa directamente la tuerca y que se utilizan 
generalmente hoy en día.

Además, la tuerca con cabeza cerrada es necesaria 
mente más larga que la tuerca utilizada anteriormente puesto 
que se necesita un espacio para las virutas de la operación 
de roscado, y los machos de roscar utilizados para roscar 
estas tuercas son incapaces de proporcionar una rosca comple 
ta limpia hasta la extremidad de la. tuerca. La tuerca debe 
tener un .número suficiente de hilos de rosca completos para 
asegurar que la rueda será apretada firmemente antes de que 
el fondo de la tuerca entre en contacto con el perno.
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Otro tipo de tuerca para eje utiliza una tuerca, 
completamente roscada que tiene una pestaña y un asiento en 
uno de sus extremos para que pueda recibir um. tapa de 
extremidad de forma apropiada que se sitúa en el interir-i- 
de la pestaña. A continuación la pestaña de la tuerca se 
engarza o se sujeta de otra marra sobre la tapa de extremi 
dad. Este tipo de disposición requiere la utilización de una 
operación de. fabricación suplementaria que consiste en cerrar 
la pestaña sobre la tapa de extremidad y esta tapa tiefRid^a 
soltarse después de que la tuerca ha sido retirada y ap^eta* w * *
da de nuevo.

Otro procedimiento consiste en utilizar una .tuerca, 
normal y a continuación dotarla de un recubrimiento de àcero 
inoxidable pulido para obtener un efecto decorativo y un
dispositivo para sujetar una tapa de extremidad. firmemente
en su sitio sobre un extremo de la tuerca. Este prcce&Miento

* . *

requiere también la utilización de operaciónes de fabricación
suplementarias que aumentan todas el coste de la tuerca re

*  **.sul^ante. Igualmente tiende a aflojarse después de que la tuer 
ca ha sido desmontada y apretada nuevamente.

Por tanto, seria excesivamente ventajoso para re
ducir los costes de fabricación prcporcionr una tuerca com 
pletamente roscada dotada de un dispositivo de tapa de cierre 
que no aumente los costes de fabricación.

RESUMEN DE LA INUNCION
Por consigna ente, un objeto de la presente inven 

ción consiste en proporcionan- una tuerca de longitud reducá 
da para efectuar una economía en los costes de fabricación 
y materia de esta tuerca.

Otro objeto de la presente invención consiste en
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proporcionar una tuerca que pueda fabricarse convenientemente 
en mauinaria normal de fabricación de tuerca con el fin de 
reducir lo más posible la inversión de capital necesaria 
para fabricar este producto.

Otro objeto de la presente invención consiste en 
proporcionar una tuerca con una pestaña y un asiento formados 
de una sola pieza con el fin de permitir la instalación a 
presión de una superficie reflectante decorativa.

*j Estos objetos así como otros objetos de la py&ség. 
te invención, conjuntamente con sus ventajas respecto

* * * *

formas existentes de la técnica anterior podrán ser entendí* *. **
dos claramente por los expertos en la materia después.dé.. . *
leer la memoria que sigue. * *

Se ha comprobado que una tuerca para peino puede 
estar constituida por una tuerca teniendo superficieá*e^sial 
mente internas y externas; teniendo la superficie axilmente 
interna una rosca continua sobre toda la superficie j&xi-almen

*  w *  w

te interna.; teniendo la superficie axialmente externa un
 ̂ *****dispositivo de accionamiento apropiado; en una extremidad
de la superficie axialmeiíe externa, una sección de fondo 
cónica destinada a acoplarse firmemente una rueda con un 
cubo de eje de vehículo; en la extremidad axialmente opuesta 
respecto a la sección cónica de fondo, m a  pestaña formada 
de una sola pieza que está inclinada de manera cónica hacia 
la superficie axialmente interna y que tiene el diámetro de 
agujero en su pequeño plano conjugado superior al diámetro 
del fondo de la rosca de la superficie axialmente interna; 
un asiento en forma de elmento de inserción que se extiende 
a partir de la superficie interna del plano conjugado de ma 
yor diámetro de la pestaña hasta la superficie axialmente30
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-interna; y un elemento de inserción que tiene una pestaña 
flexible ligeramente cónica que se adapte a presión en la 
pestaña formada de una sola pieza en la tuerca con el fin 
de apoyarse sobre el asiento en posición de acoplamiento 

firme.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La figura 1 es una vista en perspectiva de la

*

tuerca dotada de un dispositivo de accionamiento stan^ptf: 
de forma hexagonal, y de una tapa reflextante constituida 

por un elemento de inserción. *..
La figura 2 es una vista en alzado de la paht&.

inferior de la tuerca que representa el reflector intBqdu 
cido en lo corona de la tuerca.

La figura 3 es una vista en sección de la'tjy.urca,
tomada a lo largo de la línea 3-3 de la figura 2. ***,*-

*  +  *  *

. DESCRIPCION DE LOS MODOS DE REALIZACION PREFERIDOS"---------------------------------------- vi--------
Como puede verse en la figura 1 de los dibujos, 

la tuerca 10 de construcción mejorada puede hacerse general 
mente con cualquier, material que puede ser trabajado en frío 
en un equipo convencional de formación de tuercas, por ejem 
pío acero con reducido contenido de carbono o aluminio. Pa­
ra obtener un efecto decorativo, es posible recubrir con ero 
mo la tuerca 3 0, revestirla con un cierto número de materia 
les poliméricos disponibles, hacerla con acero inoxidable, 
o cubrirla con zinc o cadmio. La misma tuerca tiene una su­
perficie axi3Ímente interna que lleva la referencia numérica 
12 y una superficie axialmente externa que lleva la referen 
cia 14 en lo dibujos. La superficie axialmente interna 12 

de la tuerca 10 estará dotada de un diseño de rosca de tipo
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convencional que se adapta convenientemente al perno o ele 
mentó parecido con el cual la tuerca debe acoplarse por me 
dio de los hilos de rosca. Un ejemplo de una rosca utiliza 
da en numerosos pernos y tuercas es una rosca del tipo de 
12 mm (1/2-20).

La presente invención utiliza una superficie 
axialmente interna 12 completamente abierta en toda la Ion* W * + *
gitud de la tuerca 10 y por tanto la fabricación y la ópé*?

* * .ración de roscado de la tuerca 10 pueden utilizarse en**nn*
equipo convencional de fabricación de tuerca para obtener*. .* * *una superficie roscada hasta la totalidad de la profundidad
de la roses en la entera longitud de la superficie axié*Lmente
interna 12 de la tuerca 10. Esto permite también acortar la

* .  *

tuerca 10 consiguiendo así una economía considerable**3gfma-
, *****terial en la fabricación de esta tuerca puesto que i,a*S5.*ros-

cas tienen la profundidad máxima en toda la longitu^-de la 
superficie axialmente interna 12.

ha superficie axialmente externa 14 de*la tuerca 
10, recibe la forma de un dispositivo de accionamiento atro 
fiado para acoplar y desacoplar la tuerca 10 con relación 
al perno correspondiente o elemento parecido, no represen­
tado en los dibujos. Este dispositivo de accionamiento pue 
de tomar la forma hexagonal standard que proporciona una 
pluralidad de superficies planas adyacentes dispuestas angu 
larmente 16 adaptadas para el acoplamiento de una llave hue 
ca o elemento parecido para apretar o aflojar la tuerca 10, 
o cualquier otra configuración antirrobo que utiliza una 
configuración elíptica apropiada para su acoplamiento con 
una llave do diseco especial para apretar o aflojar la tuer30
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ca 1 0. Los expertos en la materia podrán imaginar fácilmen
te un cierro número de configuraciones antirrobc capaces de
satisfacer la finalidad de la presente invención.

En un extremo de la superficie axialmente exter
na 1 4, como puede verse claramente en las figuras 1 y 3 , se
halla una sección cónica de fondo 18 que está destinada a
adaptarse a una sección cónica similar formada en la rueda  ̂ *

* 5o en el elemento que ha de ser mantenido en su sitio. Adelas,
la sección cónica de fondo 18 se utiliza también como áí-spjo
sitivo de centrado para asegurar la fijación de la rueda*en. .
el eje en una posición céntrica, permitiendo así la róú^eión 
libro de manera equilibrada. J

La extremidad axialmente opuesta respecto sec_
* t*ción cónica de fondo 18 está constituida por una pest^ñá 20

, *****formada de una sola pieza, como puede -verse mas clapajUQQte 
en las figuras 1 y 3 de ios dibujos, que presenta ty&%én 
una sección de forma cónica inclinada hacia la superficie 
3xialmente interna 1 2. La pestaña 20 formada de una sola pie 
za está realizado de tal manera que el pequeño plano conju­
gado 22 de la sección cónica tenga un diámetro interior o 
diámetro de agujero superior al diámetro del fondo de las - 
roscas de la superficie axialmente interna 1 2. Esto es impor 
tante desde el punto de vista de la fabricación puesto que 
un objeto de la presente invención consiste en permitir la - 
fabricación de la tuerca 10 en cuestión en un equipo standard 
de fabricación de tuercas, y per tanto la holgura de la pes¡ 
taña 20 formada integralmente es necesaria para permitir el 
roscado completo de la superficie axialmente interna 12 en 
toda su longitud sin interferencia.
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Puesto que el diámetro de fondo de las roscas rea 
lizadas en la superficie axialmente interna 12 es inferior 
al diámetro interior del pequeño plano conjugado 22, el pía 
no conjugado principal 24 de la sección cónica proporciona 
un asiento 26 en la parte superior de las roscas en el inte 
rior de la superficie axialmente interna 1 2. Este asiento
proporciona un emplazamiento de retención o de apoyo para el

. * *
* * *

elemento de inserción 28 que ha de situarse en la extremidad
* *o corona de la tuerca 10. *** *

El elemento de inserción 28 tiene una pestañálóir*. .* * *cunfesencial flexible ligeramente cónica 30 conectada, oon
él para que pueda introducirse a presión en la pestaña*20
formada integralmente. La pestaña circunferencial flé5crble

* . *
ligeramente cónica 30 debe lener una flexibilidad suUpíen-

*****te y una resistencia estructural suficiente para permitir 
la adaptación a presión del elemento de inserción 2 6 -tfp la 
pestaña 20 formada integralmente, de tal manera que descanse 
firmemente sobre el asiento 26 en posición de acoplamiento 
hermético, La superficie 32 del elemento de inserción puede 
ser utilizada como elemento decorativo o más preferentemente 
se sitúa en ella una superficie reflectante con el fin de 
realizar un dispositivo de seguridad. El elemento de inser­
ción 28 puede ser fabricado ^on cualquier material convenien 
te por ejemplo un material polimérico tal como poliuretano, 
nylon, polietileno, poliestireno, polipropileno, y otros 
materiales.

La utilización de esta tuerca 10 con una superfi­
cie fuertemente reflectante 32 sobre el elemento de inserción 
2 8 , cuando se utiliza para sujetar la rueda de un automóvil,
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proporciona una característica de seguridad suplementaria 
relacionada con el efecto visual que ejerce sobre los con­
ductores que se acercan durante los periodos de oscuridad. 
Ademáp, una tuerca 10 puec. tener su superficie axialmente 
externa 14 decorada para obtener un acabado superficial esté 
ticamente agradable, obtenido por ejemplo mediante un re­
vestimiento de cromo, níquel u otro material apropiado, o 
puede presentar un efecto de cepillado como por ejemplj ^c&ro 
inoxidable cepillado. Además, debido a que el elemento. 
inserción 28 está montado a presión en la pestaña 20 feyma. 
da integralmente, la tuerca 10 puede ser dotada de su*a.c$ba_ 
do antes de la operación de montaje final para su venta.co­
mo producto. Esto es interesante para la fabricación.y. per­
mite reducir los costes de fabricación además del efecto de
seguridad obtenido cuando se utiliza con una superficie re-

*  *  *  *

flectante en la superficie 32 del elemento de inserción.
..........

Por tanto, los expertos en la materia, observarán 
después de leer la descripción que antecede y los dibujos 
presentados que se ha descrito una tuerca mejorada que al­
canza los objetivos de la invención.

En resumen el presente modelo de utilidad que se 
solicita deberá recaer sobre ..as siguientes

REIVINDICACIONES
1 . Tuerca que incluye: un elemento de tuerca con 

unas superficies axialmente interna y externa; teniendo di­
cha superficie axialmente interna una rosca continua en to 
da la superficie axiaimente interna; teniendo dicha super­
ficie axialmente externa un dispositivo de accionamiento - 
apropiado; en una extremidad de dLcha superficie axialmente
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externa) una sección cónica de fondo para el acoplamiento
firme de una rueda con un cubo de eje de vehículo; en la
extremidad axialmente opuesta de dicha sección cónica de
fondo, una pestaña formada integralmente que está inclinada
de manera cónica hacia dicha superficie axialmente interna
y que tiene un diámetro de agujero en su pequeño plano con
jugado superior al diámetro del fondo de dicha rosca de,di

. *.
cha superficie axialmente interna; un asiento de elemento***

, * *de inserción que se extiende a partir de la superficie'in­
terna del plano conjugado principal de dicha pestaña forma

-* * # *aa integralmente hasta dicha superficie; y un elemente á<á*
inserción que tiene una pestaña flexible ligeramente canica
destinada a adaptarse a presión en dicha pestaña formada* in

. *
tegralmente con el fin de apoyarse sobre dicho asienlío'.en

, *****una posición de acoplamiento firme* *..*..*
2 . Tuerca según la reivindicación 1 , caracteriza­

da porque dicho elemento de inserción está hecho de un mate 
rial polimérico ligeramente flexible.

3 . Tuerca según la reivindicación 2 , caracteriza­
da porque dicho elemento de inserción tiene una superficie 
externa decorativa.

4 . Tuerca según la reivindicación 3 ; caractetiza- 
da porque dicho elemento de inserción tiene una superficie 
reflectante.

5 * Tuerca según la reivindicación 1, caracteriza­
da porque dicha superficie axialmente externa tiene un.aca­
bado superficial estéticamente agradable.

6. Tuerca según la reivindicación 5 , caracteriza­
da porque dicho acabado superficial estéticamente agradable
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es obtenido con acero inoxidable cepillado.

7. Tuerca según la reivindicación $, caracteriza 
áK porque dicha superficie estéticamente agradable está cons¡ 
tituída por una superficie electrorrevestida.

8. Tuerca según la reivindicación 5 , caracteriza­
da porque dicha superficie estéticamente agradable está cons
tituída por un material polimérico. ,

— *  *
*  * *9. Se reivindica por ultimo como objeto sobrb
* wque ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita?' *

TUERCA. . .* # *Todo conforme queda descrito y reivindicado en* la 
presente memoria descriptiva que consta de doce paginaos*me-

+ * **.*

20

25
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