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La invención concierne a una banda continua de te 

gido constituida por h ilos multifilamentosos, lo s  cuales a 

su vez consisten en fibras de múltiples componentes en lo  

esencial desdobladas, del tipo de matriz y segmentos, las 

cuales, a distancias irregu lares, tienen lugares de soldadu 

ra que abarcan en cada caso to ta l o parcialmente las seccic) 

nes transversales de cada h ilo  multifilamentoso individual.

Hilos a base de filamentos individuales del tipo 

de matriz y segmentos de múltiples componentes sondescri-
I **tos, por ejemplo, en las memorias de publicación alemanés,*
+ * *  + *

28 03 136 y 28 09 346, que pertenecen por consiguiente*.á*.g?a 

documentación actualmente publicada. Estos consisten e&J por 

lo  menos dos polímeros diferentes con comportamientos*áe**<C0B 

tracción claramente diferentes. En ta l caso, mediante Al.'de 

sencadenamiento le  la  contracción diversa se puede conseguir

una separación to ta l o parcial de los  componentes............ .

Se ha hallado ahora que en determinadas condihro-
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nes, mediante l a  textu rizaeión  por fa ls a  torsión  de hiYcá.*+**
del tipo  descrito, en e l caso de elección correcta de.'log po 

limeros tratados y de las condiciones de texturizaeión, re­

sultan efectos sorprendentes. Los h ilos del tipo descrito, 

tratados mediante texturizaeión por fa lsa  torsión  son, por 

ejemplo, sobresalientemente apropiados para la  transforma­

ción en estructuras te x tile s  superficia les, manifestándose 

especialmente en e l  caso de la  transformación en te jidos efe< 

tos nuevos y extraordinarios en relación  con e l aspecto, e l 

tacto y e l comportamiento de uso.

La misión en que se basa la  invención es, por con 

siguiente, poner a disposición una banda continua de te jid o  

a base de h ilos texturizados por fa lsa  torsión con filamen-
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tos individuales del tipo de matriz y segmentos de múlti­

ples componentes, la  cual banda, en e l estado l is t o  para 

e l  uso, tiene un sobresaliente tacto de nuevo tipo, un buen 

aspecto y sobresalientes propiedades de uso.

Esto es conseguido, conforme a la  invención, me­

diante una banda continua de te jid o , constituida por h ilos 

multifilamentosos, que a su vez consisten en fib ras de múltí. 

pies componentes en lo  esencial desdobladas del tipo de ma­

t r iz  y segmentos, la s  cuales, a distancias irregu lares, t ie
I* **nen lugares de soldadura que abarcan to ta l o parcialmeiRe*
. * *  *

las secciones transversales de cada h ilo  multifilanentpáa* 

individual, y que está caracterizada porque la  urdimbre *y 

la  trama están constituidas por h ilos  con un aspecto esen­

cialmente igual, lo s  cuales en cada caso tienen un tftu lA  

de aproximadamente dtex 35 hasta aproximadamente dtex <120 y 

filamentos individuales de la  porción de segmentos tiaagp 

en cada caso un t itu lo  de cuatro a ocho veces dtex 0,2 .lías 

ta  1,2, teniendo lo s  h ilos multifilamentosos individuales

entre aproximadamente 3 y aproximadamente 80 nudos o.lwga-
* . *

res de soldadura que abarcan to ta l o parcialmente la  sec­

ción transversal.

Ventajosamente, los h ilos  individuales m u ltifila ­

mentosos u tilizados de igual modo para la  urdimbre y para 

la  trama tienen un t ítu lo  de aproximadamente 40 hasta 80 

dtex, siendo los filamentos individuales filamentos del tipc 

de matriz y segmentos desdoblados en sus componentes de ma­

t r iz  y de segmentos, los cuales filamentos antes del desdo­

blamiento tenían se is  segmentos separados por una matriz en 

forma de es tre lla , siendo la  proporción superfic ia l de f i ­

bras de matriz a fib ras  de segmentos en la  sección transver

'  - H o j M  n A m
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- s a l  no desdoblada del filamento individual de aproximada­

mente 15:85 hasta aproximadamente 45:55, y estando los  t í ­

tulos individuales de los  componentes de segmentos, presen 

tes entre los  nudos de soldadura, entre aproximadamente 0,33 

y aproximadamente 1,1 dtex. Ventajosamente, e l ndmero de lo ] 

nudos de soldadura presentes en la  estructura superfic ia l 

acabada, que tienen lo s  h ilos multifilamentosos individua- 

les? puede hallarse entre aproximadamente 10 y aproximada­

mente 75 por cada metro.
*-Una forma de estructuración especialmente vents?-

* * * * *
josa de la  invención es una banda continua de te jid o  3eá.«ti

po descrito, en la  cual los h ilos elaborados en la  urdimbre

y en la  trama consisten en filamentos individuales del'trpo

de matriz y segmentos, que contienen 20% de poliamida-6*'0O-

mo matriz y en to ta l en cada caso 80% de p o li(te re fta lq to
\

de e t i le n g lic o l) como porción de segmentos, subdividida.bn 

seis segmentos individuales, los cuales están separado^ #n 

tre s i por la  matriz en forma de es tre lla  de seis pun!báp/ el 

t itu lo  individual de los  h ilos multifilamentosos es d,té3f. 50 

f  15, y en que la  urdimbre tiene 30 a 68 h ilos  por cm y la  

trama tiene 30 a 44 h ilos  por cm, siendo en cada caso de 

aproximadamente 5 a 75 nados por metro la  densidad de la  su 

cesión de nudos de soldadura en la  estructura superfic ia l 

l is t a  para el-uso, en los h ilos de urdimbre y en los  h ilos 

de trama. Ventajosamente, e l te jid o  te x t i l  está constituido 

segdn e l  ligamento de tafetán. En ta l caso la  densidad de 

h ilos puede ser en la  urdimbre de aproximadamente 30 a 48 

hilos por cm y en la  trama de aproximadamente 28 a 46 h ilos 

por cm.

Otra ventajosa banda continua de te jid o  t e x t i l ,  de
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-acuerdo con la  invención, tiene en la  urdimbre y en la. tra -  ' 

ma h ilos  individuales multifilamentosos del tipo  de matriz 

y segmentos, siendo los  t ítu lo s  de los h ilos  multifiiamen- 

tosos en cada caso dtex 76 con 20 a 24 filamentos individua 

les  del tipo de matriz y segmentos; y siendo la  densidad de 

h ilos en e l te jid o  para la  urdimbre de aproximadamente 28 a 

50 h ilos  y para la  trama de aproximadamente 25 a 40 h ilos .

Como otra ventajosa combinación se han manifestar- 

do construcciones en las cuales p a ra la  urdimbre se habían 

u tilizado  h ilos del tipo descrito con un t ítu lo  dtex ^
* * * * *y para la  trama se habían u tilizado  h ilos con un títul<$.^t@x 

76 con 20 a 24 filamentos individuales manifestándose como 

ventajosa densidad de h ilos en la  urdimbre una de aproxima^ 

damente 30 a 68 h ilos  por cm y en la  trama una de aproxima­

damente 25 a 40 h ilos  por cm. También es muy ventajosa jipa

construcción en la  cual en la  urdimbre se habían u tilizado******
h ilos a base de filamentos del tipo  de matriz y segmeQ,tjB'&

* .*
con un t ítu lo  dtex 76 con 20 hasta 24 filamentos individua-

*****
le s  y en la  trama se habían u tilizado  h ilos de aproximada-

*  *
* * * *

mente dtex 100 hasta 110 con densidades de h ilo  de aproxima 

damente 28 a 50 h ilo s  por cm para la  urdimbre y de aproxi­

madamente 22 a 35 h ilos  por cm para la  trama. En ta l caso, 

los h ilos  individuales multifilamentosos con e l t ítu lo  dtex 

50 pueden estar constituidos, en lugar de por 15 filamentos 

individuales del tipo  de matriz y segmentos, también, por 

ejemplo, por 12 a 20 filamentos individuales del tipo de ma 

t r iz  y segmentos.

Se ha puesto de manifiesto que las propiedades de 

la  banda continua de tejido de acuerdo con la  invención, l is  

ta para e l uso, son determinadas esencialmente por los títu -30
23100
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lo s  individuales de la s  porciones de segmentos individua­

les , y por la  densidad, la  distribución y la  constitución 

de los  nados de soldadura que unen, abarcando en cada caso 

en conjunto por toda la  sección transversal del h ilo  o a par 

tes de la  sección transversal, a lo s  filamentos individuar­

les , por lo  demás desdoblados en sus componentes, del tipo 

de matriz y segmentos en e l conjunto del h ilo ; así, se con 

serva en lo  esencial, sin que esto pase a manifestar v is ib le

mente, e l conjunto individual del h ilo  incluso en la  estruc
** **tura superfic ia l acabada. El tacto de la  estructura súp^S** 

f ie r a ! acabada puede ser modificado ventajosamente den^fa* 

de un amplio margen mediante la  elección del número de*íos 

nudos do soldadura, habiéndose comprobado que las  banda&'.coi. 

tinuas de te jido  de acuerdo con la  invención tienen un.tap- 

to muy sim ilar a l de la  seda, en especial en la  forma .des­

c r ita  como especialmente ventajosa.

El número de los nudos de soldadura que resHÜ,t&n

durante e l tratamiento de texturización y que quedan sn.*^a
*..**

estructura su perfic ia l acabada, aparte de depender del-gia-
* w *  *

t e r ia l  u tilizado  para constitu ir los filamentos de matriz 

y segmentos, es dependiente en elevado grado de la  tempera­

tura de fija c ió n  aplicada durante e l proceso de texturiza­

ción y del tiempo de permanencia en e l d ispositivo de fijar- 

ción. Se han manifestado como ventajosas temperaturas entre 

aproximadamente 2129C y 225BC en e l caso de u tiliza rs e  NyLon 

6 como material de matriz y p o li(te re fta la to  de a t ile n g li-  

co l) como material de segmentos, siendo especialmente impor 

tantes, para la  elaboración en te lares que trabajan rápida^ 

mente, temperaturas de fija c ió n  dentro del margen de aproxi 

madamente 214 a 2259C.
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Ea ta l  cago desempeña además un papel espacial pgt* 

trabamiento de la  estructura superfic ia li que se efectúa a 

continuación de la  fabricación de la  banda continua de te ­

jido t e x t i l ,  con un disolvente que disminuye en a l menos 

10060 la  temperatura de contracciónnula del o de los  po li 

meros de los  segmentos, e l cual disolvente es preferiblemenl 

te  cloruro de metilene. En este tratamiento es llevado a tóg 

mino e l proceso de desdoblamiento de los filamentos in d iv i­

duales de matriz y segmentos, que ya se in ic ia  durante la
*

9

texturización de lo s  h ilos individuales. Además de e llo  eá 

abierta de nuevo una porción de los  nados presentes da&aatb 

la  transformación, que fa c il ita n  e l  tratamiento por e l'A té ­

rre de h ilos  conseguido y que hacen innecesario e l apresto 

u otro tipo  de tratamiento con e l  f in  de conseguir un c&e^ 

rre de h ilos , con lo  cual se ajustan a l ventajoso tacte*y 

las ventajosas características de presentación y de uso,/.

Mediante la s  fo togra fías y muestras adjuntas-áé*e:** + * *
p lica  con más deta lle  e l objeto del invento. 1**1/

Las fo togra fías han sido producidas en un m$ráfos- 

cópio electrónico de retícu lo  y muestran un ejemplo del te ­

jido conforme al invento antes y después del tratamiento coi 

e l disolvente, por ejemplo cloruro de metileno.

En e lla s :

la  figura 1 muestra un te jid o  conforme a la  inven 

ción en la  escala 50:1,

la  figura 2 muestra e l mismo te jid o  en la  escala 

100:1, en ambos casos antes del tratamiento con disolvente, 

la  figura 3 maestra e l mismo te jid o  de acuerdo cor) 

la  invención en la  escala 50:1* y

la  figura 4 muestra e l mismo te jid o  en la  escala30
23100
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Los puntos que como característica  de novedad se 

presentan para que sean objeto de esta so lic itud  de Modelo 

de U tilidad  en España, por VEINTE anos, son lo s  que se re­

cogen en las reivindicaciones siguientes:

13. Banda de te j id o  con stitu id a  por h ilo s  m u lt if i
**. *

lamentarlos, ios cuales a su vez consisten en fibras &e<adl
*****

t ip le s  componentes en lo  esencial desdobladas, del tip&**á.<C 

matriz y segmentos, la s  cuales, a distancias irregulares^ táje 

nen lagares de soldadura que abarcan to ta l o parcialmente l^s 

secciones transversales de cada h ilo  nultifilamentoso*ÍHáá- 

vidual, caracterizada porque la  urdimbre y la  trama de l-te­

jido est^n constituidas por h ilos con un aspecto esencial­

mente igual, que en cada caso tienen un t itu lo  de aprójájpa- 

damente dtex 35 hasta dtex 120 y filamentos individualag/de

la  porción de segmentos tienen en cada caso un título/dé*.
*. *

cuatro hasta ocho veces dtex 0,2 hasta 1,2, teniendo los hi 

los  multifilamentosos individuales entre aproximadamente 3 

y aproximadamente 80 nudos de soldadura que abarcan to ta l o 

parcialmente la  sección transversal del h ilo  multifilamen- 

toso en cada caso individual.

2a. Banda de te jido  según la  reivindicación 1a, c: 

racterizada porque lo s  h ilos individuales multifilamentosos 

contenidos igualmente en la  trama y en la  urdimbre, tienen 

un t ítu lo  de aproximadamente 40 hasta 80 dtex, porque los fjj, 

lamentos individuales son en lo  esencial filamentos del t i ­

po de matriz y segmentos desdoblados en sus componentes de
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matriz y de segmentos, los  cuales filamentos antes del des­

doblamiento tenían seis segmentos separados por una matriz 

en forma de es tre lla , siendo la  proporción su perfic ia l de 

fibras de matriz a fib ras de segmentos en la  sección trans 

versal no desdoblada del filamento individual de aproxima­

damente 15:85 hasta 45:55, y estando los t ítu lo s  individuar­

le s  de lo s  componentes de segmentos, presentes entre los  nu 

dos de soldadura como fib ras individuales, entre aproxima­

damente 0,35 y aproximadamente 1,1 dtex,
** **

33. Banda de t e j id o  según la s  reivindicacio&és.*13
. ***

y 23, caracterizada porque e l número de los  nudos de saida- 

dura presentes en lo s  h ilos individuales multifilamenfggos 

se halla  en promedio entre aproximadamente 10 y 75 por-*H%3- 

tro.

43. Banda de te jido  según las reivindicaciones 13 

y 23, caracterizada porque e l número de los nudos de.solda­

dura presentes en los  h ilos individuales multifilamen&%se^

está entre aproximadamente 5 y aproximadamente 65 p03?*!Res-*****
tro . **

*..*
53. Banda de te j id o  según la s  re iv in d icac ion es  13 

a 43, ca racterizada  porque está  constitu ida  en ligamento de 

ta fe tá n .

63. Banda continua de te j id o  según la s  r e iv in d i­

caciones 13 a .43, caracterizada  porque está  con stitu ida  en 

ligam ento de sarga.

?s. Banda de te jido  según las reivindicaciones 13 

a 63, caracterizada porque la  densidad de h ilos  es en la  ur 

dimbre de aproximadamente 30 a 80 h ilos por cm y en la  tra­

ma de aproximadamente 26 a 56 h ilo s  por cm.

83. Banda de te jido  según las reivindicaciones 13

M o j a  n á m  Q



a 7&, caracterizada porque e l t itu lo  de partida de los  h i­

los elaborados en la  urdimbre y en la  trama está constituí 

do por filamentos individuales del tipo de matriz y segmen 

tos, los  cuales contienen en cada caso aproximadamente 20% 

de poliamida 6 como matriz y en to ta l en cada caso aproxi­

madamente 80% de p o li(te re fta la to  de e t i le n g lic o l) como por 

ción de segmentos, subdividida en seis segmentos individua­

les , los  cuales están separados entre s í por la  matriz en

forma de e s tre lla  de seis puntas, tienen un t itu lo  de h ilo
*- *.de aproximadamente dtex 50 f  15, y porque la  urdimbre? t ip -
* * * * *

ne 30 a 68 h ilos por cm y la  trama tiene 30 a 44 h ilo^.pgr

cm, siendo en cada caso de aproximadamente 10 a 75 nudos poi

metro de longitud de h ilo  la  densidad de la  sucesión da.Tan-

dos de soldadura en la  estructura superfic ia l l is t a  paxgr.el

uso, en los  h ilos multifilamentosos de urdimbre y de traína.

9a. Banda de te jid o  segdn la  re iv ind icación .83;

caracterizada porque e l t itu lo  de un h ilo  individual *&g*de
****

aproximadamente dtex 76 con 20 a 24 filamentos indivíá&g-
*****

les  del tipo  de matriz y segmentos, y la  densidad de h ilo s
* * * *

en e l te jic o  es para la  urdimbre de aproximadamente 28 a 50 

h ilos por cm y para la  trama de aproximadamente 25 a 40 h i­

los por cm.

HoJn 1 0

103. Banda de te j id o  segdn la s  re iv in d ica c io n es  

13 a 63, ca racterizada  porque lo s  h ilo s  in d iv id u a les , cons­

t itu id o s  por filam entos in d iv id u a les  del t ip o  de m atriz y 

segmentos, tienen  para la  urdimbre un t i t u lo  de aproximada­

mente dtex 50 f  15 y para la  trama un t i tu lo  de aproximada­

mente d tex 76 con 20 a 24 filam entos in d iv id u a les , y la  den 

sidad de h ilo s  es en la  urdimbre de aproximadamente 30 a 68 

h ilo s  por cm y en l a  trama de aproximadamente 25 a 40 h ilo s
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por cm.

113. Banda de te jid o  segdn las reivindicaciones 

13 a 63, caracterizada porque lo s  h ilos individuales, cons­

titu idos por filamentos individuales del tipo  de matriz y 

segmentos, tienen para la  urdimbre un títu lo  de dtex 76 con 

30 a 24 filamentos individuales y para la  trama un t itu lo  

de aproximadamente dtex 100 a 110 con 25 a 40 filamentos in  

dividuales, y la  densidad de h ilos  es en la  urdimbre de apro 

ximadamente 28 a 50 h ilos  por cm y en la  trama de aproxima­

damente 22 a 35 h ilos  por cm. Ü*.**
* *.*

123. Banda de te jid o  segdn las rei?indicaci{R3gá
******

83 y 103, caracterizada porque lo s  h ilos in d iv id u a les .íg l-

tifilam entosos con e l  t itu lo  dtex 50 están constituido^^por

12 a 20 filamentos individuales del tipo de matriz y seg-
* * * * *

mentos.

133. Banda de te jido  constituida por h ilos multi-

filam entarios. < ..
*  *  *

Tal y como se ha descrito en la  Memoria qu&.Qpte-
+ *  *  w + *  +

cede, representado en los dibujos que se acompañan y.para
* .

los fin es  que se han especificado. **

Esta Memoria consta de once hojas escritas a má-

30
23100
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