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1.Í E MO  R I A  DE S O R I  P I I  V A

Correspondiente a la  so lic itad  de reg istro  de Patente de In 

vención que, por veinte años, se s o lic ita  psra España y sus 

Qoloiri. as, a favor de la  razón socia l ScOIEIE ANODYíDE "HOVl" 

)ntidad francesa., residente en Paoitin (Seine) (Francia), —

8-20 Cñenin des dignes, rsivinAícéndose e l  bene:ficio d e ----

prioridad correspondiente a la  Patente francesa número: PV - 

788.216, de fecha 3 de Marzo de 1.359, -----------------------------

p o r

"PROCEDLIIEUIO DE FA8RICAGLCN DE COHDÊ BADÜIBS PERFECCIONA­

DOS". .

En todo sistema de encendido, de a lta  tensión, por bobina 

¿c indncción o nagneto, se dispone necesarianente mi oonden 

sador enpoDaado a los bornes del ruptor. Este condensador 

tom a, con la  autoinducción de los bobinas, e l  c ircu ito  oa=.



'debe ser espacial-'-9ut e G bin. J' tiene que

cu a li dañe s , de la s eu. e tres parecen esenci

mia cap)acidad bien dei-ominada y constante

be poseer un fuerte ai slamiauto, a f in  de

! 7  0C

criante del sistema de encendí.do que, a la  apertura del ru^

i^or, ir o nuce la- cn-L-m -̂. separarse los contactes, el con

acusador absorbe la. energ ía  e léc tr ica üL-iaoenada en e l c ir -

cuito que se interrumpo, evitando asi la  foimación de chis- 

i e l ruptor*

papel de l condeis ador es primordial, su fabrió ación -

seer c iertas -

cues entre las armaduras o las pérdidas en relación a la  ma 

sa; debe, por último, tener una resistencia  in te r io r  lo más 

débil posible y no variar con e l  tiempo; en efecto, s i se -  

quiere que e l  condensador represente plenamente su papel en

'ecigt ene sea débil su resisten  

nto suplementario de a¿aortigu&- 

- res istencia  in te r io r  demasiado 

usión en los bornes del condén­

alo no puebla i  ..-.pedir completamente 

s bornes de l ruptor, y cor e llo  e l  

riesgo de oxidación de los contactos de tungsteno y deterio 

ración del ruptor.

Los condensadores conocidos actualmente en e l  mercado' es 

tan constituidos por enrollamientos de papel de esteno o de 

aluminio aislados con papel, o de enrollamientos de hojas — 

de papel, sobre las caras opuestas de las cuales se deposi­

tan (por pulverización normal o a l-vacío ) capas de metal — 

que forman la  armadura. En e l  caso de condensador de esta-

e l  circimto oscilan te, os

e ia  pero, no aportar un e l

miento; por otra parte, t

importante a l aumentar' le.

sudor, hace G l.*LG G &  ̂ Li .L

la  creación de arco en lo

no o aluminio, ras dos bandas ¿e polaridad inversa están

enrolladas ue manera que presenten mi desbordamiento late- 

m i que sobresalgan de cada mía de las bases del c ilindro
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en ro llado . Estas partes desbordantes son seguidamente reba­

t id a s  paro, co n s t itu ir  le s  dea polos d e l condensador. E l blo

cae as: 'ornado está  dispuesto generalmente en una ca ja  c i­

lin d r ic a  y es tá  comprimido entre dos arandelas m etálicas —  

formando reso rte . Desgraciadamente la  experiencia  a probado 

que, en s e rv ic io , las vibraciones a que está  sometido e l  —  

condensador provocan un asentamiento d e l bloque enro llado y

.a marga, ios contactos entre ios  poros dei condeos a

dor y las arandelas eaasticas se nace defectuoso, n,- otra

parte , y cono consecuencia de un defecto de estanqueidad, -

ég iles , especialmente en 1c concerniente a las

Para remediar estos inconvenientes se ha buscado r e a l i—  

zar sobre 2a.s caras planas del bloque c i l in d r ic o  soldaduras 

de arandelas polares que reemplacen el contacto e lá s t ic o  an 

teriorm ente conocido. Se sabe no obstante que estas sóida 

duras son 

de aluminio.

Se ha tratado igualmente de p a lia r  e l  defecto  conocido -  

de fa l t a  de estanqueidad y, a l  rem ediarlo, se han lim itado 

las  consecuencias a la  obtención de malos' contactos, pero -  

suprimiendo, sin  embargo la  oxidación propiamente dicha, lo  

que no asegura que quede fuera de s e rv ic io  e l  condensador,-  

pero hace su funcionamiento caprichoso.

Estas mejoras constituyen soluciones su fic ien tes  cuando 

se desea montar estos condensadores en veh ícu los automóvi—  

le s , porque en este  caso las vib raciones no son muy inpor—  

tantas, pero estas soluciones son por completo ih s u fic ien —  

tes cuando e l  condensador debe montarse en ¡m otocic letas o -  

cic lom otores, en lo s  cuales e l  elevado régimen de l motor, -  

su suspensión e lá s t ic a , e t c . ,  dan lugar a v ib rac iones ampli
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fmeadas.

El objeto del invento os iirecisamente la  rea lización  de 

un condensador de fabricación, económica, susceptible de re­

s is t ir  todas las vibraciones, cualquiera que sea. su frecaen 

cia c intensidad.

Un condensador s-e¿,"án e l  invente se caracteriza esencial­

mente por e l  necio de constar de un enrollamiento bobinado, 

dispuesto en e l  in te r io r  de una caja metálica; una primera 

plaquita metálica. soldada en una de l?.s caras polares de la 

lase de dicho einr-ollanie-nto y aislada eléctricamente de di­

cha caja; una' segundo, plaquita metálica soldado, a la  cara - 

polar opuesta; estando tuiida a. maso esta, se,pondo plaquita, 

que constituye la, cubierta de cierre de la  caja; un. h ilo  —

e léc tr ico  soldado 3. la  primero plaquita y que a tra v iesa ----

axialnente dicho enrollsrn.ento y la  cito,da segundo, plaquita 

cubierta; constituyendo e l  conjunto un bloque monolítico es 

tonco gracias a una impregnación y a envoltura del enro 

llamíento en la  caja, con un producto aislante .apropiado.

Otros deta lles y venta,jas ¿ e l invento se presentar'n en 

e l  curso de la  siguiente descripción, la. cual hecha, con re­

ferencia  a los dibujos adjuntos, dados a. t ítu lo  de ejemplo 

no lim ita tivo , hará comprender como e l  presente inventa pue 

de ser puesto en práctica, del cual foimarái parte los dota 

Lies que se- deduzcan tanto del texto como de los dibujos.

1c. F ig. la es una elevación en corte de un condena ador -  

perfeccionado según e l  invento-.

Las h'igs. á 9s- son vistas estom áticas que represen— 

P-'.n ?.as diferentes fases sucesivas de la  fabricación ¿e l — 

condensador.

El condensador representado en la  F ig . 1& consta eson----

ialnente de urna caja metálica (1 ) provista de dos patas de
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f ija c ió n  a la  nasa (2 ) 7 (S )* Lleva interpuesto centra, e l  

fondo un disco aíslente (4 ) y esta internamente provisto de 

mi tubo aislante (5 ).  e l  in te r io r  del espacio así d e li­

mitado está alojado e l  enrollan:!.ento bobinado (6 ), obtenido 

por los medios clásicos de bobinado de condensadores, ya co 

nocidos. Las caras planas, superior e in fe r io r , del bloque 

c ilin d r ico , que constituyen los polos de l condensador, es­

tán soliadas respectivamente, como se supone a continuación, 

a la  cubierta (7 ) y a una arandela de contacto (s ) .  Por e l 

eje del condensador pasa e l  cable de contacto (9 ) cus, por 

su extremidad in fe r io r , está soldado a la. arandela (8 ). Se 

te cable (9 ) atraviesa un embutido ( troncocánioa de la  par­

te central de la  cubierta (7 ), y la  estanqneidad se obtiene 

de una parte por adición de una masa (10) de un producto de 

rremado a lo largo del cable (9) -^eferentem ente e l  produc 

to denominado "a ra ld ite "- , y, de otra parte,.gracias a l  en­

gaste del reborde circu lar ( la )  de la  caja ( l ) , e n  la  p e r ife  

r ia  de la  cubierta (7 ).

-Je enumerar; o continuación, con referencia  a las Pigs.

2& á 9&, los diferentes fases de fabricación del condene.a-

dor que acaba de describirse:

I  - F i s .  :

Se suelda primeramente la  extremidad superior desnuda 

del cable (9 ) a la  arandela de contacto (8 ).

S& Y 3 aa:

Se suelda so ore e l enrollamiento bobinado (6 ) del conden 

sador, no impregnado, la  cubierta (7 ), gracias a la  interpó 

sacrón de un anilro (11) de aleación a l 60% de esteilo y sol 

dadura auto-desoxidante. Se observa en (6a) y (6b), en l a -  

?ig. 55, e l reborde vuelto &e las sucesivas espiras enrolla

cas ae res dos t ira s  de est^-q^afío qie constituyen los poles



i  7 OCT.

130

135

140

145

150

155

¿Leí condeno ador. 

H _ l?-; Aa *

Sobre e l  bloque representado en e l  Fig. 5aa se en fila  - 

¡uor la, inerte superior la  arando la  y o l cao.'.e, cuyo conjunto 

se representa en la  F ig . 2&. La abertura e r ia l de l enrolla 

miento permite e l  paso justo del cable (9 ).

¡4 -  Fig . 5a:

Antes ¿e ap licar la  arandela (8 ) en e l  polo (6b) d e l con 

densador, se procede a preparar la  so Madura daL bloqre a 

esta arandela, según los preparativos expuestos en 2, en re 

1 ación o, la, Fig. ga,

'5 -  : Se procede después a la  impregnación del bloque con­

densador con eyuds. de un producto apropiado, t a l  como ozoko 

r ita , waxita, parafina, etc.

6— Fig. 6&;

Después de colocar en su s. t ic  la  arandela (4 ) y e l  tubo 

(5 ),  a islantes, en e l  in te r io r  de le. caja (1 ),  se v ie r te  en 

a misma una cantidad bien determinada del producto denomi 

nado "a ra ld ite ", o cualcuia'r otro producto nstural o sinté 

t ico  análogo.

7 -  F ig. 73:

Se introduce seguidamente, en e l  in te r io r  de la  caja (1) 

bobinado impregnado (6 ) que, al ponerse en contacto con

la  ''a ra ld ite", refluye peiiíéricamm.i.te e l pro ducto hasta — 

que sube sensiblemente a l n iv e l supo r io r  de la  caja.

8 -  Fj&r. e&:

Se procede después a l  engaste del reborde ( la )  de la  ca­

ja  sobre la  cubierta (7 ), engaste que se rea liza  ventajosam­

ente o. prensa. La altura del tubo aislante (5) está pre— 

vasija pare, perm itir la  introducción calculada de la  cubierta 

(/ ) y una lig e ra  difusión de la  ''a ra ld ite" en la  p e r ife r ia
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¡circular superior áe dicho tubo. 

9 -  Fif?. 9&:

17 OC

So lleno, e l  hueco troncocònico embutido en lo  cubierta

.con varios /gotas de "a ra ld ite ", que constitm ê ( lo )

que' perfecciona la  estaaqueidad del conjunto.

10-^

t 'l  condensador así obtenido se pasa a la  cámara de cal— 

deo, poro, asegurar la  polimeiización de la  "s ra ld ite ".

Resulta del procedimiento de fabricación que acaba de — 

ser descrito, que después de haber reo.lj.zado noli aduras só­

lidas en las dos caras del enrollamiento, se obtiene un blo 

que monolítico, envuelto en todas sus caras por un producto 

p lástico polinerizado endurecido que asegura una estanquei- 

dad perfecta. Aún a, a lta  temperatura y áL lím ite , e l  peo— 

ducto de impregnación del enrollamiento bobinado (fase 5 — 

del procedimiento) puede lle g a r  hasta la  fusión, sin que — 

e llo  suponga e l  menor inconveniente, puesto que este líq u i­

do está, encerrado en un vaso cerrado.

Claro es que se podrá, sin s a lir  de la  invención, aporta: 

modificaciones a las formas de rea lización  que acaban de -- 

ser expuestas, en especia l e l  procedimiento descrito podrá 

ser u tilizado para la  fabricación de condensadores de papel 

metalizado por evaporación a l vacío y e llo  con ayuda de la  

¡simple adaptación según arte.

N 0 T A

Un ES SUMEN: La la tente de Invención que,,, por va.nte años 

se s o lic ita  para España y sus Colonias, con páoridad de la  

Patente francesa número PV 788.216, ¿e fecha 3 de Marzo de 

1.959, ha de recaer sobre lacSiguientes reivindicaciones: 

la-.- "B  OCEDDíIElílO DE FABRICACION DE CONDE:,'SABORES PER- 

iCClONADOS", que se caracteriza por seguir las siguientes
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fases p r in c ip a les :

a) soldadura de i  eso le  del condensador a una arandela metá­

l ic a ;  b ) soldadura de la  cubierta  a l enrollam iento bobinado 

san im^-eg^ar; c) in troducción del cable en e l  e je  ¿ e l enro 

lía a^e ^ " 0  cocinado; d) soldadura de la  arandela, s o lid a r ia  

dea cac le , a aa cara in fe r io r  d e l enrollam iento; e ) impreg­

nación d e l en ro lam ien to ; i )  llenado de l a  co ja  con una can 

tida i. predeterm inara de "a ra ld ite " ;  g ) in troducción  del en 

rol-i-o^aiaentc, con sus dos polos soldados, en la  ca ja  y r e f lu  

jo  p e r i ié r ic o  de la  "a ra ld ite " ;  h) engastado ap ren sa  d e l -  

recordé superior de la  caja sobre la  p e r ife r ia *d e  la  cubier 

ta ; i )  in troducción  3e a l .punas gotas de "a ra ld ite "  en e l  —  

alojam iento cen tra l de la  cub ierta  alrededor d e l cable; j )

po lim erización  de la  "a ra ld ite "  por paso en cañara de ca l—

,deo.

! 2%.- "PROCEKRIERTO BE FABRICACION DE CCNDERSABCRES PER-

según re iv in d icac ión ' an terio r, que se caracte 

r is a  porque e l  condensador, por tan to, consta de un en ro lla  

miento cecinado dispuesto en e l  in t e r io r  de una ca ja  m etá li 

ca; una piacp.ita m etá lica  soldada en una de sus caras pola­

res de la  base d e l enrollam iento y a is lada  eléctricam ente -  

de la  ca ja ; una segunda p laqu ita  unida a la  masa que consti

ruye cu o ierta  de c ie r re  de la  ca ja  y soldada a l polo ----

Opuesto; un h ilo  e lé c t r ic o  soldado a l a  primera p laqu ita  y 

que a tra v iesa  axialmente e l  citado enrollam iento y la  según 

c-a p iaqu ita -cu b ierta ; formándose un conjunto m onolítico  es- 

^anco por impregnación y envuelta de l embobinado en la  ca ja  

con un producto a is la r te  apio p iíd o .

3 a .- Por ú ltim o, se re iv in d ic a  como ob jeto sobre e l  que 

ha de recaer la  Patente de Invención que, por ve in te  arios, 

se s o l i c i t a  para España y sus C o lo n ia s ,-----------------------------

220
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l'oüo couf oíste queda expresado en la  presente Henoria des 

.criptiva ene consta de nueve hojas escritas a máquina por -  

mía sola cara y dibujos ore se acompañan.

Lladrid, 1 7 OCT. 19$9
P. A. .
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