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la  presente patente de invención se refiere  

i a mejoras en la  oonstruooión de máquinas para poner ojetee»

|í ganchos y remaohes, mediante la s  cuales se establece ana má -
[■

¡ j  quina de In teresante aplloaolón en la  fabrioaoiÓn de oalzados, j
1

alpargatas» corsetería» oaipetería y o tras Industrias» que pre-
1

oisan poner gran oantidad de esas piezas» a o tras similares* |

Las principales mejoras que se consignen» |

| mediante l a  disposición que se reivindioa, son la s  siguientes»]
i |

-  no permite que se introduzcan o je tes a 1
i

otros obejtos en su in te r io r  que producen atascos y rotarás»
i i
- oano sn o tras máquinas sim ilares; n i que entre polvo n i o tras i 

| euoiedades» qae pueden perjudicar su mecanismo, por estar oons| 

I tru ida  su bancada en dos mitades con una ju n ta  en el oentro* I 

| -  lo s  ojetes o ganchos as ponen a la s  botas ;

¡ montadas en un ouerno o brazo, ya oosldas o vuloanizadas» por | 

i 10  qae no se estropean s i  son de metal o son pintados, oomo 

' ocurre oón la s  máquinas en la s  que hay que poner lo s  o jetes a 

, io s  oortes antes de vulcanizarlos*
| -  pone dos h ile ra s  de o jetes al mismo tiempo

| y empezando desde dentro hasta fuera de l a  bota, lo  que permi­

te  i r  viendo el trabajo , a l  s a l ir  de dentro hacia fuera, y de 

jj  cara arriba» mientras que o tras máquinas lo s ponen una h ile ra  

¡| por a rrib a  y o tra  por abajo, y en l a  de abajo no se vé s i hay
i;
¡| defeoto, s i  no l a  vaelven, lo  qae representa en la  máquina re í-
!¡

¡ vindicada una comodidad de trabajo y un ahorro de tiempo*

l;
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i
_ e l m aterial para poner la s  clos h ile ras  do |- 

ojetes» se ta lad ra  oon dos punzones» que a l entrar no oortan j

h ilos a la s  lonas; a s i quedan los taladros muy ju sto s a l  pon- j¡
zón, y a l remachar el ojete o oge todo áL m aterial, s in  oor -  ¡ 

ta r  a sn alrededor, y queda muy fuerte* lío se le s  puede sa -  '
i

oar s i  no se rompe te jid o ; a d iferencia de la s  otras máquinas,: 

en la s  onales la s  dos piezas de ta lad rar son dos sacabocados, j 

que se apartan de lo s  o rific io s  para oolooar los o je tes y r e -  j 

maroarl08, lo que obliga a haoer lo s o r if ic io s  bastante gran- ¡

i
i

;j
l¡
!¡

, I

¡I
f

J

i

des, para perm itir la  entrada de los o je tes , oon lo  que tienen 

que cortar muchos h ilo s del te jid o , y e l  ojete ss queda muy j
i

f lo jo  y sa lta  oon facilidad* Además, la s  boquillas saoabooa -  i 

dos de la s  o tras máquinas se estropean muchas ve oes a l  ooger 1 

ojetes defectuosos, o por tener juego la  máquina, mientras

que los punzones de ás ta , adn teniendo juego, siempre bosoan !
¡

bien e l o rific io  del o je te , y son más fu ertes , teniendo una ¡ 

duración mucho más d ilatada que e l saoabooados, por lo  que es 

mjioho más eoonámioa,

-  s i se pasa un punto o vuelta de l a  máquina, 

no hace taladros de más, o amo hocen la s  ex isten tes, que oo -  

rren  hacia dentro y h&oen o r if ic io s  dentro de l a  abertura de 

la  tela*
para mayor claridad oonoretaremos la s  oarao -  

te r íe t ic a s  de l a  máquina para poner o je tes, g&nohos y rema -  

oh es que se relv lnd ioa, oon referencia  a la s  adjuntas figuras,



ii que corresponden unioamente a una forma de ejecución, s in  o a -ii
¡ I  rá o te r  alguno lim itativo» que se p resen tan  t í tu lo  de ejemplo¡I

de realización  oon e l  f ín  indicado» ya que l a  foxma» dimen -  

| sienes y m ateriales oca los cuales se construyan sus piezas» 

serón en cada caso lo s que se estimen pertinentes para l a  a»

| plioaoión o ono re ta  de que se trate»  s in  que ta le s  variaoiones»

i as í a orno la s  que se hagan en d e ta lles  de presentación u orga»
!!
| nizaoión, afeoten a l a  esenoialldad reivindicada» por lo  que 

| la s  máquinas que se fabriquen» dentro d:e l a  idea general re »

| señada, con ooalquiera de esas modificaciones, no serán sino 

i variantes igualmente o emprendidas y protegidas por e l  presen» 

te registro»

Xa figu ra  1 presenta, en proyección en alza» 

do, la  v is ta  por l a  parte an terio r de una máquina estableoi -  

da de acuerdo con la s  mejoras que se reivindican*

La fig u ra  2, en análoga representación, oo » 

rresponde a l a  v is ta  la te ra l  de la  máquina*
La figura 3 i lu s tra ,  en v is ta s  de fren te , 

costado y planta, el m aterial dispuesto entre la s  mordazas 

que le  sujetan y los punzones tomando un juego de ojetes» que 

a l  efeoto presentan la s  oanales que le s  conducen*

Xa fig u ra  4, en representación análoga a la s  

dos primeras de l a  figura an terio r, corresponde a ouando l a  

mordaza se eleva para despuós re tira rs e  haola dentro del ouer» 

no, ooger o tra  vez e l  m aterial y oorrerlo hacia fuera a l ba »
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ja r  lo s punzones*
la  figura 5, de modo análogo, se re fie re  a 

cuando baja  la  palanca porta-punzones, se olerran la s  mordazas 

y se desplaza e l  m aterial para otra operación*
La fig u ra  6 muestra en perspectiva parcia l 

lo s punzones ya Introducidos*
la  fig u ra  7 esquematiza e l  extremo, del cuer­

no o brazo con el oorte en que han de ponerse lo s  ojetes oolo- 

oado.
Gon referencia a dichas figuras y a lo s  mí -  

meros que sobre e lla s  designan la s  partes y  detalles de la  má­

quina representada) que in teresan a los f in es  de esta memoria» 

l a  descripción de l a  misma es oomo sigue*

SU banoada está constituida por dos partes 

i |  iguales 8-87 y  4-17, con l a  junta central 19, que 6 no la r ra  y 

|i protege e l meoaniano» Arabas partes van unidas entre a i  por

¡¡tres to rn illo s  que pasan de uno a otro lado, y descansan sobre
!¡ *
¡ la s  patas 18 oca o r if ic io s  para su sujeolon a l a  base*

¡i U1 ouerpo así constituido se prolonga en e l¡i
¡brazo o ouerno 15 -figu ra  8- que permito poner lo s  o jo tes o 

ganohos a la s  botas en á l montadas» ya cosidas o vulcanizadas, 

j Oano se indio» en la s  figuras 6 y 7*
¡i Los punzones 14 y 89 -figuras 1 y 5- están
1!
¡¡destinados a ta lad ra r  4L m aterial para poner la s  dos h ile ra s¡i
¡de o je tes , y van montados en la  palanoa porta-punzones 28 - f i^
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garas 1, 3 y 5-» aoo locada por «1 eje 85 que pasa l a  maquina 

de parte a  parte y lle v a , en e l  in te rio r de l a  misma, la s  ex­

céntricas que mueven a dioha palanca; y a l a  pabanoa 3 que ao ■ 

oiona l a  pieza 8 que lle v a  la s  boquillas remachadoras 9 y 32* 

En 7 y 23 se indican la s  tapas de la s  guías de dioha pieza*
los ejes 11 -fig u ra  2 - haoen g ira r  unos d ls -  

oos oon brochetas, que llevan en e l  in te rio r  lo s botes 1 y 6, 

que haoen la  alimentación die los o je tes  por la s  oanales 18 y 

31*
Setas oanales se abren y cierran por e l movi­

miento de vaivén de la s  palancas 10, mientras que el movimien­

to de transporte de la s  botas hacia fuera  se re a liz a  por la s  

piezas 13 y 30 -figu ras 3 á 6-* a oada golpe*
£a polea 26 recibe e l  movimiento que acciona 

l a  máquina, y llev a  en su lado ex terio r la s  tueroas 23 y 24, 

que gradúan el embrague que l a  une o separa a l  disao cónico 

28; poniéndose en msroha y parándose l a  máquina a voluntad me­

diante l a  pieza 20, accionada por pedal y que aotda» por in  -  

||t ermedio del balancín 21, en dioho embrague*

:$ El volante 16 permite ao donar a mano a l a

¡' máquina ouando sea neoesarlo, y la  tueroa botón 5 sirve para 

graduar l a  d istancia  entre los o je tes , ouya d istancia se marea 

(8obre l a  reg la  graduada 34 -figu ra  2-*

¡i El funcionamiento y manejo de l a  máquina es

:el siguiente -figuras 3 á 6-} la  bota o material en e l cual se25
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desea poner lo s ojetes» se oolooa entre la s  mordazas 15 y 30» 

lo s  punzones 14 y 29, que l a  han perforado ya, Introiuoen sus 

puntas en los o je tes que llevan la s  oanales 12 y 31 «figura 3-*

Se re tira n  la s  camales 12 7 31 -figura 4- y 
l a  mordaza 30 se eleva, para después re tira rse  haoia dentro 

del ouerno la s  piezas 13 y 30, para coger o tra vez e l material 

y oorrorlo haoia fuera, a l bajar l a  palanoa 28 porta-punzones.

A continuación -figu ra  g- desciende la  pa -  

1 anca 28, se cierran  la s  piezas 13 y 30, y se desplaza e l  mate­

r ia l  para tener lugar o tra  operaoldn, como indios l a  figura 

6 que presenta los punzones 14 y 29 cuando ya han entrado.
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W_________ o______ t  a*

i
Este reg is tro  oonsta de la s  siguientes r e i  -  ;

yindioao iones t

la « - Mejoras en la  construcción de máquinas 

para poner o je tes, ganchos y remaches, caracterizadas porque 

la  bancada de l a  máquina está  constitu ida por dos partes lgua-j, í
l e s ,  que enoierran y protegen todo el mecanismo, unidas entre j 

s í  por to rn illo s  que pasan de uno a otro lado ypgovistas de | 

una junta cen tra l, a s í como de patas con o r if ic io s  para l a  

sujeción de la  base, cuya bancada se prolonga en un brazo o 

ouerno, destinado a re c ib ir  la s  botas o m aterial, ya cosido' i
o vulcanizado, para ponerle los o jetes o análogos* ¡

i
2a*- Mejoras en l a  construooión de máquinas j

, I
para poner o je te s , ganchos y remaohes, según lo  reivindicado |

i
en el punto an terio r, caracterizadas porque lo s puntos des -  

tinados a ta lad ra r el m aterial, van montados en una palanca, 

y la s  boquillas remaohadoras en o tra , aod onados ambas por 

exoántrioas, dispuestas en un eje <|xe atraviesa de lado a lado 

la  máquina, l a  oual recibe movimiento por intermedio de un 

embrague oónioo, de una poles accionada por motor adeouadc, 

yendo dioho embrague dotado de un mando de pedal»
3a*- Mejores en la  construcción de máquinas 

p ara  poner o je te s , ganohoa y remaches, segdn lo  reivindicado 

en lo s  puntos an terio res, oaraoterizadas porque a uno y otro 

lado de la s  guías de movimiento, de esos'punzones y boquilla
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remachadora, van dispuestos lo s tambores portadores de los 
o je te s  o análogos, en e l in te r io r  de los cuales giran lo s d is -  

i oos de alimentación, movidos respectivamente por ejes oon bro»i
! obetas, ooneotadas al aooionamiento general de la  máquina»

i
yendo dispuestas entre I ob tambores 7 l a  parte en que se odLo-jiI

¡ oa e l  m aterial, oanales lnolinadas, oonduotoras de lo s  o je tes  ]
I ■ i
I o sim ilares, que se abren 7 o ierran mediante una palanoa dota ¿; i

da de movimiento de vaivén, que se mueve en eorrespondenoia j 

i oon la s  piezas que dán lugar al desplazamiento de l a  bota o i
i ' |
| m ateria l, 7endo uno 7 otro mecanismo ooneotado a l aoolonamlen»; 

j to  general de la  máquina.
4»- **6joras en la  construcción de máquinas 

para poner o je tes , ganchos 7  remaches, según lo  réivindloado 

en lo s puntos an terio res , caracterizadas porque l a  máquina !

j e s tá  dotada de un volante, de movimiento de ajusto  a mano, 7  |
1 iI
i de una escala graduada, para m&roar la  separación que se de»
I '
i aee entre o jetes o análogos» !i

5«- Mejoras en l a  oonstrtncdón de máquinas 

piara poner o je tes , ganchos 7  semaohes»

Según se desorlbe 7 reiv indica en e s ta  memo »
' r ía  descrip tiva .

j*i*

J
i

Se d e ta lla  e I lu s tra  oon lo s  planos que a la  
misma se acompafíaa.

Y ouya memoria descrip tiva consta de 9 ho » 

ja s , fo liadas 7 e so ritas  a máquina por una sola de sus caras»
Madrid, a
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