PATSNTE DY INVENCION
que por veinte aflos se solicita a favor de Don Johennes
Jacotus DE BEER, de nacionalidad holandesq, domiciliado en
HILVERSUK (Holande ), Trompenbergerweg, 37, y que ha de recaer
gobre ” TRANSPORTADOR LIECANICO PARA TRASIADAR AUTOMATICALEN-
T8 UNA CARGA CALDEADA, DEL HORNO A UN RECIPIENTE DE (EIPLE,
T UN HORNO DE CEMENTACION LIODERNQO BAJO AEPM;)'S]:‘ERA CONTROLADA
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Hemoriasa Degoriptiva

Bl registro de la Patente de Invencidn yue se solicita
tiene por objeto garantizer lu explotuoidn exclusiva ca odo
el territorio nacional y plazus de s:beran{a de un transpor-
tador mecdnico pura trusladur subous bicamente una carga cal-
deads, del horno a un recipiente de temple, en w horno de ce-
men tacidn goderno bajo atubsfera controlada, conforme se deg-
cribe s continuacidn y se representa gréficamenté en los ad-
juntos dibujos, a t{tulo de ejemplo.

BL objeto de la presente invencidn es un transportador
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mecdnico para trasladar autonf ticamen te, una carga caldaa.da,
del borno a un recipiente de temple, en un horno de cementacidn
moderno bajo atmdsfera controlads, estando el recipiente de tem-
Ple directamente al lado zaguero del hormo.

Un tal horno de cementacién comporta uma puertz delantera
y una puerta zaguera, cerrando ambas herméticamente, y wna puer-
ta interior que sirve de tabique de sepurzcidn entre el hormo
y el recipiente de temple y yue es susceptible de moverse ver-
ticalmente hacia arriba y hacia abajo. En la cons truccidn de
aicho. horno se procura obtener wma longitnzd lo mds compacta po=-
sitle, - - |

En el horno se halla un cestillo donde se encuenira dig=
puesta la carga. La construccidn de este cestillo debe ser tan
ligeAra como seg posgible, ‘preferentemen te sin utilizar barras,
parrillas, soportes metélicos y pesados, tanto para evitar un
consumo de calorfas por objetos distintqs de la carga pmpia-
men te dicb.-?., como para evitar un excesivo cqsto de producc_:icfn.
Esto, tanto més, cuanto que tales meteriales sufren un celdea=
mie#to, a veces de muy 1a_rga duracio'n, po‘r'ejemplo, de treinsta
horas y temperaturas elevadas, por ejemplo, de _é509 Ce

- De acuerd con la ix;yencio’n,_ se utiliza un tf‘ans?qrtac}or

que se compone de una ”varra’® o empujador con arrastrador que
traslada el cestillo del. horz-m“al recipiente de temple. Dentro
del horno, esta barra es rigida, mientras que fuera del horno,
mediante el mecanismo peculiar segin la invencidn, dicha barra,
estd urticulada en todos los sentidos y puede doblarse segdn
todas sus articulaciones, de suerte que no es necesario que las.
dimensiones del recipiente de temple sean determinadas por la
longitud del mecanismo trensportador. Después de que la carga

haya sid trasladada sobre un ascensor ususl por encimg del re~
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oipiente de temple, la barra articulada adquiere wa posioidn
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vertical, de modo que el ascensor pueda ser libremente sumergido
en el aceite gin ser esiorbado por la barra. Por el solo hecho
dé que, en el reciplente de temple, la barrsa esté artioulzda, a
pesar de la posioi&h vertical de la misma, no es necesario que
dicho recipiente de temple ses particulcruente profundo.

En los planos adjuntos se presenta « titulo de ejemplo no
limitativo, une forma de ejecucidn del dispositivo objeto de la
invengién.

En diths planos:

Las fig. 1l al 6 represen tan esqueméticamamte el mecanismo
transportador en sus diversas fases de acoidn. _

B Lag fige 7 ¥ é representan el mecanismo de palanca_para:
poner la barra en posicidn horizoatal; la fig. 7 representa una
seccidn segtn la linea VII - VII de la fig, é;',

Las fiz, 9 y 10 representan la barra, desde la punts con
el arrestrador hasta ls extremidsd donde comienza la articula-
cidn; la fig, 9 representa una sécci&n segfn la linea IX-IX de
la f£ig, 10. ' ’ ' ) _
. En las fig, 1 & 6, el horno estd indicado por 1; 2 es la
puerts interior, y 3 la 1fnea central o eje del recipiente de
temple. , .

E1 frgano transportador propiamente dicho_se cpmpone de

una oremallers 4,rigida,de uno o varios eslabones 5, de los cua-

les se representan mis emplios detalles en las fig, 9 y 10, Pama

los hornos peq&eﬁos o mediznos se fija mna ufa de enganche o a=-
rrastre en un extremo de la oremallers 4. En los grandes hornos,
este arrastrador se realiza cowmo wna artioulacion, por ejemplo,
en forma de un volteador o‘palanca acodadas, Una rueda dentada 7

dispuesta fuera del horno 1 en el recipiente de temple Z, bien
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cerca del enlace entre el borno 1 y el recipiente de temple x,

acclonz la cremallera 4. Esta cremallera 4 es guieda entre dos
plezas gulas B_y 1% l;s cuales, telescépicamente deglizables, van
sujetas a un caballete 10, La creuallera 4 va eucerrada eén el
cabzllete 10 y en las piezus guls 3 y 9, de suerte gue guede li-
bre por los lados superior e inferior. Del lado inferior, la rue-
da dentada 8 engrans con la cremellera 4, estando ella misms tam-
vién encerrada en el caballete 10,

En 1ls posicion de parada, durente le cementacidn (situa-
cidn representada en la figura 1) el caballete 10 junto con las
piegas zulas 8 7 9, asi como con su cremallera 4, se encuentran
en la cubeta (recipiente) de tesuple 5, y en posicién vertical,
de suerte que un cesto 1l3,que se encuentre cilocado sobre el as-
cengor 11 del. recipiente 3 pueda ser sunergido con este gscensor
11 en el .colte gque se dacusnir. wec. o, sin lupecimengo. Si el
cestillq 15 sobressle ua poco sl ascensor 1l por el ledo iz-
{uierdo, cusndo desciendz, dicho cestillo 13 serd dirigido hacia
la derecha por las placas guias de parte‘suoerior bigelzda 12,
pars quedar de este_modq completamen te colocadas en el ascensor
11, sobure los rodillos 1l4. En esta posici&n de perada de la fi-
gura 1, la carga se encuentra en el cestillo 15, dentro del hor-
no 1, sobre un soporte de materia cerdmica refrgctarié.

51 el cestillo 15 debe pasar del horno 1 al recipiente de

_temple 3, se levantard suficientemente la puerta interior 2; se-

guidamente, se girard la rueda dentada 7 hacia la izquierda y el
caballete‘10, que éstﬁ montado sobre el eje de la fﬁe@a dentada 7
por ejemplo, mediante un acoplamiento a fricci&n, giraré con ellz
tan pronto como la cremallera 4 tropiece con la pgrte inferior-
de los rodillos 14 del ascensor 11, el caballete 10 cesard de'

girar., la rueda dentada 7 continuaré girande y, mediante sus dien
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tes, empujerd la crem=llers 4 hacla la izquierds y, por consi=
cuiente, hecla el interior del horno 1 (fig, 3).

Ios rodillos 14 del sscensor 1ll, en el reciplente de tem-
ole 3, estun fijos y montados rotativamente, & excepcién del
que gse encuentrsa més u lu izguierds, el cuzl puede efectuar un
movimiento de ascenso y (escenso.

TLa extremidud de la derecha de lu cremsllerz 4, en cuento
pase el sntedltimo rodillo del zscensor 11 (fig, 3), elevari el
rodillo 16, es deoir, el que estd mis a la izquierds, permitien-
do =zs{ que el cabaliete 10 gire todavia un poco mis hagty yue
la pieza guia 9 llegue u descansar completumente en el vacludo
17 @l horno 1. la cremsllers 4 ftomard de este modo una posicién
ineclinada (fig, 5), de suerte gue lua pleza fija de urrusire 6 ge
despluce hastu colocarse por dehajo del cestillo 156 yue contiene
la cargu. Le ventaja de &sto consiste en el hecho de yue con hor-
nos de dimensiones mediznas ¥y peyuefizs ya no es necesario yue
la mencionuda pieza de arrastre 6 sea plegable. Se vé, pues,
clarauente yue, comd consecuencic de yue luz pleza fiju de arrsg-
tre coje el cestillo por detids, &ste no tendrd y= gue ser cons-
truido de forma ten robusta como cusndo es tirudo hecia afuers
del horno de lu manera usuel en las construcclones clésicas. ¥n
la construcoion segdn le invencidn, el cestillo 15 es ewpujado
hacia el exterlor del horno.

Ia rueds dentada 7 continds su rotucifn y empuja la cre-
mallera 4 wds y més hacia el interior. Ademds, mediante wos re-
saltes (no remresentados) de lu creuallera, las piezas 8 y 9 se
deslizen extendiéndose telescébicamente hasta alcenzar su posli-
cidn extrema por tropegar con topes interiores (no representudos).
Al girar, la rueda denteda 7 hace avenzar el o los eslgbones b5,

empujando asi la cremsllera 4 todavis més hacia el interior del
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honno.'De este modo, los edlabones 5 guiados por las piezas guias
8 y é y el caballete 10 forman con la cremallera una barra r{igida
dentro del horno 1. | 7 | |

Juando esta barra, que se compone de la cremzllera y del o
de los eslubones 5, llegg a la pogicion representada en la'fig, 5
la rueda dentada 7 gira en sentid contrario. Al moverse entonces
hacia la derecha la cremzllers 4 tropezard con el trinqguete 19
de una palancs automética 18 que lleva la crem:llera 4 a su.po-
sicidn horizontal ( fiz, 6)s En las fig, 8 y 7 se ha representa-

do con detzlle la menoionada palancsa automética. En e; caballete

10 se ha previst un gancho articulado 28 que; al recuperar la

Cremallera su posici&h horizontal, tropieza contra un fope im-
pidiendo asi que el caballete 10 siga girando hacia la derecha.
De 1o contrario, la cremzllera 4, que se extiende contra la par-
te inferior del cestillo 15, estarfa expuesta a wn esfuerzo de
flexién en sus piezas guias 8 y 9, lo cual podris dur lugar a
difioultades. _ 4

Acto seguido el o los eslabones 5 y la cremzllera 4 son
de nuevo arrastrados hac;a la qerecha por la rueda 7 y el arrase-
trador fijo empujaré el cestillo 15 hasta colocarlo sobre el as-
censor 1l en el reqipientefde temple 3. La pieza guia 8 al mover-
se‘entonces hacia la derecha libera el tringuete 19 de la palan=~
ca automs tica lé, el cusl se desplagara aacia la derecha golpean-
do al mismovtiempo‘la parte superior del gancho 28, de suerte que
este dltimo se suelte de su tope; después de ésto, el caballete
10 puede seguir girando hacia la posicién vertical, empujando el
cestillo mds hacia la parte delantera del ascensor 11. El cesti-
110 15 llega entonces a la posicidn 13 indicada en la fig, 1.

A la rotacién»en‘posicién vertical, el trinquete 19 vuelve

& su posicidn de reposo.
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Ias ventajas de la construccidn descrita son manifiestas.
Jurante la cemen tacié'n, ninguna parte del mecanismb transporta-
dor se eanocuentra en el horno caldeado. Como quiera que la crema-
llera 4 ge extiende hzste la parte =nterior del horno 1 (vara los
hornos de grandes dimensiones, dos plezas, para los de pequelas
dimensiones, una sola picza) para empujar hacia afuera el ocesti-
1lo 15, Bste podrd ser de una cons truceidn ligera, baciendo asi
supéfluas las parrillas metélicas de soporte del horno 1. El con~-
junto transportador eg muy compacto y se encuentra parcialmen te
en posiocién encorbada (como consecuencia del o de los eslabones
ndviles 5) dentro delrscipiente de temple 3. Ya no se hace nece-
sario el perforar la pared anterior o posterior con agujeros que
dan fécilmente lugar a exploraciones. Jebido a esta construccién
compz=cte se puede realizar una construcecidn tzibién pobo volumi-
nosa del bhorno, con un recipiente de teuple normul, que no necesi-
tard{ ya ser especialmente profundo o alargado.

El mecanismo de palanca automd tica 1é ha sido mds amplia-
men te représeatado ¢n lag fig, 7 y 8. Zste mecanismo consiste en
dos segmentos 20 y un trinquete 19 sobre un eje 23. lerced a2 un
resorte 24 apliocado a um gegmento Z0, este eje es girado hasta al-
canzar wa posicion tal que el tringuete 19 es apretado bacia aba-
Jjo contra la cremallers 4, fGomo qonsecuencia del movimiento de la
dremallera 4>hacia la derecha, el trinquete 19 viene a alojarse
en una oquedad 25 de la cremallera 4. Al producirse el movimien to
hacia la izquierda, el trinquete 19 y la cremullera 4 pusan a la
posicion indicada con trazo mixto en la fig, 7. 4l continuar el
degplazamiento, el trinquste 19 sigue girando hacia la derecha
hasta que el caballete 10 haya girado hasta la posicién vertical.
In egte momento, el resorte 26 del que va provigto el soporte Z1,

hace volver el 23 a la posici5n de parada, obligando as{ al trin-
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quete 19 a tomar una posicidn inclinada nacia la izquisrda sobre
12 vertical. Accionendo de nuevo el mecanismo, la cremallera hard
girar ulteriormente el tringuete 19, de nuevo, hacia la izguier-
da, de suerte que éste tringuete 19 vendri s calecerse comtra €.
parte. iaferior de-ra.cremallera.

. / .
fn los bornos de construccidn mas larga, es preferible gue

- la barrs, gue a causa del juego indispensable en las pilezas guias

8y9, se abate un poco en el extremo de forma yue e; arrzsf@pador
no venga a apoyarse completamente sobre el cestillo 15, sea gula-
da apoyéndose en una gsuperficie levanteda de ladrillo refractario
o materia anea’loga. In esfe caso ya no haré falta la palanca 18,
al estsr el caballete 10, al regreso, descansando en una posicidn
horizontel y siendo el arrastrador articulado. La finalidad per-
seguida &s consegulr gue el asrrastrador vengsa siempre a apoyarse
a la misms alturzs contrz lz pared traserz cel cestillo 15.

For supuesto, la invencidn no se circunscribe en absoluto
al ejemplo descrit y representado; es, por el_contrario, suscep-
tible de diversss modificaciones sin salirse por e€llo del marca
de la invencidn.

Tog t€rminos en gue se ha redaotado esta memoria aeberdn

ger tomdos siempre en sentido amplio, no limitativo.
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NOTA DE REIVINDICACIONES

T
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3e reivindica como de propia ¥ nueva invencidn é favor
de Don Johsnnes Jacobus DE BEER, residente en HILVERSUM (Holan~-
da), segin las siguientes reivindicaociones:
PRINERA . - Transpor tz dor mecénico pare trasladar automdticamen-
te una carga caldeada, del hormo a un reciplente de temple, en

./ . /
un horno de cementacion moderno bajo atmosfera controlada, carac-
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terizado en que el elemenio transportudor, yue se encuenira fue~
ra del horno durante lu cementuoidn, consiste en uns cremullery
provistz, en un extrewo, de un arrastrador que enganchs la cargg
por el lodo delantero del horno y la arrusirs empujéndols hecis
atrés, y en €l otro extremo de uno o varios eslabones, mientras
que un cabsllete gue swlojs la rueda dentada acclonadors lleve,
ademds, une 0 varias piezus-guia, Geslizentes telescdpicamente, o
de forme que en el interior del hormo el conjunto de la cremalle-
ra y del o de los eslubonesg forme una barra r{giéa , en tanto que
fuera del horno, los eglcbones, por su construccida articuladc »
puedan doblurse en fod g los sentidos segﬁn sus articulaciones,
mientras que lu cremcllers viene = colocarse esenciulmente en sgen-—
tido verticzl,
SESUNDL o~ T.Z?AI‘JQPORT&DOR HECANICO PARA TRASLADAR AUTOLATICAKEN=-
TE UNA CARGA CALDEADA, DEL IORNO A UN RECIPIENTE 2E 'I‘EMPLE,' EN
UN HORNO D& CEMINTACION IDIERFO BAJO ATHOSFERA CONTHOLADA ¥

Tal y coumo se deja descrito en la memqria precedenteAque
consta de nucve hojes folladas y mecanografiades por una sola de
sus caras y dos de plsnoge.

indrid « dieciseig de Octubre de wil novecientos cincuen~-
ta y nueves

P, A. de Don Johannes Jacobus DE BEER

Vietor Gil Vegu
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