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PATETTB DB INVENCION

que por veinte aB.os se so lic ita  a favor de Don Johannes 

Jacobus DE 33BR, de nacionalidad holandesq, domiciliado en 

HILVER3UM (Holanda), Trompenbergerweg, 37, y que ha de recaer 
sobre " T1HNS PORTADOR MECAI'IICO PARA TRASMDAR AU'JDMATICAMEN- 

TE UNA CARCA CALDEADA, DEL HORNO A UN RECIPIE?TE DE 'TEMPLE,

EN UIí BORICO DE CEMENTACION MODELO BAJO ATMOSFERA CONTROLADA "

M e m o r i a  D e s o r i p  t i v a

El registro  de la  Patente de Invención que se so lic ita  
tiene por objeto garantizar la  expío taoión exclusiva en todo 

e l territorio  nacional y plazas de soberanía de un transpor­

tador mecánico para trasladar automáticamente una carga cal­
deada, del homo a un recipiente de temple, en un homo de ce 

mentación poderno bajo atmósfera controlada, conforme se des­

cribe a continuación y so representa gráficamente en los ad­

juntos dibujos, a título de ejemplo.
El objeto de la  presente invención es un transportador
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mecánico para tra s la d a r  automáticamente, una carga caldeada, 

del horno a un rec ip ien te  de templa,, en un homo de cementación 

moderno bajo atm ósfera controlada, estando e l rec ip ien te  de tem­

ple directamente a l  lado zaguero del horno.

Un ta l horno de cementación comporta una puerta delantera 

y una puerta zaguera, cerrando ambas herméticamente, y una puer­

ta in te r io r  que s irv e  de tabique de separación entre e l homo 

y e l re c ip ie n te  de temple y que es su sce p tib le  de moverse v'er- 

ticalmente hacia arrib a  y haoia ab a jo . En l a  construcción de 

dicho horno se procura obtener una longitud lo mas compacta po­

s ib le .

En el horno se h a lla  un c e s t i l lo  donde se encuentra d is­

puesta la  carga . La construcción de este  c e s t i l lo  debe ser  tan 

l ig e r a  como sea p o sib le , preferentemente sin  u t i l i z a r  barras, 

p a r r i l l a s ,  soportes m etálicos y pesados, tanto para ev itar  un 

consumo de c a lo r ía s  por ob jetos d is t in to s  de l a  carga propia­

mente dicha, como para ev itar  un excesivo costo de producción. 

E sto , tanto más, cuanto que ta le s  m ateria le s sufren un caldea­

miento, a veces de muy larga duración, por ejemplo, de tre in ta

horas y temperaturas elevadas, por ejemplo, de 8503 C.
 ̂ *

De acuerdo con la  invención, se u t i l i z a  un transportador 

que se  compone de una "barra" o empujador con arrastrad o r que 

traslad a  é l c e s t i l lo  del horno a l rec ip ien te  de temple. Dentro 

del horno, e sta  barra es r íg id a , m ientras que fuera del homo, 

mediante el mecanismo pecu liar según la  invención, dicha barra, 

e s tá  a rticu lad a  en todos lo s  sentidos y puede doblarse según 

todas sus a r tic u la c io n e s , de suerte que no es necesario que l a s  

dimensiones del rec ip ien te  de temple sean determinadas por la  

longitud del mecanismo transportador. Después de que la  carga 

haya sida traslad ada sobre un asoensor u sual por encima del r e -
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cip ien te  de temple; la  barra a rticu lad a  adquiere una posición 

v e r t ic a l ,  de modo que el ascensor pueda ser  libremente sumergido 

en el a c e ite  sin  ser  estorbado por la  barra . Por e l solo heoho 

de que, en el rec ip ien te  de temple, l a  barra e stá  a r ticu lad a , a 

pesar de la  posioion v e r tic a l de la  misma, no es necesario que 

dicho rec ip ien te  de temple sea particularm ente profundo.

En lo s  planos adjuntos se presenta a títu lo  de ejemplo no 

lim ita t iv o , una forma de ejecución del d isp o sitiv o  objeto de la  

invención.

En dichos planos:

Las f i g .  1 a l  6 representan esquemáticamente e l meosnismo 

transportador en sus d iversas fa se s  de acoión .

Las f i g .  7 y 8 representan e l mecanismo de palanca para 

poner la  barra en posición h orizontal; l a  f i g .  7 representa una 

sección según la  lín e a  VII -  VII de l a  f i g ,  8;

Las f i g ,  9 y 10 representan la  barra, desde l a  punta con 

e l a rra strad o r  hasta l a  extremidad donde comienza l a  a r t ic u la ­

ción; la  f i g ,  9 representa una sección según la  lín ea  IX-IX de 

l a  f i g ,  10.

En la s  f i g ,  1 a 6, e l horno e s tá  indicado por 1 ; 3 es la  

puerta in te r io r , y 3 l a  lín ea  oentral o e je  del rec ip ien te  de 

temple.

El órgano transportador propiamente dicho__se o$mpone de 

una crem allera 4 ,r íg id a , de uno o varios eslabones 5, de lo s  cua­

l e s  se representan mas amplios d e ta lle s  en l a s  f i g ,  9 y 10. Pana 

lo s  hornos pequeBos o medianos se f i j a  una una de enganche o a- 

r r a s t r e  en un extremo de la  crem allera 4 . En lo s  grandes hornos, 

e ste  a rra s tra d o r  se r e a liz a  como una a r tic u la c ió n , por ejemplo, 

en forma de un volteador o palanca aoodada. Una rueda dentada 7 

dispuesta fuera del horno 1 en el rec ip ien te  de temple 2 , bien
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cerca del enlace entre e l horno 1 y e l rec ip ien te  de temple a , 

acciona la  crem allera 4 . Esta crem allera 4 es guiada entre dos 

p iezas gu ias 8 y 9 l a s  cu ales, telescópicam ente d e s lis a b le s , van

su je ta s  a un cab a lle te  10. La cremallera 4 va encerrada en e l 

cab alle te  10 y en la s  p iezas guia 3 y 9 , de suerte que quede l i ­

bre por lo s  lados superior e in fe r io r . Bel lado in fe r io r , la  rue­

da dentada 8 engrana con la  crem allera 4, estando e l la  misma tam­

bién encerrada en el cab alle te  10.

En la  posición  de parada, durante la  cementación ( s i tu a ­

ción representada en la  figura l )  el cab aííe te  10 junto con la s  

p iezas gu ias 8 y 9, a s i  como con su crem allera 4, se encuentran 

en la  cubeta (re c ip ie n te )  de temple 3, y en posición v e r t ic a l , 

de suerte que un cesto 1 3 ,que se encuentre colocado sobre e l a s ­

censor 11 d e l,re c ip ie n te  3 pueda ser sumergido con este  qacoaaor 

11 en el -co ito  que se oncuentr, sobajo , sin  impedimento* S i  e l 

ces t i l lo  13 aoóresele un poco del ascensor 11 por e l lado iz ­

quierdo, cuando descienda, dicho c e s t i l lo  15 sera dirigido hacia 

l a  derecha por la s  p laoas gu ias de parte suoerior b iselada 12, 

para quedar de este  modo completamente colocadas en el ascensor 

11, sobre lo s  r o d il lo s  14. En esta  posición de parada de l a  f i ­

gura 1 , l a  carga se encuentra en el c e s t i l lo  15, dentro del hor­

no 1, sobre un soporte de materia cerámica r e f r a c ta r ia .

S i  e l c e s t i l lo  15 debe pasar del horno 1 a l  recip ien te  de 

temple 3, se levan tara  suficientem ente la  puerta in te r io r  2; se ­

guidamente, se  g ira ra  la  rueda dentada 7 hacia la  izquierda y el 

cab a lle te  10, que esta* montado sobre e l e je  de l a  rueda dentada 7 

por ejemplo, mediante un acoplamiento a fr ic c ió n , g ira ra  con e l la  

tan pronto como la  crem allera 4 tropiece con la  parte in fe r io r  

de lo s  r o d il lo s  14 del ascensor 11, e l cab alle te  10 cesará de 

g ir a r .  La rueda dentada 7 continuará girando y, mediante sus dien
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tes, empujará la  cremallera 4 hacia la  izquierda y, por consi­

guiente, hacia el interior del homo 1 ( f ig ,  3 ).
Los ro d illo s 14 del ascensor 11, en el recipiente de tem­

ple 3, están f i jo s  y montados rotativamente, a excepción del 

que se encuentra mas a la  izquierda, el cual puede efectuar un 
movimiento de ascenso y descenso.

La extremidad de la  derecha de la  cremallera 4, en cuanto 

pase el anteúltimo rodillo  del ascensor 11 ( f ig ,  3), elevará el 

rodillo  16, es decir, el que esta mas a la  izquierda, permitien­

do a s í  que el caballete 10 gire todavía un poco mas hasta que 

la  pieza guia 9 llegue a descansar completamente en el vaciado 

17 del homo 1# La cremallera 4 tomará de este modo una posición 

inclinada ( f ig ,  5), de suerte que la  pieza f i j a  de arrastre  6 se 

desplace hasta colocarse por debajo del c a st illo  15 que contiene 

la  carga. La ventaja de ésto consiste en el heoho de que con hor­

nos de dimensiones medianas y pequeñas ya no es necesario que 

la  mencionada pieza de arrastre 6 sea plegable. Se vé, pues,

claramente que, como conseouenoia de que la  pieza f i j a  de a rras­

tre coje el c e stillo  por detrás, éste no tendrá ya que ser cons­

truido de forma tan robusta como cuando es tirado hacia afuera 
del homo de la  manera usual en la s  construcciones c lá s ic a s . Eh 

la  construcción según la  invención, el c e stillo  15 es empujado 

hacia el exterior del homo.
La rueda dentada 7 oontinúa su rotación y empuja la  cre­

mallera 4 mas y mas hacia el in terior. Además, mediante unos re ­

sa lte s  (no representados) de la  cremallera, la s  piezas 8 y 9 se 

deslizan extendiéndose telescópicamente hasta alcanzar su posi­

ción extrema por tropezar con topes in teriores (no representados) 
Al g irar, la rueda dentada 7 hace avanzar el o lo s eslabones 5, 

empujando a s í  la cremallera 4 todavía más hacia el interior del
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homo. De e s te  modo, lo s  eslabones 5 guiados por la s  p iezas gu ias 

8 y 9 y e l c a b a lle te  10 forman con la  crem allera una barra r íg id a  

dentro del horno 1 .

Cuando e sta  barra, que se compone de la  cremallera y del o 

de lo s  eslabones 5, lle g a  a la  posición  representada en la  f i g ,  5 

la  rueda dentada 7 g ira  en sentido co n trario . Al moverse entonces 

hacia la  derecha la  cremallera 4 tropezara con e l trinquete 19 

de una palanca automatioa 18 que lle v a  l a  crem allera 4 a su po­

sic ió n  horizontal ( f i g ,  6 ). En la s  f i g ,  8 y 7 se  ha representa­

do con d e ta lle  l a  menoionada palanca autom ática. En el cab alle te  

10 se ha previsto  un gancho articu lado  28 que, a l  recuperar la  

crem allera su posición horizontal, tropieza contra un tope im­

pidiendo a s í  que e l caballe te  10 s ig a  girando hacia l a  derecha.

De lo oontrario , la  cremallera 4, que se extiende contra la  par­

te in ferio r  del c e s t i l lo  15, e s ta r ía  expuesta a un esfuerzo de 

flex ión  en sus p iezas gu ias 8 y 9, lo cual podría dar lugar a 

d if ic u lta d e s .

Acto seguido e l o lo s  eslabones 5 y l a  cremallera 4 son 

de nuevo a r ra s  tía  dos hacia la  derecha por l a  rueda 7 y e l a r r a s ­

tra dor f i j o  empujara e l c e s t i l lo  15 hasta colocarlo sobre e l a s ­

censor 11 en e l  rec ip ien te  de temple 3 . La pieza guia 8 a l  mover­

se entonces hacia l a  derecha lib e ra  e l trinquete 19 de la  palan­

ca automática 18, e l cual se desplazará haoia l a  derecha golpean­

do a l  mismo tiempo la  parte superior del gancho 28, de suerte que 

e ste  último se su elte  de su tope; después de e sto , e l cab alle te  

10 puede segu ir  girando hacia la  posición  v e r t ic a l ,  empujando e l 

c e s t i l lo  mas hacia l a  parte delantera del ascensor 11. El c e s t i­

l lo  15 lle g a  entonces a l a  posición 13 indicada en la  f i g ,  1 .

A la  rotación  en posición v e r t ic a l ,  e l trinquete 19 vuelve 

a su posición  de reposo.
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Las ven tajas de la  construcción d e scrita  son m an ifie stas. 

Durante l a  cementación, ninguna parte del mecanismo transporta­

dor se  encuentra en el horno caldeado. Como quiera que la  crema­

l le r a  4 se extiende hasta la  parte an terior del homo 1 (para lo s  

hornos de grandes dimensiones, dos p ie z a s , para lo s  de pequeñas 

dimensiones, una so la  p ieza) para empujar hacia afuera e l o e s t i­

l lo  15, éste podra ser  de una construcción l ig e r a , haciendo a s í  

supéfluas la s  p a r r i l l a s  m etálicas de soporte del horno.1 . El con­

junto transportador es muy compacto y se encuentra parcialmente 

en posición encorbada (como consecuencia del o de lo s  eslabones 

móviles 5) dentro delrecip iente de temple 3 . Ya no se hace nece­

sario  e l p erfo rar l a  pared anterior o p o ste r io r  con agu jeros que 

dan fácilm ente lu gar a exploraciones. Bebido a esta  construcción 

compacta se puede r e a liz a r  una construcción también poco volumi­

nosa del horno, con un recip ien te  de temple normal, que no n ecesi­

tara ya ser especialm ente profundo o a largad o .

El mecanismo de palanca automática 18 ha sido mas amplia­

mente representado en l a s  f i g ,  7 y 8. E ste  mecanismo consiste  en 

dos segmentos 20 y un trinquete 19 sobre un e je  23. Merced a un 

re so rte  24 aplicado a un segmento 20, este  e je  es girado hasta a l ­

canzar una posición  t a l  que él trinquete 19 es apretado hacia aba­

jo contra l a  crem allera 4y 6omo consecuencia del movimiento de l a  

crem allera 4 hacia l a  derecha, e l trinquete 19 viene a a lo ja r se  

en una oquedad 25 de la  cremallera 4 . Al producirse e l movimiento 

hacia la izqu ierda, e l trinquete 19 y la  crem allera 4 pasan a la  

posición indicada con trazo mixto en la  f i g ,  7. Al continuar e l 

desplazamiento, e l trinquete 19 sigue girando hacia l a  derecha 

hasta que e l cab a lle te  10 haya girado hasta l a  posición  v e r t ic a l .  

En este momento, el re so rte  26 del que va provisto  e l soporte 21, 

haoe volver e l 23 a la  posición de parada, obligando asó  a l  tr in -
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quete 19 a tomar una posición inclinada hacia la  izquierda sobre 

la  v e r t ic a l .  Accionando de nuevo e l mecanismo, la  cremallera hará 

g ira r  ulteriorm ente e l trinquete 19, de nuevo, hacia la  izq u ie r­

da, de suerte que este trinquete 19 vendrá a enlaparse c o n tra ,la j 

p a r te .in fe r io r  derla .crem allera .

En lo s  hornos de construcción mas la rg a , es p re fe r ib le  que 

la  barra, que a causa del juego indispensable en l a s  p iezas guias 

8 y 9, se abate un poco en e l extremo de forma que e l arrastrad or 

no venga a apoyarse completamente sobre e l c e s t i l lo  15, sea gu ia­

da apoyándose en una su p erfic ie  levantada de la d r i l lo  re fra c ta r io  

o materia analoga. En este caso ya no hara f a l t a  la  palanca 18, 

a l  e s ta r  e l c ab a lle te  10, a l  regreso , descansando en una posición 

horizontal y siendo e l a rrastrad o r a r tic u la d o . la  fin a lid ad  per­

seguida es conseguir que e l a rra stra  dor venga siempre a apoyarse 

a la  misma a ltu ra  contra la  parea trasera  del c e s t i l lo  15*

Bar supuesto, l a  invención no se circunscribe en absoluto 

a l  ejemplo descrito  y representado; e s , por el contrario , suscep­

tib le  de d iv ersas m odificaciones sin  s a l i r s e  por e llo  del marca 

de la  invención.

Los términos en que se ha redaotado esta  memoria aeberán 

se r  tomados siempre en sentido amplio, no lim ita t iv o .

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se re iv in d ica  como de propia y nueva invención a favor 

de Don Johannes Jaco bus DE BEER, resid en te  en EILVERSUN (Holan- 

25 da), según l a s  s igu ien te s re iv in d icac io n es:

PRIMERA.- Transportador mecánico para tra s la d a r  automáticamen­

te una carga caldeada, del horno a un rec ip ien te  de temple, en 

un homo de cementación moderno bajo atm osfera controlada, carao-
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ta r i sa do en qua al elemento transportador, que se encuentra fue­

ra dal homo durante la  cemenlaoión, consiste en una cremallera, 

provista, en un extremo, de un arras tra dor qué engancha la  carga 

por el lado delantero del homo y la  arra stia  empujándola hacia 

a tras, y en el otro extremo de uno o varios eslabones, mientras 

que un caballete que alo ja la  rueda dentada acciona dora lleva, 

ademas, una o varias piezas-guia, deslizantes telescópicamente, o 

de fornii que en el interior del homo el conjunto de la  cremalle­

ra y del o de los eslabones forma una barra ríg id a , en tanto que 

fuera del homo, los eslabones, por su construcción articulada, 

puedan doblarse en todos los sentidos según sus articulaciones, 
mientras que la cremallera viene a oolooarse esencialmente en sen­

tido v ertica l.

SEGUNDA.- " TRANSPORTADOR MECANICO PARA TRASLADAR AUTOMATICAMEN­

TE UNA CARGA CALDEADA, DEL ID RUO A UN RECIPIENTE DE TEMPLE, EN

UN HORNO DE ORIENTACION MODERNO BAJO ATMOSFERA' CONTROLARA "

Tal y como se deja descrito en la  memoria precedente que 

consta de nueve hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola de 

sus caras y dos de planos.
Madrid a d iec ise is  de Octubre de mil novecientos cincuen­

ta y nueve.
P. A. de Don Johannes Jaoobus DE BBER 

Vio t o r n i i  Vega
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