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a la  la ten te  de Invención n.e. 252.339, a favor 

de Don Santiago Gamita Cucurull. de nacionali­

dad espaló la , residente en l.-'adrid, ca lle  Se­

bastián Elcano, nSg. 18 y 20, cuya Adición se 

r e f ie r e  a:

"NEJCRAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO QUE CONS­

TITUYE LA LATENTE IRINCIrAL N°. 252.389, re la t iv a  

a: "IROCEDILIBNTO DE FABRICACION DE ENVASES MEJO­

RADOS".

K E N  CR  1 A D B S CR I   ̂ T 1 V A

La patente p rinc ipa l se r e f ie r e  a un nue­

vo procedimiento para la  fabricación  de envases, 

cajas para usos variados, maletas, maletines, en­

seres, maletas para tocadiscos y otras muchas 

ap licaciones. La esenciaiidad p rin c ipa l de es—
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ta  patente consiste en con stitu ir  dichas cajas 

a p a r t ir  de un m aterial especia l formado por una 

pluralidad de finas láminas de madera, o bien de 

otro m ateria l, reciprocamente superpuestas y f i r ­

memente unidas entre s i, cuyo conjunto de placas 

asi adheridas, se cubre por ambos lados con lá ­

minas de m ateria l f le x ib le ,  con preferencia  papel 

convenientemente tratado para o torgarles  propieda­

des de impermeabilidad y consistencia^.
*

Las cajas construidas con este m aterial, se 

configuran mediante un proceso de moldeo, u tiliz a n ­

do unos moldes especia les con ap licación  simultá­

nea de presión y ca lor, formando asi la s  dos par­

tes  que componen la  caja, o sea e l cuerpo y la  ta ­

pa, cuyas partes están exentas de ángulos v ivos .

Otro d e ta lle  del propio invento, prevóe la  

pos ib ilidad  de que la  caja y la  tapa, queden uni­

das en posición de c ie rre  por medio de unas lengüe­

tas formadas con e l m aterial de revestim iento, cu­

yas lengüetas, sobresalen sobre e l borde de la  ta­

pa y en e l cuerpo de la  caja, para cerrar e l  envase, 

o bien para con stitu ir , cuando a s i convenga, una 

articu lación*

En otra  forma de l le v a r  e l invento a la  prác­

t ica , se ha previsto  la  pos ib ilidad  de u t i l iz a r  

estos envases para contener b o te lla s  y a este 

e fec to , en e l  in te r io r  de la  caja se insta lan  ver— 

ticalmente unos pequeños ta b iq u illo s  que se f i ja n
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sobre e l fondo y sobre la s  paredes in te r io ­

res del envase, entro cuyos ta b iq u illo s  se 

suspenden e inm ovilizan la s  b o te lla s .

El objeto ir in c ip a l de esta C ertificado  

de Adición, es e l de s im p lifica r  y mejorar 

este proceso de fabricación  con miras a obtener 

ner un nuevo tipo  de cajas especialmente d ise­

ñadas para contener b o te lla s , que esencialmente 

consiste en producir durante e l  proceso de mol­

deo de la s  cajas, unos canales o depresiones 

que so extienden por todo e l  fondo y paredes 

de la  tapa y la  caja, cuyos canales están d esti­

nados a r e c ib ir  e inm ovilizar unos ta b iq u illo s  

que se colocan verticálm ente dentro de la  caja, 

disponiendo, además una placa intermedia de se­

paración entre e l rec in to  que forma e l cuerpo 

de la  caja y e l rec in to  formado por la  tapa.

Con objeto de que pueda comprenderse con fa ­

c ilid a d  la s  ca rac te r ís tica s  del C ertificado de -  

Adición que aquí se describe, se acompaña a es­

ta  memoria una lámina de dibujos, en lo s  que, de 

manera un tanto esquemática y únicamente por v ía  

de ejómplo se representan los  conjuntos y deta­

l l e s  más ca rac te r ís ticos  de lo s  perfeccionamientos 

que mediante esta Adición se aportan.

En loa  dibujos:

La figu ra  la . ,  corresponde a una v is ta  en 

elevación , con sección por un plano v e r t ic a l,  de



una caja rea lisada  de acuerdó d e n la s  normas que e l 

invento recomienda. En esta dibujo puede apreciarse 

la  d isposición  in te r io r  de lo s  tab rqu illos  destinad- 

dos a sustentar las b o te lla s , como asimismo de la  

placa intermedia que separa e l  rec in to  del cuerpo de 

la  ca ja  del rec in to  formado por la  tapa.

La figu ra  2&., es una v is ta  en planta del cuer­

po de una caja equipada con lo s  ta b iq u illo s  de sus­

tentación de la s  b o te lla s .

La figu ra  33., corresponde a una v is ta  en sec­

ción de una caja mejorada, según e l  invento.

Comentando estos dibujos, se hace la  aclara­

ción de que mediante e l  número -1 - se ind ica  e l cuer­

po de la  caja, siendo -2 - e l  cuerpo que forma la  tar- 

pa, lo s  cuales, conforme puede apreciarse por la  

figu ra  13, se ajustan entre s í.  El número -3-muestra 

e l tab lero  de separación que se dispone entre e l  cuer­

po de la  caja -1 - y la  tapa -2 - , en cuyo tab lero , e l 

m ateria l de revestim iento -3 - se prolonga en una por­

ción -4 - para formar la s  ore je tas  -8 - que fa c u lta t i­

vamente pueden con stitu ir  unas asas para suspender la  

ca ja .

E l número -5 - corresponde a lo s  ta b iq u illo s  que 

se disponen verticalm ente en e l in te r io r  de la  caja, 

cuyos ta b iq u illo s  tieneo producidos unos o r i f ic io s  

de d is tin to  diámetro -6 - y -7 - para a lo ja r  respec­

tivamente lo s  cuerpos y 4os cu ellos de las b o te lla s , 

conforme puede apreciarse en la s  figu ras 2 3  y 3^.Los
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números -9-, - i0 -, -11- y -12- señalan, respec- 

-tivanente, las nervaduras producidas en el fondo 

y en las paredes de la caja -1- y de la  tapa -2-, 

en los cuales quedan alojados los tabiquillos -5­

5.— que sujetan las octeilas. .

Se conprende fácilmente que la  esencialidad 

de esta invención, estriba en e l hecho de produ­

cir sobre e l fondo y por las paredes y por el in­

terior de las paredes de la caja y de la  tapa, unos 

10.- canales o depresiones -9-, -10-, -11- y -12-, en

los que quedan alojados los tabiquillos verticales 

-5-, quedando inmovilizados y en condiciones de 

retener asi las botellas.

Esencialmente estas son las características 

15.- del presente Certificado de Adición, en el cual,

serán susceptibles de introducir todas aquellas 

modificaciones de detalle que las circunstancias 

y la  práctica pudieran aconsejar, siempre y cuan­

do que con e llo  no se desvirtúe la esencialidad de 

20.- las mejoras aquí descritas.

B 0 T A

Se declaran como de propiedad y novedad para 

todo e l te rr ito r io  español, e l contenido de las si­

guientes,
R E I  Y I I; D 1 C A C I 0 a 2 S:

1A).-Mejoras introducidas en el objeto que 

constituye la patente principal ns. 252.389, re­

la tiva  a "procedimiento de fabricación de envases
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mejorados, que se caracteriza  por e l  hecho de 

producir sobro las paredes in te r io re s  de la  ca­

ja  y de la  tapa, y durante e l proceso de moldeo,

lien unos ta b iq u iilo s  v e r t ic a le s  construidos en 

igua l o en d ife ren te  m aterial que e l cuerpo y la  

tapa de la  caja, sobre cuyos tabiques se produ­

cen unos calados en los  que se insta lan  ajusta­

damente las  b o te lla s .

CONSTITUYE LA 1 ATENTE 1-RINCI1AL Ns. 252.38%' r e la ­

t iv a  a: "IROCEDIhlEIiTC DE FABRICACION DE ENVASES

Todo e l lo  conforme se describe y re iv in d ica  

en la  memoria que antecede que consta de SEIS ho­

jas, e s c r ita s  a máquina por una sola  de sus caras 

y dibujos que la  ilu stran .

Madrid, 15 de Octubre de 1.959

\
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