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por DIEZ afios

cuyo privilegiao se soliclta para Lsgpafia y todos
sus territorics y plazas de soberania, a favor

de:
AISCOKNDEL, S. a.

 entidad egpaficla, domiciliada en Barselona, ca-
lle Industria, nim. 345-347, relativa a:

"ETORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA LA FABRICA=
CION DE PLACAS ESTRATIFICADAS',
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propuesto se ha adoptado la de que laminas de material

termoplastico elternen oon las léminas absorbentes im-
pregnadas, oon lo ocual, slendo las primeras, ocbtenldas
por laminado y extrusion, las que constituyen ias oaras
de la placa resultante, no se preolsa de las placas me-
talicas pulidas, bastando con que las superficies de los

platos de la prensa estén planeadas y rectificadas., - =

De amcuerdo ocon las precedentes premisas se han de=
sarrollado las mejoras a quo se contrae la Presente‘l’a-
tente de Introducecidn, las cuales esencialmente se carac-
terizan por formr un conjunto constituido por un nimero
indeteminado de léminas de material termoplastico, ob-
tenidas por extrusion y laminacion, entre las que se in-
tercalan una serie, también indeterminada, de laminas
obtenidas por impmgnacién de un soporte absorvente por
una materia termopldstica, procediéndose a continuacién,
7 en etapas simulténeas, al reblandecimiento de los ma-
teriales temropléstioos por el ealoi' y al prensado de
dicho conjunto, seguldo todo ello de un enfriado del
mismo permaneciendo este ain entre los érganos de pren-

sado.-----———-——-—-—----—---—-

Resulta caracteristico el que el procedimiento
comprends en combinacion las sigulentes operaciones:
formacién de un conjunto constituide por un nimero inde-
terminado de léminas de material termopléstico, obteni-
das por extrusicn y laminacidn, entre las que se inter-
calan una serie, también indeterminada, de léminas ob-
tenidas por impregnacion de un soporte absorbente por

una materia termoplastica; colocacion de varios y cada
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Por otra parte ge disponen de unas” léminas a.;- '
sorbentes, generalmente pepel, napa de oelulosa, teji-
dos, etc., que por medios cualesquiera, tal como fou=-
lardado, raaqueta»; etc., se impregnan de material ter-

mOpléBﬂ.OO.----------—-‘--------Q

A continuaocidn se coloocan alternadamente léminas
de material temoplastico y léminae impregnadas, de ma-
nera que las que constituyen las caras del conjunto sean
de las primeras. El nimero de unas y otras dependers del

grosor de la placa estratificada que se degee obtener,-

Seguidamente se colocan dichos conjuntoes individua-
lizados sobre unas plataformas guladomas dispuestas a
manera de pisos, oada una de las cuales se halla en co-
rregpondencia con oada una de los platos planeados y
rectificados de una prensa miltiple. Ouande estos platios
se encuentran libres, se introducen automdticamente dai-

chos conjuntos, penetrando uno entre cada dos platos. -

Cargada ya la prensa, s procede a elevar la
temperatura de los platos hasta alcanzar el reblancedi-
miento del material termopléstioco, reglizandose a con-
tinuacién el prensado propiamente dicho a 100 Kg/em®,

durante el cual se¢ produse la soldadura de las diversas

A ocontinuacidén y sin dejar de presionar, se lleva
a cabo el enfriado de los platos de la prenga y con ellos
la de los conjuntos en ouestion, constituyéndose las

placag estratificadas descadas: = = » = = « « =« = = = =

Una vez enfriadas, se extraen las placas al tiempo
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que se introducen nuevos conjuntos, siendoc depositadas
las placas en cuestidn sobre unas segundas plataformas-
-guiadoras dlspuestas a manera de pisos y en correspon=-
dencia con los platos de lé prensa, al igual que los

antesindioadOSQ""--'-—--—-—-———----

Con cuanto se ha expuesto se comprenderd que se
alcanszan las ventajas enumeradas en el comienszo de esta
memoria, al tlempo que se eluden los inconvenientes en

OllaaPuntadOS-----—----—----------

Habiendo efectuado la descripcidn que precede,
debe hacerse constar que en larrealizacién practica de
eata Patente de Introduccion por diez afios, podran apli-
carse todas las fariantes de detalle que la experiencia
¥ la préctica puedan aconsejar, en ouanto a fases opera-

tivas y tratamientos adicionales, uso de aparatos, tra-

“tamientos preparatorios de las primeras materias, trata-

mientos adicionales del productec acabado, y ademas cir-
cunstancias de orden accesorio, siempre que con elle no
se degvirtie su esenoialidad, que s la gue se resume y

concreta en las relvindicaciones que glguen. = - - - =
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia y

todog sas territorios y plazas de soberania, las siguien-

tes:---————--——-—— ------ - W e» e

REIVINDIGCAGCIONES

l.- MeJoras en loa procedimientos para la fabri-
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cacidn de placas estratificadas, caracterizadas por fore
mar un conjunto oconstituido por un nmimero indeterminado
de laminas de material termopléstico, obtenidas por ex~

trugidn y laminacidn, entre las que se intercalan una

- gerle, también indetemminada, de laminas obtenidas por

impregnaoién de un soporte absorbente por una materia
termopléstica, procediéndose a oontinuanién, y en etapas
simultdneas, al reblandecimiento de los materiales ter-
moplasticos por el calor y al prensado de diche conjune
to, seguidc todo ello de un enfriado del mismo permane-

ciendo este ain entre los drgamcs de prensado. - - - =

2.~ Mejoras en los procedimientos para la fabri-
cacion de placas estratificadas, segin la anterior rei-
vindicacidn, caracterizadas por comprender en combina-
¢ién las sigulentes operaciones: fermacién de un conjun-
to constitufdo por un nimers indeterminadoc de laminas
de material temmopldstico, obtenidas por extrusidn y
laminacidn, entre las que se intercalan una serie, tam-
bién indeterminada, de laminas obtenidas por impregna-
cién de un soporte absorbente por una materia termoplase-
tioca; colocacion de varics y cada uno de estos conjun-
tos individualizados sobre unas plataformas guladoras
dispuestas a manera de pisos; introduccidén automatica
de tales conjuntos entre loa platos, correspondientes
& cada piso de las plataformas guladoras, de una prenss
miltiple; elevacidén de la ftemperatura de los platoe has-
ta alcanzar el punto de reblandecimiento de los materia-
les tennopléstioos; prensado simultédnec del conjunto a

100 Kg/am®; enfriado de los platos de la prenss hasta

e
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congeguir la rigidez de las placas resultantes una vez

unidas intimamente entre s{ las laminas constituyentes
de loe conjuntos anteriores; extraccion de las placas
formadas de entre los platos de la prenes miltiple al
tiempo'que ge introducen entre dichos platos nuevos con-
juntos de lédminas a trabajar; colocacidn de las placas
terminadas, simultinea a la extraccion, sobre unas ge-
gundas plataformasfguia&oras dispuestas también a manera

de pisos en correspondencia con los platos de la prengsm,

%, "MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA LA FABRI-
CAOION DE PLAOAS ESTRATIFICADAS™. = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la présente memoria que consta de ocho hojas, folladas

y mecanografiadas por una sola de sus garas., = - - = =

BARCELONA, - §0(T.1959

MARCELINO cEk’i-'uAs'uﬂm
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