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a favor de Don Miguel A. CALZADA RADIA, de nacionalidad 
española, residente en Barcelona, calle Balines, 16, 4-S,

La presente invención se refiere a uh disposi­
tivo mezclador y/o distribuidor de líquidos.

Con este nuevo dispositivo se logra llevar a 
la práctica de manera práctica y altamente simplifica­
da las dos operaciones de mezcla y distribución de lí­
quidos, ya sea en forma combinada o bien por separado, 
indistintamente. Dichas mezcla y distribución de líqui­
dos puede llevarse a cabo con éstos a la misma o distin­
ta temperatura, resultando vente, jo so dicho dispositivo 
tanto en las instalaciones domésticas como de laborato-

13, por "DISPOSITIVO B.BZCLAKR. Y/0 DISTRIBUIDOR DL LÍ­
QUIDOS" .
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mente apropiado para resolver eficazmente los servicios 
de cuartos de aseo, suministrando el agua a la tempera­
tura deseada a distintas piezas, ya sea conjuntamente 
ya por separado.

Esencialmente comprende este nuevo sistema mez­
clador y/o distribuidor tres gurpos de tres conductos o 
pasos cada uno, con la particularidad de que un conduc­
to de cada grupo se hallan constantemente en comunicación 
entre sí determinando ün a modo de cámara central de dis­
tribución, y existiendo una llave de paso para cada uno 
de los tres citados grupos, siendo precisamente la posi­
ción particular de estas llaves especiales lo que estable­
ce las diversas combinaciones de comunicación entre los 
citados pasos.

Estas llaves están constituidas por sendos 
cuerpos cónicos aue presentan transversalmente una enta­
lla profunda mediante la que se permite el paso del li­
quido en mayor c menor grado.

De los pasos libres de cada grupo, los dos de 
uno de estos corresponden a la entrada de los líquidos
a mezclar, y los cuatro restantes, correspondientes a 
los otros dos grupos, son las saiioad por las que discu­
rrirán los líquidos ya mezclados en la poporcion deseada.
No obstante es también posible la salid apor un.o de es­
tos grupos o por los dos, do cada liquido independientemen­
te, según se desse.

Las llaves de paso se encuentran alojadas es-
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taimadamente en sendos huecos cónicos correspondientes, 
los cuales pertenecen a una sola caja o "bien se prevé 
una caja para cada llave, hn el primer caso la caja en 
cuestión lleva practicados asimismo los pasos pertinen­
tes y la cámara central de distribución, In el segundo 
caso, cada caja presenta su grupo de tres pasos, unién­
dose entre sí un paso de cada grupo mediante conduccio­
nes o tuberías adecuadas, las cuales constituirán la 
cámara central de distribución.

Cada una de estas llaves comprende mediso que 
aseguran su montaje a la caja correspondiente, y presen­
ta un apéndice exterior como asidero para llevar a cabo 
la maniobra rotatoria de las mismas.

Dichos medios aseguradores ajustan gradualmen­
te el cuerpo cónico al hueco correspondiente de ls, caja, 
y constan de una tuerca, atornilladle en un espárrago 
roscado previsto axialmente en posición exterior opuesta 
a la del asidero, interponiendo entre tuerca y la base de 
este cuerpo portaespárrago una arandela-tope que se asien­
ta contra la caja.

Con el fin de facilitar la explicación, ee acom­
paña a la presente memoria unos dibujos en ios que se ha 
representado un caso de realización que se cita a título 
ce ejemplo, no limitativo del alcance del invento, 

nn loa dibujos:
La figura 1 ilustra en sección alzada frontal 

en conjunto de este dispositivo mezclador y./ o distribuidor 
en posición ae cierre;
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la figura 2 muestra en sección alnadalateral 
este mismo dispositivo?

la figura j indica en alzado frontal la vista 
exterior de dicho dispositivo, en la. que destacan los 
asideros o mancos para la maniobra de las respectivas 
llaves? y

la figura 4 manifiesta en sección alzada fron­
tal el mencionado dispositivo mezclador y/o distribuidor, 
en el caso de que cana llave vaya acoplada a una caja 
distinta, formando un conjunto único.

Según las tres primeras figuras consiste en 
dispositivo en una caja circular -1-, en la que se han
previsto de la base anterior -2- a la posterior -3-,
tres huecos cónicos -4-, -5- y -6- en los que se alojan
respectivos cuerpos -7-, -5- y -5- de correspondiente
conicidad, constitutivos de sendas llavez de paso que 
presentan exteriormente en su base mayor -10- un apéndi­
ce angular' -Hr- para ser utilizado como asidero de manio­
bra de estas llaves, las cuales ajustan estancamente en 
sus huecos pero con posibilidad de giro.

Cada uno de estos cuerpos cónicos -4-, -5- y 
-6-, presenta transversalmente una entalla -12- que abar­
ca substancialmente la mitad del diámetro de los mismos, 
cuya entalla presenta una anchura similar a la de un hue­
co central -1 3- previsto en la caja soporte -1-.

Además en esta caja se hallan practicados PARA 
cada llave dos pasos que comunican el hueco que ocupan 
con e.k exterior de la caja donde se acoplan respectivas
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conducciones o tuberías. Así para el cuerpo entallado 
-7- se prevén ios pasos -I4- y -13- de bocas internas 

opuestas según planos paralelos, y para los cuerpos en­
tallados -o- y -9- existen respectivamente ios pares ó.e 

pasos -16- y -17-, y -10- y -19-, los cuales se bailan 

dispuestos con sus bocas internas según planos perpen­

diculares, (figuras 1 y 4 ).

El montaje ¿e los cuerpos entallados en los 

respectivos huecos de la caja soporte, se afianza por 
medio de sendas tuercas -20- que se atornillan en vas­

tagos roscados -21- previstos axialmente en las bases 

menores de estos cuerpos, mediante la previa dis­
posición de una arandela tope -2j- de mayor diámetro 
que dichas bases, la cual se asienta contra la cara 
posterior -j- de la caja.

De lo descrito se desprende que cuanto más a 

fondo se atornilla la tuerca -20-, más entrará el cuerpo 
entallado en su hueco cónico, y por consiguiente mayor- 
será la presión de aquél contra la pared de éste. La ba­
se mayor -10- de estos cuerpos entallados presentan un 
reborde sobresaliente -24- a modo de valona-tope para el 
encaje de los mismos en los mencionados huecos, (figura 2).

mi ejemplo de oíapositivo mezclador y/o distri­
buidor resulta indioauo, por ejemplo, para resolver prác­
ticamente el suministro de agua fría, caliente, o templa­
da, a cuatro piezas tales como un baño, una ducha, un bi­
dé y un lavabo, estando apareados entre sí los dos prime­

ros servicios y los dos segundos.
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la cámara -13- el lugar donde se produce la mezcla, y 
los conductos o pasos -16-, -17-y -le- y -19- soh los 
de salida del agua templada a gusto del usuario, obte­
niéndose con la maniobra en las distintas llaves de pa­
so -7*! -ó- y -9-, las combinaciones de comunicación ne­
cesarias para hacer salir agua fría, caliente o templa­
da por uno o más de los conductos o pasos citados.

o i los cuerpos ent aliados se hallan en la posi­
ción reflejada en las figuras 1 y 4? si dispositivo se 
halla absolutamente cerrado y no mana agua por ninguno de 
los pasos de salida.

Si el cuerpo entallado -7- se dispone en posi­
ción perpendicular cerrando el paso -15-, suministrará 
agua fría procedente de -14- si dicho cuerpo gira 160 , 
o sea la entalla -12- pasa a la posición opuesta, enton­
ces elagua que manará, será la caliente procedente del pa­
so -15-; pero si dicha entalla se dispone en una posición 
inferior entonces penetrará en la cámara de distribución 
-lj- agua fría y caliente en las proporciones deseadas 
según sea la inclinación de dicha entalla.

Maniobrando en la llave -6- se puede dirigir el 
agua hacia el paso -16-, por ejemplo el baño, o hacia el 
paso -17-, la ducha, y manipulando en la tercera llave -Si­
se obtendrá la salios, o.el agua por el paso -l^-,que mana­
rá por ejemplo en el bidé, o bien por el paso -19- para 
que salga su el lavabo.



Se comprende de lo explicado que con varias
llaves y diversos pasos con ellas relacionados se pue­
de conseguir hacer llegar el agua en las condiciones de­
seadas de temperatura en los lugares que sea preciso.
Por ejemplo en el caso anterior podría preverse una ra­
mificación para suministrar el agua caliente asimismo a 
la cocine, u otra dependencia análoga.

Según la figura 4) cada cuerpo entallado se 
encuentra alojado en respectivas cajas A, B y 0; en las 
cuales además ae los dos pasos citados se halla practica­
do un tercero a,b y c, respectivamente, los cuales se ha­
llan constantemente en comunicación para constituir la 
cámara distribuidora central citada.

Astas tres cajas, en las que se empalman las 
corresponuientes tuberías de estrada y salida del líqui­
do, se hallan encerradas en otra caja o estuche mayor 
-25- que las contiene, formando en consecuencia un con­
junto mezclador-distribuidor.

Este dispositivo, en uno y otro caso, puede ir 
montado al exterior o bien semiempotrado, así como sus tu 
barias accesorias, y tanto los condoctos de entrada como 
los de salida, podrán disponerse distribuidos de la forma 
que mejor convenga.

El dispositivo, dentro de su esencialidad, pued 
ser llevado a la práctica en otras formas de realización 
que difieran en detalle de la indicada a título de ejem­
plo, a las cuales alcanzará igualmente la protección que 
se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y



tamaño, con los medios 
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y materiales más adecuados, y 
convenientes, por quedar todo

ello comprendido en el espíritu de las reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente pa- 
5. tente de invención:

1. Dispositivo mezclador y/o distribuidor de 
líquidos, caracterizado esencialmente por comprender 
tres llavesde paso que regulan cada la comunicación en­
tre un grupo de tres pasos, de ios que uno de éstos se 

10. halla en constante comunicación con el respectivo de
los otros dos grupos, con la particularidad' de que los 
dos pasos libres ce uno de los grupos son de entrada de 
los líquidos a mezclar y/o distribuir, mientras que los 
otros dos pasos libres de ios dos restantes grupos son 

15. de salida de los líquidos ya mezclados, pudiendo sin
embargo estos dos líquias salir independientemente por 
uno de los dos citados grupos o por amoos, debido todo 
ello a la especial configuración de las llaves de paso, 
las cuales están constituidas por sendos cuerpos iibremen- 

20. te rotatorios y que presentan una entalladura transver­
sal, siendo precisamente la posición de esta entalladura 
la que permite llevar a la práctica las citadas combina­
ciones de comunicación entre los distintos pasos y grupos 
menciónanos.
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2. Dispositivo mezclador y/o distribuidor de 
según la anterior reivindicación, caracterizado 
cuerpos entallados presentan una configura­

ción cónica y se hallan alojados estancamente en caja
adecuada que presenta practicaods los pasos pertinentes, 
presentando dichos cuerpos entallados, en una de sus ba­
ses extremas, un apéndice exterior como asidero para su
maniobra rotatoria.

j. Dispositivo mezclador y/o distribuidor de 
líquidos, según las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza­
do porque en la base opuesta a la del asidero, de los 
cuerpos entallados, se prevé la presencia de un espárra­
go axial roscadoe ne 1 que se atornilla una, tuerca que 
asegura el montaje, entre dichos cuerpos, y caja, median­
te la - interposición de una arandela-tope entre las cita­
das tuerca y "oase.

4. Dispositivo mezclador y/o distribuidor de 
líquidos, según la reivindicación 1, caracterizado por­
que la entalladura praotixada en los cuerpos de las res­
pectivas llaves de paso, tiene una profundidad que al­
canza substanctalmente la mitad del diámetro de los mis­
mos.

líquidos,
5. Dispositivo mezclador y/o distribuido!' de 
según la reivindicación 1, caracterizado por­

que las bocas internas de los dos pasos libres de entra­
da se hallan situadas en prolongación según planos pa­
ralelos, mientras que las bocas internas de los dos pa­
cos libres de salida, pertenecientes a los otros dos
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grupos, se encuentran en disposición angular según pía 
nos perpenaiculares.

6. Dispositivo mezclador y/o distribuidor de
lrgUl'JO s .

La presente memoria consta de diez hojas fo­
liadas:-,; escritas a máquina, por una sola cara.

Barcelona, a 3 de octubre de 1959



JK/MKRMM /MEM? /&yc2. <T- /

^p/^oe^/CQ., /^Í67
y?. Ckz&a<rái2. ^æca%.c2.

//

//




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



