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10.

PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de Don Pablo BLOCH GOESTCHEL, de nacionalidad
francesa, residente en Barcelona, calle Buenos Aires, 25,
por "PuRFECCIONAMIENTO BN LAS MAQUINAS VULCANIZADORAS
PARA L FABRICACION DE CALZADO".

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se rvefiere a unos perfec-
clonamientos introducidos en las méquinas destinadas a la
vulcanizacidn del calzado, cuyas mégquinas acostumbran a
estar formadas por moldes accionados por cilindros de
f1liido & presidn y calentados por resistencias elécirices,
los cualeg ge adapban gobre el corte montado en una horma
conveniente formando una cdmara de moldeo en la que se
da la forma definitiva y se vulcaniza la suela, tacdén y
eventualumente otras partes fijédndolos sobre el corte del

zapato, que puede ser de cuero lona o similar.
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A fin de simplificar lasg operaciones propias de
este sistema de fabricacidn y corregir los defectos de que
adolecen las miquinas usuales se han ideado los presentes
perfeccionamientos, log cuales afectan particularmente a
los medios de control del ciclo o secuencias de trabajo
de la mdquina en su posicidn de trabajo.

Bstos medios de control comprenden un dispositi-
vo distribuidor de fldido a presidn dispuesto para ocupar
selectivamente tres pogiciones, una de completa descone-
xién de los cilindros de mando de los moldes, otra de im-
pulsién para los semimoldes laterales y una tercera para
la alimentacidn de éstos y del de =fecto vertical que
actuard sobre el corte del zapato gque inicialmente se ha
colocadeo en la horms y que ha de recibir la aplicacidn
(suela y tacédn) de caucho o material andlogo, vulcaniza-
ble sobre el cuero o tela correspondiente merced a la
accidn conjunte del calor y de le presidén. Gracias a esta
suceaidn del oierre primero de los semimoldes vy luego del
pisén de suela vertical es posible obtener, a diferencis
de las ejecuciones usuales, una cémara o cavidad entre
los primeros y la planta del corte que peruite el relleno
con un granulado vulcanizable, apto para una dosificacidn
exacta de 10 que no eg susceptible la plancha recortada
que es necesario utilizsar en las maquinas usuales.

Para la mejor comprensidén de la presente meio-
ria descriptiva, se acompafie un dibujo en el que, tan sdlo
a titulo de ejemplo, se representa un casgo préctico de’

ejecucidén de una miguina dotada delos psrfeccionsuisentos
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aludidos.

£n dicho dibujo, la figura 1 e8 una vista fron-
tal en elzado del conjunto de la méquina vulcanizadora;
la figura 2 muestra un detalle en perspectiva, y a mayor
escala, de la horma con el corte del calzado y de uno de
los semimoldes lateraleg; y la figure 3 permite apreciar
el esquema de la instalacidn de fldiido a presidén acciona-
dor de todos los moldes componentes de la miquina en cues-
tidn.

Bl objeto de la demanda estd constitufdo por un
bastidor o armazén general dividida en pie o base -l-, mon-
tantes intermedios -2- y cabezal superior -3-, en el que
figuran los instrumentos de control gue despuds se detalla-—
rén.

Sobre la base -1- aparece la horma -4-, provista
de los oportunos medios de maniobra para desplazarla a los
fines de poder colocar en ella el corte del zapato -5- so-
bre el que se ha de vulcanizar la sws (figura 2). Alinea-
dos con dichea horma -4- gse instalan ios dos semimoldes la-
terales -b6-, con perfil interior apto para reseguir el con-
torno de la parte inferior del corte -5-, estando tales
semimoldes debidamente caldeados por resistencias eléctri-
cas =ba-, cuyas tomes se indican en la figura 2, asi como
son movidos en avance y retroceso »nor el impulso de un
fldido que se eunvia a los respectivos cilindros -7-, den-
tro de los qgue se alojan émbolos conectados con aquellqs
semimoldes =6-,

Coopera con estos Ultimos un tercer molde o pisdn
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de suela -0-, calentado taubién eléctricamente y suscep-
tible de un desplazamiento de ascenso y descenso para lici-
dir o separarse de los gemimoldes ~6~ una vez cerrados
gsobre el corte -5-, estando mandado este tercer molde -8-
igualmente por su cilindro -~9~, al.que se envia agimisemo
un £fidido & presidn (figura 3).

Bl montaje de los semimoldes laterales -6- y del
vertical -8- se aprecia en la figura 1, en la que se ve
que los primeros forman parte de los montantes -2~ y pie
~l~ mientras que el tercero depende del cuerpo superior -3-
de la mdquina, completa con los siguientes instrumentos,
todog ellos necesariog para las operaciones de vulcanizado
a realizar: Un distribuidor -10-, de accionamiento manuel
0 autométicé, de tres posiciones, destinado a lag fases
neutra o de mdquina abierta de cierre de los semimoldes
-6- gobre el corte =5-, y por ltimo, de alimentacidn de
dichos semimoldes y del molde vertical ~8- en el momento
de efectuar la presién en caliente sobre el caucho o sgimilar;
un reguledor de temperatura ~ll-, a base de un termostato
que mantiene constante el calor de trabajo para la vul-
canizaciénj tres lémparas piloto -12-, =13- y ~1l4~, la
primera indicadore de la conexidén a linea de la méquina,
le segunds, seifialadora de lz actuacidén de las resisten-
cias de los semimoldeg ~6- y nolde -8~ y la tercera para
aviso de que ha terminado el tiempo de vulcanizacidnj un
interruptor general -15-3 y un minutero -16- para contrel
de tiempos. Todos estos dispositivos pueden ser combinadtos

por medios conocidos a fin de constituir un conjunto de



De

10,

15.

20.

[a]

lo

252663

Lag conexiones dependientes del digtribuildor

funcionamiento automédtico.

-10- ge aprecian claramente en la figura esquemdtica ~3-,
en la gque se hen disefiado log conductores de entrada -17-
del fldido (gas o lfquido), el de salida con descarga al
exterior ~16- y log =19=- y =-20-, el primero empalmado

g log cilindros ~7- de los semimoldes ~6- y €l otro, al
-9~ del molde -8-. Bgte distribuidor -10~ es de treg posi-
ciones, que sefialan un "0" -I- y -II~, corregpondientes al
punto neutro, actuacidén ce log sewimoldes -6~ y puesta en
acclbén de estos simalténeamenfe con el molde ~b-.

El funcionamiento de la méquina descrita se des-
prende de lo expuesto, bastando resumirlo en los siguientes
puntos:

Se coloca inicialmente el corte ~5- (cuero, lona
o similar) sobre la horma -4-, que para ello puede aparter—
se del campo de log semimoldes -b- gue en este momento se
encuenitmn en pogsicidn atrasada, o sea abiertos. A conti-
nuacidn eléectrica para el caldeo de las resistencias de
todog los moldes se procede a acclonar el distribuidor
colocéndolo (ya sea manual o automiticamente) en la posicidn
-I-, con lo cual el fldido que penetre a presidn por -17-
se dirige, a través de -19-, hacia los cilindros -7-, en
cuyo interior se produce el desplazamiento de los oportunos
éubolos y el avance de los gemimoldes ~6-, los cuales vie-
nen e aprisioner lgteralmente al corte -5- cerrdndose sobre
el borde de la parste que corresponde a la planta. A conti-

neacidn y dado que el zjuste de tazles semimoldes —6- han
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dado lugar a una cavidad o cémara asbierta superiormente,
dentro de ésta se vierte un granulado de caucho u otra
subgtancia vulcanizable, o polmerigable, o, eventualmente,
se deposita una plancha del propio paterial. De estos dos
sistemaghesulta nds apropiado el primero por permitir una
dosificacibn exacta del cusrpo gque serd luego la suela,
congtituyendo la ventaja még importante de la miquina ob-
jeto de la invencidn.

Ademds el granulado permite el escape del aire
gue en el caso de la plancha & menudo gueda aprisionado
en la masa de la suela.

En la operacidén que sigue a la anterior se pasa
al cambio en el distribuidor -10~- para que sea ahora la
conducecidn -20- la que, en correspondencia con la posi-
cibn -II-, reciba gimultdneamente el fldido a presién
desde -17- para enviarlo al cilindro -9-, en el que el pis-
tén respectivo moverd al molde -~b- para que descienda, in-
cida sobre la cavidad formada>por loz dog semimoldes =~6-
(que contindan con presidn por no haberse interrumpido en
esta fase el suministro de fldido) y determine el vulcani-
zado por efecto de la compresidn y calor. Una vez finaliza-
do el proceso, se pasa el distribuidor al punto "O", con
1o que cesa el impulso a log woldes, que pueden abfirse por
la accién de dispositivos eldsticos de retroceso o por
actuacidn del T1ldido en seatido contrario.

Serédn independientes del objeto de la invencidn
los materiales, formes y dimensiones de los componentes de

la méguina dotada de los perfeccionamientos explicados,
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caracterfsticas del instrumental de control y deumds de—
talles de orden secundario que no asfecten a su egencia-

1ldad.

NOTA

Je reivindica como objeto de la presente pa-
tente de introduccidn:

1. Perfeccionamientos en las adquinas vulecani-~
zadoras pare la Tfabricacidén de calzado, que consisten
esencialmente en egtruecturar tales méguines dotdndolas
de uns& horma fijable en posicidn de trabajo y destinada
a la colocacidén del oportuno corte del zapato, y de tres
elementog coniormadores calentadog que cooperesn con 1a
misma, de los cuales dos estén constituldos por sendos
semimoldes letersles, aéoplables herméticamente con el
oontofno inferior del corte ashormado e impulsgables para
el clerre sobre el referido corte por medic de respecti-
vog eilindros acclonados por un fldido a presidn, mientras
que el tercero Lo constituye un molde o pisdén de suela
degplazable, verticalmente mediante otre cilindro de pre-
sién y ajustable herméticanente entre los dos semimoldesg
para cerrar la cavidad que tales semimolées forman con
la planta del corte, estando dichos cilindros conectados
con una fuente de fldido & presidn por intermedio de dn

dispositivo digtrivuldor accionado secuencialmente de
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modo que primero cierra los semimoldes sobre el corte

formarlo la citada cavidad abierta hacia arriba, para su
carga con material vulcenizable granular, y luego inserta
entre ellos el pisdén de suelas pura la vulcanizacidn.

2. Perfeccionamiento en las méquinas vulcaniza-
doras para la fabricacidn de calzado.

Ia presente memoriz consta de ocho hojas folia-
das, escritas a mdguina por una sola cara,

Barcelona, a 1 de octubre de 19%9

-

Pablo BLOCH GOLSTCHEL
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