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PATENTSE
DE
INVENCION

a favor de Don LUIS ALAVES BATALLER, de nacionalidad es-
pefiola, residente en Borjas Blances (Lérida),.Carretera
Castelldans, por WPROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA KL
AFMADO TH HETENES Y CUERFOS ANALOGOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La pregente invencién se refiere a un pro-
cedimiento perfeccionado para el armado de retenes y
cuerpos andlogog.

Una de las dificultades con que se tropieza
en las operaciones de moldeado de los retenes de grasa
y otros cuerpos andlogos, radica en la imposibilidad
de lograr un centraje rigurosamente exacto de las ar-
raduras de que normalmente van dotados para darles la
necesaria rigidez y resistencia. kllo es causa de que

en la mayoria de ocasiones, los aros metdlicos oclufdos
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en la masa del material eldstico de dichos cuerpos sobre-
salga parcialmente por gzonas diversas de los mismos, con
los consiguientes riesgos para el propio eje u bérgano a que
se acoplen.

Mediante la realizacidn del proceso objetode la
invencidén se solventan por completo los inconvenientes
apuntados, logréndose un centrado perfecto de las armadu-
ras durante la propie operacidn de moldeo del retédn o simi-
lar, sin necesidad de recurrir a complicadas disposiciones
¥s por ende, sin encarecer en absoluto el proceso. El1 aca-
bado de los cuerpos moldeados resulta perfectoven todos
sentidos y la armadura, complétamente ocluida en la masa
eldstica, queda por completo imposibilitada de efectuer
roce alguno gobre el eje u drgano a que se acople el retén,
de donde se infiere que su trabajo serd correcto en todo
momento. |

El procediniento en cuestidn consiste en suspen-
der el enillo que ha de constituir el armazdén interior del
retén o andlogo de una siere de so@ortes constitufdos por
dos se&des de elementos complementarios o conjugados, de los
que unos actian como goportes propiamente dichos, mientras
gue los otrog obran de centradores. Dichos elementos estédn
constituidos, en esencia, por salientes de dimensiones con-
venientes, que, en una realizacidn especialmente ventajosa,
forman parte integrante del propio molde utilizado para la
obtencidén del retén o similar.

Dichosg salientes, pér otra parte, estardn cons-

tituldos por pequefiag prominencias, convenientemente dig-—
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tribufdas, de forwa que no ofrezcan, por su proximidad,
riesgo alguno de debilitamiento pars la mage eldstica una vaf
moldeéda.

Agimismo, estardn distribuldos por pares, de
ceda uno de los cuales el exterior serd de altura menor que
el interior y formard, como ge ha indicado, el soporte de
suspensidn del anillo de armado, mientras que el interior
determinard un tope que evitard, en cooperacidn con las
gerieg contiguas, el descentrado de dicho anillo con res-—
pecto al conjuntd. |

Para la mejor comprensidén de cuanto queda ex~
puesto, se acompelen unos dibujos en los que, en forma
puramente esquemédtica, y tan sélo a titulo de ejemplo,
sin cardcter alguno limitativo, se representa un caso
préctico de realizacidn del procedimiento objeto de la
invencidn. '

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista
parcial en seccidn del molde utilizado para la obtencidn
del retén; la figura 2 corresponde a una vistavdel propilo
molde, anéloge a la anterior, con el anillo de armazén
colocado en la posiecidn apropiuda; la figura 3 es una viste
en planta de la parte de molde destinada a soportar y cen-
trar a dicho anillo, agimismo en vista parcialjla figura
4 es una vista también parcial del molde luego de acopladas
sus dos partes componentes e introducida la masa eldstica
a moldear; y le figura 5 es una vigta parcial en seccidn
trangversel dél retén completaicente terminado, de acuerdo

con el procedimiento.
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Segdn la invencibn, se coloca el anillo -1-
que he de constituir el elemento de armado del retén, sus-
pendido de una serie de psalientes -2-, previstos en una de
las partes -3- del molde, comtre la gque se apllica la comple-
mentaria -4-, para moldeo de la materia eldstica -5- gue
he de congtituir el retén.

Conjugados con dichos salientes -2-, quedan pre-
vistos otros -6-, de mayor altura y destinados & obrar de
elementos centradores de aguel anillo -l-, a fin de evitar
cualauier desplazemiento con respecto & la masa eléstica
-5~ durante la operacién de moldeo.

Une veg colocado el anillo en la posicién que se
representa en las figuras 2 y 3, se cierra el molde ¥ pue-~
de procederse a la inyeccién del material elédstico que deba
constituir el cuerpo del retén -5-, con la seguridad abso-
luta de que el anillio -l1- no puede sufrir ﬁovimiento algu-
no que pueda perjudicar su posicidn correcta, eviténdose
asl el riesgo de que sobresalga por alguna mona del retén.

La disposicién de los selientes, aparte de no
representar complicacidn excesiva para el molde, no reper-
cuten tampoco sensiblamente en deblilitaciones pars el
cuerpo ~5-, de retén, ya que, como puedse observarse en
la figura 5, dichos salientes =1-6- s6lo forman pequeflas
cavidedes -T-b-, convenientemente distenciadas y que no
repercuten en absvluto en la robustez y resistencia del
conjunto.

Como puede verse, la realizacién del proceso
descrito no puede ser mds simple, radicando la esencia-

lidad del mismo en la suspensidén y centizgje del anillo
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de armadure en losg salientes previstos que, en una reali-

zacibn veniajosa, tal cowo lu descrite, formen parie ine

tegrante del propio molde de obtencidn o conformacidn del

Se comprende que serdn independientes del objeto
de la invencidén la forma y dimensiones de los retenes o gi-
milares asi obtenidos, 2olicacién de los mismos, ndmero de
salientes y dimensiones relativas de los mismos; ¥ en ge-—

neral, todos cuantos detalles accesorios puedan presentar—

ge, slempre que no aparten al conjunto de su egencizlidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la pfesente patgnte
de invencidn:

1. Procedimieﬁto perfececionado para el armnado
de retenes y cuerpos andlogos,que consiste esencialmente
en sugpender el anillo de arwado de una serie de soportes
constituidos por dos serisg de elementos complementarios
o conjugados, de los que unos actian como goportes propia-
nente dichosg, mientras log otros obran de centradores
para aquel anillo, impidiendo tod¢fiesplazamiento del mig~
mo durante el moldeo dd material eldstico que constituye
el retén o similar, estando constituldos dichos elementos
por galisutes de dimensiones convenientes, contra los gque

ge apoyaréd aquel anillo.
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2. Procedimiento perfeccionado para el armado de
retenes y cuerpos andlozos, segln la reivindicacidn anterior
gue se caracteriza por el hecho de que los g@alientes de
apoyo y centrado del anillo de armado forman ventajosa-
mente parte integrante de una de las partes del molde uti-~
lizado para la conformacidén del material eléstico en el que
ha de quedar ocluldo aquel anillo de armado.

3. Procedimiento perfeccionado para el armado de
retenes y cuerpos andlogos, segun lag relvindicaciones 1 y
2y que se caracteriza por el hecho de que los salientes de
apoyo y centrado estan digtribuldos por partes, convenien-
teuente distanciados entre si, presentando cada par un
sallente externo de menor altura y otro interno mayor, de
forume que el primero es el elemento suspensor propiamente
dicho y el segundo el centrador.

4. Procedimiento perfeccionado pafa el armado de
retenes y cuerpos andlogos.

La presente memoria consta.de seis hojas foliay
das, escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, a 2 de octubre de 1959

Luis ALAVES BATALLER
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