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"Automatic t i l e  rack in g  m achine" .

"Perfeccionam ien tos en a p a ra to s  para e l  tra n s p o r te  
de a r t í c u lo s " .

HEDLAND TILES LIMITED, en tid ad  in g le sa , re s id e n te  en 
C astle  Gato, R e ig a te , Surrey , I n g la te r r a .

E sta  in v en to  se r e f ie r e  a a p a ra to s  para t r a n s ­
p o r ta r  a r t í c u lo s  y , aunque no exclusivam ente, se  re la c io n a  
más especialm ente con a p a ra to s  para e l  tra n s p o r te  de te ja s  
b a ld o sas, e t c .  desde una cadena de producción a una e s tu fa  
u horno, en p a r t id a s ,  para l a  "cura" o desecación .5
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E ste  in v en to  proporciona a p a ra to s , para t r a n s ­

p o r ta r  a r t í c u lo s ,  que comprenden medios para l l e v a r  lo s  
a r t í c u lo s  en forma sucesiva a lo  la rg o  de una tr a y e c to r ia ,  
a un punto de tra n s fe re n c ia  y medios y mover un soporte  
por etapas a lo  la rg o  de una segunda t r a y e c to r ia  prolon­
gada en una d ire c c ió n  t r a n s v e rs a l  a la  prim era y que pasa 
a tra v é s , o inm ediatam ente ju n to  a l  punto de t ra n s fe re n c ia , 
siendo t a l  la  d isp o s ic ió n  que en dicho punto se tra s la d a n  
uno o más a r t íc u lo s  desde e l  medio de tra n s p o r te  a l  sopor­
te ,  e n tre  e tap as  su cesiv as de movimiento de é s te .

P referen tem ente , lo s  medios de movimiento d e l 
soporte  comprenden medios de so s tén  de dicho soporte  para 
s u s te n ta r  é s te ,  y medios para mover lo s  medios de so stén  
d e l soporte  gradualm ente a lo  la rg o  de la  segunda tra y e c ­
to r i a .

P referen tem en te , se  disponen medios para in t r o ­
d u c ir  o a lim e n ta r  una sucesión  de so p o rtes  para la  recep ­
c ió n  de a r t íc u lo s  en e l  medio de so s tén  d e l so p o rte , en 
una prim era p o s ic ió n  de la  lo n g itu d  de la  segunda tra y e c ­
to r ia  .

Con p re fe re n c ia , lo s  medios de tra s la d o  d e l 
a r t í c u lo  comprenden medios para su m in is tra r  a r t íc u lo s  
a un tra n sp o r ta d o r , y medios para h acer que, duran te un 
periodo  de permanencia e n tre  e ta p as  su cesiv as de lo s  
medios de movimiento d e l so p o rte , se t ra s la d e n  uno o 
más a r t íc u lo s  desde e l  tra n s p o r te  a l  so p o rte .

Con p re fe re n c ia  se disponen medios para d e ten er 
y poner en marcha lo s  medios de tra n s p o r te  c i ta d o s , en
re la c ió n  de tiem pos adecuado con l a s  e tap as  de movimiento 
d e l so p o rte .
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Por v ía  de ejemplo van a d e s c r ib ir s e  a c o n ti­
nuación dos co n stru cc io n es e s p e c íf ic a s  de a p a ra to s  para 
t r a n s p o r ta r  a r t í c u lo s  y que acop lan  e s te  in v en to , haciendo 
re fe re n c ia  a lo s  d ib u jo s ad ju n to s  en lo s  que

la  f i g .  1 es un a lzado  de f re n te  de una jau la  
para so s ten e r t e j a s  o ba ldosas,

l a  f i g .  2 e s  una v i s t a  en p lan ta  de la  ja u la , 
l a  f i g .  3 es un a lzado  extremo de l a  misma, 
la  f i g .  4es un a lzado  a n te r io r  d e l ap a ra to , 
l a  f i g .  5 es una p lan ta  d e l mismo, 
l a  f i g .  6 es un alzado  de p a rte  d e l ap a ra to , 
la  f i g .  7 es un a lzado  extremo de l a  p a rte  

rep resen tad a  en la  f i g .  6,
l a  f i g .  8 re p re se n ta , esquem áticam ente, lo s  

c i r c u i to s  e lé c t r ic o s  d e l ap a ra to ,
l a  f i g .  9 re p re se n ta  esquemáticamente e l  

c i r c u i to  neum ático d e l a p a ra to ,
l a  f i g .  10 es una v i s t a  en p lan ta  de l a  segunda 

co n stru cc ió n ,
l a s  f i g s .  11 y 12 son respectivam ente  v i s ta s  

l a t e r a l  y de f r e n te  de la  segunda co n stru cc ió n ,
l a s  f i g s .  13 a 15 son respectivam ente  v i s ta s  

l a t e r a l ,  f r o n ta l  y en p lan ta  de p a rte  de la  segunda 
co n stru cc ió n ,

l a  f i g .  16 es una v i s ta  de f r e n te  de p a rte  de 
l a  segunda co n s tru cc ió n  y

la  f i g .  17 e s  una v i s ta  por la  l ín e a  17-17 
de la  f i g .  16.

La prim era co n stru cc ió n  a d e s c r ib i r  e s tá  d e s t i ­
nada a em plearse en la  fa b r ic a c ió n  de t e j a s  para te c h a r30
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y cada una de e l l a s  e s tá  so s ten id a  durante su paso a 
tra v é s  d e l ap a ra to  en un soporte  o " p a l le t"  11 y s e r ie s  
de e s to s  elem entos e s tá n  so s ten id a s  poi^receptáculos o 
ja u la s  12. Cada una de l a s  cu a le s  t ie n e  t r e s  pares de 
elem entos acanalados vérticales13  Q.ue so s tie n e n  e n tre  
e l lo s  una s e r ie  de c rem alle ras  o e s ta n te s  14 cada uno 
de lo s  cu a le s  comprende dos elem entos 15 p a ra le lo s  de 
secc ión  en L . Los elem entos 15 se prolongan a lo  la rg o  
de toda la  lo n g itu d  de la  ja u la .  Los so p o rte s  11 pueden 
descansar e n tre  l a s  p a r te s  h o r iz o n ta le s  de lo s  elem entos 
15 de secc ión  en L, sosten iéndose como se in d ica  en l a  
f i g .  4- Cada ja u la  12, en cada uno de sus extrem os, 
t ie n e  dos pares de v a r i l l a s  16 uno de e l lo s  so s ten id o  
por un elemento 13 acanalado en cada lado  de la  ja u la ,  
j'ün cada par, una v a r i l l a  es p a ra le la  a l a  o tra  y e s tá  
s itu a d a  por encima de é s ta .  Cada par de v a r i l l a s  16 e s tá  
s itu ad o  ligeram en te  algo  por debajo de la  p a rte  media 
e n tre  la  p a rte  su p e rio r  de la  jau la  12 y cada par pasa 
a tra v é s  de una p ieza  fundida 17 acoplada en e l  elemento 
acanalado 13 que l le v a  la s  v a r i l l a s  16.

Las ja u la s  12 que con tienen  te ja s  que se han 
"curado" se aproximan a l  d isp o s it iv o  por medio de un 
tra n sp o rta d o r  su p e rio r  de r o d i l lo s  20 que comprende 
elem entos h o r iz o n ta le s  p a ra le lo s  21 en lo s  que se acoplan  
r o d i l lo s  su p e rio re s  22. Cuando l a s  ja u la s  12 l le g a n  a l  
a p a ra to , se b a ila n  adecuadamente s itu a d a s  y se su je ta n  
por r o d i l lo s  h o r iz o n ta le s  23 a lo ja d o s  en elem entos 
h o riz o n ta le s ' 24, e x is tie n d o  r o d i l lo s  h o r iz o n ta le s  23 
para a ju s ta r s e  a una ja u la , en cada uno de sus extrem os.

Una su cesió n  de t e j a s  r e c ie n te s  (o sea , "no
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curadas") cada una de e l l a s  so s ten id a  por un soporte 
11, se aproxima a l  ap a ra to  desde una máquina de f a b r i ­
cación  de t e ja s  (no rep resen tad a ) sigu iendo una tra y e c ­
to r ia  y sobre una co rrea  tra n sp o rtad o ra  30. Cada soporte 
11 a l  abandonar l a  co rrea  tra n sp o rtad o ra  30 pasa a una 
v ía  que comprende dos pestañas o b r id a s  f i j a s  p a ra le la s  
31; lú e  se prolongan desde e l  extremo de la  co rrea  tranS' 
po rtadora  30 h a c ia , y a l  mismo n iv e l  que l a s  c rem alle ras  
o e s ta n te s  su p e rio re s  de una ja u la  12, que se coloca en 
p o sic ió n  en e l  extremo de l a s  b r id a s  31 a le ja d a s  de la  
co rrea  tra n sp o rtad o ra  30, por medios que se d e s c r ib irá n  
a co n tin u ac ió n . La co rrea  tra n sp o rtad o ra  30 se acciona 
por un motor e lé c t r ic o  32, por medio de ruedas dentadas 
33) 34 y una cadena 35 para l a s  mis.mas. Los so p o rtes  11 
de la  co rrea  tra n sp o rtad o ra  30 im pulsan lo s  so p o rte s , 
que ya se encuen tran  en la  b rid a  31 de la  v ía ,  hac ia  
la  jau la  12. Cada soporte  11 forma cuerpo con una p ieza 
de in te r ru p c ió n  36 que se a ju s ta  en una rueda dentada 
v e r t i c a l  o de re -e n v ío  37, cuando e l  soporte  11 pasa 
por encima de la  rueda dentada, a la  que hace avanzar 
un d ie n te . La rueda 37 e s tá  montada en una contramarcha 
h o r iz o n ta l  38 prolongada en tre  l a s  b r id a s  31- Un extremo 
d e l á rb o l 38 l le v a  un ao tuador 39 para un in te r r u p to r ,  
que acciona un in te r r u p to r  40, dos veces para cada revo­
lu c ió n  de la  rueda 37. A sí, lo s  so p o rtes  11 se tra s la d a n  
desde la  co rrea  tra n sp o rtad o ra  30, a lo  la rg o  de l a s  
b r id a s  31 de la  v ía ,  y a l  i n t e r io r  de una c rem alle ra  o
e s ta n te  de una fáb u la  12 que e s tá  esperando. Cada soporte 
que con tiene una te ja  re c ie n  fa b r ic a d a , empuja a o tro  
soporte  que so s tie n e  una te ja  ya curada, y lo  expulsa
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de la  ja u la  depositándo los sobre o tra  co rrea  tra n s p o r ta ­
dora (no re p re se n ta d a ) .

E l paso de s u f ic ie n te s  so p o rte s  11 por encima 
de la  rueda 37 para l l e n a r  la  prim era c rem alle ra  o e s ta n te  

.13 de la  ja u la  12, asegura que e l  in te r r u p to r  40 se a c c io ­
na por e l  a c tu a d o r 39 del mismo. E sto  d e tien e  e l  motor 
32 de accionam iento de la  co rrea  tran sp o rtad o ra  y se 
observará que, aunque pasan por encima de la  rueda 37 
s u f ic ie n te s  so p o rte s  11 para l l e n a r  un e s ta n te  o crema­
l l e r a ,  e l  paso sobre dicha rueda d e l u ltim o  soporte  
para dicha c rem alle ra  hace que e l  ac tu ad o r 39 d e l in t e ­
r ru p to r  detenga e l  motor 32 deaccionam iento de la  co rrea  
tra n sp o rtad o ra  30. A sí, e l  ú ltim o  soporte  no es empujado 
por lo s  so p o rte s  que le  siguen  hacia  l a  c rem alle ra  o 
e s ta n te . S in  embargo, e l  in te r r u p to r  40 a l  a c c io n a rse , 
pone en movimiento además un motor e lé c t r ic o  55 d ispues­
to , en su á rb o l de sa lid a  56, con una rueda de cadena 
57. E sta  impulsa una rueda de cadena 58 por medio de 
una cadena s in  f i n  59. La rueda 58 e s tá  en c lav ijad a  
a un á rb o l v e r t i c a l  60 que, ju n to  a d icha rueda 58 l le v a  
una b ie la  61 e n c lav ija d a  tam bién a l  á rb o l 60. La b ie la  
61 e s tá  conectada, por una v a r i l l a  de un ión  62, a una 
v a r i l l a  de empuje 63, que t ie n e  una secc ió n  t r a n s v e rs a l  
re c ta n g u la r  y e s tá  so s ten id a , paramovimientos ho rizon ­
t a l e s ,  ligeram en te  por debajo de la s  b r id a s  31 de la  v ía , 
en tre  dos pares de ruedas h o r iz o n ta le s  64, cada una de 
l a s  cu a les  t ie n e  una ranura c irc u n fe re n c ia l  en forma de 
V. Los lad o s de l a  sección  en V son prácticam ente perpen­
d ic u la re s  y de e s te  modo re c ib e n  convenientem ente dos 
lad o s  de l a  v a r i l l a  de empuje 63 que e s tá  preparada con30



sus ca ras  lo n g itu d in a le s  in c lin a d a s  prácticam ente 453 
con re sp ec to  a la  v e r t i c a l .  Las ruedas 64 pueden g i r a r  
lib rem en te  en e je s  co rto s  o muñones 65 so s ten id o s  por 
elem entos tra n s v e rs a le s  66 acoplados en l a  c a ra  in f e r io r  
de l a s  v ig as  que co n s titu y en  la s  b r id a s  31*

E l extremo de la  v a r i l l a  de empuje 63 adyacente 
a la  jau la  que se e s tá  llev an d o , e s tá  p ro v is ta  de dos 
muñones 67 p a ra le lo s  y prolongados hacia  a r r ib a ,  e n tre  lo s  
cu a le s  se a r t i c u la  un su je ta d o r 68 en un perno 69 que 
pasa a su tra v é s  y por sus extremos su p e rio re s . E l su je ­
tad o r 68 e s tá  a r t ic u la d o  en un punto ligeram en te  por 
encima de su cen tro  de gravedad, con lo  c u a l, cuando 
e s tá  l ib r e  para h a c e r lo , adopta una p o sic ió n  v e r t i c a l  
con su extremo su p e rio r  70 so lo  ligeram en te  por encima 
de lo s  lados su p e rio re s  de l a s  b r id a s  31 de l a  v ía .  A sí, 
cuando lo s  so p o rte s  11 pasan a lo  la rg o  de la  v ía ,  su 
p ieza de in te r ru p c ió n  36 deprime e l  sctremo 70 d e l s u je ta ­
dor, que luego o sc ila  de nuevo hac ia  a r r ib a ,  por d e trá s  
de cada una de l a s  p iezas in te r r u p to ra s .  Cuando se 
d e tien e  e l  motqr 32 que im pulsa la  co rrea  tran sp o rtad o ra  
30, e l  ú ltim o  soporte  para una c rem alle ra  o e s ta n te  de 
una jau la  se h a l la  en una p o sic ió n  t a l  en l a  v ía , que 
e l  extremo 70 d e l su je ta d o r  e s tá  por d e trá s  de la  pieza 
de in te r ru p c ió n  36 d e l mencionado so p o rte . A sí, cuando 
la  v a r i l l a  de empuje 63 se desplaza h ac ia  l a  ja u la  por 
la  v a r i l l a  de conexión 62 y la  b ie la  61, e l  soporte  se 
empuja hac ia  la  c rem alle ra  o es tan te . Al su je ta d o r  68 
se le  impide que g ire  más a l l á  de su p o sic ió n  v e r t i c a l  
duran te e s ta  operación , por una pieza t r a n s v e rs a l  71 
d isp u es ta  en e l  extremo in f e r io r  de dicho su je ta d o r  68
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y que no puede pasar en tre  lo s  muñones 67. Después de 
empujarse e l  ú ltim o  soporte  a la  c rem alle ra , l a  b ie la  61 
continua g irando en la  misma d ire c c ió n  y r e t i r a  la  
v a r i l l a  de empuje 63 a su p o sic ió n  p r im itiv a . DI extremo 
in f e r io r  d e l á rb o l 60, l le v a  un brazo h o r iz o n ta l  r a d i a l  
120, dotado, en su extremo l i b r e ,  de una pro longación  102 
para acc io n a r sucesivam ente lo s  in te r r u p to re s  103, 104 
a l  g i r a r  e l  á rb o l 60. DI in te r r u p to r  103 se acciona 
durante l a  prim era p a rte  de la  segunda media rev o lu c ió n  
d e l á rb o l 60, o sea  m ien tras la  v a r i l l a  de empuje 63 
re to rn a . DI in te r r u p to r  104 se acciona durante la  ú ltim a  
p a r te  de la  segunda media rev o lu c ió n  d e l á rb o l 60, y 
d e tien e  a l  motor 55. La ac tu ac ió n  d e l in te r r u p to r  103 
pone en movimiento o tro  motor e lé c t r ic o  41 lú e  impulsa 
una ca ja  de en g ran a jes  42 (por medios no re p re se n ta d o s) , 
que impulsa un á rb o l p r in c ip a l  43 por medio de una 
cadena 44, lú e  pasa a lred ed o r de una rueda 45, d e l á rb o l 
de s a lid a  de l a  c a ja  de en g ran a jes 42, y una rueda 46 
en c lav ija d a  en e l  á rb o l p r in c ip a l  43. La cadena 44 se 
m antiene con la  te n s ió n  adecuada por medio de una rueda 
ten so ra  47. DI á rb o l p r in c ip a l  43 l le v a  también un 
accionador de in te r r u p to r ,  en forma de una rueda de 
l in te r n a  48.

En e l  á rb o l 43 e s tá n  tam bién e n c la v ija d a s  dos 
ruedas de cadena 49, a lred ed o r de l a s  cu a le s  pasa una 
co rrea  s in  f i n  50, lú e  rodea también una rueda de cadena
51, co o p e ra tiv a , montada en un á rb o l 52, por debajo 
d e l á rb o l p r in c ip a l  43. Cada cadena 50 e s tá  p ro v is ta  de. 
g a t i l l o s  53, y pares sucesivos de é s to s  g a t i l l o s  en 
combinación (uno en cada cadena) so s tien e n  ta b la s30



su cesiv as en l a s  cadenas s in  f i n .
Cuando una jau la  abandona e l  tra n sp o rta d o r 

su p e rio r  de r o d i l lo s  20, se so s tie n e  sobre l a  p a rte  
su p e rio r  de una ja u la  que ya e s tá  so s ten id a  por un 
p ar de g a t i l l o s  53 de l a s  cadenas s in  f i n  50. -R-l des­
cender l a s  ja u la s ,  e l  par inm ediato  de g a t i l l o s  53 so 
desplaza a lred ed o r de la s  ruedas de cadena 49 su p e rio ­
r e s ,  y ocupa la  p o sic ió n  in f e r io r  a l a s  p iezas fund idas 
16, para s o s te n e r 'la  jau la  su p e rio r  que acaba de abandonar 
e l  tra n sp o rta d o r  su p e rio r de ro d i l lo s  20. L a s .ja u la s  se 
m antienen con tra  l a s  cadenas u n a f i la  su p e rio r  de r o d i l lo s  
95 y debajo de e l l a s ,  un p a t ín  96.

E l m otor 41 continúa haciendo g i r a r  e l  á rb o l 
p r in c ip a l  43) h a s ta  que l a  ja u la  que se e s tá  llenando  
ha descendido su fic ien tem en te  para co lo car l a  crem alle ra  
s ig u ie n te  f re n te  a lo s  extremos de la s b r id a s  31 de l a  
v ía .  La rueda de l in te r n a  48, g ira  sim ultáneam ente con 
e l  á rb o l p r in c ip a l  43 h asta  que una de l a s  v a r i l l a s  de 
la  misma acciona un in te r r u p to r  54 en cuanto  l a  crema­
l l e r a  s ig u ie n te  a lcanza  la  p o sic ió n  debida para l le n a r s e .  
E l in te r r u p to r  54, a l  ac c io n a rse , d e tien e  e l  motor 41 
(que impulsa e l  á rb o l p r in c ip a l  43) y a rran ca  de nuevo 
e l  motor 32 (que acciona la  co rrea  tran sp o rtad o ra  30).
A sí, se l le n a  la  crem alle ra  s ig u ie n te  de l a  ja u la , como 
se ex p lic ó .

En cuanto una ja u la  se l le n a  con t e j a s  re c ie n  
fa b r ic a d a s , desciende (gradualm ente) por l a  acc ió n  de 
l a s  cadenas s in  f i n  50 a medida que se l le n a  cada una 
de l a s  c rem a lle ra s  y , en e l  momento en que una ja u la  se 
ha llen ad o  d e l todo, se encuentra sobre un tra n sp o rta d o r
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i n f e r io r  de r o d i l lo s  80 que comprende elem entos horizon­
t a le s  ¿ 1, en lo s  que se acoplan  r o d i l lo s  82.

Al l l e g a r  a l  tra n sp o rta d o r i n f e r io r  de r o d i l lo s  
80, l a  ja u la  deprime un extremo 81 de una palanca o sc ila n te  

 ̂ 82, p ivotada en 83. B1 o tro  extremo 84 de la  palanca 82,
se e lev a , y a l  h a c e rlo  acciona una válvulaneum ática 
p i lo to  85 Q.ue a su vez, ac túa  neumáticamente una v á lv u la  
de a i r e  98, que adm ite a i r e  de una en trada de sum in istro  
$9, en un c i l in d ro  85 para a c tu a r  un p is tó n  87 d e l o i l i n -  

10, d ro , que empuja la  jau la  fu e ra  de lo s  g a t i l l o s  53, sobre
e l  tra n sp o rta d o r in f e r io r  de r o d i l lo s  80. La palanca 82 
re to rn a  luego a su p o sic ió n  p rim itiv a  bajo  la  acc ió n  de 
un muelle 100, cerrando  a s í  la  v á lv u la  p i lo to  85* En e l  
extremo Si de la  palanca 82 se dispone una r e j i l l a  reno - 

15. vable 101.
La v á lv u la  p ilo to  85, acciona tam bién neum áti­

camente dos v á lv u la s  de a i r e  97 que adm iten a i r e  en dos 
c i l in d ro s  88 para e l  accionam iento de p is to n e s  89 cada 
uno de lo s  cu a le s  tie n e  una cabeza reducida 90. E l 

20. extremo de cada una de la s  cabezas 90 a le jad o  de la
pared redu c id a , term ina en un r e s a l to  91 que se a ju s ta  
con l a s  v a r i l l a s  15 de cada uno de lo s  extrem os de una 
ja u la ,  y lo s  p is to n e s  89 r e t i r a n  la  ja u la  inm ediata d e l 
tra n sp o rta d o r  su p e rio r  de r o d i l lo s  20, para co lo ca rla  

25. en lo s  g a t i l l o s  53 so sten id o s por l a s  cadenas s in  f i n  50.
La ja u la  empuja h ac ia  e l  i n t e r i o r  un am ortiguador 106, 
cen tralm ente s itu ad o  en tre  lo s  p is to n es  89, que acciona 
una v á lv u la  p i lo to  105 que actúa neumáticamente l a s  dos 
v á lv u la s  de a i r e  97. E s ta s  adm iten a i r e  en lo s  c i l in d ro s  

30. 88 para r e s ta b le c e r  lo s  p is to n e s  89 en sus p o sic ion es
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completamente ex ten d id as, en l a s  que l a s  p a r te s  redu c id as 
de l a s  cabezas 90 se desplazan sobre la s  v a r i l l a s  15 de 
una ja u la  a l  aproxim arse, m ien tras lo s  c i l in d ro s  88 p ivo tan  
a lred ed o r de p iv o te s  91.

La v á lv u la  p ilo to  105 acciona tam bién neum áti­
camente la  v á lv u la  de a i r e  98 para a d m itir  a i r e  en e l  
c i l in d ro  86 con ob je to  de r e s ta b le c e r  e l  p is tó n  87 en su 
p o s ic ió n  c o n tra íd a . Para l a  palanca 82 se dispone un 
am ortiguador neumático 119.

En e l  ejemplo a n te r io r  la  d isp o s ic ió n  para 
e l  funcionam iento sucesivo  es neum ática, pero puede . 
tam bién se r  h id rá u l ic a .

En e l  segundo ejem plo, rep resen tad o  en l a s  
f i g s .  10 a 17, e l  ap a ra to  e s tá  destinado  a amontonar 
a r t íc u lo s  de tamaño uniform e, en una o más capas, en 
un so p o rte . Como ejem plos de a r t íc u lo s  su s c e p tib le s  de 
am ontonarse, f ig u ra n  lo s  b o tes , c a ja s , b a te r ía s ,  des­
p e r ta d o re s .

En e s te  ejem plo, e l  ap a ra to  comprende una 
e s ta c ió n  c e n tr a l  de amontonamiento 121 que con tiene 
dos elem entos acanalados 122 de sección  en U v e r t i ­
c a le s , separados, r íg id o s  y de paredes g ru esas , cuyos 
can ales se disponen uno hac ia  o tro . Los elem entos 
acanalados *122 proporcionan v ía s  para un conjunto  123 
p o rtad o r de la  ca rg a , v e rtic a lm en te  m óvil a lo  la rg o  
de a q u é llo s .

E l con jun to  123 p o rtad o r déla carga, comprende 
dos elem entos l a t e r a l e s  124 v e rtic a lm e n te  prolongados, 
de secc ión  en forma de canal que se d isp o n en re sp ec tiv a - 
mente adyacentes a lo s  elem entos acanalados 122 y que



252645
e s tá n  in te rco n ec tad o s  por un elemento t r a n s v e rs a l  125 
de secc ión  en ángulo re c to . Las ca ra s  e x te r io re s  de l a s  
a la s  de lo s  elem entos l a t e r a l e s  124 e s tá n  d ir ig id a s  
nac ía  l a s  bocas de lo s  elem entos acanalados 122 y cada 

5 , una l le v a  dos á rb o le s  co rto s  126 en p o sic ion es v e r t i c a l ­
mente separadas, a lo s  que se acop lan  respectivam ente 
dos r o d i l lo s  127 para a ju s ta r s e  en e l  c a n a l  d e l elem ento 
acanalado re sp e c tiv o  122. Una pared l a t e r a l  de cada 
elem ento l a t e r a l  124, l le v a  análogamente dos á rb o le s  

10, c o r to s  128 v e rtic a lm e n te  separadas, en cada uno de lo s
cu a le s  se acopla un r o d i l lo  129; lo s  cu a tro  r o d i l lo s  
129 se mueven, por p a re ja s , en lo s  bordes de l a s  paredes 
l a t e r a l e s  del elem ento acanalado 122 re sp e c tiv o . Dos 
brazos de soporte  o carga p a ra le lo s  en v o lad izo  131 

15. e s tá n  su je to s  a l  elemento t r a n s v e rs a l  125 para sobre­
s a l i r  ho rizon ta lm en te  del mismo.

E l con jun to  123 de tra n sp o rte  de la  ca rga , 
se gradúa su p e rio r  e in te rio rm en te  en lo s  elem entos 
acanalados 122, por dos cadenas tra n sp o rta d o ra s  132 

20. que se desp lazan  sobre ruedas co rresp o n d ien te s  133: 134,
montadas en dos á rb o le s  v e rtic a lm e n te  separados 135,
136 adyacentes a lo s  extremos su p e rio r e in f e r io r  de 
lo s  elem entos acan a lad o s. Las cadenas tra n sp o rta d o ra s  
132 se accionan  por un motor e lé c t r ic o  137, a tra v é s  

25. de una ca ja  de en g ran ajes de reducción  v a r ia b le  138
y de una cadena s in  f i n  im pulsora 139* Las dos cadenas
tra n sp o rta d o ra s  132 e s tá n  s u je ta s  a dos bloques de 
a n c la je  141 f i j o s  a l  elemento tr a n s v e rs a l  135 por 
pasadores 142. E l motor e l é c t r i c o  137 se co n tro la  

30. m ediante un in te r r u p to r  (no rep resen tad o ) accionado por

-  1 2  -
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pernos 143 que se prolongan ax ilm en te  desáe un cubo o 
núcleo su je to  a l  á rb o l in f e r io r  136; e l  motor 137 se 
d e tien e  cuando se acciona e l  in te r r u p to r .  La d isp o s i­
c ió n  e s  t a l  que, cuando e l  motor 137 se e x c ita  d e l 
Diodo que luego se d e sc rib e , e l  conjunto  123 p o rtad o r 
de la  carga desciende una d is ta n c ia  ig u a l a l a  a l tu r a  
de una capa de a r t í c u lo s  a n te s  de acc io n a r e l  in te r r u p to r .  
E l motor 137 puede e x c ita rs e  tam bién m ediante un in t e ­
r ru p to r ,  accionado por e l  operador, y que se hace fu n c io ­
n ar para v o lv e r a co lo car e l  conjunto  en su p o sic ió n  
e lev ad a .

Los á rb o le s  135, 136 e s tá n  montados en c o jin e ­
te s  144 su je to s  a lo s  elem entos h o r iz o n ta le s  145 de 
secc ió n  en can a l, que so b resa len  en vo lad izo  de elem entos 
acanalados 147 su je to s  a dos elem entos 146 h o r iz o n ta l­
mente prolongados a tra v é s  de lo s  elem entos v e r t ic a le s  
y acanalados 122.

Los so p o rte s  151 se su m in istran  a lo s  b razos 
131 de so stén  de l a  ca rga , por un tra n sp o rta d o r  de ro d i­
l l o s  h o r iz o n ta le s  152 que comprende elem entos l a t e r a l e s  
p a ra le lo s  153 en. lo s  que se acop lan  lo s  r o d i l lo s  154.
En e s te  ejem plo, lo s  so p o rtes  se su m in istran  a mano a l  
tra n sp o rta d o r , desde una mesa de conservación  o almace­
namiento 155,Pero pueden d isponerse  medios para r e a l i z a r  
mecánicamente e s ta  operación . Los so p o rte s  se M een 
avanzar sobre lo s  r o d i l lo s ,  por dos g a t i l l o s  156 so s te ­
n idos en p o sic io n es  opuestas en una cadena s in  f i n  157 
accionada por un motor e lé c t r ic o  (no rep resen tad o ) que 
e l  operador c o n tro la . Los so p o rte s  cargados se r e t i r a n  
de lo s  b razos 131 de tra n sp o rte  de l a  carga a lo  la rg o30
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de un tra n sp o r ta d o r  análogo de descarga 158 in c lin a d o  
hac ia  aba jo ; lo s  mencionados so p o rte s  cargados se empujan 
a l  tra n sp o rta d o r de descarga 158 por la  acc ió n  de in t r o ­
d u c ir  un nuevo soporte  con m a te r ia l  r e c ie n te , o v ac ío , 
sobre lo s  b razos de carga 131. En cada lado  de lo s  brazos 
de ca rg a , se montan dos r o d i l lo s  de tra n sp o rte  159 para 
f a c i l i t a r  e l  su m in istro  y la  descarga de so p o rte s  en 
e s to s  b razos.

Cuatro m ontantes v e r t i c a le s  161, s itu a d o s  en 
lo s  v é r t ic e s  de un rec tán g u lo  que e n c ie rra  la  e s ta c ió n  
de carga 121, e s tá n  in te rco n ec tad o s  en sus extremos 
su p e rio re s  por elem entos acanalados l a t e r a l e s  y f in a le s  
162 cuyas bocas e s tá n  d ir ig id a s  hac ia  e l  i n t e r i o r .  En 
la  pared l a t e r a l  i n f e r io r  de lo s  elem entos l a t e r a l e s  162 
e s tá n  montadas p iezas  de desplazam iento 163 m e tá lic a s , 
para p roporcionar d e s liz a d e ra s  h o r iz o n ta le s  para r o d i l lo s  
164 acoplados en un iones h o r iz o n ta le s  s u je to s  a una 
p lataform a 165 de carga o alm acenam iento, que l le v a  
tam bién muñones prolongados hac ia  aba jo  en lo s  que se 
acoplan  o tro s  r o d i l lo s  166 que g ira n  en p is ta s  v e r t ic a le s  
proporcionadas por lo s  bordes de l a s  p iezas 163 c o n s ti­
tu t iv a s  de la s  v ía s  de desplazam iento a n te s  c i ta d a s . La 
p lataform a 165 es móvil en tre  una p o sic ió n  de carga 
en la  que se superpone a lo s  b razos de carga 131 (re p re ­
sen tados en l ín e a s  con tinuas en la  f ig .  11) y una p o sic ió n
descargada en la  que e s tá  separada de lo s  brazos de carga 
(rep resen tad o s  en l ín e a s  de tra z o s  en la  f i g .  11. La 
p lataform a 165 se mueve por dos cadenas tra n sp o rta d o ra s  
s in  f i n  167 p a ra le la s  y separadas que se su je ta n  e n tre  
sus extremos a dos bloques de f i j a c ió n  168 su je to s  a la
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cara in f e r io r  de la  p lataform a por pasadores 169.
Un e s te  ejem plo,' lo s  a r t íc u lo s  se su m in istran  

a la  p lataform a cargándolos en una co rrea  tra n sp o rta d o ra , 
convenientem ente en f i l a s  su c e s iv a s  que se prolongan a 
tra v é s  de la  c o rre a , que lo s  d ep o sita  en un tra n sp o rtad o r 
de gravedad 170 (por ejemplo un tra n sp o rta d o r  in c lin a d o  
de r o d i l lo s )  que se prolonga hacia  y a lo  la rg o  d e l 
borde do la  p la ta fo rm a . La s u p e rf ic ie  de desplazam iento
d e l tra n sp o rta d o r  de gravedad, se h a l la  a l  mismo n iv e l 
de la  su p e r f ic ie  su p e rio r  de la  p la tafo rm a, y lo s  a r t íc u lo s  
d e l tra n sp o r ta d o r  se d ep o sitan  sobre é s ta .  Un e s te  
ejem plo, lo s  a r t í c u lo s  se tran sm iten  en e s ta s  condiciones 
por e l  operador, pero pueden adop tarse  medidas para 
t r a s la d a r lo s  autom áticam ente. 31 motor que acciona la
co rrea  tra n sp o rta d o ra , se co n tro la  por un in te r r u p to r  
accionado por e l  operador.

Cuando lo s  a r t íc u lo s  se t ra s la d a n  a l a  p la ta f o r ­
ma, se empujan a l  i n t e r i o r  de un esp ac io  de lad o s  a b ie r to s  
lim itad o  por un elemento 171 de tope f i n a l ,  y elem entos 
l a t e r a l e s  de v ía 180. Un conjunto  de p is tó n  e im pulsor 
puede d isponerse con o b je to  de f a c i l i t a r  Da. reun ió n  de 
lo s  a r t íc u lo s  en dicho e sp a c io .

Se dispone una p lataform a 172 para e l  operador, 
prolongada a lo  la rg o  de la  ex ten sió n  d e l tra n sp o rta d o r  
de gravedad, y a l  costado d e l mismo. La p lataform a e s tá  
p ro v is ta  de una e sc a le ra  de acceso  173 y de pasamanos 
174.

3n e l  empleo d e l a p a ra to , la  p lataform a 135 
se coloca en su p o sic ió n  de carga en la  que se superpone 
a un so p o rte  151 de lo s  b razos de carga 131, como se30
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in d ica  en la  f i g .  11, y en dicha p lataform a se dep o sita  
únicamente una capa so la de a r t í c u lo s .  La s u p e rf ic ie  
h o r iz o n ta l  de l a  p lataform a 155, lim itad a  en tre  e l  
elemento de tope 171 y lo s  elem entos de v ía  180, se cubre 
por la  capa de a r t í c u lo s ,  y es prácticam ente ig u a l a la  
s u p e r f ic ie  d e l so p o rte  151. m otor.que impulsa l a s
cadenas 167 da tra n sp o r te  de la  p la tafo rm a, se  acciona 
en e s te  momento para r e t i r a r  l a  p lataforn ia de e n tre  lo s  
a r t í c u lo s  y e l  soporte  151, y dichos a r t í c u lo s ,  por e s te  
medio, se ven ob ligados a c a e r sobre e l  so p o rte .

S i ha de d ep o s ita rse  una segunda capa de a r t í c u ­
lo s  sobre la  p rim era, lo s  brazos de carga 131 se hacen 
descender una d is ta n c ia  ig u a l a l  espeso r v e r t i c a l  de la  
capa de a r t í c u lo s ,  y la  plataform a 1$5 se hace r e to rn a r  
a su p o sic ió n  de ca rg a . Luego se d ep o sita  o tra  capa 
ún ica de a r t í c u lo s  sobre la  p latafo rm a 165, y é s ta  se 
r e t i r a .  Consiguientem ente, la  segunda capa de a r t íc u lo s  
cae en la  p a rte  su p e rio r  de la  prim era capa y l a s  dos 
capas de a r t í c u lo s  quedan so s ten id a s  sobre e l  soporte  
151.

E l procedim iento puede r e p e t i r s e  ta n ta s  veces 
como se  q u ie ra  para ca rg a r e l  so p o rte . Convenientemente, 
e l  procedim iento se r e p i te  ta n ta s  veces como sea  n ecesario  
para h acer descender lo s  b razos de carga 131 h as ta  que 
e l  soporte  se apoye sobre lo s  r o d i l lo s  159. A con tinua­
c ió n  se coloca un soporte  nuevo o vac ío  sobre lo s  ro d i­
l l o s  159 haciendo que e l  so p o rte  cargado se empuje sobre 
e l  tra n sp o rta d o r  de descarga 158.

- 15 -
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N O T A
D esc rita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra lez a  d e l 

in v en to , a s í  como la  manera d é re a l iz a r lo  en la  p rá c t ic a , 
debe hacerse c o n s ta r  que l a s  d isp o s ic io n es  an te rio rm en te  
in d icad as son su s c e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  
en cuanto  no a l t e r e n  su p r in c ip io  fundam ental. También 
se hace c o n s ta r  que e l  inven to  corresponde a una p a ten te  
p resen tada en In g la te r r a  con fecha 15 de octubre de 1958, 

ns 32974-/58, acogiéndose por lo  tan to  a lo s  b e n e fic io s  
que conceden lo s  convenios in te rn a c io n a le s  en v ig o r, 
siendo lo  que co n s titu y e  la  esen c ia  del re fe r id o  inven to  
y por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de Invención por 20 años 
en España: "P erfeccionam ientos en ap a ra to s  para e l  
tra n sp o r te  de a r t í c u lo s " ;  ca rac te rizán d o se  por lo  
s ig u ie n te :

1S„- P erfeccionam ien tos en a p a ra to s  para e l  
tra n sp o r te  de a r t í c u lo s ,  c a ra c te r iz a d o s  por comprender 
medios para t r a s la d a r  lo s  a r t íc u lo s  en su cesió n , a lo  
la rg o  de una t r a y e c to r ia ,  a una e s ta c ió n  de tran sm isió n , 
y medios para mover un soporte  gradualmente a lo  la rg o  
de una segunda t r a y e c to r ia  prolongada en d ire c c ió n  
t r a n s v e rs a l  a l a  prim era t r a y e c to r ia  c ita d a  y que pasa 
a tra v é s  o inm ediatam ente adyacente a la  e s ta c ió n  de 
tran sm isió n , siendo  t a l  la  d isp o s ic ió n  que uno o más 
a r t í c u lo s  se t r a n s f ie r e n  en la  e s ta c ió n  desde lo s  medios 
de tra n sp o r te  a l  so p o rte , en tre  e tap as su ces iv as de movi­
m iento de dicho so p o rte .

23.- P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ifica d o  
en la  re iv in d ic a c ió n  1&, c a ra c te r iz a d o s  porque lo s
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de so stén  d e l so p o rte  para so s ten e r lo s  so p o rte s , y medios 
para mover lo s  medios de so s tén  d e l so p o rte , gradualm ente, 
a lo  la rg o  de la  segunda t r a y e c to r ia .

3 3 .-  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp e c if ic a d o  
en la  re iv in d ic a c ió n  23, c a ra c te r iz a d o s  por d isponerse  
medios para in t ro d u c ir  una sucesión  de so p o rte s  para la  
recep c ió n  de a r t í c u lo s ,  en lo s  medios de so s tén  de'soportes, 
en una prim era p o s ic ió n  a lo  la rg o  de la  segunda tra y e c ­
to r i a .

42. -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  3-, ca rac te rizad o spo rq u e  l a  prim era

í
p o sic ió n  c ita d a  a lo  la rg o  de la  segunda t r a y e c to r ia ,  es 
t a l  que lo s  so p o rte s  in tro d u c id o s  en lo s  medios de so s tén  
de lo s  mismos, en e s ta  p o sic ió n , se co locan en la  e s ta c ió n  
de transm isió n  para la  recepc ió n  de uno o más a r t íc u lo s  . 
por e tap as su cesiv as de lo s  medios de so s tén  d e l so p o rte .

52. -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ifica d o  
en l a  re iv in d ic a c ió n  4- , c a ra c te r iz a d o s  por d isponerse 
medios para r e t i r a r  una sucesión  de so p o rte s  de lo s  medios 
de so s tén  de lo s  mismos, en una segunda p o sic ió n  de la  
lo n g itu d  de la  segunda tr a y e c to r ia  c i ta d a , en cuya 
segunda p o sic ió n  lo s  so p o rte s  se han colocado por e tap as 
su ces iv as de lo s  medios de so s tén  de so p o rte s , después 
de haber pasado a tra v é s  de la  e s ta c ió n  de tran sm isió n .

68. -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp e c if ic a d o  
en la  re iv in d ic a c ió n  5- , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  soporte  
es una jau la  que con tiene c rem a lle ra s , e s ta n te s  u o tro s
elem entos de so s té n , y la  d isp o s ic ió n  es t a l  que lo s  
elem entos de so p o rte  se co locan  sucesivam ente para l a  
recep c ió n  de uno o más a r t íc u lo s  desde lo s  medios de
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t ra n s p o r te  por l a s  e tap as  su cesiv as de movimiento de la  
ja u la .

7 3 .-  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  63, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  d ispo­
s ic ió n  e s  t a l  que e l  prim er elemento o elem entos de sos­
té n  de una segunda ja u la  se colocan  para l a  recepc ión  de 
uno o más a r t í c u lo s  de lo s  medios de t r a n s p o r te , cuando 
l a  ja u la  inm ediatam ente a n te r io r  se desp laza una etapa 
h ac ia  d e lan te  después de r e c ib i r  uno o más a r t í c u lo s  su 
ú ltim o  S oporte .

8 3 .-  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  23, c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios 
para mover lo s  medios de so s tén  d e l sopo rte  son t a le s  
que e s to s  medios pueden d esp laza rse  h ac ia  a t r á s  a lo  
la rg o  de la  segunda tr a y e c to r ia ,  con lo  cua l lo s  medios 
de so s tén  d e l sopo rte  pueden moverse sobre por lo  menos 
una p a rte  de la  mencionada segunda t r a y e c to r ia  por e tap as , 
como a n te s  se d i jo , y pueden hacerse  re to rn a r  luego a su 
p o sic ió n  i n i c i a l .

9 3 .-  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  83, c a ra c te r iz a d o s  porque la  p a rte  
de dicha t r a y e c to r ia  se prolonga desde una p o sic ió n  en 
la  que un soporte  so sten ido  por lo s  medios de so stén  
d e l so p o rte  se co locan  para la  recep c ió n  de uno o más 
a r t í c u lo s  desde lo s  medios de tra n s p o r te , a l a  p o sic ió n  
prim era c ita d a  en la  que pueden in tro d u c irs e  so p o rtes  
en lo s  medios de so s tén  de lo s  miadlos.

10 3 .- P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  9 - , c a ra c te r iz a d o s  porque la  cons­
tru c c ió n  y la  d isp o s ic ió n  son t a l e s  que a l  in tro d u c ir s e
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so p o rte s  v ac ío s  en lo s  medios de so s tén  de lo s  mismos, 
se desplazan de d ichos medios so p o rtas cargados.

113. -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  108, c a ra c te r iz a d o s  porque e l  a r t í c u lo  
o a r t í c u lo s  tra s la d a d o s  a l  soporte  expulsan o tro  a r t íc u lo  
o a r t íc u lo s  de dicho so p o rte , a l  t r a s la d a rs e  de e s te  modo.

123. -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  11§, c a ra c te r iz a d o s  por em plearse e l  
ap a ra to  en la  fa b r ic a c ió n  de t e j a s  y porque una te j a  
curada se so s tie n e  por e l  soporte  a l  l l e g a r  a la  e s ta c ió n  
de tran sm isió n  y la  te ja  curada se expulsa d e l so p o rte  
sobre un tra n sp o r ta d o r  de descarga cuando se tr a s la d a  a l  
sopo rte  una t e j a  no curada.

13 3 .- P erfeccionam ien tos, según 16 e sp ec ificad o  
en cu a lq u ie ra  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  13 a 123, c a r a c te r i ­
zados porque lo s  medios de tra n sp o r te  de lo s  a r t íc u lo s  
comprenden medios para su m in is tra r  a r t í c u lo  a un t r a n s ­
p o rtad o r y medios para hacer que uno o más a r t í c u lo s  se 
tra s la d e n , duran te un período de permanencia en tre  e tap as 
su ces iv as de lo s  medios de desplazam iento d e l so p o rte , 
desde e l  tra n s p o r ta d o r  a l  so p o rte .

142^- P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  13-, c a ra c te r iz a d o s  porque e l  t r a n s ­
p o rtad o r e s tá  d isp u es to  en forma de v ía  h o r iz o n ta l  e s ta ­
c io n a r ia , un extremo de la  cu a l e s ta  s itu ad o  y d isp u es to  
para r e c ib i r  a r t í c u lo s  de lo s  medios de a lim en tac ió n , 
y con e l  o tro  extremo de la  misma e l  soporte  e s tá  a lin e ad o , 
para r e c ib i r  a r t í c u lo s  de a q u e llo s  por e ta p as  su cesiv as
de movimiento de lo s  medios de movimiento d e l so p o rte .

15° . -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ifica d o
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en la  re iv in d ic a c ió n  14-, c a ra c te r iz a d o s  porque la  cons­
tru c c ió n  y d isp o s ic ió n  sóndales que, en funcionam iento 
de lo s  medios de a lim en tac ió n , lo s  a r t íc u lo s  in tro d u c id o s  
en la  v ía  de desplazam iento empujan a r t íc u lo s  ya en e l l a ,  
para r e t i r a r l o s  de la  misma y co lo c a rlo s  en e l  soporte  
a lin e a d o .

16S .- P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  
en l a  re iv in d ic a c ió n  13&, c a ra c te r iz a d o s  porque cada 
soporte  puede so s te n e r una s e r ie  de a r t í c u lo s ,  y por 
d isponerse  medios para in te rru m p ir  autom áticam ente e l 
funcionam iento de lo s  medios de a lim en tac ión  a n te s  de 
que la  s e r ie  de a r t í c u lo s  se hayan tra s lad ad o  a l  so p o rte , 
y se disponen medios para d esp laza r e l  r e s to  de l a  s e r ie  
de a r t í c u lo s  a l  so p o rte .

17S .- P erfeccionam ien tos, según 10 e sp ec ificad o  
en l a  re iv in d ic a c ió n  14-, c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios 
de desplazam iento  d e l a r t í c u lo  comprenden un elemento 
de tra s la d o  para co lo carse  e n tre  e l  ú ltim o  a r t í c u lo  de la  
mencionada s e r ie  de lo s  mismos y e l  a r t í c u lo  inm ed iata­
mente s ig u ie n te , de la  s e r ie ,  sobre la  v ía  de desp laza­
m iento y medios para d esp laza r e l  elemento de transm isió n  
hac ia  e l  so p o rte , para t r a s la d a r  a e s te  e l  ú ltim o  a r t í c u lo .

18B .- P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  13-, c a ra c te r iz a d o s  porque e l  
tra n sp o rta d o r  e s tá  d isp u esto  en forma de una p lataform a 
de alm acenam iento, h o r iz o n ta l , s itu a d a  y d isp u es ta  para 
r e c i b i r  a r t í c u lo s  de lo s  medios de a lim en tac ión , y para
alm acenar uno o mas a r t íc u lo s  h as ta  que hayan de t r a s l a ­
darse a l  so p o rte  por lo s  medios de t ra n s fe re n c ia .

193 .- P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ifica d o
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en la  re iv in d ic a c ió n  18§, c a ra c te r iz a d o s  porque la  p la ta ­
forma de alm acenamiento se superpone a l  so p o rte  , cuando 
é s te  se h a lla  colocado para la  recepción  de uno o mús 
a r t í c u lo s ,  y lo s  medios de transm isió n  comprenden medios 
para r e t i r a r  la  plataform a de en tre  lo s  a r t íc u lo s  que 
con tiene  y e l  so p o rte , con lo  cu a l lo s  a r t í c u lo s  s itu a d o s  
en l a  misma caen sobre e l  so p o rte , d isponiéndose medios 
para im pedir que lo s  a r t íc u lo s  se desp lacen  h o r iz o n ta l­
mente a l  r e t i r a r s e  la  p la ta fo rm a.

2 0 9 .- P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en la  re iv in d ic a c ió n  18& o 19-, c a ra c te r iz a d o s  porque 
cada soporte  puede so s ten e r una s e r ie  de a r t í c u lo s ,  y 
se disponen medios para in te rru m p ir  e l  funcionam iento 
de lo s  medios de a lim en tac ión  a n te s  de t r a s la d a r  a la  
p lataform a de almacenamiento la  s e r ie  de a r t í c u lo s ,  y 
se disponen medios para d esp laza r e l  r e s to  de la  s e r ie  
de a r t íc u lo s  de l a  plataform a de alnacenam iento .

2 i s . -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  
en cu a lq u ie ra  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1& a 203, ca rac­
te r iz a d o s  por d isponerse  medios para in te rru m p ir  y poner 
en funcionam iento los^ medios de tra n sp o rte  mencionados 
en la  debida re la c ió n 'd e  tiempo o o n ;la s  e tap as  en e l  
movimiento d e l soporte .

2 2 9 .-  P erfeccionam ien tos a p a ra to s  para e l
tra n sp o rte  de a r t í c u lo s ;  t a l \ y  comp/qu^da sustancia lm en te  
d e s c r i to  en l a  p resen te  m e n M ^ e ^ lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s 
ad ju n to s .

E sta  memoria consta /de  jyíelptidos h o ja s  e s c r i t a s  
a maquina por una so la óara,
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