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Egte invento se refiere a aparatos para trans—
portar artfculos y, aunque no exclugivamente, se relaciona
nds especialmente con aparatos para el transporte de tejas
baldosag, etc. desde una cadena de produccidn a una estufa

5. u horno, en partidas, para la "cura" o desecacildn.



Este invento proporciona aparatos, para trans-
portar articulos, que comprenden medios rara llevar los
articulos en forma sucesiva a lo largo de una trayectoria,
a un wnto de transferencia y medios y mover un soporte
5, por etapssa lo largo de una segunda trayectoria prolon-

zada en una direccidn trangversal a la primera y que pasa

a2 través, o immediatamente junto al punto de transferencia,

siendo tal la disposicidn que en dicho punto se trasladan

uno o mfs articulos desde el medio de transporte al sopor-
10, te, entre etapas sucesivas de movimiento de éste.

Preferentemente, los medios de movimiento del
goporte comprenden medios de‘sostén de dicho soporte para
sustentar éste, y medios para mover los medios de sostén
del goporte gradualmente & lo largo de la segunda trayec-—

15. toria,

Preferentemente, se disponen medios para intro-
ducir o alimentar una sucesidén de soportes para la recep—
cidn de articulos en el medio de sostén del soporte, en
una primera posicidn de la longitud de la segunda trayec-—

20, toria,

Con preferencia, los medios de traslado del
artfculo comprenden medios para sumiristrar art{culos
a un trangportador, y medios para hacer que, durante un
periodo de permanencia entre etapas sucesivas de los

25, medios de movimiento del soporte, se trasladen uno o
mds articulos desde el transporte al soporte.
Con preferencia se disponen medios para detener

¥ poner en marcha los medios de transporte citados, en

rolacidn de tiempos adecuzado con las etapas de movimiento

30. del soporte.
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Por via de ejemplo vdn a describirse a conti-
nuacidn dos construcciones especificas de éparatos para
transportar articulos y que acoplan este invento, haciendo
referencia a los dibujos adjuntos en los que

la fig. 1 es un alzado de frente de una jaula
vara sostener tejas o bhaldosas,

la figs. 2 es una vigta en planta de la jaula,

la fig. 3 es un alzado extremo de la misma,

la fige. 4es un alzado anterior del aparato,

la fig. 5 es una planta del mismo,

la fig. 6 es un alzado de parte del aparato,

la fig. 7 es un algzado extremo de la parte
representada en la fig. 6,

la fig. 8 representa, esquemdticamente, los
circuitos eléctricos del aparato, '

la fig. 9 representa esduemdticamente el
circuito neumdtico del aparato,

la fig. 10 es una vista en planta de la segunda
construcciodn,

las figs. 11 y 12 son respectivamente vistas
lateral y de frente de la segundae construccidn,

lag figs. 13 a 15 son respectivamente vigtas
lateral, frontal y en planta de parte de la segunda
construceiodn,

la fig., 16 es una vista de frente de parte de
la segunda construccidn y

la fig. 17 es una vista por la linea 17-17
de la fig. 16.

La primera construccidn a describir estd desti~

nada a emplearse en la fabricacidn de tejas mra techar
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y cada una de ellas esia sostenida durante su paso a
través del apérato en un soporie o "pallet" 11 y series
de estos elementos estdn sostenidas porreceptdculos o
jaulas 12. Cada una de las cuales tiene tres pares de
clementos acanalados vérticales13 que sogtienen entre
ellos una gerie de cremalleras o estantes 14 cada uno
de los cuales comprende dos elementos 15 paralelos de
seccidén en L. Los elementos 15 se prolongan a lo largo
de toda la loagitud de la jaula. Los sopories 11 pueden
descansar entre las partes horizontales de log elementos
15 de seceidn en L, sosteniendose como se indica en la
fig. 4. Cada jaula 12, en cada uno de sus extremos,
tiene dos pares de varillas 16 uno de ellos sostenido
por un elemento 13 acanalado en cada lado de la jaula,
in cada par, una varilla es paralela a la otra y estd
situada por encimz de ésta. Cada par de varillas 16 estd
situado ligeramente algo por debajo de la parte media
entre la perte superlior de la jaula 12 y cada par pasa
a través de una pieza fundida 17 acoplada en el elemento
acanalado 13 aue lleva las varillas 16.

Las Jaulas 12 que countienen tejas que se han
feurado" se aproximan al dispositivo por medio de un

transportador superior de rodillos 20 gue comprende

-elementos horizontales paralelos 21 en log Yue se acoplan

rodillog superioreg 22. Cuando las javlas 12 llegan al
aparato, =e hallan adecuadamente situadas y se sujetan
por rodillos horizontales 23 alojados en elementos
horizontales 24, existiendo rodillos horizontales 23

para ajustarse a una javla, en cada uno de sus exXTrEmOS.

Una sucesidn de tecjas recizntes (o sea, "no



10,

15,

20.

25,

30.

curadag®) cada una de ellas sostenida por un soporte
11, se aproxima al aparato desde una wdguina de fabri-

cacida de 47 jas pregoniada) sizuiendo una trayec-

toria y sobre una correa transportadora 30. Cada soporte
11 al abendonar la correa transporitadora 30 pasa a una
via cue comprende dos peciafias o bridas fijas paralelas
31, que se prolongan desde el extremo de la correa trans-—
poritadora 30 hacia, ¥ al mismo nivel que lasg cremslleras
o estantes superiores de una jaula 12, Gue se¢ coloca en
posicidn en el exiremo de las bridas 31 alejadas de la
correa transporiadora 30, por mediog que ss describirdn
a continuacidn. La correa transporiadora 30 se acciona
por un notor eléctrico 32, por medio de ruedas dentadas
33, 34 ¥ una cadenz 3% para las nismas. Los sopories 11
de la correa transportadora 30 impulsan los ‘soportes,
que ya se encucntran en la brida 31 de la via, hacia

la jaula 12. ¢ada scoporie 11 forma cuerpo cou ung pieza
de interrupcidén 36 que se ajusia en una rueda dentada
vertical o de re-envio 37, cuando el goporte 11 pasa

por encimz de la rueda dentada, a la que hace avanzar
un diente., La rueda 37 estd montada en una conbramarcha
horizontal 38 prolongada entre las bridas 31. Un extremo
del drbol 33 lleva un actuador 39 para un interruptor,
que - acelona un interruptor 40, dos veces para cada revo-
lucidn de la rueda 37. As{, los soportes 11 se trasladan
desde la correa transportadora 30, a lo largo de las
bridas 31 de la via, y al interior de una cremallera o
estante de uma fdbula 12 que estd esperando. Cada soporie
due contiene una teja recien fabricada, enpuja a otro

soporte qus sogtiene una teja ya curada, y lo expulsa
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de la jaula depositdndolos sobre obra correa “transporita—
dora (no rspresentada).
Ll paso de suficientes soportes 11 por encima

de la rueda 37 para llenar la primera cremaellera o estante

13 de la jaula 12, asegura que el interruptor 40 se accio-

na por =l actuador 39 dsl mismo. Egto detiene el motor
32 de accionamisnto de la correa transportadora y se
observard que, aundue pasan por encima de la rueda 37
suficientes sopories 11 para llenar un estante o crema-
llera, el paso sobre dicha rusda del Ultimo soporte

para dicha cremallera hace que el actuador 39 del inte-
rruptor detenga el motor 32 d@accionamiento de la correa
transportadora 30. Asi, el dltimo soporte no es empujado
Por los soportes que le siguen hacim la cremallera o
estante. Sin embargo, el interruptor 40 al acciom2rse,
pone en movimicnto ademds un motor eléctrico 55 dispues—
to, en su drbol de salida 56, con uma rueda de cadena
57. Bsta impulsa um rucda de cadena 58 por medio de

una cadena sin fin 59. La rucda 58 estd enclavijada

a un drbol vertical 60 que, junto a dicha rueda 58 lleva

una biela 61 enclavijada también al drbol 60. La biela

61 estd conectada, por una varille de unidn 62, a una
varilla de empuje 63, que tiene una seccidn transversal
rectangular y esta sostenida,.paramovimientos horizon-
tales, llgeramente por debajo de las bridas 31 de la via,
entre dos pares de rusdas horizontaleg 64, cada una de
lag cuales tiene una. ranura circunferencial en forma de

V. Los lados de la seccidn en V son practicamente perpen~

diculares y de este modo reciben convenientemente dos

lados de la varilla de empuje 63 que estd preparada con
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sus caras longitudinales inclinadas prdcticaments 459
con respecto a la vertical. Las ruedas 64 pueden girar
libremente en ejes cortos o mufiones 65 sosgtenidos por
elementos transversales 66 acoplados en la cara inferior
de las vigas que constituyen las bridas 31.

Bl extremo de la varilla de empuje 63 adyacente
2 la jaula que se estd llevando, estd provista de dos
mvfiones 67 paralelos ¥ prolohgados hacia arriba, entre los
cuales ge articula un sujetador 68 en un perno 69 que
pasa a su través ¥ Ppor sus extremos superiores. El suje-
tador 68 estd articulado en un punto ligeramente por
encima de su centro de gravedad, con lo cuwal, cuando
estd libre para hacerlo, adopta una posicidn vertical
con su extremo superior T0 solo ligeramente por encima
de los lados superiores de las bridas 31 de la via. Asi,
cuando los soportes 11 pasan & lo largo de la via, su
pieza de interrupcidén 36 deprime el &tremo 70 del sujeta-
dor, yue luego oscila de nuevo hacia arriba, por detrds
de cada una de lzs piegas intérruptoras. Cuando sge
detiene el motor 32 que impulsa la correa transporiadora
30, el ultimo soporte para una cremallera o estante de
unz jaula se halla en una posicidn tal en la via, que
el extremo 70 del sujetador estd por detrds de la pieza
de interrupcidn 36 del mencionado soporte. Asi, cuando
la varilla de empuje 63 se degplaza hacia la jaula por

la varilla de conexidn 62 y la biela 61, el soporte se

empuja hacia la cremallera o estante. Al sujetador 68
se le impide cue gire mds alld de su posicidn vertical
durante esta operacién, por unf pieza transversal T1

dispuesta en el extremo inferior de dicho sujetador 68
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¥ Que no puede pasar entre los mufiones 67. Después de
empujarse el ultimo soporte & la cremsllera, la biela 61
continua girando en la misma direccidn y retira la
varilla de empuje 63 a su posicidn primitiva. Bl exbremo
inferior del drbol 60, lleva un brazo horizontal radial
120, dotado, en su extremo libre, de una prolongacidn 102
para accionar sucesivamente los interruptores 103, 104
al girar el 4rbol 60, El interruptor 103 se acciona
durante la primera parte de la segunda media revolucidn
del drbol 60, 0 sea mientras la varilla de empuje 63
retorna., El interruptor 104 se acciona durante la ultima
parte de la sezunda media revolucidn del 4rbol 60, ¥
detiene al motor 55, La actuacidn del interruptor 103
ponz en movimiento otro motor eléctrico 41 que impulsa
una caja de engranajes 42 (por medios no representados),
gue impulsa un drbol principal 43 por medio de una
cadena 44, que pasa alrededor de una rueda 45, del drbol
de salida de ia caja de engranajes 42, y un2 rueda 46
enclavijada en el drbol principal 43. La cadena 44 se
mantiene con la tensidn adecuada por medio de una rueda
tensora 47. L1l drbol principal 43 lleva también un
accionador de interruptor, en forma de wma rueda de
linterna 48,

En el drbol 43 estdn también enclavijadas dos
ruedas de cadenma 49, alrededor de las cuzles pasa una
correa sin fin 50, que rodea tambidn una rucda de cadena
51, cooperativa, montada en un drbol 52, por dehajo
del drbol principal 43. Cada cadenz 50 estd provista de.
gatillos 53, y pares sucesivos de éstos gatillos en

combinacidn (uno en cada cadena) sogtienen tablas
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sucesivas en las cadenas sin fin.

Cuando una jaula abandona el transportador
superior de rodillos 20, se sostiene sobre la parte
superior de una jauls que ya egia sostenida por un
par de gatillos 53 de las cadenas gin fin 50. 41 deg-~
cender las jaulas, el par inmediato de gatillos 53 se
degplaza alrededor de lag ruedas de cadena 49 superio-
reg, y ocupd la posicidn inferior a las piezas fundidas
16, para sostener la jaula suverior que acaba de abandonar
el transportador superior de rodillos 20. Lasg.jaulas se
mantienen contra las cadenas unafila superior de rodillos
95 y debajo de ellas, un mtin 96,

Bl motor 41 contimia haciendo girar el drbol
Prinecipal 43, hasta que la jaula que se estd llenando
ha descendido suficientemente para colodar la cremallera
piguiente frente a los extremos de 1a§bridas 31 de la
via. La rueda de linterna 48, gira simultdneamente con
el drbol principal 43 hasta que una de las varillas de
la misma acclona un interrupior 54 en cuanto la crema-
llera siguiente alcanza la pogicién debida para llenarse.
Ll interrupior 54, al accionarse, detiens el motor 41
(que impulsa el drbol wrineipal 43) v arranca de nuevo
el mojor 32 (que acciona la correa transporitadors 30).
As{, se llena la cremallera siguiente de la jaula, como
se explicé,

&n cuanto una jaula se llena con tejas recien
fabricadas, desciende (gradvalmente) por la accidn de
las cadenas sin £in 50 2 medida Gue se 1llena cada uns
de las cremalleras y, en el momento enm que una jaula se

ha 1llenado del todo, se encuentra gobre un tLransportador



inferior dz rodillog 80 Cuc compronde elementos norizon—

tales 81, en los que se acoplan rodillos 32,
Al llegar al transooriador inferior de rodillos

80, la jaula deprime un extiremo 81 de una palanca oscilante

82, pivoiada en 83. Bl otro extremo 84 de la palanca 82,

se eleva, y 2l hacerlo acciona una vdlvulaneumdtica

piloto 85 que & su vez, actia neumdticamente una vdlvula

de aire 98, due admite aire de una entrada de suminisiro

99, en un cilindro 85 para actuar un pistén 87 del cilin-

10, dro, que empuja la javla fuera de los ~ga&tillos 53, sobre
el transporitador inferior de rodillos 8C., La palanca 82
retorna luego 2 su posicidn primitiva bajo la accidn de
un rmuelle 100, cerrando asi lz vdlvula piloto 85. Bn el
extremo 81 de la palanca 82 se dispone una rejilla reno-

154 vable 101.
- Ia vdlvula piloto 85, acciona también neumdti-
camente dos valvulas de aire 97 que admiten 2ire en dos
cilindros 88 para el accionamiento de pistones 89 cada
uno de log cuales tiene una cabezg reducida 90. El

20. extrémo de cada una de las cabezas 90 alejado de la
pared reducida, termina en un resalto 91 que se ajusta
con las varilltg 15 de cada uno de los extremos de uma
jaula, y los pisiones 89 retiran la Jaula inmediata del
transportador superior de rodillos 20, para colocarla

25, en los gatillos 53 sosienidos por les cadenas sin fin 50.
La jauvla empuje hacia el interior un amortiguador 106,
centralmente sitvado entre los pistones 89, que aéciona
una vdlvula piloto 105 que scilie newndticamente las dos
vélvulas de aire 97. Lgtas admiten aire en los cilindros

30, 86 para restablecer los pistones 89 en sus posiciones
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completamente extendides, en las que las paries rsducidas

de las cabezag 90 ge desgplazan sobre las varillas 15 de

una jaula al aproximarse, mientras log cilindros 88 pivotan

"

alrededor de pivotes 91,

Ta valvula piloto 105 acciona también neumdti-
camente la valvula de aire 98 para admitir aire en el
cilindro 86 con objeto de resiablecer el pistdn 87 en su
posicidn contrafda. Para la palanca 82 se dispone un
amortisuador neumgtico 119.

Bn el ejemplo anterior la disposicidn para
el funcionamiento sucesivo es neumdtica, pero puede .
tambidn ser hidrdulica.

Ln el segundo ejemplo, representade en las
figs. 10 a 17, el aparato estd destinado a amontorar
articulos de tamafio uniforme, en una o mds campas, en
un goporte. Como ejemplog de articulos susceptibles de
amontomarse, figuran los botes, cajas, baterias, des-
pertadores.

In esfe ejemplo, el aparato comprende una
estacidn central de amontomamiento 121 queé contiene
dos elementos acanslados 122 de seccidn en U verti-
cales, separados, rigidos y de paredes gruesas, cuyos
camales se disponen uno hacia otro. Los elementos
acanaladog 122 proporcionan vias pare un conjunto 123
portador de la carga, verticalmente mévil a lo largo

de aquéllos.

Bl conjunto 123 portador dela carga, comprende
dos elementos laterales 124 veriicalmente prolongados,
de seccidn en forma de cenal que se disponenmspectiva-

mente adyacentes a logs elementos acanalados 122 y due
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estdn interconectados por un elemsnto transversal 125
de seccidn en dngulo recto. Las caras exteriores de las
alas de los elementos laterales 124 estdn dirigidas
hacia lag bocag de los elementos acanalados 122 y cada
una lleva dos drboles cortos 126 en pogiciones vertical-
mente seperadas, 2 los que se acoplan respectivamente
dos rodillos 127 para ajustarse en el canal del elemento
acanalado respectivo 122. Una pared lateral de cada
elemento lateral 124, lleva andlogamente dos arboles
cortvos 120 verticalmente separadas, en cada uno de los
cugles se acopla un rodillo 129; los cuatro rodillos
129 se mueven, por parejas, en 1los bordes de las mredes
laterales del elemento z2canalado 122 reapective. Dos
brazos de soporte o carga paralelos en voladizo 131
estdn sujetos al elemento transversal 125 para sobre-
salir horizontalmente del mismo.

E1l conjunto 123 de transporte ae la carga,
se gradia superior e inferiormente en los elementos
acanaladog 122, por dos cadenasg itransportadoras 132
aue se desplazan sobre ruedas correspondientes 133, 134,
montadas en dos drboles verticalmente separados 135,
135 adyacentes @ los extiremos superior e inferior de
los elenentos écanaladoso Las cadenzas transportadoras
132 se aceionan por un motor eldetrico 137, a través
de una caja de engranajes de reduccidn variable 138
¥y de una cadena gin fin impulgsora 139. Lasg dos cadenas
transportadoras 132 estdn sujetas a dos bloques de
anclaje 141 fijos al elemento transversal 135 por
pasadores 142. E1l motor eléctrico 137 se controla

mediante un interruptor (no representado) aceiomado por
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Pernos 143 due se prolongan axilmente desde un cubo o
micleo sujeto al drbol inferior 136; el motor 137 se
detiene cuando se acciona el interruptor. La disposi-
cién es tal que, cuando el motor 137 se excita del
modo que luego se describe, el conjumto 123 portador
de la carga descisnde uns distancia igual a la altura
de unz capa de articulos antes de accionar el interruptor.
Bl motor 137 puede excitarse también mediante un inte-
rruptor, accionado por el operador, y due se hace funcio~
nar para volver a colocar el conjunto en su posicidn
elevada,l
Los drboles 135, 136 estdn montados en cojine-
tes 144 sujetos a los elementos horizontales 145 de
seccidn en canal, que sobresalen en voladizo de elementos
acanalados 147 sujetos a dos elementos 146 horizontal-
mente prolongados & través de los elementos verticales
y acanalados 122,
Los soportes 151 se suministran a los brazos
131 de sostén de la carga, por un transportador de rodi-
1llos horizontales 152 que comprende elementos laterales
raralelos 153 en los que ge acoplan los rodillos 154,
#n este ejemplo, los soportes se suministren & mano al
transportador, desde una mesa de conservacidn o almace-
namiento 155,pero pueden disponerse medios para realizar
mecdnicamente esta operacidn. Los soportes se hacen

avanzar sobre los rodillos, por dos gatillos 156 soste-~

nidos en posiciones opuestas en una cadena 8in fin 157
accionada por un motor eléctrico (no representado) que
el operador controla. Los soportes cargados se retiran

de los brazos 131 de transporte de la carga a lo largo
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de un transportador andlogzo de descarga 158 inclinado
hacia abajo; los mencionados soportes cargados se empujan
al transporiador de descarga 158 por la accidn de intro-
ducir un nuevo soporte con material reciente, o vacio,
sobre los brazog de carga 131. Bn cada lado de los brazos
de carga, se nontan dos rodillos de transporte 159 para
facilitar el suministro y la descarga de soportes en
estos brazos.

Cuatro montantes veriicales 161, situados en
los vértices de un rectdngulo que encierra la estacidn
de carga 121, estdn interconcctzdos en sus extremos
superiores por elementos acanalados laterales y fimles
162 cuyas bocas estdn dirizidas hacia el interior. In
la pared lateral inferior de los elementos laterales 162
estdn montadas piezas de desplazamiento 163 metdlicas,
bara proborcionar deslizaderas horizontales para rodillos
164 acoplados en uniones horizontales sujetos a una
rlataforma 165 de carga o almacenamiento, que lleva
también mufiones prolongados hacia abajo en log que se
acoplan otros rodillos 166 que giran en pistas veriicales
Proporcionadas por los bordes de las piezas 163 consti-~
tutivas de las viag de desplazamiento anbtes citadas. La
Plaaforma 165 es mévil entre um Posicidén de carga
en la que se superpone a los brazos de carga 131 (repre-
sentados en lineas cont{nuas en la fige 11) y uma posicidn
descarzada en la que estd separada de log brazos de carga
(representados en ifneas de trazos en la fig. 11. la
plataforma 165 se muove por dos cadenas transportadoras
sin fin 167 paralelas y separadas que se sujetan entre

sus extremos a dos bloques de fijacidn 168 sujetos a la
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cera inferior de la plataforma POr rfasadores 169.

. 4 v
“n este ejemplo, los articulos se suministran

-

a la plataforma cargindolos en Una corrca transporitadora,
convenicntemenie su filas sucesivas (ue ge prolongan a
5 través de la correa, que los 4sbosita en un transportador
°

de gravedad 170 (por ejemplo un vraunsgportador inclinado

de rodillog) que se prolonga hacia y a lo largo del

..

iy 3o

vorda o la slataforma. La supziiicie de degplazamiento
del transportador .de gravedad, se halla el mismo nivel

10. de 12 superficie superior de la plataforma, y los articulos
del transportador se dejosivan sobre ésta, In este
ejenylo, low articulos sc iranswiten en estas condiciones
por el orerador, pero pusden adopiarse medidas para
sragladarlos automdticamente. 21 motor gue accions la

15, corrze transportadora, se controla por un interruptor
accionado por cl operador.

Cvando los ariticulos se trasladan a la platafor-
ma, se empujen al interior de un egpacio de lados abiertos’
limitado por un elemento 171 de tope final, v elemenios

20. laterales de via 180, Un conjunto ds pistdn e inpuleor
puede disponerse coun objeto de facilitar o reunidu de
los artisulos en dicho espacio.

Se dispone una plataforma 172 para el operador,
prolongada a 1o largo de la exbensidn del transportador

25, de gravedad, y al cogtado del mismo. La plataforme esid
provisva ds uma escalsra de acceso 173 ¥ de pasamanos
174
in el empleo del aparato, la plataforma 155
se coloca en su posiciln de carga en la (ue se supsrpons

30. a un soporte 151 de log brazos de carga 131, como me
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indica en la fig. 11, y en dicha plataforma se deposita
unicamenie una ca®a sole de articulos. La superficie
horizontal de la plataforma 155, limitada entre el
elemento do tope 171 y los elementos ds via 130, se cubre
por la capa de articulos, y es prdcticamente igual a la
superficie del soporte 151. BL motor que impulsa las
cadenas 167 de transportbe de la plataforma, se acciom

en eshe momento Para rebtirer la plataforma de entre los
articulos v el soporte 151, y dichos articulos, por este
medio, se ven obligzados a caer sobre el soporie,

51 ha de devositarse una sezunda capa de articu~
los gobre la primera, log brazos de carga 131 se hacen
descender una distancia igual al espesor vertical de la
capa de ariticulos, y la plataforma 165 se hace retornar
8 su posicidn de carga. Iuego se deposita otra capa
Unica de articulos sobre la plataforma 165, y ésta se
retira. Consiguientemente, la sezunda capa de articulos
cae en la parte superior de la primera capa y las dos
capas de articulos quedan sostenidas sobre el soporte
151,

Bl procedimiento puede repetirse tantas veces
como se quiera para cargar el soporte. Convenientemente,
el procedimiento se repite tantas veces como ge& necesario
para hacer descender los brazos de carga 131 hasta que
el goporie se apoye sobre los rodillos 159. A continua-
cidn se coloca un soporte muevo o vacio sobre Llos rodi-
1los 159 hasciendo que el soporte cargado ge empuje sobre

el transportador de descarsa 158



10.

15,

20.

25-

-

- 1T -
) )

252645

Degerita suficientemente la maturaleza del
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invento, asi{ como la manera d%realizarlo en la prdctica,
debe hacerse congiar aue las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificacionss de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace consiar que el inventb corresponde a una patente
Presentada en Inglaterra con fecha 15 de octubre de 1953,
n? 32974/58, acogiendose por lo tanto a los beneficios
que conceden los convenios internacionales en &igor,
siendo lo que congtituye la esencia del referido invento
¥y por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios
en Zspafia: "Perfeccionamientos en aparatos para el
trangporte de ariticulos"; caracterizdndose por lo
giguiente: |
1¢,~ Perfeccionamientos en aparatos para el
transporte de articulos, caracterizados por comprender
medios para trasladar los articulos en sucesidn, a lo
largo de una trayectoria, a una estacidn de transmisidn,
y medios para mover un sbporte gradualmente a lo largo
de una segunda trayecioria prolongada en direccidn
transversal a la primera trayectoria citada y due pasa
a través o inmediatamente adyacente a la estacidn de
transmisidn, siendo tal la disposicidn que uno o mds
articulos se transfieren en la estacidn desde los medios
de transporie al soporte, entre etapas sucesivas de movie-
miento de dicho soporie.
2¢,~ Perfeccionamientos, segin lo esvecificado

en la reivindicacidn 12, caracterizados porque los

e m ALk D a DT A S st TAT mATANtA AAamTIAMAAN mMAdS Ae
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de sostén del soporte para sostener los sovortes, y medios
para mover los medios de sosién del soporte, graduvalmente,
a lo largo de la segunda trayectoria,.

32.- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidén 22, caracterizados por disponerse
medios para introducir una sucesidén de soportes para la
recepcidn de articulos, en Llos medios de sostén dégoportes,
en una primera posicidn a lo largo de la segunda trayec—
toria.

42 ,~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 38, caracterizado%porque la primera
pogicidn citada a 16 largo de la segundé trayectoria, es
tél que Llos goportes introducidos en los medios de sostén
de los mismos, en esta posicibn, se colocan en la estacién
de transmisidn para la recepcidn de uno o mde articulos
por etapas sucesgivas de los medios de sostén del soporie.

52 ,~ Perfeccionanmientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 48, caracterizados por disponerse
medios para retirar una sucesidn de soportes de los medios
de sostén de los mismos, en una segunda posicidn de la
longitud de la segunda trayectoria citada, en cuya
segunda posicidn log soportes se han colocado por etapas
sucesivas de los medios de smostén de soportes, despuds
de haber pasado a través de la estacidn de transmisidm.

62 .~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivihdicacién 58, caracterizados porque el soporte
es una jaula que contiene c¢cremalleras, estanbes u otros
elementos de sostén, y la disposicidn es tal que los
elementos de soporte se colocan sucesivamente para la

recepeidn de uno o mds articulos desde los medios de
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transporte por las etapas sucesivas de movimiento de la
jaula,

72 .- Perfecciomamientos, sezin lo especificado
en la reivindicacién 62, caracterizados porgque la dispo-
sicidn es tal que el primer elemento o elementos de sos—
tén de una segunda jaula se colocan para la recepcién de
uno o mds articulos de los medios de transporte, cuando
la jaula inmediatamente anterior se desplaza una etapa
hacia delante después de recibir uno o mds articulos su
Ultimo soporte.

8¢,- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en 1la reivindicacidn 28, caracterizados porque los medios
para mover los medios de sostén del soporte son tales
que estos medios pueden desplazarse hacia atrds a lo
largo de la segunda trayectoria, con lo cual los medios
de sostén‘del sopofte pueden moverse sobre por 1o menos
una parte de la mencionada segunda trayectoria por etapas,
como antes se dljo, y pueden hacerse retornar luego a su
pogicidn inicial.

92,- Perfeccionamientos, seglin lo especificado
en la reivindicacidn 8¢, caracterizados porque la parie
de dicha trayectoria se prolonga desde una posicidn en
la gque un soporte sostenido por los medios de sostén
del soporte se colocan para la recepeidn de uno o mds
articulos desde los medios de transporte, a la pogsicidn
primera citada en la que pueden introducirse sopories

en los medios de sostén de los mismos.

102 , - Perfecciomamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 98, caracierizados porque la cons-

truceidn y la disposicidn son tales que al introducirse
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soportes vacfos en los medios de sostén de los mismos,

A b O

se degplazan de dichos medios soporivss cargados.

112 .~ Perfeccionamieutos, segin lo especificado
en la rsivindicacidn 102, caracterizados porque el articulo
o articulos trasladados al sovorie expulsan otro artfculo
o articulos de dicko soporie, al trasladarse de este modos,

12¢ .- Ferfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 112, caracterizados por emplearse el
ararato ¢n la.fabricacién de tejas 7y norgue una teja
curada se sostiene por el sopbrte al llegar a la estacidn
de transmisidn y la tejs curada se expulsa del soporte
sobre un transportador de descarga cuando se traslada al
goporte una teja no curada.

13¢,~ Perfeccionamientos, segin 1o especificado
en cualquiera de las reivindicaciones 12 a 1228, caracteri-
zados porque los medios de trangporte de los articulos
comprenden medioe pare suminisitrar artfculo a un trans-
portador y medios para hacer ¢ue uno o mds artfculos se
tragladen, durante un perfodo de permanenciz entre etapas
sucesivas de los mediog de desplazamiento del soporte,
desde el transporivador al soporte,

149 - Perfeccionamisntos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 132, caracterizados porque el trans—
portador estd dispuesto en forma de via horizontal esta-
cionaria, un extremo de la cual estd situado y dispuesto
vara recibir articulos de los medios de alimentacidn,

y con el otro extremo de la misma el soporte estd alineado,
para recibir articulos de aguellos por etapas sucesivas
de movimiento de los medios de movimiento del soporte.

152, Perfeccionamientos, seazin lo especificado
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en la reivindicacidn 142, caractierizados porqué la cons-
truceidn 7 disposicidén sontmles que, en funcionamiento
de los medios de alimentacidn, los articulos introducidos
en 1z via de desplazamiento empujan artfculos ya en ella,
rara revirarlos de la misma y colocarlos en el soporte
alineado.

162,~ Perfeccionamientos, segin lo eapecificado
en la reivindicacidn 138, caracterizados Porque cada
goporte puede sostener una serie de articulos, ¥y por
disponerse medios para interrumplir automdticamente el
funcionamiento de los medios de alimentacidn antes de
que la serie de articulos se hayan trasladado al soporte,
y se disponen medios para desplazar ¢l resto de la gerie
de articulos al soporte.

172~ Perfeccionamientos, segin 10 especificado
en la reivindicacidn 148, caracterizados porque los medios

de desplazamiento del articulo comprenden un slemento

"de traslado para colocarse entre el Ultimo arifculo de la

mencionada serie de los mismos y el articulo inmediata-
menfe siguiente, de la serie, sobre la via de desplaza~-
miento y medios para desplazar el elemento de transmisidn
hacia el soporte, vara trasladar a éste el dltimo artfculo.
189 .- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 132, caracterizadds porque el
transportador estd dispuesto en forma de una plataforma
de almacenamiento, horizontal, situada y dispuesita para
recibir articulos de los medios de alimentacidn, y para
almacenar uno o mds ariiculos hasta que hayan de trasla-

darse al soporte por los medios de transferencia,.

192 ,~ Perfeccionanmientos, segmin lo especificado
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en la reivindicacidn 182, caracierizados porque la plata-
forma de almacenamiente se supPerpone al soporte , cuando
éste se halla coloczado para la recepcidn de uno o nds
articulos, ¥y los mediog de transmisidn comprenden medios
para retirar la plataforma de entre los articulos que
contiene y el soporte, con lo cual los articulos situados
en la misma caen sobre el soporte, disponiendose nedios
para impedir que los articulos se desplacen horizontal-
mente al retirarse la plataforma.

202 ,- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 182 o 198, caracterizados porque
cada soporte puede sostener uma serie de articulos, y
ge disponen medios para interrumpir el funcionamiento
de los medios de alimentacidn antes de trasladar a la
plataforma de almacenamiento la serie de articulos, y
se disponen medios para desplegzar el resto de la gerie
de articulos de la plateforma de almacenamiento,

212,~ Perfeccionamientos, segun lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones 18 a 202, carac~

terizados por disponerse medios para interrumpir y poner

en funcionamiento log medios de transporte mencionados

en la debida relacidn Ye tiempo con'Las etapas en el

movimientvo del soporte.

228 ,~ Perfeccio

quyéda sustancialmente

transporte de articulos; tal\y comg;

descrito en la presente memorid s flusgtrado en los dibujos

adjuntos.
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