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Tiene por objeto este Modelo!de Utilidad un cuello perfeév

cionado para envases de bebidas gasesosas, particularmente pa-

ra botellas y, dentro de &stas, para aquéllas que por su gran

capacidad son utilizadas mds de una vez hasta agotar el iiquidorﬁ

gaseoso que contienen, efectuindose su cierre u obturacidn en

los intervalos entre dichas utilizaciones.

El medio o la disposicidn que permite a este tipa de bote-
llas ser abiertas y cerradas una pluralidad de veces, es el tra
dicional roscado entre el tapdén y la botella. Tambi&n se utili-

zan (o se han utilizado), las tapones o precintos que pugieran
20000
denominarse de transporte, los cuales, después de abiexta la
° ¢ @

. 3 . - ® .
botella por primera vez, deben ser sustituidos por otros tapo-

LI I

nes convencionales o especiales. .
- ]
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Finalmente, el tipo que mayores Qentajas presenta,® segin
parece desprenderse de su masiva utilizacidn en.la acﬁﬁﬁ%&dad,
es el constituido por un tapdn en metal muy fino que ;'éc; en
el cuello de la botella, y que cumple funciones de préZi&to al
estar unido a un aro metdlico por una pluralidad de nexvdos que
se rompen en la primera accidn de desenroscar el tapdn. Las

propiedades de estanqueidad de dicho tapdn se mantienen duran-

te un nimero limitado de veces, que se considera suficiente

.
3

para agotar el contenido de la botella.

En razdon de la naturaleza gaseosa de la bebida o liquido
envasado, es una caracteristica deseable que el tapdn propor-
cione una adecuada estanqueidad, de ferma que el liquido con-

serve sus propiedades durante sucesivos consumos.
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No obstante, se habrad observado con relativé‘frecdenc»‘

el derrame o rebosamiento del liquido gaseoso en el momento i

ser abierta la botella, lo que ocasiona el correspondiente des=

30 perdicio y molestias. Ello se debe a un brusco escape o libera-
cidén del gas disuelto en el liquido, originado por distintas E;
causas, siendo las mds frecuentes las de variacibn de tempera-
tura, agitacidn en el transporte o en el momento de ser abierta
la botella. Esta Gltima citada es particularmente frecuente al =

35 &

concurrir la accibn, no siempre facil, de desprecintar la bote-

1la y el mdximo contenido o altura de liquido en &sta.

Pues bien, es el objetivo del presente Modelo paliar o

eliminar dicho inconveniente del derrame o rebosamiento del 1i-
L ]
*0ee s
quido gaseoso al ser abierta la botella, consistiendo gp esta

©e
40 solucidn la utilidad derivada del mismo, que no ha sidb'aicani

Wt N )

LR N}
zada por las disposiciones cuello-tapdn hasta ahora eTplgadas.
. .‘.' :
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Otra ventaja adicional de este Modelo, es que no impide la

. -
utilizacién de los tapones tradicionales, sino que imfi1it¥% umas
.

v o,
sencillas, pero trascendentes, modificaciones en el cubdlle de

45 la botella. ’ N
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Se propone que la zona fileteada, o provista de un hilo de
rosca, en el cuello de la botella, presente en forma espaciada
y sustancialmente transversal al filete, unas ranuras, estrias
0 depresiones de profundidad‘ligeramente mayor que la de la

50 rosca. La altura de dichas ranuras esta 1imitada.a la distancia

entre el principio y el final del filete helicoidal, de manera

que queden zonas de contacto entre tapdn y cuello que proporcio
nen la requerida estanqueidad. Ahora bién, tan pronto como se

haya producido un pequefio giro entre tapdn y cuello, en el sen-
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tldQ de desenroscar este de aquél, dichas ranuras determlnarén

unas vias de escape para el gas que se haya acumulado en exce

so. Dicha posibilidad de escape se mantendri durante toda la

accibn de desenroscar, de forma que cuando se destape totalmen-

te la botella y se posibilite un mayor desprendimiento del gas
disuelto en el liquido, esas cantidades de gas previamente 1i-

beradas habran sido suficientes para evitar el riesgo de des-

bordamiento.

Inclusive, con esta disposicidn seria posible que la accién
de apertura de la botella se realizase en dos fases. Primero,

un pequefio giro para dejar escapar el exceso de gas. Luego, una .

apertura continuada sin riesgo de desbordamientos.

Con objeto de hacer has claramente comprensible cuento an-
»

tecede, poniendo al propio tiempo de relieve otras ven;&ias y

. .. .‘
posibilidades del objeto de este Modelo, se harid en lo gue si-

gue una descripcidn. detallada de un ejemplo de realizadﬁén

.
reade

practica (no limitativo), ilustrado en la hoja de dibujo§ ad-

s 8
junta, en la cual: *ea’

«*®uy

e :0 .
- La figura 1 es una vista en alzado de un cuello de Botella

acondicionado segln los perfeccionamientos propuestos;

- La figura 2 es una vista en seccidén por la linea II-II de la

figura 1, y

- 'La figura 3 es una vista en seccidén por la linea III-III de-

la figura 2, estando ya el cuello dotado de tapbn.

En dichas figuras se representa un cuello de una botella
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convencional, que se designa con la referencia -1-, el cual’
puede ir provisto de una zona de adorno o asidero -2-, Dicho

cuello, en la proximidad de la boca, estd dotado de un filete

o roscado -3- susceptible de recibir un tapén -4-, para asi

. producir la obturacién o cierre de la botella.

En la zona comprendida por el filete helicoidal -3-, se

han previsto unas ranuras o estrias -5-. La orientacifn de di-

chas ranuras es coaxial a la botella, o transversal al filete.

Por su parte, y seglin es particularmente visible en las figuras

2y 3, la profundidad de dichas ranuras -5- es ligeramente ma-

yor que la correspondiente al filete -3-,

-
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El tapbn -4-, proporciona la estanqueidad del cigmap me-

e *°
diante su contacto con el cuello en las zonas periférfcgs inme-

LA N J
diatamente superiores e inferiores al filete -3-, seggn‘fe
L *

- - ® Y

aprecia en la figura 3. - %o

. | ]
Tan pronto como se empiece a girar el tapén -4-, Pd%a des-

. »
"enroscarlo y abrir la botella, cesara la accidén de cie¥tp en

esas zonas periféricas superior e inferior a la roscas; 3+, de
manera que el gas o, mds exactamente, el exceso de gas.afpmula-
do en la botella entre el nivel del 1liquido y la boca, podri ir
escapando a través de las ranuras -5-, a medida que se vaya ex-
trayendo el tapdn -4-. De esta forma, una vez abierta totalmen-
te la botella, no habrid peligro de desbordamiénto 0 rebose ‘del

1iquido arrastrado por una siibita liberacién del gas- que contie -

ne.

En el ejemplo representado, el ntmero de estrias -5- es

de cuatro y su distribucidn es espaciada por parejas. Natural-



" mente, el nfutero podria ser mayor o menor y su distribucién:

cualquier otra,

. Tgualmente, la orientacidn de las estrias -5- es vertical !
. 110 4y su altura corresponde a la zona de cuello afectadé por el fi{ﬁf
| lete -3-, siendo asi que otra orientacidn, por ejemplo oblicua

o parcialmente helicoidal, seria también posible, asi como una

altura o dimensiones generales menores. Todos estos factores

son combinables de acuerdo con las necesidades de roscédo; can-‘

115 tidad de gas a liberar, material constitutivo de la botella,

capacidad de ésta, etc.

En cualquier caso, se entenderd que tales modificacjoes de
298 @

detalle no alteran la esencialidad constructiva y utilddad deri-
L

>

vada del objeto, por lo que se habrin de considerar céﬁb obvias

LA
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120 variantes incluidas en el marco de las siguientes reiyindica-
*

o *
- N » ...
ciones.

NOTA cArCe
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Descrito el objeto y utilidad de este Modelo, se*ddclaran

- - » 3 - - - *
de novedad en Espafia las siguientes reivindicaciones. seses
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REIVINDICACIONES

1.- Cuelio perfeccionado para envases de hebidas gaseosas,
del tipo en el que el cuello adopta una forma sustancialmente R
cilindrica y presenta en su superficie exterior un hilo de ros~ =

ca para la correspondiente vinculacién de una tapa o tapén, ca-

130 racterizado porque en dicha superficie y verticalmente orienta-
das, presenta una serie equiespaciada de estrias o ranuras de v
profundidad ligeramente superior a la del hilo de rosca y altu—'gz
ra menor que la del cuello, de manera que al desenroscarse la
tapa o tapdn ird descubriendo progresivamente dichas ranuras

135

permitiendo el escape del gas contenido en el envase, antes de

que dicha tapa o tapdn haya sido separada totalmente,

' . dda,w
¢ %
e * v

2.- CUELLO PERFECCIONADO PARA ENVASES DE BEBIDAS GASEOSAS.

[ X X
[} -
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Todo ello seglin ha quedado descrito y reivindicado:éh la

* e 3

presente memoria descriptiva, que consta de seis hojas mecano-

grafiadas y una de dibujos. anrse

. ° - s
Madrid, 20 de Agosto de 1980. ‘ e Se
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