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Ia presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
raci dn del objeto sobre gue ha de recaer el privilegio de ex-
plotaciédn industrial y comercial emlusiva en el territorio na-
cional de uma Patente de Introduccidn, conforme a la legisla-
cién vigente en mteria de Propiedad Industrial que, segfn ex-
presa el enunciado, trata de un procedimiento parma la fabrica-

cién de calzado, mediante el cual se consigue que la bandeleta

y ol piso formen ura pieza dnica de material d st into al relle-

no intwerior, A

Los procedimientos actuales para la fabricacidn de calzado
se basan en la distinta fomacién de 1a bandelsta y la suela,
4sf, se puede observar como en todoe ellos ambos elanentos,
anyue unidos para la formacién del piso, son tratados inde-
pemiienterente en 1la fabricaci én, ' '

Cemtrdndoles en el caso concreto de la Mmbricacidén de
calzados de loma, e es donde el present e prwcedimiento de
fabric :cién tiers principel aplicacidn, si bien lo mismo es
epliceble a cualgulera otro sin el menor imconweniente, en
ningdn caso es posible realizer una suela de céiamo o yube,
por ejemplo, con las bandeletas del mismo materiall.Sianpre es
necesarlio que las bundel etas sean de otrw muterial, general-
mente goma, pues es8 Ilmposible darle al zapato la necesaria
consi stencia, por lo que hey que recirrir a este elsmen to,

Los zapatos as{ fabricados tienen un aspecio tosco y pe-
sado, y de hecho lo son, ya que esbos tipos de suelas resulfan
siempre gruesas y poco flexibles debido a que la bandeleta se
opone a la flexidn de la suela de Plbra, que de por sf es rf-
glda.

Mediante la aplicacidn de este procedimiento, es posible
la realizacidn de zapatos con bandeletas y piso del mismo ma-

terial, por tanto estos son mds flexibles, mas duraderos y de

un aspecto mucho méds vistosos e imcluso elegante y ligero gue




los que actualmente se fabricén.
8in embargo, la falricacidn se realiza con magor comodi-

D5y = dad y economfa que en la foma conocida hasta shora, ya& que
elimima opraciones y gastos de meberial,

Para darle mayoar comodidad al uso, Se puede combin.r con
una semisuela de caucho, cuero o similar y tacén del mismo -
torial que no merman en nada su aspecto exterior y lo re.fuerzan’.

40, - Con el fin de facilitar la interpretacidn mds exacta del
objeto sobre que ha de recasr el presente privilegio, en el
plano adjunto compleme nmtario de la presente exposicidn, se re-
present a una forma préctic a para la realizacidn inmstrial y
dnicamente a t{tulo de e jemplo y, por consiguiente, sin caric-

45‘.- ter exhaustivo sino meramente informmtivo.

En egte plano:

Fig. 1%, detalle de la configauracién de la parte del ta=-
cdn, reforzedo con un teldn de caucho,

Fig. 2a, detalle de la configuraciédn de la planta con un

56.- rg fuerzo, de genlswela Iinterior de caucho/.

Fig. %8, detalle de um seccidn de la suelé.

En las expresadas figuras, las re ferencias corre sponden:

(1) ‘. -Suela~-bundeleta,

(2).~Cuerpo de suela o rellenol.

55‘.-- (3) e =Plantilla,

(4),~Coxte .

(5)'. ~Tacén,

(6),-Semtsusla interior.

(7) }. -Unién » ecauchu‘cada‘.

60, ~ El procedimientc de fabricacidn se basa en la realizacidn
independientemsnte del . refuerzo que se le pudl era dar, de una
gue la de yute, cdiiamo, algodén o similares, volteada en sus
bordes para formar las bandeletas, que en realidad no son mds

que una continmmcidn de la suela,
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Como primera opsracién, 'sé realiza la colocucidén en el
fonio dgl wolde una plentilla del materlal que ha de formr
la suela, en la posicidn que ha de guedar, es degir, cano se
indica con la referencia (1) en el plano adjunto,

Dgspués, ure vez colocada 1a horma recubierta de la co-
rrespondiente plentilla (3) y corte (4) se procede a la inyec-
cidén del euerpo de suela o relleno de caucho o metera similar
(z)l.

Una vez sacado el zapato de 1la horma se procede a la fi-
jacidn en las uniones entre la bandeleta y la tela (4) de wna
capa de goma wiloanizads,

Posteriormente se puede colocar, si el ¢ ipo del zapato
fabric ado lo requiere, el tatdn (5) ¥ la semisuela interior
(6), Estos elementos pueden ser de diversos materiales, cau-
cho wlmnizado, cuero, et c.., etcv., los cualses segdn los casos
se adhieren por pegamento o como cuando son de goma recauchila-
da por inyeccidn o moldeo en un molde apropiado.

Le robusta confomacidn de este t1ipo de suela procede de
la intimidad de la unidn entre el relleno de cwcho (3) y la
sela (1) al introducirse entre el tejido para formar un todo.

Descrita suficientemente da naturaleza del inwento y su
forma de realizacién prictics, Ynicamente cabe affadir que en
el conjunto y partes inmdgpendlentes constitutivas del todo son
susceptibles mod1ficaci ones y cambios de materias, foma y dis-
posicién en cuanto estas alteraciones no desvirtfen el funda-

mento esencial del mismo,
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REIVINDICACIONES

12 ) . ~»PROCED IMIENT(C DE FABRICACION DE CAIZADO CON BANDE-
IETA Y PISC EN UNA 50T PIRZA» que se caracteriza por la for-
mcidn de un piso y bandeleta continua de yute, cdiamo, algo-
d¢h o similares, en um sola pileza con rellenc y refuerzos de
caucho o materia epropiada, unidos intimamente entre s por
fandido directo en molde apropiado Junto con el corte del cal-
zedo; .

25)‘, ~nPROCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE CALZADC CON BANDE-
LEPS Y PISO EN UNa SCLA PITZA» que se camecteriza porque el
borde del piso es recubierto en su totalidad por el volteado
de la muteria textil para constituir la bhandeleta contimua,
como continuacidn vertical del piso, quedando «wdherida al mis-
mo formndo un solo cuerpo inseparable,

55)'.-"PROCEDIMIENTO DE FABRIGACION LE CALZADC CON BANDE-
LETA Y PISO EN UNA SOLa PIEZA» que Se carscteriza porgue en la
unién del piso con el corte se produce un recubrimiento ds
caucho vulcunizado a lo largo de las juntas de unidén entre
ambos corte y piso, para darle mgor solidez y estanqueidad a
dichas uniones,

4a),-nPROCEDIMIENTO DE FABRIC.CION LE CALZADO CON BANDE-
IETa Y PISO EN UNA SOLA PIEZA» que Se carsteriza pomus sobrme
la superficie inferior del piso se acopla un tacén ds caucho,
cuero o similar y una seml-suelas de dimensionss méa reducidas
gue las del piso, adhiridndose a ellas de manerm que formen un
cuarpo inseparadle, invisible desde la parte superior del za-
pato y para darle mayor adlerencia al piso y msgistencia al
deSgasté.

5“)'.~"PROCED IMIENTO DE FABRICACION LDE CALLADO CON BANDE-
LETA Y PISO EN UN4 30La PIEZAI.
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La presente memoria descriptiva consta de seils hojas fo-

liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-

tal de ciento veintitres 1fneas, inclufdas éstas,
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