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gque por veinte afios, para Bspafia y sus Posesiones se solicita
a favor del Diplomado Ingeniero Dre.techn. MAX GERHOILD, de na-
cionalidad austriaca, residente en GRAZ(Austria), Hibelungen-

gasse 48, por "PROCEDIKIZNTO PARA LA ESCISION Y TRANSFO{IACION

DE HIDROCARBUROS GASEOSO0S O LIQUIDOS DE ELSVADO Y ALTQ GRADO

DE HMOTECULARIDAD EIl VARIAS FASES",

Es conocido ya un procedimieﬁto para la transforumacidn
termo~catalitica de hidrocarburos gaseosos o lfquidos de ele-
vado y alto grado de molecularidad en gases constituidos esgsen~
cielmente por combinaciones de carbono de baja molecularidad
é hidrédgeno. Segin este procedimiento, los hidrocarburos ini-
ciales son escindidos sobre catalizadorss de escisidn conducto-
res de exceso de eletrones, siendo tratado s continuacidn el
gas de escisidn obtenido con gases oxidantes y conducida enton-—
ces una parte del gas final producido junto con los hidrocar-
buros iniéiales sobre los catalizadores de escisidn conducto-

reg de exceso de electrones.
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Como catalizadores dz escisibn conductores de exceso de electro-
neg deben emplearse en la primera fase preferentemente aquellos
de combinaciones oxidicas puras 0 mezcladas, especialnente de
los elementos Al,Mg,Ca,Zn,Cd,si,B,5n,1i,Ti,Be,4r,lio etec. solos
o en mezcla entre si.

Bn la segunda fase pueden conducirse los gases de egcision
segun una forma de realimacidn especiel del procedimiento desde
la primera fase junto con los gases oxidantes, como vapor de
agua, alre w otros gases oxigenados, sobre los catalizadores
de deshidrogenacién.

Ia presente invencidn se refiere a una realizacidn més -
amnplia de este proczdiwiento.

Es conocido utilizar para acelerar reacciones de escisidn
v transformacidn catalizadores congtituidos por mezclas de Oxi-
dos de los elementos del grupo 2¢,39,42,5¢,62,72 y 82 del sis-
tema periddico. Se habia propuesto utilizar coubinaciones cris-
talinas que no varfan su estructura a temperatura de reaccidn,
gin que se citen indicaciones exactas respecto a las cantidades
maxinas y minimes de 6xidos de grupos determinados. Segin se
ha averigvado, inclinan los catalizadores aplicados corriente-
nente a vitrificarse al originarse por corto rato temperaturas
méxinas, por lo que se reduce su actividad catalf{tica. Catali-
zadores de esta {ndole estén por lo tanto poco apropiados para
procedimientos, en que es auemado periddicamente ol carbono -
separado, no pudiendo excluirse coupletamente en ellos el que
se originen temperaturas mixzimas locales.

Para la primea fase del procedimiento son apropigdos espe-—
ciglmente cuerpos catalizadores ds combinaciones oxidicas cris-
talinas y estables en la hidratacidn ¥y que no varian su estruc-
tura a temperatura de reaccidn, constituidas por elementos del
22 grupo del sistema periddico en mezcla con las mismas oombi—

naciones oxidicas de los elementos del 3¢ y/o 42 srupo, por
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Los cristales que componen tal cuerpo catalizador poseen
huecos, asi pues centros especialmente activos en su reticulo
cristalino, en que tiens lugar con preferencia el cambio de los
protones, La velocidad de la escisidn catalitice que depende
esenclalmente dela posibilidad de un transito de los electrones
degde las moléculas de los hidrocarburos al catalizador y vice-
versa, eg acelerada por lo tanto muclho por los catalizadores
emnpleados. Tampeco tienen los catalizalores utilizados un efecto
deshidrogenante a las temperaturas aplicadas para la escisiodn,
sino que dirigen ellos solamente la escisidn, siz=ndo limitada
ésta a sitios preferidos en la molécula, especialmente, al -
centro de la molécula. Como producto finel de le reaccidn en
cadena se originan principaimente fragmnentos gaseosos con 4 y
menos 4tomos de carbono en la moléculae

Para la segunda fase del procedimiento mencionado al prin-
cipio son aplicados especialmente cuerpos catalizedores gue se
componen de las mismas combinsciones como las de la priunera fase,
pero que contienen adicionalmente todavia elementos del 62 o/y,
7¢ o/y 82 grupo del sistema periddico o/y sus combinaciones,
preferentomente, oxidicas, por ejemplo, mezclas de MgO,A1203,
510, 7 Cr,0 ’
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Tales catalizadores de transformacidn bifuncionales activen
tesito la escisidn de hidrocarburos con varios Atomos de C en la
molecula copo la reaccidn de hidrocarburos con vapor de acua,
oxfgeno, aire u otros sgasds oxizenados.

Por la utilizacidn de cuerpos catalizadores en aubas fases
que contlienen las combinaciones oxidicas de los elementos del
3¢ o/v 42 grupo del sistema periddico en forma de varios Sxidos
nezeledos entre sf, com agusllos del 22 grupo, por ejemplo -
2hho, SiOe, MgO,A1203, puede aumentarse el nimero de los huecos

7 con ello el numero de los centros activos en el cuerpo cata-
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lizador que tiene por consecuencia otrae aceleracidn de la
reaccidne

Se ha averiguado gue es conveniente emplear aquellos cuer-—
pos catalizadores cuya parte de elementos oxicdlcos de los ele-=
mentos del 22 grupo scbrepasan esencialmente de la parte de
combinacidnes oxidicas de los elementos del 32 o/y 4¢ grupo.
La parte de combinaciones oxidicas de los elementos del 3o
o/7 42 zrupo debe ser en esto 5 hasta 20% en peso(calculado
como 0xido separado).

Han resultado adecuados muy en particular los cuerpos ca-
talizadores Qe periclas y mullita o/y minerales. de silimanita
o/y silicato magnesico-aluninico.

Los cuerpos catalizadores para lg segunda fase contlenen
los elementos del 62 o/y 7¢ o/y 82 grupo del sistema periddico
convenientemcnte en forma Ge varios dxidos mezclados entre si,
con los del 22 o/y 3¢ o/y 4¢ grupo, por ejemplo, como (Ig)O,
(Al,Cr)203.

La parte de los elementos del 62 o/y Te o/fy 8¢ grupb o/y
sus combinaciones debe importar, calculado por oxido por sepa-
rado, 0,5 hasta 15% en peso aprox. en el cuerpo catalizador.

Como se habla averiguado, puede ser ventajoso, cuando con-
tienen los cuerpos catalizadores en la priumera fTase tambien
elementos daél 6¢ o/y 72 o/y 82 grupo o/y sus combinaciones,
oreferentemente, oxidicas; mas su parte, calculada por oxido
separado, no debe importar mas de 0,5 de cada cuerpo catali-
zador. Dé egta forma se puede obtener un reforzamiento siner—
getico de la actividad del cuerpo catalizador, basandose sobre
vn intercambio agumentado de protones.

Segin resultaban los ensayos, no depende la actividad de
los cuerpos catalizadores sélo de su composicidn quimica sino
gque es influida en alto grado por las caracteristicas fisicas,

en que son decisivos para su selectividad particularmente el
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espectivamente la porosidad

H

tamaiio de las superficies actfvas o
de los cuerpos catalizadores y su permeabilidad para los gases.
Como se habfa averiguado se pueden obtener resultados particu—
larmente favorables con cuerpos de countacto que tienen una po-
rozidad de 35-55{5 en vol.aprox. y cuya permeabilidad para los
sases 88 convenlentemente de 30 - 50 nPme EL tamafio de la per-
meanilidad para gases es una medida para la porosidad de un
materigl.

Un cuerpo porosgo tiene la perneabilidad para gases, de 1
perm(Pm), cuando 1 em? de un gas en un seguado con la visco-
sidad de 1 Poise a una presidn por inclinacidn de 1 Dyn/cm2 por
una seceidn de 1 cm2 en diresccidn vertical de una loagifud de
1 ecm. La unidad Util de la permeabilidad para gas = 1 Hanoperm
(n/Pn) corresponde a 10 =% Perm. Ia superficie activa debe ser
convenientemente de 400 -~ 800 m2/gz. La superficie activa es la
verdadera superficie reactiva averiuada, teniendo zan cuenta
las diferencias en los dismetros de los poros. La misma es por
resla general aproximadam ente 0,8 - 1,2 veces de la superfi-
cie especi{fice media determinada de la permeavbilidad para gas,
La gctividad catalf{tica uniforme de catalizadores con las ca-
racteristices fisicas indicadas se explica por el hecho de que
la actividad catal{tica no depende solamente del numero de los
huecos en el reticulo cristalino de la superficie heterogenes,
sino tambien de la velocidad de dbfusidn o respectivamente de
desorcidn del material introducido que se ha de transformar,
respectivamente del producto de reaccidn que ge orizine.

Para consSeguir un méxino aprovechamiento del lecho del ca~
talizador deben tener los cuerpos catalizadores una clnductancia
calorifica de 1,0 hasta 3,0 aprox. El peso especiiico debe ser
de 2,0 - 4,0 g/cus.

Para producir el cuerpo catalizador se vitrifica por ejemplo

6xidos de los elementos del 2¢ grupo del sistema periddico -
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junto con buwidos de los elementos del 32 o/y 4¢ grupo como -
nedios de vitrificocidn a las temperaturas de vitrificacidn
corrientes en la ceramica. Bn lugar de log 6xidos pueden uti-
lizarse tambien combinaciones que con ocasidn de cocer se -
transforman en Sxidog, por ejemplo, hidroxidos, carbonaios.

Bl vitrificado obtenido eg triturado entonces al tamaiio
de grano deseado y el producto triturado transformado seszuida-
mente, si es necesario, después de la adicidn de aglutinantes
7 tal vez de medios de plestificacidn, segin el procedinmiento
corriente en la cefémica, en cuerpos catalizadores. Las plezas
Tormadas deben ser cocldaes a las temperaturas neécesarias para
la aglutinacidn ceridmica.

Como 6xidos de los elementos del 2¢ grupo se mostraba su-
napente adecuado el dxido magnesico. Este puede aiiadirse a la
masa inicial en forma de magnesia caustica o/y hidrdxido masne-
gico o/y carbonato magnésico. Como combinacidn oxfdica dz los
elementos del 32 y 4¢ grupo Se emplea convenientemente arcilla.

Cverpos catalizadores obtenidos de las citadas combinacio-
nes masmésices y arcilla son estables en la nidratacidn, en lo
esencial cristalinos, y no varian en su estructura a las tem-
peraturas necesarias para la reaccidn de los hidrocarburosS.

Parz obtener una porosidad lo mas uniforme posible de los
cuarpos catalizadores acabados y alcanzar un tamafio uniforme
de los poros, se debe triturar ¢l vitrificado cocido antes de
darle su forma hasta tamalios de grano de en lo egencial menos‘
de 0,8 mm. Tambien pueden afladirse el vitrificado triturado
sustancilas gque producen una mayor porosidad de los cuerpos -
catalizadores definitivamente cocidos, pbr ejemplo, agentes
orsanicos para hinchar, como ester de celulosa.

Para la fabricacidn de cuerpos ecatalizadores para la se-
gunda fese del procedimiento y tal vez tambier para la primera

fase es lo mas sencillo que se impregnan los cuerpos catali-
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zadores definitivaments cocidos y producidos Gel vitrirficado
de maznesio con soluciones acuosas de combinacicnes de los
elementos del 6¢ o/y 7¢ o/y 0¢ grupo del siztema periddico,
eliziendowe aquellas combinaciones que, al cocerlas, se trans-—
foruan en los oxidos de los citados clementos, resultando las
mas adecuadas las combinaciones cop un anidn fuertements orgd-
nico, por ejemplo, acetato de niquel, formiato de cobalto. La
golucidn empleada para la impregnacidn es reaccionada en -
aquellos casos convenienterente con o6xidos o/y hidrexidos o/y
carbongtos de los elementos del 22 o/y 3¢ grupo del sistena

periddico, por egemplo, 1ig(OH), haste un valor de pH de 5 hast

luy en particular era adecuada para la impregnaclodn una
solueidn que al cocer forma Cro0s.

Por la iwpregnacidn se consigue la distribucidn méds uni-
forme de log elementos, o respectivamente, de los éxidos en
los cuerpos catalizadores.

Perc taubien es posible aiiadir a log productos iniciales
para la fabricaci’n del vitrificado 6xidos de los elementos
del 6% o/fy T9 o/& 82 grupo del sistema periddico o combinacio-
nes que al cocer se trensforman en estos oxidos como nedios
vitriiicantes, por lo que son aumentados nds los huecos en log
cristeles formados an la coccidn. Como medio vitrificante adi-
cional sge ewmplea lgualmente convenlentemente Cr203 0 ung combi-
pacién que al cocerla se transforma en Crp0s.

5i el caso se ofrece, pueden afiadirse los elementos del
62 o/yv 72 o/y 02 grupo como combinaciones solubles en azua al
agua amasadora para el vitrificado triturado que se haya de
formal's

Los catalizadores descritos agul no pueden utilizarse so-
1amente en procedinmientos para la transformacidn de hidrocar-

buros en gases constituicdos en lo esencial por mnetano,nonoxido
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carbdnico e hidrogeno, sh yue estan separadas entre si la

escigidn v la transformacidn, sino tombien en otros procsdi-

mientos de escisidn y transformacidn.

Zjemplo de_ realizgcidn.
Oxido magnésico puro con un contenido de 99,5 LigQ era

vitrificado con 5 - 6% de urna mezcla de 41,05 y Sioy a 1.580¢2.

ELl vitrificado asi obtenido tiene la si uiente composicidn:

 1ig0 - 94~95
AJ.203 - 3-4%
810, - 2 -3%

81 vitrificato fué triturado a continuacidn tan finamente
que el 80% aprox. del polvo tenfa un %amafio de grano ds 0,8 mnm.
L1 polvo fué mezmeclado con 15 de celulosa metilica como agente
de plastificacidn y 12% de arcilla como aglutinante y transfor-
wado en cuerpos moldeados, gque por su parte fueron cbcidos a
temperaturas hasta 13502. Ellos tenfan la siguiente composicidn:

1g0 - 90 - 92 %
A1203 - 5 - 6%
510, - 3-4 &
valor-ta = 1525¢
porogidad = 45 %

superficie 700 n® /g
activa

bermegbilidad 20 nPam
para gas

El valor-ta es una medida de estabilidad al -fusgo y a fuego
a presién de los cuerpos refractarios y es determinado por lento
calentamiento de cuerpos de prueba cilindricos souetidos a carza.
El valor ta es la temperatura a la (ue se reduce por 3% el -

2 con un aumento lento

cuerpo Sometido a una carga de 2 kg/em
de temperaturs.
Los anillos gsi obtenidos fueron impregnados con una solu-

. ! L . s « . . ‘
cion de acido crdmico de 5% que por adicibn de oxido magnesico
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235 estapa graduada a un valor ph de 5,0, hasta que los enillos
impregnados tenfan un conbvenido de Cr0, de 0,5%, siendo seca-
dos de 50 - €CeC,

Betos anilles fueron utilizados como catalizadores de -

escisidn para la escisidn de petroleo bruto. Introducide un

240 petroleo crudo con las sigulentes caracteristicas:
¢ = 84,0 %
H = 12,0 %
C/H = 7,0
tiene el productc de reaccidln a una temperatura de reaccidn
245 de 700 ~ 7502 C gproximadamente la composicién_siguiente:
.CH4 35 - 38 ¢
C2H6 14 - 15 %
C3Hg 8 ~9%
Cn Hm 10 - 11 %
250 H2 20 - 22 %
Co 2 - 34
o, 3-4%

Con el petroleo crudo.fueron introducidos 0,7 my de gas de
retorno y 0,75 kg de vapor por kilo de petroleoy, Gas de retor-
255 no y vapor no estdn presentes en el endlisis. Una reacecidn del
hidrocarvuro con el wvapor no tuvo lugar a la temperatura apli-
cada.
El gas de escisidn as{ obtenido fud conducido a continvacidn

a una temperatura de 850 -~ 1000¢ sobre un coatacto de la misma

260 composicidn como la indicada arriba, pero con un contenido de
Cro0, de 5%. E1 zas obtemido en la transformacidn tenia la com-
nvogicidn siguiente:

o, 5 ~ 6%
Cp H, 0,5 = 1%

265 CH, 18 ~ 195
co 16 - 175
Hp 50 - 526
i

"2 3 = 4
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El grado activo de gasificacidn de la transformwaciln -
importaba 83 - 85,

RETVIIDICACTIONLES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn, la propisdad
y'explotacién exclusivas de:

1¢. Procediniento pare la transformacidn de hidrocarburos zga-
gseosos o liquidos de elevado y alto grado de molecularidad en
varias fegses con empleo de catalizadores que no variazn su es-
tructura o la temperatura dereaccidn ¥y que estdn constituidos
por mezclas de oxidos de lLos elementos del 2¢,3¢ y;4e grupo

del sistens pefiédico y que pueden contener tumbien elementos
del 69,72 y 82 grupo del sistemy periddico y/o sus combinaciones,
caracterizade porgue se empiean en awbas fases cuerpos catali-
radores de combinaciones oxidicas de los elementos del 22 grupo.
del sistema periddico en mezela con 5 - 207 en peso de tambien
combinaciones oxidicas de los elementos del 32 y/o 42 grupo,en
que contiene el cuerpo catalizedor utiiizado en la 12 fase adi-
cionaluente O ~ 0,5% en peso y el cuerpo catalizador utilizado
en la 28 fase 0,5¢ en peso ninimo y 15% en peso maximo de ele~
mentos del 69 y/o 72 y/o 82 grupo del sistema periddico y/o de
sus elementos, aguellos preferentenmente oxlddicos.

2¢, Procedimiento para la transformacidn de hidrocarburos ga-
seosos o liguidos de elevado y alto grado de moleculsyidad en
varias fases segin reivindicacibn 12, caracterizado porgve los
cuerpos catalizadores conticnen en aubas Tases las combinaciones

os clementos del 32 o/y 4¢ grupo del sistena perid-
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dico en forma de varios oxidos mezclados entre si de 1los elemen~

tos del 22 zrupo con @quellos del 32 o/y 42 grupo.

~

39, Procedimiento para la transformacidm de hidrocarburos sa-

anie

seosos o liguidos de elevado y alto grade de molecularidad en

varias fases, segun vna de las reivindicaciones 12 y 28, ca-

racterizado por edtar constituidos los cuerpos catalizadores
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por periclas y mullits o/ minérales
silicato nagnesico-aluiinico,

42, Procediziento para la transformecidn de hidrocarburos ga-
seosos ¢ liquidos de elevado y alto grado de molecularidad en
varias fases sesin una o varias de las reivindicaciones 18
hasta 32, ceracterizado porgue contienen los cuerpeos catali-
zadores en la 18 fase hasta 0,5% de log elementos del 62 o/y
72 o/v 82 grupo del sistema periodico y/o de sus coubinaciones,
preferaeniemente aquellas oxidicas.

5¢, Procedimiento para la transformacidén de hidrocarburos ga-
seosos 0 liquidos de elevado y alto grado ds molecularidad en
varias fases segin wna 0 varias de las reivindicsciones 12 hasta
42, caracterizado porgue los cuerpos caitalizadores contlienen
en la 2& fase 0,5% en peso minimo ¥ 15% en peso waximo de ele-
nentos del 62 o/y T2 grupo del sistema periddico en forma de
varios Oxidos mezclados eﬁfre sf de los elementos del 22 grupo
o/v 32 o/7 42 grupo junto con agquellos d91.69 o/y 72 ofy O¢
EXVD0. |
62, Procediwiento para la transformacidn de hidroearburos ga-
seosos 0 liquidos de elevado y alto grado de molecularidad en
varias fases segin una o varias de las reivindicaciones 18
hasta 52, caracierizado porgue tienen los cuerpos catalizado-
res en awubas fases una superficie activa de 400 -~ 800 mg/g.

¢. Procedimiento para la transformacidn de hidrocarburoé 1
seosos 0 liguidos de clevado y alto grado de molecularidad en
varias fages, segin una o varias de lgs reivindicaciones 18
hasta 62, caracterizado porque presentan los cuerpos catali-
zadores una norosidad de 35~55/ en vol.

2. Procedimiento para la transformacién de hidrocarburos ;a-
seosos 0 liquidos de elevado y alto grado de nolecularidad en

varias fases segin una o mie de las reivindicaciones 12 hasta

8, caracterizado porque ¢l peso especifico de los cuerpos data-
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lizadores es de 2,0 gz/emd hastav4 g/cm® aproxinadansnie.

9e, Procedimiento para la transformacidn de hidrocarburos ga-
seosos 6 1iquidos de elevado y alto grado de molecularidad en
varias fases seglin una o varizs de lasg reivindicacionss 12 -
hasta 82, caracterizado porgue los cuerpos catalizadores a
1000¢C una conductancia calqrifica de 1,0 hasta 3,0.

102. Procediniento para la transfornacidn de hidrocarburos ga-
seosos o liquidos de elevado y alto grado de molecularidad en
varias fases segin reivindicsciones 18 hasta 98, caracterizado
porgue los oxidog de los elementos del 2¢ grupo del sistema pe-
riddico o/y las combinaciones que al cocerlas se transforman en
estos 6xidos son vitrificados junto con 6xildos de low elementos
del 3¢ o/v 48 grupo ofy combinaciones que al cocerlas se trans—
forman en estos oxidog como medilos vitrificantes a las teupe-
raturas de vitrificacidn corrientes sn la cerdmica siendo tri-
turado al tamafio de grano deseacdo y transformado el prhducto

triturado, si es necesario, con adicidn de aglubtinantes e inclu-

“go agzontes de plastificacidn segin el procedimiento corriente

en la ceramica en cuerpos catalizadores que son cocidos luego

a las temperaturas necesarias para la azlutinacidn cerémica;
112, Procedimiento para la transformacidn de hidrocarburos sa-
seosos o liguidos de elevado y alto grado de mol3cularidad en
varies fases segqin seivindicacidn 10, caracterizado porque se
emplea cono dxido de log clementos del 22 grupo y/o como combi-
nacidn que se transforma en dste dxido, magnesia cdustica o/¥
hidroxido magnesgico y/o carbonato magnesico. |

")

G

9, Procedinmientc puwra la transformacidn de hidrocarburos

-
N

seosos o liquidos de elevade y alto grado de molecularidad en
varias fases segin una de las reivindicaciones 10 y 11z, ca-
racterizado porque ce utiliza arcilla como combinacidn oxidiea
de log elemesntos del 3¢ y 42 grupoOe.

132. Procecdimiento para la trensformacidn de hidrocarburos ga-

geosos o liquidos de elevadc v alto grado de molecularidad en
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varias fases secn una o varias de las reivipdicaciones 10
hasta 12, cavacterigado porgue el producto vitrificado es Lri-
turado hasta tamafio de grano en lo esencial hasta menos de 0,8
mri. de didmetro antes de moldearlo.

149, ProceGiniento para la transformacidn de hidrocarburos ga-
seosos o 1{auidos de elevado y alto grado de molecularidad en
varias Tases segln une o varias de las reivindicacioneg 102
hasta 138,caracterizado porgue se afiaden al producto triturado
tal vez mezclado con ajglutinantes y/o agentes para la plastifi-
cacidn antes de’moldearlo, sugtancias qua producen una elevada
porosidad y tanmafios uniformes de los poros en los cuerpos cata-
lizadores después de cocerlos.

152. Procedimiento para la transformacidn de hidrocarburos sa-

seosos o 1iguidos de elevado ¥ alto grade de molecularidad en

{3

varias fases, sesin una o varias de las reivindicaciounes 10
hastag 148, caracterizaio poryue los cuerpos cgtalizadores fa-
bricados segin las reivindicaciones 10 has%ta 142 son impre:na-
dos con soluciones acuosgs de combinaciones que g wayores teme
peraturas se transforman en oxidos de los elementos del 6¢ o/
T7¢ o/y 82 grupo del sistewa periddico.

16¢, Erocedimiento para la transfornacidn de hidrocarburos gé~
seoses o liquidos de elesvalo y alto srado de molecularidad en
varias fases, sc¢mu reivinéiciacibn 158, caracterizado porqué se
Ltiliza para la invre nacifn una solucidn acuosa de los elementos
del 62 o/y T2 o/y 8¢ grupo del sistera peridiico, cuyo anlon es
ur. fuerte oxido orsanico.

17¢. Procedimiento para la transforuzacidn de hidrocarburos sa-
Sebsos 6 1fquidos de elevado j alto grado de nolecuvlaridad en
variaz fases segin una de las dos reivindicaciones 15 v 162,
caracterizado porcue la soluciln utilizada para la inprecnacidn

€9 mezelada con oxidos o/y hidroxidos 0/y carbongtos de los ele-



14 -
meatos dal 29 Q/y 32 grupo hasta un valor pd de 5 hasta 6.
182, Procedirianto para la frausfornseiln de hidrocarburos ug-

mslecnlaridad en

D

seosos o liguidos de clevado y alito grado
400 varias fases segun una o0 varias de las reivipdicacioness 15 -
hasta 17, caracherizado porque se utiliza para la impresnacion
una ©olueidn acuosa de una combinacidn gue a touieraturas mds
elevadas sz trausiorma en Cr203.
192. Procediniento para la escisidn y transformacidn de hidro-
1058 carpuros ;2seogos 0 1{quidos de elevado vy alto grado de mole-
cularidad en varias fases sezin uns o variag de las reivindi~
caciones 10 hasta 12, caracterizado porgue se aflade para 1a
obtencidn de los cuerpos catalizadores como medios de vitrifi-
cacidn, oxidos de losz elewentos del 68 o/y T2 o/y 82 srupo o
410 combinsciones que alcocerlas se transfornan en estos Sxidog.
2C2. Procsiimiento pava la escisidn vy transformacidn de hidro-
cerburos gassosos o liquides de clevado y alto poder de mole-
cularidad en varias fases segin roivindi dn 19¢, caracte-
rizado porque se aidade ademds cone medios de vitrificacién -
415 Cr203 0 une coumbirazcidn gue al cocerla s transforma en CrQOB'
21¢. Procediuiento para la esciszidn ¥ transformacidn de hidro-
earburos gaseosos o liguidos de eluvado y alto poder de mole-

. ,‘es

cularidad en varias fases sowun una ¢ varias reilvindicacionl

de 15 hasta 182, caractevizado porgue las soluciones gcuosas

A ’ bl
inadas para la dmpresnacidn son afigdidas cono asua smasadora

~

c‘-

Ca

s:_z

420
al producto vitriificado triturado que se ha de noldear.

~

222, MPROCEDIIIEITO PARA T4 S3CISTON Y TaATST0T A I0N DE HIDRO=

CANCUROS GASEQOSOS ¢ LIQUIDOS LE ZTEVADO ¥ ALYC CRAVO D3 I0LuCU=

DARIDAD 2 VARIAS TASESY,

-

Constae la pregente memoria descripiive de catorce hojas NUASIE

7 necanografiadas en una s0la Carg.

o} 5 0C!. 159
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