HBMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia

a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por veinte ailos en Espafis,
a faver de DO FRANCISCO PONCE HERRERO, de naciona-—
lidad espafiola, residente en ELDA (Alicante), los
Rosales, 8.

pors:

" UN PROCEDILIIENTO DE FABRICACION DI CALZADO "
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La invencidn a gue se refiere la presente memoria, conctituye
una novedad industrial con caracteristicas y ventejos gue 1z hacen me-
recedors, del privilesio de explotacidn exclusiva que por ella se soli=

cita, de acuerdo con lag prescripeiones del BEstatuto vipgente sobre
Propiedad Industrial, de 26 de Julio de 1929, texto refundido, publi-
calo el 30 de abril de 1.930.

Fl presente resistro de Patente de Imvencidn, concierne como su
enunciado indica, un procedimiento de fabricacidn de calzado y mas
particularmente de tipo femenino, de acuerdo con la descripeidn deta—
1llzde que del mismo se realiza, debiende interpretarse siempre este
concente en su iras amplio sentido y nunce en limitativo.

Para mejor compransidn de cste proceso industrializable, se deta-
llan separedamente sus diversas fassg.

Por un proceso de moldlen, a partir del empleo de materiales ter—

ticos rigidos, se dviessinen en un

mofrazvantes, con preferers
£0lo conjuats estructural, el tacdn, enfranque y planis, a base de

las dimensiones y configuracidn més conveniente, cste ajustado a la
anatonia 4l pic humano.

La profundidéd del extremo inferior dsl +acdn, sera coincidente
con le zona de coloczeidn del piso, estableciéndose urn conjunto simée
trico en su proyecoidn lateral.

Este procedimiento, no estd limitado en mode algune a un deber—
winado tipo de calzedo, pero a cfsctog deseriptivos, se citars un zam
pato femeniro, & base de tacdn alto del tipo alfilers

In el proceso de fundido del pléstico en el moldeo, se habren si-
tuado unes pleszas de naterial conveniente, con preferencia de madera,
cuya estructuracidn ha sido proyeotada con arreglo a pairones preesta~
blecidos sexin ¢l tipo de celwzado 3 gque guedan embutidos en el prupio
material unz ves golidificade o freguados aprecidindose unicamente por

la parte superior, es decir en el sector supcrior del tzedn y propio



35

40

50

60

del puente, las superficies de las piecsas agl constituidas en un todo
irdivisitle, con respectc al material formativo del calzadoe
La 1lines estructural, por tanto, tanto en las plezss adaptadas
como en el plano supsrior del zapato, seguira su normal configuraecidn.
Zgtas piemas complementiarics, se situan en la forwa descrita para
dar consistencia al zapato, cn los puntos sclicitados a sravitacidn

{tacon) y zometido & Fflexidn (puente), estableciendo el miximo coefi-

ciente de resistencia que hacen praciticamente indesiructible el calza~-

Ustas piesas sustituyen con ventzja a los cldsicos cambrillones
¥y nervios metdlicos, abaratando la fabricacidn.

La palmilla superior de proteccidn de la superficie vista, guar-
necc en toda su extensidén a dicho plano superiore

Bste plano, para su identificacidn con relacidn zl tipo descrito,
sa concibe apreciado lateralmente establecido en dos lineas diferen—
tes entre gi, pero siempre z bage de un golo conjunto.

El primer gector anterior del zapato, ce premenisz sensilblemente
horizontal, con respecto al eje de figura del conjunte, con la parti-
cularidad de que su borde delantero, se eleva suavemente, pars deterw
minar una mejor sustentacidn de los dedose

A partir de la parte media longitudinal, se eleva progresivamen—
te en la zonz del puente, prolongdndose y formando por la parte infe-
rier, el enfranque y tacdn y por la superior, la zona de apoyo del
rie, (taldn y cara medis del mismo)o

La fijecidn de la palmills sobre su base se realizard, por cuale-
guler medio conveniente, pero con preferencia mediante negado.

la plantilla, de cuero, corcho o material similar, podra ir fo-
rrada_periféricamente por una tire de material apropiado, para el
efecto de resiustencia y estético.

las piezas de madera citadss anteriormerte de refuerzo, puedén
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actuar al propio tiempo como medio de sujecidn de la plantilla.

En la parte media anterior, la palmilla, podrd ir ademds de pega-
day cosida.

Bl material plédstico rfgido, no ofrece gren resistencia a ser ta=
ladrado, circunstancis que semrovechs, yars permitir, si se desea rea~
ligar una serle de perforaclones convenientes, para un posterior cosi-
do, engrapado o clavado, pero esta circunstancla debe entenderse como
complementaria.

Lz parte inferior de la planta por moldeo, presenta en su extremo
anterior en toda su superficie, una zcna rebajada regular, limitada
ror los rebordes que son colncidentes con las aristas del plano corres-
pondiente y que definen perfectamente dicho cajeado.

Bsta zona rebajada, presentara un menor grosor de materiales,
aprovechdndose para el cosido de la palmilla y corte, por dentro de di-
cho cajeados

En la parte vaciada, se situara uns pleza de material ccnvenign—
te, pero cuya forma ¥ dimenslones se ajustaran exactamente al citado
vaciado, con la finalidad de gque cubrz este rebaje superficial y sirva
de base de fijacién al piso, ya que la adherencia en el casc de pegado
es de mayor eficacia, que directamente sobre el pldstico.

Bl piso propiamente dicho, podrs quedar saliente con relacidn a
la superficie de fijacidn y reborde del vlistico o quedar er la misme
rasante, disposgicidn que se logra por un bisel gue enrasaria el piso
¥ la superficie inferior de la planta.

El tacén en su parte inferior, presentard un vaciado que permite
gl acoplamiento en ajuste hermético de una espiga de madera, o bier en
la fase de moldeo, ye que se dispordra el molde y la piezs complemen=
tarin, pars que en la solidificacidn quede todo en ura sola pieza, pu-
diendo ir colocado un tacdn enfunddridose en el molde v quedando re-

vestide del material gue forms el calzados
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La finalided de la micma es pormitir el posterior acoplamien—
to de una tapa, que puede ser constituida por une pieza de cuero su-
Perpuesta. directaments en la base del tacdn y fijada convenientemente
7 por Ultimo la propia tapa unida por clavazén que penetre en la espi-
54, después de haber atravesado la rodaja de cuero intermedis, o fi-
Jada en lu misma dirsotamente sin precimidn de venetrar dicho clava~
20n en la espipga alojads en el vaciado del ocitado tacdn.

Para 1s terminacién del zapato, ce colocard en lu fase de reali-
z201dn o sujeto entre la planta superior y la palmilla, la pieza de
corte o en su defecto tiras de sujeciln, en nfmero y. dispesicidn con-
veniente, en una gola pieza o en dos y unidas por hebillas, hroches o
nedios andlogose

Ll zapato, asf constitufdo podri ser forrado ¢ presentar en la
vieza de moldeo original.

Como refuerzo de sujecidn de la pieza de cobertura o tira, puede
utilizerse clavazdn conveniente, pars 1o ocual habri que prectlcar
perforacionex en los puntos apropiades que permitsn su slojamiento

i oovyas cabeszas guedarsn ocultase.

8l mapato, asi Tabricado presenta entre otras, las sisuienten

veuts jas

s P .

giénico, econdmico, de

[y

Cémods, prdetico, resistente, h
v de ldgmero peso.
3¢ hace constar gue 1la forms, dimensiones y materiales podrdn
Techa le descripecién precedente, os vrecisc aficdir que los debaw
lles de realizacidn de la idsa expuecta, pueden wveriur, sin gue pow
a7 e 4 . K} ;. LIS S " 136 &~ 47
¢llo caubie la esencia de 1o luvenucidng gue es la que so desprende
de los pérrefos que anteceden y ce raivindice en le alpuisnte

N ok

#n resucen: Lo Patente de Invencidn que se solicita, rszcasrd so-
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cis sensivlemente plana, som ligero leman~
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tad anterior en una superl
tamiento en su exirv nIo andsrior, (para mejor apoyo de los &edOS) J &
partir de la parte media hacla la postarior, una slevacidn sradual,

con respecto a la altura del propio tacdn Tormando cate ¥ o1 puente,

( siendo en su evbremo inferiocr previsto en el mismo plano de horizot-

talidad que le plante anterior e infsrior).
28 o~ UH PROCIDILIENTO D3 FABRICACICH VE CALLZADO, 3egﬁn ls reivin-

ticacibn anterior, que e caracteriza porque como fzge sucesiva de Tea—
lizacidn, se determina la colocacidn de una pieza de ccbertura comple-
mentaria en una zona vaciada en la parte inferior de le planta ante-
rior, limiteda por bordes per iférldos, coincidentes con lag aristas
del plano correspondiente y siendo suse eptible de cosido y pegado ds
la palwilla superior y el corts por dentro del ecitado cajeado, fijén-
dose sobre la plezs adaptada intermediz en la zona rebajada, sl piso
propiamente dicho, &l que se unird con p“ezefen iz, por la accidn de
cualguier aglomerante coloidal y mantenido a presidn hasta la coagnla-
eidn total del coloide, pudiendo dicho piso, presentarse szliente con
respecto a la linea constructive inferior o quedar elojado por un biw
sel que enrase en un plano comin, tods la superficies

38 e~ U PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DI CALZATO, seain las ante-

riores reivindicaciones, que se caracteriza porque en la purte infe-
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¢ moldeo, se ha previsto un vaciado en

2
1

rior del tacdn y en la fase ¢
sentido de elevacidn que permite la iwtroduceidn da una egspiga de g~
terial convenliente quedando esta, fuertemsnte comprimida r con total

inposibilided de separacidn, para el posterior acoplamienio de una ta—

]

ra de cuero o material similar, gue gqueda a2 su vez unids s la espiga v
por Ultimo un protactor meiflico, o similar, que mediante clavazdn se
acordiciona a su vez sobre la tapa situada en la base de la espige.

48 .~ UY PROCEDTMIELTC DE FABRICACION DE CALTADO, seg(n las reivin~
dicaciones anteriores, gue se caracteriza porque en la superficie su~-
perior de la planta, se fija la propia palmilla en forma inseparable,
la que ha sido configurada con arreglo a la anatomia Jdel pie humano y

constitufda en dos partes, la de coberiura superficial y la de refuer—

o periférico, y que parcialmente cubre la pleza de corte o tiras de

N

sujecidn, en nimero y disposicidn conveniente, pudiendo el conjunto
forrarse o presentarse en su Torma original.

58— " UN PROCEDIIITENTC DE FABRICACION DT CALZADO M.

Todo ello tal y como se describe en la presente memoiia que cons—
ta de siste pdginas escritas & miquina.

Madrid, @ de Octubre de 1.95%
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