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Se conoce ya un dispositivo para f a c i l i t a r  al aprie­

te  y aflojamiento de tuercas tensoras muy sobrecargadas de t i ­

rantes, en el que la  extensión del tirante se lleva a cabo, 

independientemente de la  tuerca tensora, con e l concurso de 

5 un dispositivo hidráulico tensor. El recinto de trabajo del 

dispositivo tensor está ahí formado por un émbolo y un c il in ­

dro, de los cuales, una de las partes está unida al extremo del 
tiran te y, la  otra parte descansa sobre una base. Esta base es 

una de las piezas constructivas a tensar con e l tiran te , en 

10 particular una ampuesa de una ca ja  de laminación, por lo que 

con e l referido dispositivo tensor hidráulico se puede ejercej 

sobre los extremos del tirante una presión variable que provo* 

que e l alargamiento de este áltimo. Una vez que e l tiran te  es 

extendido, la  tuerca tensora descongestionada se puede aprets 

15 o so ltar con facilid ad .
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Pero como quiera que en e l dispositivo conocido, la  

presión hidráulica se tiene que apoyar durante e l alargamiento 

del tiran te  sobre una de la s  piezas constructivas a tensar, e l 

referido dispositivo tensor hidráulico no se puede u tiliz a r , 

para f a c i l i t a r  un cambio de posición de la s  piezas a tensar sin 

a flo ja r  previamente una tuerca tensora. Según e l invento se 

comprobó que ésto, por ejemplo al emplear e l dispositivo hidráu­

lic o  para so ltar y apretar más fácilmente tuercas muy su jetas a 

esfuerzos en un c a s t il le te  de laminación partido, unido por me­

dio de un tira n te , o en una de la s  denominadas ca jas de lamina^ 

ción sin  columnas, sería  ventajoso para a flo ja r  por medio de 

una presión hidráulica, no sólo la  tuerca tensora, sino también 

las piezas del c a s t i l le te ,  de forma que pudiesen d escrib ir en­

tre  s í  movimiento re la tiv o s. Con esto sería  también posible 

so lta r  cilindros agarrotados en los trenes de laminación en e l 

caso de quedar agarrada una barra demasiado f r ía  o demasiado 

gruesa.

Por todo e llo , e l invento se ha propuesto la  tarea de 

mejorai* e l dispositivo descrito anteriormente para extender hi­

dráulicamente un tiran te  independientemente de la  tuerca tenso­

ra , con la  finalidad de que simdltaneamente con la  extensión d< 

tiran te  queden lib re s  de tensión la s  piezas su je tas, en p arti­

cular la s  ampuesas de un tren de laminación juntamente con los 

c ilin d ro s.

Se ha sugerido oportunamente construir e l tiran te  a 

modo de cuerpo hueco y hacer que la  presión hidráulica actuase 

en e l in te rio r  y sobre los findos del referido tiran te  hueco. 

Inherente a esta  sugerencia es e l efecto de que a l alargar e, 

tiran te  quedan sin tensión la s  piezas a su je tar. Conforme al 

invento se sugiere otra solución de esta  tarea, por la  que e3



tiran te sigue siendo macizo y tiene un diámetro exterior dismi­

nuido en comparación con un tiran te  tubular de idéntica sección.

El invento se re fie re  a un dispositivo que actúa in­

dependientemente de la  tuerca tensora, para e l alargamiento de 

50 un tira n te , en particular para c a s t il le te s  de laminación par­

tidos de cajas laminadoras, en el que mediante un dispositivo 

tensor hidráulico actúa sobre los extremos del tiran te  una pre­

sión variable que extiende a este último, y cuyo recinto de tra ­

bajo está  fornado por un émbolo y un cilindro, Una de las  par- 

55 tes del dispositivo tensor, e l cilindro o e l émbolo, está  uni­

do con e l extremo del tira n te , de ta l  modo que la  fuerza elás­

tic a  sea dirigida al tira n te , y la  otra parte se apoya sobre 

una base. El invento consiste en que la  otra parte, o sea él 

émbolo o e l cilindro se apoye -  no como hasta ahora -  a través 

60 de la s  piezas constructivas a tensar, sino evitando una por 

lo menos de estaspiezas, por e l otro extremo del tira n te . De es 

te modo se consigue que por lo menos una de la s  piezas construc 

tivas se pueda separar de la  otra pieza sin manipular la  tuerce 

tensora, en la  misma medida en que ésta se vá desplazando con 

65 el alargamiento del tira n te . S i ,  por ejemplo, se han agarrotadc 

los cilindros de una ca ja  de laminación, se le s  puede entonces 

a flo ja r  sencillamente tan sólo mediante e l alargamiento del t i ­

rante, lo  que permite re tira r  con facilid ad  una barra que haya 

quedado agarrada.
70 Una forma de ejecución preferente del invento consis

te  en que e l cilindro del dispositivo tensor hidráulico vá unj 

do, a prueba de presión, con un extremo del tira n te , y en que 

émbolo está  coustruido a modo de tubo que rodea al tiran te  po 

toda su longitud de sujeción. Los taladros en la s  ampuesas ps 

75 ra  e l paso del tiran te  solo necesitan ser agrandados en la  mí
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dida de la  sección transversal del émbolo tubular, e l cual ac­

túa por lo menos sobre una de la s  piezas a tensar.

Cuando el dispositivo tensor hidráulico y la  tuerca 

de presión a descongestionar, y eventualmente a ragular, han 

de i r  situados en e l mismo extremo del tira n te , se a to rn illa  

la  tuerca tensora, según sigue sugiriendo e l invento, en una 

rosca exterior de la  parte c ilin d rica .

Bi el tiran te  pasa a través de las dos piezas a ten­

sar, por ejemplo las piezas de un c a s t i l le te  de laminación, el 

émbolo tubular también actúa entonces sobre las  dos piezas y 

descansa sobre un co lla r  de uno de los extremos del tira n te . 

Pero s i los tiran tes van sujetos a modo de un espárrago en una 

pieza constructiva, e l émbolo tubular sólo actúa entonces so­

bre la  otra pieza, y descansa sobre aquella pieza en la  que 

está su jeto , por ejemplo atornillado, e l tira n te .

En e l dibujo se representan dos ejemplos de ejecución 

del objeto del invento, en donde muestran:

Figura 1, nu corte por la  mitad de una c a ja  de cojine 

tes de una ca ja  de laminación sin  columnas en e l  plano de un 

tira n te .

Figura 2, una correspondiente variante, representada 

parcialmente.

En los dos ejemplos dé ejecución, las ca jas de c o ji­

netes 1 y 2 de los cilindros 3 y 4 van metidas en una escotadu. 

ra 2a por medio de un salien te 1 a. Con 5 se designa una pieza 

distanciadora recambiable o, eventualmente, de altura graduabL 

la  cual vá colocada entre la s  ampuesas 1, 2 , 6 es un tiran te  

que tiene la  misión de tensar una con otra la s  dos ampuesas 1, :

y 7 es un tubo que rodea al tiran te  6.

En e l ejemplo de ejecución según figura 1, e l tubo
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penetra, a modo de émbolo, en la  parte cilin d rica  8 y, juntar 

mente con ésta, forma e l recinto de trabajo 9 para e l disposi­

tivo tensor hidráulico. La parte cilin d rica  8 va fijamente ator­

nillada, a modo de tuerca tensora, en la  espiga roscada 6a del 

110 tirante 6, y descansa sobre la  ampnesa in ferior 2. A través de 

una cara exterior cónica, la  parte cilin d rica  y, por consiguien­

te , toda la  caja de laminación descansa sobre una quicionera 10.

El émbolo tubular 7 rodea a la s  dos ampuesas 1, 2 así 

como a la  pieza distandadora 5, y se apoya directamente por el 

115 extremo opuesto del tirante con la  parte de cabeza ensanchada

6c. La cabeza del tirante 6c lleva la  tuerca tensora graduable 11.

El dispositivo funciona de la  siguiente manera:

Cuando entre los cilindros 3, 4 queda agarrada una 

barra, se produce entonces en e l recinto de trabajo 9 una ele- 

120 vada presión a través del conducto 12 y de los taladros exis­

tentes en el extremo del tiran te . Esta presión actúa sobre la  

cara frontal in ferior del émbolo tubular 7, y a través de todas 

las piezas tensadas unas con otras, directamente sobre la  cabeza 

6c del tirante 6, e l cual es por lo mismo exteudido. La tuerca 

125 tensora superior 11 secunda este alargamiento y, por lo tanto 

se destensan, o se aflo jan , la  ampuesa superior 1 y, por con­

siguiente, los cilindros agarrotados 3 y 4 . Cuando e l tirante 

6 se extiende hasta e l punto de que también se a flo ja  la  tuerc* 

tensora 11, entonces se puede soltar fácilmente esta última co)

130 de costumbre.
El ejemplo de ejecución según la  figura 2 tiene la  

finalidad de disponer, tanto el dispositivo tensor hidráulico 

como la  tuerca tensora graduable, por un mismo lado de la  caj 

de laminación, o sea en la  parte de arriba. La cabeza 6c del 

135 tiran te 6 queda ahora abajo, y lleva la  tuerca tensora 12, Is
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cual no es graduable durante el serv icio . El émbolo tubular 7 

y e l tiran te  6 son algo más largos que en e l ejemplo de-.ejecución 

según la  figura 1 , por lo  que la  parte c ilin d rica  atornillada 

8a viene a quedar lib re  de la  cara superior de la  ampuesa 1. A 

través de una tuerca tensora 13 que se a to rn illa  en una rosca 

exterior de la  parte c ilin d rica  8a, la  presión e lá s tica  del t i ­

rante actúa, cuando e l recinto de trabajo 9a se h alla  sin pre­

sión, sobre las  piezas 1 , 2 y 5 a tensar.

31 dispositivo según la  figura 2 es también aplicable 

a los tiran tes  a modo de espigas roscadas, atornillados por ejem­

plo en la  ampuesa in fe rio r  2. En este caso queda suprimida la  

tuerca tensora in fe rio r  12 asi como la  cabeza 6c del tira n te , y 

el émbolo tubular 7 se extiende únicamente desde e l recinto de 

trabajo 9a hasta la  cara superior de la  ampuesa 2 , sobre la  cual 

se apoya. La parte atornillada del tiran te  6 también puede, por 

supuesto, tener un diámetro mayor, de modo que e l émbolo tubular 

acortado venga asi a apoyarse sobre e l co lla r  del tiran te  atorni­

llado. El sistema funcional del dispositivo es siempre igual que 

e l descrito en e l ejemplo conforme a la  figura 1 , pucsb que al 

aumentar la  presión en e l recinto de trabajo 9a, e l tiran te  se 

extiende en su longitud de sujeción y, por lo mismo, sobre una 

por lo menos de las piexas a tensar no actúa ya ninguna presión 

de apoyo procedente del dispositivo tensor hidráulico.
También es concebible dentro del esp íritu  del presen­

te invento el que, cuando se tra ta  de un tiran te  corrido, e l 

émbolo tubular en la  disposición según figura 2 se extienda áo- 

1amente hasta la  cara superior de la  ampuesa 2 y se apoye a tra­

vés de esta  pieza sobre e l  extremo del tira n te . De esta  manera , 

con una máxima longitud de alargamiento del tiran te  se consigue 

una mínima longitud de alargamiento del émbolo tubular, por lo 

que éste se comprime menos al alargarse e l tiran te  y la  presión
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h id ráu lica  se convierte en un alargamiento del tira n te  en ma­

yor proporción que s i  e l  émbolo tubular fuese igual de largo 

que e l  t ira n te .

Los ejemplos de ejecución expuestos partes del caso 

ideal de que la  longitud to ta l del tiran te  6 es a l mismo tiem­

po la  longitud de alargamiento, o sea, que con una presión h i­

dráulica dada se obtiene e l  máximo porcentaje de alargamiento. 

S i se quiere to le ra r  un menor alargamiento o una mayor presión 

h idráu lica para conseguir un alargamiento máximo comparable, 

e l d ispositivo descrito puede entonces modificarse en e l as­

pecto constructivo, haciendo que e l recinto c ilin d rico  9 se- 

gdn figu ra  1 quede situado en la  parte constructiva 2 y que, 

al mismo tiempo, e l émbolo tubular acortado 7 quede convertido 

en una parte del tira n te  6 con diámetro agrandado, cuya super­

f i c i e  del c o lla r  sea la  sup erficie  del émbolo. En esta  forma 

de ejecución, e l émbolo del dispositivo tensor hidráulico tam­

bién descansa, evitando la  pieza 1 , en e l extremo 6c del tiran ­

te ,  o bien forma un conjunto unitario con e l  mismo.

Se reiv in d ica  como nuevo y de propia invención.

1 . -  D ispositivo para extender un tira n te  independien­

temente de la  tuerca tensora, en p articu lar para c a s t i l le te s  

de laminación partidos, en e l que por medio de un dispositivo 

tensor hidráulico actda sobre lo s  extremos del tira n te  una 

presión variable alargadora de este último, y e l  recinto de 

trabajo  de dicho dispositivo tensor está  formado por una par­

te  c ilin d r ic a  y un émbolo, de los cuales uno de e llo s  está  

unido con uno de lo s  extremos del tira n te , de modo que la  fuer-
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za e lá s t ic a  sea conducida en e l t ira n te , y la  o tra  parte des­

cansa sobre una base, caracterizado porque bien e l émbolo o e l  

c ilin d ro  se apoyan sobre e l otro extremo del t ira n te , evitando 

de paso por lo  menos una de la s  piezas constructivas a tensar 

con e l t ira n te .

2 .  -  D ispositivo según reivindicación 1 , caracterizado 

porque e l  cilindro del dispositivo tensor hidráulico está  uni­

do a prueba de presión con un extremo del tira n te , y e l émbolo 

está  construido a modo de tubo que rodea a l tira n te  por su lon­

gitud de su jeción.

3 .  -  D ispositivo según reivindicaciones 1 y 2, carac­

terizado porque una tuerca tensora puede ser atorn illad a en 

una rosca exterior de la  parte c ilin d r ic a .

4 .  -  Dispositivo según reivindicaciones 1 a 3 , para

un tira n te  su jeto  a modo de espárrago en una de la s  piezas cons­

tru ctiv a s , caracterizado porque e l  émbolo tubular se apoya a tr a ­

vés de esta  pieza en e l  extremo del tira n te .

5 .  -  DISPOSITIVO PARA EXTENDER UN TIRANTE, INDEPENDIEN­

TEMENTE DE ÍA TUERCA TENSORA.

Tal como se describe y reiv indica en l a  presente Me­

moria D escriptiva que consta de ocho hojas e s c r ita s  a máquina 

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, -  2  OCT. 1959

i, r 3 . *?
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