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Correspondiente a la  so lic itud  de reg istro  de una Patente 
de Invención, que por veinte años, ae so lic ita  para España 
y sus Colonias, a favor de Don Román BABS FONTSERE, de na­
cionalidad española, domiciliado en Madrid, calle Marqués del
Duero, 1 8 4 , - ------ ----------------—  —  - - —  - - - - - - - -

p o r
" SISTEMA PARA OBTENER LA IMITACIÓN DEL NACAR O LA PERLA EN 
PLANCHAS DE RESINAS SINTETICAS PREPARADAS ESPECIALMENTE ME­
DIANTE EL PRENSADO Y EL ESTAMPADO "

Es sabido que para lograr que c ris ta le s  o pigmentos incor­
porados previamente a una resina adquieran b r i l lo  suficiente pa 
ra conseguir una buena imitación del nácar o de la  perla es pre­
ciso que los mismos lleguen a tener dentro-de la masa la adecúa 
da orientación, y para e llo  se conocen diversos procedimientos. 
Uno 3a ellos es e l remover con una espátula durante e l proceso
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de polimerización mientras la masa ha adquirido una v iscosi­
dad conveniente, otros consisten en ag ita r dicha masa cuando 
se halla  en esas condiciones de blandura con movimientos cen­
trífug os, v ib rato rios, e tc .

Todos estos procedimientos, alguno eficaz y práctico co 
mo e l v ib rato rio  adolecen del defecto de no dar resultados 
conooidos a p r io r i , debido a lo  a lea to rio  de los resultados en 
e l movimiento de partíou las dentro de un medio cuya viscosidad
va variando.

Un objetivo de la  presente patente de invención s o lic i ta ­
da es la  obtenoión de planchas de resinas s in té tic a s  imitando 
e l b r i l lo  del nácar o de la perla  utilizando c r is ta le s  o pig­
mentos org-anicos o inorgánicos capaces de re f le ja r  la  luz, 
en la s  que se haya conseguido la  orientación de dichos c r is ta ; 
le s  o segmentos mediante e l  empleo e s tá tico  del prensado o 
del estampado.

Para e llo  se u tiliz a n  resinas adecuadas, como e l metacri 
la to  de metilo, una de cuyas propiedades es que, una vez obte­
nida una plancha pollmerizada, s i  e s ta  se somete de nuevo a 

calentamiento se consigue su ablandamiento, en cuyo estado ea 
la  puede dar una forma determinada por moldeo, forma que lue­
go oonserva s i  se la  deja en fria r  mientras está  en e l molde. 
Así se fabrican, por moldeo, prensado, estampado, e incluso 
aplicando e l vacío, diversos objetos de consumo corrien te .

Dicha resina p lá stica  de m etacrilato de metilo se ha mos­
trado óptima para la  fabricación de planchas imitando e l ná­
car o la  perla , mediante c r is ta le s  o pigmentos orgánicos o 
inorgánicos capaces de r e f le ja i  la  luz, incorporados a la  ma­
sa de la  resina cuando ésta  se halla  en estado de pre-polime- 
rización y ya ha adquirido c ie r ta  viscosidad. Uno de estos 
pigmentos orgánicos es la  llamada "Guanina", producto que se
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obtiene de la  escama de la  sardina y que es conocido en 
e l  mercado con e l nombre comercial de,"esenoia de oriente*'
Hay sin embargo otíos pigmentos inorgánicos oon estructu ra  
c r is ta lin a  capaces de producir efectos b r illa n te s  sim ila­
res.

Mediante e l  sistema empleado en e l nuevo invento se con 
sigue la  orientación de los pigmentos dentro de la  masa de la  
resina cuando esta  se ha lla  completamente polimerizada. Para 
e llo , una vez que la  plancha ha sido desmoldeada, se oomien- 
za sometiéndola a un procedo de calentamiento hasta que ad­
quiera c ie rta  blandura; en seguida se la  coloca en una pren­
sa o aparato de estampación cuyos platos o rodillos habrán 
sido grabados con relieves o sinuosidades de formas diversas, 
y se le da a la  prensa la  presión necesaria para que dichos 
re lieves o sinuosidades resu lten  marcados en la  plancha. Al 
propio tiempo habrán resultado orientados paralelamente a ta  
le s  irregularidades los c r is ta le s  o pigmentos que previamen­
te se habían incorporado a la  masa de la  re si. na, de lo  que re 
su lta rá  e l  re f le jo  de la  luz, con e l  b r i l lo  y los efectos imi 
tadores del nacarado.

El mismo sistema puede aplioarse a las resinas termo- 
estab les, como por ejemplo e l  p o lie s te r, pero teniendo en 
cuenta que estas resinas pueden ser desmoldeadas en estado 
muy blando, y en condiciones excelentes para e& prensado 
o e l  moldeado, cabe e l  suprimir la  fase de calentamiento an 
tes o ita ia , y proceder seguidamente a l prensado o a la  estam 
paoión, con resultados idénticos a los conseguidos en la s  re 
sinas term o-plásticas tratadas en e l primer caso.

En los casos en que sea conveniente que desaparezcan
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de la  superficie de la  plancha los re lieves o sinuosidades 
que resu ltan  marcados en e l la , conservando empero e l t r i l l o  
logrado, bastará someterla a cualquier procedimiento de a l i -  
samiento mecánico, o bien puede verterse sobre la  superficie 
de la  plancha obtenida una tenue capa de resina semi-polimeri 
zada, que re llen ará  los huecos o surcos ex isten tes producidos 
.por los grabados de los p latos o ro d illo s  y, después de un 

alisado su p erfic ia l, se polim eraliza totalmente, para que la  
plancha y capa formen un solo cuerpo.

De ser necesario, antes de ser sometidas las planohas 
de resina a l sistema de la  invencián, pueden ser cortadas en 
trozos adaptables a los objetos que luego habrán do fabricarse 
o bien en discos aptas para la  fabricación de botones, puesto 
que e llo  no es obstáculo para que las pequeñas piezas puedan 
ser tra tadas oomo las planchas en teras.

Una variante del sistema consista en que a oualquier 
plancha, trozo o disco de resina term oplástica, como e l  citado 
m etacrilato  de metilo, previamente oargada con los c r is ta le s  o 
pigmentos re frac tan tes , le pueden ser grabados directamente en 
su superficie los relieves o sinuosidades por medio de una f re -  
9a o de otro procedimiento mecánico. Después de pasar e l mate­
r i a l  citado por la fase de calentamiento que le haga blando y 
maleable, es colocado en prensa para ser moldeado y reo ib ir  la  
forma conveniente. Después de enfriado y de s a l i r  de la  prensa, la  
planoha, e l  trozo o e l  disco apareoorá con e l  b r i l lo  y los efeo 
tos nacarados, pero sin re lieves n i sinuosidades.

Esta misma variante puede ser aplicada a las resinas te r  
moestables, como por ejemplo) e l  citado p o lié s te r , puesto que, 
oomo se ha dicho, puede ser desmoldeado en estado blando.

Las prensas o aparatos de estampación u tilizados para e l  
desarro llo  del invento pueden tener la s  formas plana o curvada,
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EN RESUMEN: La presante Patente de Invención, que per 
veinte años, se so lic ita  para España y sns Colonias, ha de 
recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

1 .  - Sistema para obtener la  imitación del nácar o la  
perla en planchas de resinas term o-plásticas preparadas con 
c r is ta le s  o pigmentos orgánicos o inorgánicos capaces de re 
f le ja r  la  luz, caracterizado porque la  neoesaria orientación 
de los citados c ris ta le s  o pigmentos se consigue sometiendo 
las planchas polimerizadas y por completo so lid ificadas, ya 
están enteras, en trozos o en discos, a un medio cualquiera 
de calentamiento hasta conseguir en e llo s  suficien te  blandu­
ra, colocándolas a continuación en prensa o aparato de estam­
pación cuyos platos tengan grabados relieves o sinuosidades 
en los que la  plancha reciba una presión suficiente gara que 
sus superficies queden marcadas con dichas grabaciones, y re ­
tirándolas cuando están  so lid ificadas de nuevo.

2 .  - Sistema para obtener la  imitación del náoar o la  per­
la  en planchas de resinas termoestablee preparadas con c r is ta ­
les o pigmentoá orgánicos o inorgánicos capaces de re f le ja r  la  
luz, incorporados a dichas resinas termoestables en su estado 
de pre-polimerización, caracterizado porque la  necesaria orien 
tación de los citados c ris ta le s  c pigmentos se consigue desmol­
deando las planchas cuando aún están blandas en grado conve­
niente, colocándolas inmediatamente, enteras, en trozos o en 
discos, en prensa o en aparato de estampación ouyos platos 
tengan grabados relieves o sinuosidades en los que las plan-
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chas reciban una presión suficiente para que sus superficies 
queden marcadas con dichas grabaciones, y retirándolas cuan­
do estén por completo endurecidas.

3 .  - Sistema para obtener la  im itación del nácar o la 
perla en planchas de resinas term o-plásticas o termoestables, 
de acuerdo con cualquiera de los números precedentes, caracte 
rizado porque cuando en casos determinados sea necesario e l i ­
minar de las superficies obtenidas los re lieves o sinuosidades 
en e llo s  grabados, las planchas se someten a un alisamiento 
mecánico cualquiera.

4 . - Sistema para obtener la  imitación del nácar o la  pê r 
la en planchas de resinas term o-plásticas o termoestables, de 
acuerdo con cualquiera de los números 1 y 2, caracterizado 
porque cuando en oasos determinados sea necesario elim inar
de las superficies obtenidas los relieves o sinuosidades en 
e lla s  grabados, se v ierte sobre dichas superfic ies una tenue 
oapa de resina semipolimerizada y se procede a una u lte r io r  
to ta l  polimerización de la pieza.

5 .  - Sistema pata obtener la  imitación del nácar o la  
perla  en planchas de resinas term o-plástioas o termoestables 
preparadas con c ris ta le s  6 pigmentos orgánicos o inorgánicos 
capaces de re f le ja r  la  luz, caracterizado porque la  necesa­
r ia  orientación de los citados c r is ta le s  o pigmentos se rea­
liz a  creando sobre la s  planchas en f r ío  con fresa  u otro pro 
cedimiento mecánioo re lie  yes o sinuosidades, sometiendo lue­
go las planchas a una fase de calentamiento hasta que se pon­
gan blandas y maleables, y colocándolas a continuación en pren 
sa bajo la  presión necesaria para hacer desaparecer las irregu­
laridades superfic ia les sin  que desaparezca e& nacarado obte­
nido.

6 . -  Sistema para obtener la  imitación del nácar o la

-  6 -



-  7

252400
perla en planchas de resinas termo-plásticas o termoestables 
preparadas con c ris ta le s  o pigmentos orgánicos o inorgánicos 
capaces de re f le ja r  la  luz incorporados a las planchas en 

160 su estado de pre-polimerización, caracterizado porque la
orientación de los c ris ta le s  o pigmentos se consigue colocando 
las planchas aún en dicho estado en molde donde existan graba­
dos, relieves o sinuosidades, y manteniéndolas en e l molde du­
rante su periodo de polimerización; después de desmoldeadas,

165 las planchas son sometidas a una fase de calentamiento para lo  
grar su ablandamiento y maleabilidad, y por 'ultimo se las co­
loca en una prensa de superficies lisa s  y después de la presión 
conveniente se las re tira  con sus superficies por completo 1A- 
sas pero con las irisaciones deseadas.

170 7 .- Por último, se reivindica como objeto sobre e l  que ha
de recaer la presente patente de invención, que por veinte 
años se so lic ita  para España y sus Colonias,- - - - - -  —

p o r
" SISTEMA PARA OBTENER LA IMITACION DEL NACAR 0 DE LA PERLA 

175 EN PLANCHAS DE RESINAS SINTETICAS PREPARADAS ESPECIABANTE, 
HEDIAN-TE EL PRENSADO Y EL ESTAMPADO "

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria Des­
crip tiva  que, consta de siete hojas escritas  a máquina por 
una sola cara.

Madrid, 16 de Octubre de 1.959
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