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Correspondiente a la solicitud de registro de una Patents

de Invencidm, gue por veinte afios, se solicita para Espafia

¥y sus Colonias, a favor de Don Roman BARS FONTSERE, de na-

cionalidad espafiola, domiciliado en Kadrid, calle Marqués del

Duero, 184,- - - - el - ===
P 0 T

" SISTEMA PARA_OBTENER LA TMITACION DEL NACAR 0 LA PERIA EN

PLANCHAS DE REBINAS SINTETICAS PREPARADAS ESPECIA KENTE MB-

DIANTE EL PRENSADO Y EL ESTAKPADO ©

Es sabido que péra lograr que oristales o pigmentos incor-
porados previamente a una resina adquieran brillo suficiente pa-
ra conseguir uns buena imitacién del nicar o de la perla es pre-
ciso que los mismos lleguen a tener dentro'de la masa la adecua
da orientacion, y para ello se conocen diversos procedimientos.

Uno de ellos es el remover con una espdtula durante el proceso
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de polimerizacidén mientras la masa ha adquirido una visocosi-

dad conveniente, otros consisten en agitar dicha masa cuando

se halla en esas condiclones de blandura con movimientos cen-
trifugos, vibratorios, etc;

Todos estos procedimientos, alguno eficaz ylpréctico co
mo el vibratorio adolecen del defecto de no dar rssultados
conooidos a priori, debido a lo aleatorio de los resultados en
el movimien?o de partfoulas dentro de un medio cuys viscosidad
va variando.

Un objetivo de la prezente patente de inveneién.solicita-
da es la obtencidn de planchas de resinas sintéticas imitando
el brillo del ndcar o de la perla utilizando cristales o pig-
mentos org-anicos o inorgénicos capaces d&e reflejar la luz,
en las que se hays conseguido la orientacion de dichos crista.
les o segment95 mediante el empleo estatico del prenssdo o
del estampado.

Para ello se utilizan resinas adecuadas, como el metacri
lato de metilo, una de cuyas propledades es que, una vez obte-
nida una plancha polimerizada, si ésta se somete de nuevo a

calentamiento se oonsigue su ablandamiento, en cuyo estaio ee
la puede dar una forma determinada por moldeo, forma gue lue-

go oonserva si se la deja enfriar mientras esta en el molde.

‘As{ se fabrican, por moldeo, prensado, estampsdo, & incluso

aplicando el vacfo, diversos objetos de consumo corriente.
Dicha resina pldatica de metacrilato de metilo se ha mos-
trado optima para la fabricacidén de planchas imitando el né-
car o la perla, mediante cristales o pigmentcs organicos o
inorgénicos capaces de reflejat la luz, incorporados a la ma-
sa de la resina cuando ésta se halla en estado de pre-polime-
rizacién y ya ha adguiride cierta viscosidad; Uno de éstos

pigmentos orgénicos es la llamada: "Guanina", producto qué 8e
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obtiene de la escama de la sardbna y que es conocido en

el mercado con el nombre comercial de, "esenoia de oriente™
Hay sin embargo otfos pigmentos inorgdnicos oon estructnré
eristalinag capaces de produecir efectos brillantes simila~
res.

Mediante el sistema empleado en el nwuevo invento se con.
sigue la orientacién de los pigmentos dentro de 1a masa de la
resina cuando ésta se halla completamente polimerizada. Para
ello, una vez gque la plancha ha sido desmoldeada, se comien-
za sometidndola a un procedo de calentamiento hasta que ad-
quieras cierta blandura; en segulids se la coloca en una pren-
sa o aparato de estampacidén ocuyos platos o rodillos habran
gido grabados con relieves o sinuosidades de formas diversas,
y se le da a la prensa la presidn necesaria para gque diqhos
reliaves o0 sinuosidades resulten marcados en ia plancha. Al
propio tiempo habrdn resultado orientados paralelamente a ta.
les irregula;idades los cristales o pigmentos que previamen-
te se habfan incorporado a la masa‘de la resina, de 1o que re-
sultard el reflejo de la luz, con el brillo y los efectos imi
tadores del nacarado. |

Bl mismo sistema puede aplioarse a las resinas termo-
estables, como por ejemplo el polidster, pero teniendo en
cusnta que éstas resinas pueden ser desmoldeadas en estado
muy blando, y en condiciones excelentes para ed prensado
0 el moldeado, cabe el suprimir la fase de calentamiento an.
tes citala, y proceder seguidamente al prensado o a la estan
paoién, con_resnltados idénticos a los conseguidos en las re.
sinas termo-plisticas tratadas en el primer caso.

En los casos en que sea conveniente gue desaparezcan
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de la superfieie de la plancha los relieves o sinuosidades
que resultan marcados en ella, congervando empero el brillo
logrado, bastaria someterla a cualquier procedimiento de ali-
samiento mecdnico, o bien puede verterse sobre la superfiocie
de la plancha obtenida una ténue caps de resina semi-polimeri
zada, que rellenara los huecos 0 surcos existentes producidos
.por leos grabados de los platos o rodillos y, despues de un
alisado superficial, se polimeraliza totalmente, para que la
plancha y capa formen un solo ouerpo; ,

| De ser necesario, antes de ser sometidas las planohas
de resina al sistema de la invencién, pueden ser cottadas en
trozos adaptables a los objetos que luego habran do fabriocarse
o bien en discos aptas para la fabdbricacidén de botonses, puesto
gue ello no es obstdculo para que las pequefias piezas puedan
seT tratadas como las planchas enteras. |

Una variante del sistema consiste en que a oualquier

plancha, trozo o disco de resina termoplastica, como el cltado
metacrilato de metilo, previamente cargada con los cristales o

pigmentos refractantes, le pueden ser grabados directamente en

su superficie los relieves o sinuosidades por medio de una frg=~

pa o de otro procedimiento mecanico. Despuéa de pasar el mate=~
rial eitado por la fase de calentamiento que le haga blando y

maleable, es colocado en prensa para ser moldeado y recldbir la
forma conveniente., Despuss de enfriado y de salir de la prensa,

plancha, el trozo o el disco apareocord con el brillo y los efec

tos nacarados, pero sin relieves nl sinuosidades.

Esta misma variante puede ser aplicada a las resinas telr
moestables, como por ejemplo el citado polidster, puesto que,
como se ha dicho, puede ser desmoldeado en estado blando.

Las prensas o aparatos de estampacidn utilizados para el

desarrollo del invento pusden tener las formas plana 0 eurvada,

la
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EN RESUMEN: La presente Patente de Invencidn, que por
veinte afios, se sblicita para Bspafla y sus Colonias, ha de
recacr sobre las siguientes reivindicaciones:

1;-,Siatema para obtener la imitacibén del ndcar o la
parla en planchas de resinas termo-plasticas prepgra@as con
oristales o pigmentos orgdnicod o inorganicos capaces de rs:
flejar la luz, caracterizado porque la neoesaria orientacién
de los citados cristales o pigmentos se consigue sometiendo
las planchas polimerizadas y por completo solidificadas, ya
estén enteras, en trozos o en discos, a un meaip cualquiera
de calentamiento hasta consegulr en ellos suficiente blandu-
ra, colocdndolas a continuacidn en prensa o aparato de estam-
pacidén cuyos platos tengan grabadosvrelieves o sinuosidades
en 1los que la plancha reciba una presidn suficiente para que
sus superficies queden marcadas ocon dichas grabaciones, y re~
tirdndolas ouando e stén solidificadas de nuevo.

2;-:31stema para obtener la imitacidén .del ndoar o la per-
la en planchas de regsinas termoestables preparadas con crista-
les o pigmentod orgsdnicos o inorgdnicos capaces de reflejar la
luz, incorporados a dichas resinas térmoestables en su estade
de pre-polimerizacién, caracterizado porque la necesaris orien.
tacidén de los oitados oristales o pigmentos se consigue desmol-
deando las planchas cuando adin estdn blandas en grado conve-
nkente, colocdndolas inmediatamente, enteras, en trozos 0 en
discos, en prensa 0 en aparato de estampacién ouyos platos

tengan grabados relieves o sinuosidades en los que las plan-
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chas reciban una presion suficiente para que sus superficies
queden marcadas con dichas grabaciones, y retirandolas cuan-

do estén por complsto endurecidas. ‘

3.~ Sigtema para obtener la imitacién del ndear o la
perla en planchas de resinas termo-plasticas o termoestables,
de acuerdn con cualgquiera de los mimseros precedentes, caracte.
rizado porque cuando-en casos deteraminados sea necesario éli-
minar de las superficies obtenidas les relieves o sinuosidades
en ellos grabvados, las planchas se someten a un alisamiento
mecédnico cualguiera.

4;~ Sistema para obtener la imitacién del ndcar o la per
la en planchas de resinas termo-plasticas o termoestables, de
acuerdo con cualquiera de los nimeros 1 y 2, caracterizado
porque cuando en casos determinados sea necesario eliminar
de las superficies obtenidas los relieves o sinuosidades en
ellas grabados, se vierte sobre dichas superficies una tenue
oapa de resina semipolimerizada y se procede a una ulterior
total polimerizacién de 1la pieza;

5.~ Sistema pata obtener la imitacién del nacar o la
perla en planchas de resinas termo-pldstioas o termoestables
preparadgs con cristales & pigmentos organicos o inorgéﬁicos
capaces de reflejar la luz, caracterizado porque la necesa-
ria orientacidén de lcs citados cristales o pigmentos se rea-
liza creando sobre las planchas en frio con fresa u otro pro
cedimiento mecanioco relieyes o sinuosidades, sometiendo lue-
go las planchas a una fase de calentamiento hasta que se pon-
gan blandas y‘maleables, y colocandolas a continuacidén en pren.
sa bajo la presi_én necesaria para hacer desaparecer lam irregu-
laridades superficiasles sin que desaparezca ek nacarado obhte-
aido.

6.~ Sistema para obtener la imitacidén del ndcar o la
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perla en planchas de resinas termo-plasticas o termoestables
preparadas con cristales o pigmentos o:génicos o inorgédnicos
capaces de reflejar la luz incorporados a las planchas en
su estado de pre-polimerizacion, caracterizado porgque la
orientacidén de los oristales o pigmentos se consigue cblocando
las planchas aun en dicho estado en molde donde existan graba-
dos, relieves o sinuosidades, y manteniéndolas en el molde du-
rante su periodo de polimerizacidn; después de desmoldeadas,
las planchae son sometidas a una fase de calentamiento para lo
grar su ablandamiento y maleabilidad, y por ‘ultimo se las co-
locs en una prensa de superficies lisas y despuds de la presién
conveniente se las retira con sus superficies por completo lb-
@as pero con las irisaciones deseadas.

7.~ Por dltimo, se reivindica como objeto sobre el que ha
de recaer la presente patente de invenciodn, que por veinte
aflos se solicita para Espaﬁa y sus Colonigg,= = - = = = = =

. P o

" SISTEMA PARA OBTENER LA IMITACION DEL NQCAB 0 DE LA PERIA
EN PLANCIOAS DE RESINAS SINTETICAS PREPARADAS RESPECIALVENTE,

| MEDIMTE EL'PBENSADO Y EL ESTAMPADO "

Todo conforme gueda expresado en la presénte itemoria Des=
eriptiva que, consta de siete hojas escritas a maguina por

una sola cara.

Madrid, 16 de O¢tubre de 1.959
PiAO,
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