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-l .como piezas en-bruto de hoja, con preferencia rectangylar-

'?blleno de alta dens1daa (O 940 a O 966) y, respeColvamfnt.

|. prédcticamente planas, tienden después de haber sido curva-

El invento se refiere a hojas estratificadas curva=
bles a temperatura ambiente en forma permanente, exentas.
de tendencia a la recuperacién eldstica de forma, que con-

31uten en. rtawcapa de: soporteﬁa -base-de: pollcloruro Gé:

1’°~7,d“1“°’ Polle“ﬂlleno © "pollpropl_eno, yé'"}.ens—.una»» capa ‘de. alu-

mlnlo unlda a ella.

Dcntro ‘del marco de la descr1p016n del 1nventq

expresibén "hoja" comprende las en forma de tira contaguaﬁde;

hoja, de un largo de tira continua de hoja arrolladq.ei Sen-

tido axial longitudinal en forma de rollo de,reservdg.égi
e ®

Dentro del marco de la presenle descvlpcién d@l.'
- vento, 1a expresidn ”hoqa” de polletlleno" comprende ocnfor»
me a la definicidn todas aquellas dotadas de una rlg;a;%T‘VM
que las caracterlza, y comparable con hojas de pollcloruro

de vinilo duro, de aproximadamecnte el mismo grueso; repre-

‘de alta cristalinidad (75 a 95 %)

Las hojas de polietileno, polipropileno y, en espe-
~¢cial, las hojas de policloruro de vinilo duro, estén carac-
terizadas por su inherente tendencia a la recuperacidn elésii

ca de forma a temperatura ambiente.

Un grupo de hojas que, en estado original, se hallan|

das a temperatura ambiente, a adoptar seguidamente de por
si su forma plana primitiva, y a conservarla
En otro grupo de hojas conocidas a base de polietile-

no polipropileno,pero especizlmente de policloruro de vindld
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después de aplanadas a temperatura ambiente, tienden a ¥ol=

del inconveniente de gue son muy sensibles al arrugamiento
. & )

duro, se encuentran éstas en estado original curvadas fuer-|
temente de mancra permanente, y tiernen uas Tuerte tendencia

permanentec a recuperar elasticamente su forma, de modo que

-~

ver a adoptar inmediatamente de por =i su forma curvada priV“@
mitiva, y & conservarla.

' Ia pronunciada tendencia a la recupcracidn eldstiss del
L ] L ]

Torma de las hojas conocidas de policloruro de Vinila:@uro,
polictileno o propileno, en especial de hojas de un gnyeso

comprendido en la gama de 200 a 750 ‘pm, repercute i@,
[ ]

rfane-
® !. B
ra perjudicial al ser empleadas a temperatura ambientg, para

por ejemplc, envolver recipienteg o tubos, debido a que.

Unicements adoptando medidas eepeciales y adicionales, s8s

posible que un solo operario forme a partir de una pleze,
bruta de hoja de un largo dimensionado ée maneéra correspont

diente una camisa envolvente en tcrno del recipiente o del

trozo de tubo.

En su manejo y empleo, las hojas de aluminio adolecen

y tienen escasa resistencila al desgarre y ai crecimiento del
desgarre.

El invento =e basa en el zometido de proponer una hoja
estratificzda curvable a temperatura ambieate de manera que

conserve permanentement

inconvenientes de las hojas conocidas de policloruro ée vi-

48}

la forma, qQue no adolezca de los

nilo duro, polietileno o polipropileno, asi como de los ds
las hojas de aluminio, y que a temperatura ambiente pueda

moldearse de manera sencilla mediante curvado, no tendiendo

~

degpués de cesar la fuerza quc la deforma, a variar por si
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4

miswka la forma espocial aue e haya sido conferida.

El orobloma base dcl iovingo se resuclve por una hoja
curvavle o temperatura ambiente de manera gue coneerve per-
menentenentve, cu forma, de constitucidn cstratificada a ma-

nera de laminado y ewenta de vendencia a recuperar cu forma

vinilo duro, wmolietileno o polipropileno, y en uns c¥Ba de

aluminio dispucsta en al menos una cuperficice de la capa de
soporte, y unida con clla. trere
I. .‘

El presente inventio abarca tiras continuas de Noje? vic

zag en bruto de hoja, eu especial rectangulares, asi "cdmo uy

rollo de reserva de hoja a base de una tira continua’tte *ho-

| —
Ja arrollada a lo largo, coa las caracteristicas del Svesen
te dnvento, para la confeceidn de una camisa de hoja-g% Jes-

pecial para trozos de tubo rectos, aislados, por medib:kﬁzun
procedimiento, ea el que del rollo dec reserva se retira ¥y |
corta un largo de la hoja flexible correspondicnte a la cir
éunferencia del tubo que se va a recubrir, se coloca en tor
no del tubo y después se une evenbualmente en los cantos
cortado.

la tira continua de hoja cue forma el rollo de hoja, es
de por si plana al comienzo del arrollamiento. Un trozo de
'hoja cortaco del rollo de reserva y de vn largo correspon-

.'.
-

¢]

w

o

H

diente a la periferia del tubo de cada czs0, €s e auig

méticamentc de forma estable.

la hoja de acuerdo con el invento presenta una capa de
soporte a base de policloruro de vinilo duro, polietileno o
polipropileno, d¢ un grueso comprendido en la gara de 200 a

750 po, con prefercncia de un grueso comprendido en la cama

(o}
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de 500 a uOD/pm; la capa de aluminio unida gz la cara de go-

porte Tiene un grueso comprendido e 18 ds |
porte tien 6 COMPIEHalao e la gama de 25 a 100 pm,

con prefercicia UN Fruc¢so compreadido en 1a gama de 30 a 50
3 e = 5

pm, estando coordinados en cada caso entre si los limites
O

superiores y respectivamente inflerioren indicados de lags
' T Subs 188 ca-

pas que forman el laminado. La cava de aluminio del deninade
'.‘a (

de la hoja cs inarrugable. .

Ta expresiom "hoja exenta de tendenes I i
J ldencia a 1a recupgraci dn
eldstica de forma" sipgnifica, conforme a 1a definicifn,*eque

un trazo rectangular de la hojs es capaz por si mismo de per
) e 9 ]

maneccr plano a tempevatura ambiente, asi como también de s

’ . N - . .
por si mismo dcyforma estable, teniendo los conceptos. "por =i

er]

mismo d¢ forma estable", asi como "Capaz por s{ mismo.&e. per
[ [ ] —

manccer plano" el significado!con relacibn a la expresidn
"hoJja excnva de tendencia a la recuperacidn eléstica"naé:foz
ma, ¢¢ que un clemento en forma de cilindro hueco ranurado
en sentido axial longitudinal oue puede obtenersz mediante
curvado de un trazo rectangular & hoja a temperatura ambien-
te acompanado por curvado en sentido axial longitudinal, no
tienda’a temperatura arbiente a variar por si mismo, gracias
a‘su estabilidad espoutanea de forma, la forma gue le ha sidd
conferida por el curvado, y que el trozo de hoja curvado que
lo forma ¢s a temperatura ambiente extensible de nuevo en ua
plano, no teniendoc el trozo de hoja asi extendido a curvarse
por s5i mismo, debido a la capacidad de permanecer plano por

si mismo, y siendo reversible la posibilidad ée transforma-

cibén de uns ¢e las formas espaciales a la otra.

[oN)

Por hojz lamineda curvable a temperatura anmbiente

nera que conserve pemmanentenmente la forma, conformcda de

e ma

i
——
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acuerdo con el preseale invento, debe entenderse una hoja qué
a temperatura ambiente sea deformable mediante curvado, RO
tendiendo la conformacidn espacial de ceda caso o variar su

forma nor si misma y siendo reversible la transfermabilidad

del elemento espacial dc una de las Tormas, en €1 de la otra

El trozo de hoja representante de las propiedades cita-
se® o :

40 em, un ancho de:}B ot

forma de tira continua o

s vete

das tiene, por ejemplo, un largo de

Y puede estar tomado dec una noja en

en forma d¢ rollo, o bien de una pieza en bruto de hajas.,
. O

oo’

. . . . o . . § s .
La posibilidad de obtencidn de la hoja de acuerdo coi

del ejemplo de una hoja, cu

Ya capa de soporte consiste en policloruro de vinilo durp,

el invento seri evplicada a Dbase

sobre cuya superficie estd dispuesta una capa de aluminit

«e*O'e s

Pegamentos para la unidn sdlida de hojas ée policToruro

)

de aluminio duro, polietileno o polipropilenc, con hojaeﬂﬁe
aluminio, son conocidos, no siendo objeto del presente inven
to. El pegamento quimico utilizado para el forrado puede cog‘
sistir, por ejemplo una sustancia quimica a base de poliure-
tano, disuelta en un disolvente orgéanico apropiado. El grue-
so de la capa de pegamento que proporciona la adherencla ea-
tre:la capa de ptlistico y la capa de aluminio de la hoja de
acuerao con el invento, es despreciablemente pegqueno, y no
contribuye a la rigidez del lsminado.

Una tira continua de hoja de policloruro de vinilo duro
que tiéne un grueso de, por ejemplo, 300 pm, se une fijamen-
te, mediante pegamiecto, por una cara ccn una hoja de alumi-
nio de, por ejemplo, un grueso de 40 pm. Fl pegamento quimi-

'co enpleado para el forrado consiste, por e€jemplo, en unz

3
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sustancia quimica a base ae poliuretano, disuelte en un di-

£

solvente orgdnico apropiado.

vy

El pegamento se aplica cobre la superficie de la hoja
de soporte a base de policloruro de vinilo, o sobre la su-
perficie de la hoja de aluminio, o bien tento sobre la su-
perficie de la hoja de aluminio, como también sobre la su-

perficie de la hoja de soporte a base de policlorurq dg vi-
. .'.

nilo, despuésbde lo cual ge juntan de manersa congruéﬁ%é las

hojas dimensionadas de manera correspondiente entre s, en

Torma que la capa que provoca el pegamiento quede diéﬁ@esta
ote

entre la capa de aluminioc y la hoja de soporte. *

Resulta ventajoso hacer actuar calor y/o presidn sobre

el laminado formado, con el fin de acelerar el pegamianto.

La elaboracidn de tiras continuas de hoja laminada segan el

LY
. * »

invento pucde tener lugar de manera continua, por med@id’ de

dispositives conocidos. - Ry
Del mismo ﬁodo se pueden confeccionar laminadcs de hoja
cuya hoja de soporte consiste en.polietileno o polipropile-
no, presentando a este respeéto la hoja de soporte de pléas-
tico, por ejemplo, un grueso de unas 250 Pm, Yy la capa de
aluminio un giucso de unas 35 pam. Como pegamento quimico
s¢ puede emplear, por ejemplo, un pegamento de 2 componen-
teé a base de poliuretano. Los laminados de hoja consisten-
tes en una capa de soporte de polietileno o polipropileno,
Y una capa de aluminio, pueden ser obtenidos también median-
te precubrimiento por extrusidn de una hoja de aluminio de
un grueso spropiado con polietileno o polipropileno, presen
tando la capa de polietileno o polipropileno un grueso conm-

prendido en la gama indicacda.




{62 ]

10

15

20

25

30

Ejemplo 1
Recubrimiento de uwa trozo de tubo recto con un trozo de¢ ho-
Ja de acuerdo con el invento.

De una tira continua arrollada en direceidn longitudinal
para formar un rollo de reserva, a base de hoja estratilfica-
da, excenta de tendencia a la recuperacidn clédstica de forma,
consistente en una capa de soporte de un grueso de 550%pm de
policloruro de vinilo duro y una capa de un grueso de'ﬁO‘pm
de aluminio unida aclla mediante pegemiento, se corta.qp sen|
tido transversal con respecto a la direccidn de la téra,con-

.

. . . (] o,
tinua un trozo de hoja de forma rectangular, cuyo largo -de-
terminado por los bordecs de la tira continua- estd dimensio-

nado de tal modo, que se corresponde al menos con la perife-

ria del tubo gue ha de ser revestido. Fl trozo de hoja .ge
aplica entonces en tal forma en torno del tubo recto'éag.ha
de ser revestido con ella, que el eje longitudinal dél‘tﬁbo
y el eje del trozo de hoja correspondiente al eje longitudi-
nal de la tira continua de hoja, formen entre si un 4ngulo
recto.

El trozo de hoja se curva entonces a temperatura ambiente
an torno del tubo, por ejemplo, a mano y de modo que, por
ejemplo, los bordes de corte paralelos del trozo de hoja se
muevan aproximdndose entre si y, una vez finalizada la ope-
racidn de curvado, o0 sea; después de conformada la envoltura
en torno del tubo, discurran adosados directamente uno al
otro y paralélos entre si, estando dispuestas, en una forma
preferente de realizacidn, las zonas de la envoltura proxi-
mas a los bordes de corte de modo que s¢ solapen. Oprimien-
do ligeramente la envoltura cilindrica hueca de hoja contra

el tubo rGVest}dO por e¢lla, sc forma una camisa envolvente
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autosustentadora, apoyada cstrechemente contra el tubo,

La ranurs axisl Llongitudinal de la camisa cnvolvenie

cilindrica hueca, o respectivamente la zona solépada de la
misma, se puede en casod necesario recubrir en todo su largo
con una cinta adhesiva dimensionada de manera correspondien-J
temente estrecha y suficientemente ancha, pegada encima.

21 se clige el largo del trozo de hoja mayor que, lg

Qué corrurcnonde a la periferia del tubo, se puede LW ac

en torno del tubo una envolturs en forma de e¢lemento ¢ilin-

drico hueco, ranurado en scntido axial longitudinal, con

»
zonas Jarginales solapadas. e et

El revesgtimicnto del tubo con un trozo de héja pusde

llevarse a cabo sin dificultades por un solo obrero THdésper-

to. ’ . ' :-{.:

.
AR

El revestimiento del tubo se lleva a cabo de man&s2-es-—

«® s

pecialmente ventajosa, si para ello la capa de aluminio.de
la hoja forma la cara exterior de la camisa envolvente &e
hoja, de forma de cilindro hueco, ranurada en sentido axial
longitudinal y formadc alrededor del tubo. Ia capa exterior
de aluminio, preferentemente con un barnizado adicional,'
convierte a la camisa envolvent: de hoja especialmente resig
tente contra la accidn de la luz y de la intemperie, de mo-
do que las tuberias tendidas al aire libre puedén revesiir-
se de manera especialmente ventajosa con la hoja de acuer-
do con el invento. La capa exterior de aluminio de la cami-
sa envolvente contribuye adicionalmente a hacer dificil la
inflamacibn de la camisa envolvente y, en especial, de ma-
néra sustancial a disminuir la tendencia a la formacidn de

humo.

-
——
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Siempre que el trozo rectangular gde hoja haya sido cor-
tado de una tira continua de hoja cuyo ancho se corresponda |
al mencvg con la periferia del tubo que va a ser revestido,
puede aplicarse el trozo de hoja también de tal modo sobre
vy en torno del tubo que ha de ser recubierto por é1, que el
¢je del trozo de hoja que se corresponde con el eje longitu-
dinal de la tira continua de hoja discurra paralelo al eje
del tubo, llevandose a cabo la operacidn de curvadokdéQform

vos

ma que los bordes loagitudinales del trozo de hoja correspon

*
dientes a los bordes de la tira continua se aproximésn’ ohte s

0. LY

Debido a la particuleridad de la hoja de acuerdd ok el
invento, permite esta variante citada en ﬁltimoilugafgﬁpli—
car en torno del tubo, con ayuda de trozos de hoja més+lar-
gos, cortados de un rollo de reserva correspondientezéﬁkéen~
tido transversal con respecto a la direccidn de la t{;ﬁfcon-
Tinua, envolturas ranuradas en sentido axial longitu&i@é&,
de forma cilindfica y libres de interrupciones periféricas.
Ejemplo 2

Lo mismo que en el ejemplo }, si bien con la diferencia
de que en la hoja conforme al invento empleada, la capa de
soporte consiste en polietileno y tiene un grueso de 250)un,
mientras gue la capa de aluminio posee un grueso de 55)um.

| El pegamento quimico que une las dos capas fijamen%e
una contra la otra, consiste en un pegamento deﬂ2 componen-

tes a base de poliuretano.

Ejemplo %

Lo mismo que en el ejemplc 1, si bien con la diferencia
de que la hoja conforme al invento que halla aplicaciba, pre
sénta una cava de soporte de rolipropileno de un grueso de

250 Fm, mientras que la capa d¢ aluminio posee un grueso de

3
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55/um.

La capa de pegemento que une las dos capas consiste en

un pegamento de 2 componentes 2 base de peoliuretano.

] J
fjennlo %
Tonfecceidn de un elenento de forma prismética.
Una pieza en bruto rectangular plana, a base de una ho-

ja exenta de tendencia a la recuperacidn eléstica de-forna
.;0'0

y consistente en una hoja de soporte de policloruro dq vini-
[} . °

lo duro de SOO/um de grueso y una hoja de aluninio de GO/um
LR BN N )
de grueso dispuesta sobre la hoja de soporte ¥ fijuda.sqpre

. . 2
ella mediante pegamiento, se pliega formando bordes ée.ple-
gndo rectos, discurrentes a igual distancia paralelos.éntre

s{, con lo que se obtiene un elelento prismitico de seccidn
’

v 3 4 %)
transversal rectangular , ranurado en sentido wial lon{fitu-
s

dinal. La operacidn de plepedo se efectila a tenperatur'd’ am-

.
s * %

biente, lo mismo gque en el ejemplo 1. L1 lado exterior-.Gel
elemento prismatico puede servir como portador de publici-
.dad, pudiendo estar, por ejemplo, rotrlado o provisto de pe-
gatinas publicitarias. |
Ejenplo 5
Confeccidn de una caja plegable

Mediante estampacidén de una pié€za en bruto de dinmensio-
nes-determinadas a base de un trozo de hoja de acuerdo con
el invento, se confccciona una estructura plana gue puede
ser plegada para obtener un eclenento en forma de.recipiente,
abierto por arriba.

El dibujo servira para explicar el invento a manera de
ejemplo.

La fig. 1 del dibunjo representa de manera esquemftica ¥

en representacién en perspectiva una pieza en bruto de hoja

i
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una tira de hoda conforme a la fig. 1, para lo cual se cur-
va la tira a temperatura ambiente de tal modo y hasta tal

punto en torno de un ejle de curvatura que discurre en anpu-
lo recto con resuecto al 2je longitudinal A/B de la tira de
hoja, que los cantos frontales 2 de la tira de hoja se apro-

» » . Vd . s
ximan, discurriendo paralelos entre si y adosados ung Qi-
. . P -

rectanmente al otro. .

n la fig. 2b se ha reoresentado un elementn anular

» » - I3 3 AR "-..'.'
circuler, que se diferencia del conforme a la fig.. Za por
- * -,
» 0
el hecho de que su lorgo se corresponde con el largoedesdos
N L

bordes 1 de la pieza cen bruto de hoja de acuerdo con Ia'fig.

1, mientras que en el elemento anular circular conforwé i

la fig. 2, su larpo se corresponde con el larrco de 1lde,zan-
8l bl [ bl & * R

tos frontales 2 de la pieza en bruto segun la fig. l....

F1 elemento anuvlar circular conforme a la fig. Zb_ nye-
L 2N
de ser obtenido a partir de una vpieza en hruto de acuerdo

con la fig. 1, curvanco dicha pieza de tal modo en torno de

'SU eje longitudinal, gue con ello los bordes lonpitudinales
'l de laipieza en bpruto se aproxinan entre si, ¥ la capa 4 d4

'aluminio Torma la cara exterior del elemento anular circii-

lar. En la fig, 2b tienen las cifras 1 a 5 el mismo signifi-
cado que en la fig. 2a.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

deberi recaer sobre les siguientes:
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RETVINDICACIONES

l.- Una hoja de estructura estratificada y exenta
de tendencia a la recuperacidn eldstica de forma, en forma
de tira continua o de rollo, asi como de pieza en brutc, con
exencibébn de tendencia & la recuperacibdn eléstica de forma,
de tal modo que un elewento de forma de cilindro huego ranu
rado en el sentido axial longitudinal, obtenible med&gﬁ%e
curvadc a temperatura ambiente de un trozo de hoja céﬁéz
por si miswmo de permanecer en estado planc, es establé“@or
si mismo en la nueva iJorma consistente en una capa *é.%abor'
te a base de policloruro de vinilo duro, polietilen a;poli-
pr0piléno, Yy en una capa de aluminio unida’'a ella, L

2.-- Una hoja de acuerdo con la reivindicacidn E{{:
caracterizéda porque la hoja de soporte de policloruré}@?
vinilo, polietilenoc o polipropileno, tiene un grueso ooliyren

.
Tao

dido en la gama de 200 a 7?50 o,y la capa de aluminio un
grueso comprendido en la gama de 25 a 100 /ome

%3.- Una hoja de acuerdo con la reivindicacidn 12, ca-
racterizada porque la hoja de soporte de policloruro de vi=-
nilo duro tiene un grueso comprendido en la gama de 300 a

400 /um, vy la capa de aluminio un grueso comprendido en lz

gama de %0 a 50 /um.

4,~ Una hoja de acuerdo con la reivindicacidbdn 12, ca-
racterizada porque su capa de soporte consiste en polietile-
no de un grueso comprendido en la gama de 0,940 a 0,966 6
respectivamente una crisvalinidad comprendida en la gama de
75 a 95 % y posee, un gZrueso comprendido en la gama de 300

a 400 Ul Yy una capa de aluwinio de un grueso comprendido eny’

la gama de 2C a 50 /um.
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- 5e= Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita
UNA HOJA DF ESTRUCTURA ESTRATIFICADA

Todo conforme queda descrito y meivindicado en la
presente memoria descriptiva que conéta de quince péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos

Medrid, 1 de Agosto de 1980
BERNARDO UNGRIA . .

P.D. :'*,.'.

/ . e

4
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