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PATENTZ DE INVENCIONW
Por VEIIXNTE afos
en Espafia, a favor de Don Sentiago GARRIGA CU-
CURULL, de nacionalidad espaiiola, residénte en
Hadrid, ¢/. Sebvastidn Elcano n?¢s., 18 y 20; cuya
patente tiene por objeto:
PPROCEDIMIENTO DE FPABRICACIOH DE UNVASES
MEJORADOS™, |

HZHORIA DESCRIFITIVA

El invento se relaciona en general con la fa-
bricacién de envases, y mds concretamente hace re-
ferencia a la creacidn de un nuevo tipo de envase
que comprende dos partes, una que constituye la
caja, y otra que forme la tapa, cada una de cuyas

partes estd formada por una sola y uUnica pleza que

se configura mediante un proceso de moldeo con apliu
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cacion simultdnea de presidn y facultativamente calor.

Mediante las norxrmas que el invento recomienda se
obtiene un nuevo tipo de caja que puede ser utilize~
da eficasmente para envasar botellas, frultos frescos
y otros productos y obvjetos para que no sufran dete-
rioros durante su transporte.

Otro objeto del invento, es constituir un nue-
vo tipo de caja que pucde ser utilizada como maleta,
naletin, neceser y para olros usos.

Otro objeto mds del invento es el de constituir
los envases y cajas comentadas, a partir de placas de
un material muy resistente, formadas por una o va~
rias ldminas de madera o de ofro material, superpues-
tas y soldadas entre si, cuyo conjurto de ldminas se
cubre por ambas caras con una ldmina de papel previe-
mente tratado, tela, pldstico u otroé mnateriales ade-~
cuados, constituyendo un conjunto de gren resistencia
mecdnica, susceptible de ser configurado mediante el
correspondiente procesc de moldeo,

Otro objeto mds del invento es el de constituir
un envase 0 una caja para usos diversos, conforme que-~
de indicado, en el que se ha previsto la posibilidad
de que, tanto el fondo de la caja como el fondo de la
tapa, tengan produclidas unas nervaduras o salientes que
ge proyectan hacia el exterior de estos cuerpos, cons-
tituyendo puntos de apoyo, que se producen durante el
proceso de moldeo,

Otro objeto mds del invento es el de comstituir

una envase , caja 0 enser andlofo de las caracteristi-
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cas expuestas, en el que durante el proceso de

. moldeo se produce, bien sea en el borde de la ca~

ja, de la tapa o en ambés, un encaje o ajusts pa-
ra que pueda_adaptarse correctamente el cuerpo de
la tapa sobre el cuerpo de la caja.
Otro detalle del invento, prevée que cada

uno de los cuerpos que formen el envase, caje y
tapa, puedan extraerse del molde con facilidad de-
bido a que sus paredes laterales ofrecen una lige-
ra inclinacién en sentido de seﬁéracidn con un did~
metro mayor en la boca que en el fondo, lo que
adends permite que unas plezas puedan adaptarse
sobre otras con objeto de que ocupen muy POCO €S-
pacio, facilitando su transporte haste el lugar en
que han de ser llenadas las cajas con el producto
e envasar.,

| Otro detalle del invento prevée la posibili-
dad de gquelas ldminas de papel o similar que for-
man el recubrimiento del material con el que se
fabrican las cajas, sobreselgan por los bordes de
las placas de madera o sinllar dispuestas entre
dichas ldminas de papel para que, la parte ?rolon—
gada del revestimiento, sobresalga del bords de.la
caja para pegarse sovre el borde de la tara, y vi-
ceversa el material prolongado del revestimiento
que sobresels de la tapa, puede adeptarse y pegar-
se sobre el borde de la caja constituyendo asl un

sistema o medic de clerre para elenvase, sumamente
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effcaz v seguro, lierced a esta disposicidn, no es
nececgario utilizar flejes, tiras adheridas, ni ofras
digposiciones couplementarias de cierre,

Esta misma disposicidn permitz ademés, cuando
se aplique dnicamente por uno de los lados de la
caja, constituir un sistemsa de articulacidén entre
la tapa y la caja, eliminado el empleo de bisagras,
pexrnios u otros herrajes.

Otras caracteristicas mds del propio invento,
prevéde que lz tapa tenga producidas en su fondo unas
nervaduras o resaltes en diferentes seﬁtidos que los
resaltes formados en el cuerpo de la caja, para que
cuando se superponen los envases formando pilas, las
nervaduras de cada tapa queden situvadas en distinto
sentido que las nervaduras del fondo o base de la ca-
j& colocada encima, De esta manera se pueden apilar
las cajas, quedando convenientemente ajustadas entre
s¥, sin correr el riesgo de que puedan caerse,

Como consecuencia del proceso de formecidn de las
cajas y tapas por moldeo, estdn exentas de cantos o
gngulos vivos, lo que permite utilizar las cajas pe-
ra envasax frutos frescos, por ejémplo: agrios, tomae
tes y otros, cuyos frutos se adéptan prexrfectanente a
la configuracidén del sector curvado que se forma en-
tre el fondo de la caja y de la tapa y las paredes
verticales de éstas,

Ctra caracteristica mds del propio invento, pre=
vée la posibilidad de que,tanto la caja como la tapa

en la lInea curve ¢ abombada que posden para la unidn
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de su rtase y sus lzterales, tiene producida una
Pluralidad de orificios de ventilacidn, en parti-
culer para cuandc se trate de congervar productos
frescos, cuyos orificios, cuvando se apilan las ca-
jse, cquedan libres, permitiendo ls entrads de aire,

tra caracteristica mds del propio irvento
prevde, la dispogicidn, entre el cuerpo que formae
la caja y el cuerpo que forme la tapa, de una pla-
ca intermedia construida en el mismo material que
forma el envase, formando dos compartiunientos se-
parados que evite que los productos envasados se
oprimen y estrujen entre el., In esta pieza interme-~
dia, el material de revestimiento se prolongs en una
porcidn adecuada para que pueda sobresalir entre
la caja y la tapa pars que, una vez cerrado el en~
vase, sea doblado aplicdndose y pegdndose sobre los
bordes exteriores de la caja y de la fapa, bien sea
en forma continua o bien al tres bolillo, para for-
mar asl un sistema muy effcaz de cierre que, al Pro-
plo tiempo, constituye el precinto, cuyo sistera
ofrece la importante caracteristica de que cuando
na de abrir el envase, bastard con despegar las len-—
glletas salientes del forro de los testeros y en uno
dé los lados del envase, manteniendo Integroe el del
lado opuesto pare, de esta manere, formar una arti-
culacidén entre la caja y lz tara,

La disposicidén de esta placa intermedia tiene
gran importancia, en particular cuando se trata de

envasar irutos frescos, porque vermite cerrar la ca~
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jo con toda facilidad, permitiendo gue la caja
constituya un recInto independiente del recinto
que forma el cuerpo de la tapa.

Otra caracteristica mds del propio invento
prevée que la placa intermedia que se dispone entre
la caja y su tapa, presenta una solepa que se pro-
longa al exterior. Esta solape posée, no sélamene-
te el material de revestimiento, sino que entre
las dos ldminas de dicho material, se encuentra
alojada une placa especial, con un calado, gue Ia=~
cultativamente puede constituir un asa pars raciii-
tar el transporte del envase, El gsa formada, se en-
cuentrs plegada y abatida sobre uno de los costados
del envase, cuando no ha de ser utilizada, en cuya
posicidén queda retenida por una pestalia roinada con
la prolongacidén del material de revestimiento que se
fija en uno'de los lados del envase.

El inventc prevde también la posiblligad de
utilizar este envase para miltiples aplicaciones,
giendo una de las mds indicadas pare contener bote-
1llas, alojéndolas de tal manera que quedan completa—
mente dirmoviliszadas, y dada la elasticidad del ma-
terial que forma el envase, ssegura su trangporte
sin que sufran detericros,

La inmovilizacidn de las botellas se logra me-
diente unas pilezas intermedia que se fijan y se ad-
hieren por los bordes del material de revestimiento

sobre el fondo de la caja, y sobre el fondo de la
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tapa, de manera que entre las piezas complenentarias
que se disponen, quedan retenidas las botellas,

Otra caracteristica mds del inventc prevée
le posipilidad de colcar en el interior de 1las ca-
jas unas piesas eldsticas a modo de bkallestillas que
estdn formadas por una tira de material rlexible, por
gjémplo del mismo material con el que se forma el en—
vase, cuyas tiras se introducen por sus extremos én
los oriiicios de direccidn previstos en ¢l envase,

Hasta aqul se na aescrito someramente lcs de-
talles mds destacados del invento, sin embargo, una
idea mds completa del mismo se obuendrd en la dese
cripecidn que més adelante se expone.

L1 proceso de fabricacidén de estos envases se
inicie mediante la preparacidn del material y para
ello se preparan unas finas léminas de madera que se
superponen y sueldan recIprocamente, con sus vetas
contrareadas para otorgar mayor resistencia mecdni-

cg al conjunto. Estes Ldmines se cubren con un matew

rial de revestimiento, que por ejémplo puede ser pa-

pel tratado por cualquier procedimiento, tela, pldse-
tico, etc. etec,
El conjunto asl formado constituye un raterial
de déptima calidad y de elevada resistencia mecdnica,
Las placas asl obtenidas se recortan de acuer-
do con el diseflo previsto, y se someten, antes a la
operacidén de moldeo, & un vroceso de abvlandamiento

otorgéndolesla humedad necesaria para que resulte



952389 -

5."

10.-

150"

”

Dem

unsplaca moldeable, susceptible de ser moldeada,

Una vez que ¢l material alcanza el grado de
gblandamiento previsto, se sitda en la cara hembra
del molde, y seguidamente, se introduce en este mol~
de la pieza macho, aplicando una enérglca presidn
y facultativamente calor para‘que la pieza adopte
la configuracidén prevista.

Durante este yroceso, se produce en el borde
periféricb del cuerpo de la caja, una desviacién
formando un encaje para el ajuste, entre el cuerﬁo
de la caja y la tapa, asl como también unas nerve-
duras o pegueflos salientes que han de constituir
los puntos de apoyo de la caja para aislarla del
suelo, evitando asl que se deteriore durante el
trangporte.

Terminado el proceso de moldeo, se extraen las
piezas formzdas y se dejan en reposc pare que SO-
lidifiquen los sgentes y las amterias gque contie-
ne la madera, 0 que sobre ella se han aplicado, cuyo
proceso puede acelerarse, bien por corriente de @i~
re, precalentado, radios intrarrojos, corrientes de
alta frecuencia o por cualquier otro procedimiento
con el gue pueda obtenerse una rdpide desecacidn de
las cajas ye mocldeadas. Frdcticamente la caja-envase,
maleta, maletin o cuerpo similar, sale ya perfecta-
mente terminado de este proceso, sin embargo, cuando

las circunstancias as¥ lo recomienden podrdn someter~

ge las plezas, & un pProcesov de acabado durante el cual
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se producen los orificios de aireacidén, instalamcién
de herrajes, medios de suspensién etc., etc,

La formacidn de las placas intermedias que se
disponen por el interior del envase, entre el cuerpo
de la caja y la tapa, se lleva a efecto por igusl pro-
cedimiento pero no es preciso seguir el proceso de mol—
deo, por cuvanto que se trata de una placa de superfi-
cie completamente plana y tUnicemente se prolongardn
los bordes del materiel de revestimiento, con objeto
de que al disponer esta placa en el interior de la ca~
ja, sobresalgan al exterior y pueden pegarse al tres—
bolillo sobre la caja y sobre la tapa alternativamente
para constituir un sistema de cierre y/o formar la ar-
ticulacién entre la caja y la tapa.

La produccidn de los orificios de @ireacidén, se
comprende que es operacidn sencilla que se puede reali-
zar por cualquier procedimiento adecuado,

En los casos en que las cajas se han de utilizar
Pare el transporte de botellas, frascos u otrog obje=
tos delicados, en el interior de la caja se disponen
unos tabiquillos verticales que se fijan sobre el fon-
do del envase mediante pestafias desviadas del material
de revestimiento. Estos tabiquillos tienen producidos
los alojamientos adecuados para que en ellos queden el
cgjadas las botellas, y sobre este conjunto se dispone
un segundo tabique, alineado con el inferior, que igual-
nente posde las gargantes necesarias para el encaje de
las botellas. Iste tabiquillo,intermedio recive a su

vez otra lInes por éjémplo, de botellas que queda rete-
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nida por un tercer tabique fijado en el fondo de la
tapa, se comprende gque esta disposicidn puede ser muy
variada ya que depende de las caracterIsticas de los
objetos a envasar, nimero de éstos, ete., etc.

Con objeto de que pueda comprenderse con mayor
facilidad las caracteristicas del invento, se acompa-
fla a esta descripcidn dos ldminas de dibujos, en los
que, de manera un tanto esquemdtica, y exclusivamen~
te por via de ejémplo, se representan los conjuatos
y detalles mds destacados de la idea del invento, al
hacer referencla a un posible caso de realizacion prig
tica, gin embargo se hace la aclaracidn de que el in-~
vento no queda rigurosamente limitados & los detalles
exdctos de esta exposicidn, por lo cual esta memoria
debe ser considerada desde un ;unto de vista ilustrae-
tivo, mds bien que desde un punto de vista restricti-
VO

Bn los dibujos:

Lg figura l2., muestra un molde cen una seceidn
longitudinal. En este molde se obtiemne el cuerpo de
un envase, y en él se aprecia un escaldn que forma un
encaje para que la tapa ajuste con la caja. 3In la
parte inferior del molde se observa que la pieza ma-
cho tiene unos sa.ientes, los cuales al presionar so-
bre la placa de material, se incrustan en é1, hacién-
dolo penetrar en unos csnales que tiene la pieza hen-
bra.

La figura 28,, muestra en seccidén, longitudinal,

un molde destinado a configurar las tapas de 1os en=
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vases. e pieza macho, vor su parte inferior, tiene

unos salientes, y & su vez la hembra tiene unos ca-

nales enfrentados con los salientes de la pieza ma-

cho, que producen en el fondo de la tapa unas ner-
De= vadura o resaltes,

La figura 32,, muestra en seccidn, un detalle
del material especialmente preparado para tabricar
estos envases, fZstd formado por finas placas de na-
dera superpuestas y recIprocamente pegadas, cuyo con-

10.- junto se cubre por ambas caras con laminas de papel,
tela y otro material,

La figura 42,, muestra en seccidén un envase acon-
diciohado para el transporte de botellas, pudiendo
apreciarse que entre la tapa y la base, se encuenw

15, ~ tran dispuestos los tabiguillos complementarios que
suspenden ordenadamente las botellas.

La figure 52. muestra en perspectiva, un deta-
lle dé los tabiques para la sujecidén de botellas,
Igualmente se aprecia, por ésta figura, el medio

20,= de fijacidn de estos tabiquillos al cuerpo del enva-
se y a la tapa, asl como su unidn reciproca por me-—
dio de la prolongacidén del material de reve stinien—
to, Esta prolongacién tiene producidos unos cortes
para formar tiras independientes, semejando flecos

25 4= que se pegan al tresbolillo, inmovilizando los ta-
biquillos entre si. EZn esta figura se representa una

botella que estd sujeta entre las gargantas de dos
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tabiguillos, cuyos asientos tienen dispuesto un mate-
rial amortiguador adecuado.
La figura 62., es una seccidn longitudinal de
una columna de envases, pudiendo apreciarse la esta-
Dem bilidad que proporciona al conjunto las nervaduras pro-
ducidas en la tapa y en el fondo de la caja. También
se aprecia en esta figuré, la placa complementaria que
divide la caja en dos recintos independientes,
La figura 72., nuestra en planta una placa de se-
10,~ paracidén convencionalmente seccionada., Dicha placa
estd formada por finas laminas de madera recipro-
cemente superpuestas y soldadas, con un revestimien-
to por sus dos caras, que sobresalem de la madera, so-
bre el que se produce cortes formando pequeilas sola-
15.- pas que se pegan sobre las paredes exteriores del en~
vase, bien para cerrarse totalmente o para permitir
la articulacidn de la tapa sobre el borde de la caja.
La figura 8%, muestra un detalle de un envase que
tiene adaptada una ldmina eldsticea a modo de ballesti-
20, = cuye misidn es la de ejercer una presidn suave sobre
los productos envasados protegiéndolos durante el trang
porte,
La figura 9&., muestra una seccidn de caja construl
da, de acuerdo con el invento y orgahizada pars former

25 gm una maleta o enser andlogo.

La figura 108,, muestra un detalle ampliado que
nuestra el sistema de articulacidn entre la tepa y la

caja.

La figura 11l2., corresponde a una vista frontal
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del sistema de articulacidn, formado por la fija=-
cidén del material prolongado de revestimiento so-
bre las paredes‘de la caja y de la tapa.

Comentando estos dibujos, se hace la aclara~
c¢ién de que en la figura 12, se seflala con el mi-
mero -1- 1la parte hembra del molde, y en -2~ la ple-
za macho que se adapta sobre la anterior para el
moldeo de las placas del material que ha de for-
marse el envase, Intre dichas piezas -l- y -2-, se
formen la cdmara -3~ en la que gueda alojado el ma-
terial para adeptar la configuracidﬁ de esta cdma-
ra, Durante este proceso de moldeo se aplicard una
enérgica presidn entre las piezas componéntes del

molde y, facultativamente, también se aplicard ca-

lor pare acelerar el proceso de moldeo y deseca~-

cidn de la pieza a configurar, Los numeros -4~ y
-5~ indican unos canales longitudinales producidos
én el fondo de la pieza hembra -1-, siendo -6-y
-T- unas nervaduras o resaltes producidos en la
pieza macho -2- que coincidenh con los canales =4- y
-5~ de la pieza hembra para producir en el fondo de
1a pieza que se moldes, unos resaltes que consti-
tuyen los puntos de apoyo rara el envase O caja.

E1l ne. ~é— seiiala una desviacidn periférica produ-
cida eh ambas plezas del molde -l- y ~2-, con Obje~
to de formar el ajuste entre el cuerpo de la caja
y la tapa.

Fn la figura 22, el mimero ~9- sefiala la pie-
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za nmacho por la que se moldea le ta.a, siendo -10- la pie-
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zg hembra del mismo molde, entre las cuales se forma la
cérara de moldeo -1l-, en la que se forma la tapa, indi-
céndose con 10s nuieros -12- y =17~ las nervaduras y de-
e Presiones que Turmardn en la tapa los resaltes necesarios
Parz que sobre ésta pueda apoyarse convenlentemente otro
envase cuando se trata de apllarlios. Los ndmeros -15- ¥
~lo- indica en la figura 32,, las diversas ldminas de ma-
dera u ctro material acecuadc convenientemente Superpuestas
10,- yreciprocamente soldadas gque forman el alma del mate-
rial, cuyas liminillas =1l4~-, =15- y =16~ se cubren
por ambas caras con las ldminas flexibles -17- y -1B8-
que juede estar Trormadas por un papel convenientemente
tratado, tela, material, pldstico u otr. En la tigure
15.~ >8,, se pareica con detaile la orgahizacidn de este
material.

En la figura 4., el nunmero -19-, indica el cuerpo
de la caja, siendo -20- la tepa, cuya caja posée unas
nervadiras sefialadas con ~21- y ~2- que se han produ~-

20, eldo durante el proceso de moldeo gue antes ha sido co-
nentado, Con el niumero -23- se indica igualmente las ner-
vaduras de la tapa facultativamente orientas en di-
ferente sentido que las nervaduras producidas en
el borde de la caja, con objeto de asegurar la api-

256~ lanicnto de los envases . Z1 =andmero-24~ indica la
desviacidén producids en el borde del cuerpo de la

a2

caja para el ajuste de la tapa; 21 mnUnero =25~ geila-
1la, en el caso representado en la figura 42, un ta-
biquillo adaptado en el fondo de la tapa que colabo-

30 ¢ ra con los tabiques seflalados con -26- y -27- @n la sug-

tentacidn de las botellas deyositadas en los alojamientos

—28-.
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La unidén de los tabiquillos entre si se efectuia con
el material prolongado del revestimiento, cortado
en Jorma de flecos cuyos ifragmentos se pegan por
subas caras de los tabiques, de manera que las ti-
ras sallentes del tabique -26- se adhieran sobre el
tabique =27~ y viceversa, las tiras -30- del tabique
-27-, se adhlieren en el tabiquillo inferior -206-,
conforme puede auvreciarse con toda claridad en las
figuras 48, y 11sg,

in la figura 58, conforme antes se ha comentado,
se¢ representa una forma de organizacidén de estos en-
vases para el ftranzporte de botellas. In este caso
el mimero -31- indica un fragmento del fonde del en-
vase, siendo =72~ el tabiquillo inferior que se fija
en el fondo de la caja, que estd provisto de unas es-
cotaduras -33- que forman el alojamiento en que son de-
rositadas las botellas, estando provistos estos asien-
tos, por ejémplo, de una ldmina ondulada de un material
flexible, conforme se sefiala con el nimero =34-~, Los
nUeros ~35-, =%6-, 37—, =38, -39-, ¥ -40- indican
las solapas del ftabiquillo -25-, que se fijan median-
te pegamento, sobre el fondo y sobre los testeros de la
caja del envase,

En la figura o&, y conforme antes se ha indica-
do, se representan varias cajas apiladas —4l- y ~42-
y ~4%-, entre las cuales se forman los espacioss libres
-44- que facilitan su manejo, pudiendo apreciarse asl-
mismo que en estos espacios libres quedan situados los

orificios de eireacidén -45-, Ll ndumero ~46~ indica la
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tapa del envase ~41l-, en 1la que encaja:correchtamen~
te las nervaduras transversales —47~ y ~48- del en-
vase superior ~42-, de tal manera que cada caja que-~
da sujeta por la superior e inferior inmediatas, evi-
tando gue las columnas puedan caerse,

Con el numero -49- se indica la placa interme-
dia que se dispone entre el cuerpo del envase y la ta-
Pa, cuya placa es muy deseable cuando se trata de en-
vasar frufos frescos. Ista placa serd comstrulda, yre-
ferentemente, con el mismo material en que estd cons—
truido el envase, rosée unas solapas -50- que se pro-
yectan de su borde y estdn formadas Por una prolonga-
cidn del material de revestimiento, cuyas solapas
tienen producida una pluralided de cortes formando las
tiras =29~ y ~%0- que se pegan, conforme se represen- -
ta en la figura 102, en las paredes exteriores del en~
vase. Dicha placaz, facultativamente, puede tener or-
ganizada smwa solapg un asa abativle, a cuyo efecto
cuenta con una pieza rigida =5l- intercalada entre
las ldminas de revestimiento, provista de un calado
~-52— para la introduccién de la mano. Zsta pieza, nor-
malmente permanece atvatida sobre le pared exterior de
la tapa o de la caja, en cuya posicidén se encuentra
retenida por la orejeta o solapa =5%-, Tara utilizar
gste asa bastard con rasgar la solapa por las lineas
~54e § «55-,

En la figura 82, se indica con el numero =56-
una tira de material flexible que se oloca en el ine

terior del envase, bien sea de‘la tapa o de la ca-
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ja 0 en ambas partes indistintanmente, esta lami-
nilla -56-, tiene por misidén constituir un amor-
tiguador que protege e inmoviliza el producio con-
tenido en el interior del envase; su instalacidn
se lleva a efecto introduciendo los exltremos de la
ballestilla ~56« en los orificios de airsaciébn .
Se comprende que el ndmexo de ballestillas & co-
locar, puede ser variable, y €stas podrdn colocar-
s2 en cualqulera de los lzdos de la caja e incluso
transversalmente, de conformidad con 1o que las
circunstancias aconsejena

En la figura 92, el ndmero =57~ indica el cuex
por del envase, y el numero -58- la tapa, siendo
~59- el medio de articulacidn formado mediante los
bordes prolongados del material de revestimiento.
En esta figura se presenta en elevacidn y con sec-
cidn por un plano vertical una caja destinada a fox
mary una maleta, maletin o similar, cuents isualmen-—
te con las nervaduras producidas durante el moldeo
en el cuerpo de la caja y en la tapa. El numero
~-60~ indica el borde de ajuste producido en el cuex
po de la caja y el numero -6l- seflala un asa de sug
pensidn. Un detalle ampliado de la articulacidén
se rapresenta en la figura 108, en la gue gse indi-~
ca con el ndimerc -62- el material que constituye el
glma resistente de la tapa; siendo -65-~ a2l material
que forma el alma resistente del cuerpo de la caja,
Los nineros -63- y ~064- secilalan el material que cu-
bre la tapa -62-, y 10s numeros =66- 7 «bT= COXrres-

ponden al material de revestinmiento de la caja, que
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con objeto de distinguirlos, se ha reyresentado con
dos lineas en blanco en la %apa, y con trazo negro

en la caja. Las prolongaciones del material -66- y
-67-, se glargan para ser pegadas sobre el cuerpo

de la tapa, mientras que los revestimientos -63- y -64~
se¢ prolongan haste cubrir un sector de la caja.

En el caso representado en la figura 98, se ob-
serva que se Cbtiene la articulacién entre la taga y
la caja en la forma representada en las figuras 102,
y 112, en la que para mayor aclaracién, se muestra
frontalmente un fragmento de esta artiéulacidn, oD
servdndose que las pequefies tiras -71l-, del material
de la tapa, quedan adaptadas sobre las paredes inte-
riores de la caja -6S~ y viceversa, las tiras -7C-
del revestimiento de la caja -69-, se agplican y pe~
gan sobre la fapa -b8B-, formendo entre sI una erti-
culacidén, entre los doe cuerpos que forman la caja,
maleta o similar.

Los detalles que hasta aqui han sido expuestos,
corresponden a una fomma de realizacidn de algunos
tipos de cajas, asi como las posibilidades de que
tel caja Presentan en cuanto o su utilizacidén, sien-
do evidente que el invento no queda limitado & los
detalles que aqui quedan expuesto, ya que si vien,
menteniendo la misma orgemizacidn, proceso y lIneas ge-
nerales de la caja, er ella podrdn introducirse modi-
ficaciones de detalle, siempre y cuando que con las
modificaciones que se introduzcan, no se cambie, al-

tere o nodificue la esencialidaddel invento.
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Se declaran como de propiedad y novedad para
todo el territorio cespafiol, el contenido de las si-
guientes,

REIVIEDICAGCTIONE S§:

12),- Frocedimiento dec fabricacidér de envases
me jorados,de acu:rdo con el cual, y como primera fa-
se del proceso, se procede a la preparacién de pla-
cas delmaterial en que estos envases han de ser cons—
truidos, superponiendo varias ldminas muy rinas de
madera, previa impregnaclién con adhesives, y el con-
junto fermado se cubre por cada una de sus caras con
una ldmina de revestimiento formada con rapel o te-
la, sometiendo el conjunto a un proceso de exudacidn
y edbndamiento para después deposiﬁarlo en un molde,
en donde se contigura mediante la aulicacidén de pre-
gién y facultatIvamente calor,

28) .- Frocedimiento de fabricacidn de envases
ne jorados, segun nota primera, caracterizado, por el
hecno de producir, sobre el fondo de los cuerpos que
forman la caja y teps, durante el propio proceso de
moldeo g que se reflere la noie precedente, unas de-
presiones que fornan en las caras extericres de am-
bos cuerpos, unog resaltes de gooyo.

33) ,- Procedimiento de fabricacién de envases
mejorados, segun el cual, al aplicar el revestimien-
to que cubre, por ambas caras, el material que for-
ma la caja, se dejan prolongados sus bordes sobresa-

liendo del conjunto de ldminas de madera,'& en ope-
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racion posterior se producen cortes en dichos bor-
des formando tiras que se pegan alternativamente,
las de la caja sobre el borde de la tape, y las de
ésta en cl borde de la cajs, constituyendo asl el
medio de cierxre y articulacidn entre ambos cuervos,
42),- Procedinmiento de fabricacidn de envases
nejoredos, de acuwerdo con el cual, sobre las cajas
moldeadas y crganizadas, segun determinen las rei-
vindicaciones primera a tercera, se produce una plu=
ralidad de orificios o caladog de aireacidn, en los
que, facultativemente, se introducen los extremos
-de unas tiras de nateriel eldstico, a modo de ba-
llestillas, que‘quedan situadas en el interior del
envase presionando suaVemente los productos en €1
alojados & fin de inmovilizarlos,.
58),-lrocedimiento de fabricacién de envases
mejorados, caracterizado por el hecho de disponer
entre el cuerpo de la caja 9 el cuerro que forma
la tapa, una placa intermedia, facultativamente, de
igual material que el envase, que divide g éste en
doe compartimientos independientes, en cuja place.,
el material de revestimiento sobresale del conjun-
to interior de " Idminas de madera, para ser 1ijado
en les paredes del cuerpo de la caja & de la tape,
cerrendo el envase y constituyendo una articulacién
eldstica entre el cuerpo de la caja y le tapa.
62).- Procedimiento de fabricacidén de envases
me jorados, caracterizado porque sobre la placa de

divisidén que ciexra j articula en el interior del
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envase, a que se refiere la nota precedente, y pox
wno de sus lados, se adiciona una placa con un &l
plio caledo que queda retenida, con posibilidad
de articular, entre las ldminas prolongedas de re-—
vestiniento, que cubren la citada place divisora,
sobresaliendo al exterior entre la tapa y el cuer-
po de la caja pera formar un asg de suspensidn,.

78) .~ Procedinmiento de fabricacidn de envases
mejorados, segun notas anteriores que se caracte-
rize ademds, por el hecho de disponer en el intericr
del envase y en pogicidén erecta, unas placas de sus=-
Pensién para los objetos j/o productos a embalar, cu-
yas Plecas se inmovilizan fijando los tordes prolen-—
gados de sus revestimientos sobre les paredes inte-
riores del envase,

82) .- "PROCEDINIZNTC DE FAERICACIUKN DE EEVASES
EJORADCS”,

deo ello conrorme se describe y reivindica en
la memoria que antecede, que consta de VEINTLUNA ho-
Jas, escritas a mdquina por una sola de sﬁs caras y

dibujos que la ilustran.

ladrid, 30 de Septiembre de 1,959
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