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El presente Modelo de Ulidad se refiere s m  csm-

'■■-■■'i

rbiador de cslor tublar, nue se emplea con profusión como re­
frigeradores de aceite pcrs motores de combustión interna.

Las piezas del cambiador de calor tubular del
presente Modelo de Utilidad son de acero inoxidable sólido o
acero con revestimiento superficiales que son inoxidable y.̂ se

V,.‘pueden producir por procedimientos conocidos como los o,u§ se
• -* •

describen en la patente EE.UU. números 3*°93,556 y 3*184-»33i
*  •  •  •  •

: muchas otras de naturaleza similar. Auncue el cambiador de• • • •• •calor de ésta invención se hace preferiblemente de acerh*’inoxi*-
dabia con contenido de cromo, se pueden emplear otros tipos ¡

. i
de aceros resistentes a la corrosión y fuertes, incluyéñUb*
Monel e Inccnel. Estos aceros son muy fuertes y, ademas,.*el

• • * ••cambiador de calor de ésta invención es una estructura •sedada.
• • • •donde todas las uniones entre los tubos encadados y ent.re/los 

adaptadores externos y el tubo exterior de los tubos encada­
dos y entre los adaptadorés externos y el tubo exterior de 
los tubos encadados son soldadas. Estas soldaduras se efectúa 
por proyección en la cuál se h>.ce pasar un? corriente eléctri­
ca entre las superficies en contacte de las piezas de acero 
inoxidable, por lo oue se calientan les piezas por resisten­
cia harta alcanzar un estado fundido mientras se someten a 
presión entre si para producir una unión soldada. Entonces 
las piezas se enrrian pura formar un cambiador de calor de 
estructura soldada.

Un canuisdor de calor de acero inoxidable de tipo 
diferente se describe en la patente EE.UU. nú-.ero 4-.l59.C34-

1
editada el ?S de junio de 1.979 cedida al cesionario de la j
presente.

La finura 1 es una vista en perspectiva en con­
junto de cada ung de las piezas que comprenden la modalidad



especifica del ©mbisdor de eaior tubular de la invención.
La figura 2 es una vista de costado del casbiadoi 

de calor completo de la invención.
Según se ilustra en éste conjuñto de la figura 1 

las piezas 11 del caniDiador de calor 10 conprenden, un p^r de ^ubos 
interior 13 de diámetros diferentes y un par de mitades. s§mi-

■ i *
cilindricas expandidas del aparato metálico formado* de ’tíir-

•  *  #

bulencia 14. Las partes 11 comprenden también un por de ’adap-
tadores cilindricos 15«Cada adaptador 15 es generalmente* éi-

•  *  •  •

líndrico y tiene unpsso de flujo de fluido axial 16 que*!® st^£
viesa y un anillo de área de contacto circular 17 que t'iene

■una pequeña superficie pronunciada para contacto por un*'resal
to 18 en cada extremo del tuco exterior o tubo grande !<£>•

El aparato forjador de turbulencia 14 tienq /íá
forma de dos mitades seraicilindricas 27 y 28. .****.

Los tubos 12 y 15 son de acero inoxidable, raien̂ -
tras oue el aparato de turbulencia 14 y los adaptadores 15
son de acero al carbono.

El acero inoxidable preferible, utilizado tara
hacer por lo menos los tubos y lp de las piezas 11 del
camelador de calor de la invención, es el que contiene cromo
en una cantidad de por lo menos 12:4, por ejemplo 12-32$ aun-
oue se pueden emplear otros tipos de aleaciones inoxidables.
¿  *

Es preferible un acero cue contenga cromo porque el cromo
promueve la capacidad de endurecimiento puesto cue reduce el 
régimen de enfriamiento crítico del acero, y la aleación 
de ocero nue contiene cromo tiene una buena capacidad de de­
formación elástica permanente particularmente a elevadas ten-i

. iperaturas r presiones.
El cambiador ¿e calor, empleado como refrigerador j 

de aceite, terminado como se ilustra en una vista de costado



en Xa figura 8,con ciertas piezas internes representadas por 
líneas de rayas, se suele montar por ejemplo sobre un depó­
sito por un dispositivo de unión en el saliente 47 que forma 
parte íntegra de cada adaptador !5.Esta operación se suele 
realizar formando una capa de cobre (no representada) en 
la superficie radial del saliente 4?, por ejemplo por solda­
dura, electroplastia o por pulverización del cobre sob#£ ¿ a  

superficie superior 48 de cada saliente 47. Esta capa d#*cobre
por ejemplo, seria esencial si el aparato 10 se tuviers.éue 
soldar por estaño soldadura o medio similar a un depósirtV'de 
latón, lío obstante, si el depósito es de plástico o de! ace-

m

ro inoxidable, no se necesitaría dicha capa de cobre £,.en 
tal caso, ls estructura seria de fabricación más baratk/He-
biendo descrito la invención relacionada con la modalidadi * •• • • *
ilustrada en los dibujos adjuntos, es nuestra intención»«ue

• •
• •la invención no quede limitada por ninguno dé los áetslles 

de descripción, a menos oue se especifinue lo contrario, sino 
nue se interprete ampliamente dentro de su espíritu y alcan­
ce cono se expone en las reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, asi como la manera de realizarlo en la practica, de­
be hacerse constar nue las disposiciones anteriormente in­
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su ncipio fundamental.



S2IVHTHICAGI0N3S
1.- Cambiador de calor tubular, empleado como refriy 

gerador de aceite de estructura soldada, resistente a la co­

rrosión, de acero inoxidable, rígido, para el cdbio de calor 
entre fluidos,caracterizado porque comprende: un par de tubos
separados interior y exterior que tienen una abertura p̂ arg el

m *flujo de fluido.con un resalto circundante adyacente a cpda* • •
extremo del tubo exterior mayor; un par de adaptadores c'ilin-
dricos de acero aue tienen cada uno un paso de flujo de fíui-• • * •

• #do através del adaptador, un anillo de área de contactos-eir-l
.; jcular en un extremo del adaptador rodeando el citado paso* y une

. jsoldadura de proyección continua en el anillo ¿e contacto‘que
une a cada adaptador al citado resalto; y una soldadurá-*Aon-

• * * • •tinua que une los extremos de los cilindros interior y-.exte­
rior enñre sí, sirviendo cada soldadura Para unir un adá’pta-s.*
dor al tubo exterior y Pera unir los cilindros entre sí, em­
pleándole como metal de soldadura esencialmente tan solo meta', 
sólido previamente fundido de portes adyacentes de los tubos*

2. “Cambiador según la reivindicación 1,caracteriza­
do porque el per de tubos son de acero inoxidable sólido.

3, - Cambiador según la reivindicación 2 caracteri­
zado porque el acero inoxidable es acero inoxidable número 
« 9 .

4-,-Cambiador según la reivindicación 1,caracterizado 
porque los tubos separados interior y exterior definen un es-j 
pació de flujo de fluido entre los mismos y porque se coloca 
un aparato de acero rara la turbulencia de líquido dentro del 
citado espacio. ¡

ii
5.- Cambiador searún la rei'/indicación l,carecteri- i

!
sado porque los tubos separados interior y exterior definen |



un espacio de flu-jo definido entre los mismos 7 se coloca un 
aparato de acero pera la turbulencia del líquido dentro del ei 
tado espacio en contacto de presión permanente con los tubos.

6.- Cambiador según la reivindicación 1,caracteri­
zado poroue los extremos del tubo interior se agrandan 7 se 

ponen en contacto con la superficie interior del tubo exterior
en áreas hacis fuera de los adaptadores, efectuándose la’sol-

.# » >cfedura de los tubos entre sí en éstos extremos en conté etc*.
7.” Cambiador serán la reivindicación 1,caraVtéri-

**  *•

zado porque los tubos separados interior 7 exterior definen
■ m

un espacio de flu¿o de fluido entre los mismos 7 se coldder un 
aparato de acero para la turbulencia del líquido, dentro - de*-

•  . ¡i -dicüo espacio 7 los extremos del tubo interior se agrandan,*y s?
ponen en contacto con la superficie inferior del tubo eSrfcérior
en área situadas bscia fuera de los adaptadores, ef ectu.áñ<rpse*• * *
la soldadura de los tubos entre sí en estos extremos en contac^ 
to..

8.~ CsmDiador según la reivindicación 1,caracteri­
zado oornue ei par de tubos tienen superficies de acero impregi 
das con un ingrediente de aleación de acero nue comprenden
cromo



-V'i-rV'1

9 #- Cambiador de calor "tubular, tal 7 coiao «rueda 
.^ustsncialmente descrito en la presente Memoria, 7 en loa di­
bujos adjuntos•

3sta Memoria consta de seis hojas, escritas a 
máquina por una sola cara. . sr

* * 5 P
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