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MEMORIA DESCRIPTIVA
de la PATENTE DE INVENCION, ouyo registro se
solicite 2 f&vor de D, JOSEAAUGUSTO DIAZ GUTIE-
RREZ, de nacionalided espefiola, domicilisdo en
Vélez-lidlage (Mdlega), C.Cortes, 32, por :"NUE-
VO PROGEDIMIENTO Dis EKTRAGCION UONTINGA DE ACEI-
TE DE OLIVA® .= |

El problema de someter las mesas de

aceltwas & presidn, es bestente complejo de=
bido & las diversas condiciones que ofrecen di-
chas mas8és, las cueles dependen de la variedad
de laxaceituna, del clima y del suelo. I& diver-
sidad de mesa@s que en la practicg se obtienen
dependen pues de la forme de combinerse de §s~
tos tres factores, en el sentido de der frutos
que presenten sus mases buenes condiciones para

ser prensades, d por el contrario las rewnam em

el sentido opuesto,

Ahore bien, como estos tres factores
son practicamente imposibles de regularse 2 vo=
lwmted, pera resolver el problems econdmico que
hoy plantea la extraccidn del aceite de oliva,
se tlenen que construir mdquines que tengen slas-
ticided pere trebajer industrislmente con todes

les masas que se presenten am 18 realidad; mexi=-
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me en Espafie con tentas veriedades de aceitwnes y

suelos tan diferentes,

De acuerdo con l2 constitucion del fruto y con
la naturaleza fisice de sus componentes, el sistema
cldsico de prense y capacho, técnicamente es el mas
légico y raclonal, pero no bajo el punto de vista
econdmico y& que este sistemg tiene wn rendimiento

muy bajo.

El procedimiento objeto de esta Patente, rewne
téenicemente las buenes propiededes del sisteme cldsi-
co y al mismo tiempo las ventajas econdmices de 18

extraceidn continua,

Consiste fwdementalmente este procedimiento em
preperar la mas8 de la aceitwna térmicamente de acuer-
do con las condiciones de éste, y someterla & presicn
introducidndola & traves de alimentadores leterales
en wo o varios cilindros que tienen su mayor parte
perforada y reoubiertd exteriormente de wn filtro es=-

pecial recambisble. I2 mesa medisnte el movimiento

lento y alternativo de los émbolos que poseen los

cilindros, la obliga @ pasar de 12 zona de @limenta=-

cidn de estos & la de compresidn y filtracidn, termi-

nando por salir el aceite por las partes laterales, y
el orujo pof los extremos de los eilindros & treves de
valvulas reguladores de salida, que se cierran y'abren
autondticamente cuando la presidn del orujo es 18 cal-
culade para que €ste quede con el menor teato por cien-.

to de aceité posible.

El movimiento de los émbolos ¢ pistones y el de

les vedlvulas, es accionado por mecanisme hidrdulico ¢
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mecenico indistintemente, y el de la alimentacidn igual=-

mente, ¢ bien porm el mismo peso de 1a mese,

Cuendo la clase de aceitwn2 le permita, se suprime

el filtro que evita la salida de 18 gelatina,

En les figures del Pleno que se acompafia, se repre=

sent2 wn@ realizacidn del procedimiento que nos ocup2:

En la 1&,, de diches figures aparece wma seccidn
longitudinal del conjunto de mec@nismos, y en la 23, wma
seccidn transversel por el eje (X=Y) de 12 1a, figiarao

En la figure 2&. ge sefialan con letfas los diver=
808 elementos & saber; (A}, es 12 entrade de alimentecidn

de 12 mesa que se introduce en el cilindro (B) medisnte
le eberture lateral, o

B (C-1l), se indice la posicidn del emb@lo, que 81
trasledarse 2 1e posicidn (c-2) ¥ continuer su movimiento
alternativo ve compt:t:miendé N al mismo tiempo transportan-
do cantidades de mesa ‘desde le zona de alimentacidn (1)
hasta el final de 12 zona de filtracidn (2), en cuyo fon-
do se encuentrz instalade le vdlvula regﬁladora. de salida
(D), wma vez filtrado el aceite 2 traves de 12 zana de

compresidn y £iltracidn (2).

El cuerpo de cilindro (B) serd construido general-
mente de acero, y dividido como enteriormente se indica
en dos zonas (1) y (2), de alimentecidn le primere y de

compresidn y £iltracidn le segwnde,

la zona de alimemtacidn (1) esta provista de la

sbertura lateral (A) de que se émpieza hablendo, que es

-

de alimentacidn; y cuendo el embolo este en 12 posicidn
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m‘?;4§?%-l) ¢ préxima 8 elle, es cuando se efectua dicha alimente=

6idn'de 18 masse.

1a zona de compresidn y filtracidn (2) es la parte
80 perforada del cuerpo del cilindro (B), y enedlla por la accidn
de la presidn desarrollade por el dmbolo (C) sobre la masa,

es domde se efectus 18 extraccidn del aceite,

El dmbolo (C) se muevwe en la poné de @limentacidn
del cilindro, mediente el movimiento y la fuerza necesari2 que
85 le transmite wn mecanismo hidrdulico o mecdnico.

Ia alimentacidn se efectus como se ha indicado, por
su propio'peso, o por w alimentador que puede ser indistin=-
tamente'de husillo, de piston ¢ de cualquier otro dispositi-
vo aproplado y que introduce la masa a presidn al objeto de

90 - que se efectue en el menor tiempo posihle, con lo que se con-
sigue, ademes de aumenter la produccidn, qub la zona de ali-

mentacidn (1), ocupe un espacio menor,

Ia vdlvula de salida de orujo (D), clerra hermética-

mente mediente wm a8juste plamo y por aceidn de wm resorte hi-

95 drdulico o mecdnico, pero ebre automdticamente cusndo la pre-
sidn del orujo sobre ella sea 12 calculede para obtener wn

orujo con el menor teanto por ciento de aceite pdsible.

Con objeto de evitar la salida de la gelatina junto
con el aceite, cos@ que puede ocurrir con algune clase de
100 aceltwmeas, debido al arrastre a que dé luger 1la mayor veloci-
dad de sallda del aceite, 12 zon8 de compresidn y filtrecidn
(2) del cilindro (B) 1rd revestida con wn filtro (E) especial
feoambiable, que en caso de necesidad se puede substitulr por
otro de repuesto en muy pocos minqtos. Dicho filtro entre otras

105 formes, podrd estar constituido por cordnas cireulares yuxte-

puestas de acero y fibras de esparto, cdiiamo, fibras artifi-
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ciales 4 similares,

Ias mdquines pera la realizacidn del procedimiento que
nos ocupa'podran ir dotadas indistintemente de w cuerpo de ci--
lindro, de dos, de tres, o mas, sin varier en &bsoluto les ca-
racteristicas de dicho procedimiento, como se comprende, y el
numero de cilindros dependerd wnicamente de la capacidad de ex-
traccidn que se desée obtener; siendo mas continua le extrac-

cidn, naturalmente, cuentos mas cilindros se dispongen.,

Finalmente haey que observer, que con el procedimiento
objeto de la presente Patente, el gasto de msno de obra de fa-
bricacidn, cu&ndp le prense trebaje en condiclones normales es

casl nulo, y el gesto de comservacidn relativamente'pequeﬁo.

'

N 0 T A, = 3e reivindica la propiedsd de este PATENTE DE IVENCION,
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PRIMERA .- Nuevo procedimiento de extraceidn continua de acei-
te de aliva, que consiste fundamentalmente en preparar la ma-
sa, de la aceitwn® térmicamente de acuerdo con las condiciones
de ésta, y someterla a presidn introducleéndols a traves de ali-
mentédores laterales en wno o varios cilindros que tienen su
mayor perte perforads y recubierta exteriormente de wn filtro
especiel recambiable, Ia masa mediente el movimiento lento y
alternativo de los émbolos que poseen los cilindros, la obli-
g8 @ pesar de 12 zone de alimentacidn de estos a la de compre-
sion y filtrecidn, terminando por selir el aceite por les par-
tes laterales, y el oruje por los extremos de los cilindros

a traves de vdlvulas reguledoras de salida,

SEGUNDA, - E1 nuevo procedimiento de la primere reivindicacidn,
en que las vélvulas reguladoras se clerran y abren automdtica-

mente cuendo 1& presidn del orujo es la calculade para que es=
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te quede con el menor tanto por ciento de aceite posible,

TERCERA ,~ E1 nuevo procedimiento de lés anteriores reivindi-
caciones, en que el movimiento de los €mbolos o pistomes y
el de les vdlvulas, es acclonado por mecenismo hidraulico ¢
mecanico indistintamente, y el de le elimentacidn iguelmente,

J bien por el mismo peso de 18 mesa,

CUARTA,~ El nuevo procedimiento de l2s anteriores reivindi-
caclones, en que cusndo la clase de aceitwna lo permita, se

suprime el filtro que evita 12 salida de la gelatina,

QUINTA ,-NUEVO PROCEDIMIENTO DE EXTRACCION GONTINUA DE ACETTE
DE OLIVA. - a ‘

Egte Memoria Descriptive conste de geis hojag fo=-
liadas y mecanogrefisdes por una solé cara y de wna hoja do=
ble de Plenos,

Medrig, 80 SEP. 1959
L RS Fae
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