
<? i/1?. :?  7̂ ¿)

M E N O R I A R " C R I p y ̂

aiioí por:para una ^̂ úOHi, o de invención, por vein te 

"bí'. P< t.CGEDIHLR, l'O r/.-íA 'líüYLvû  LAS PIUSAS DE UFIONES ' 
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5.

Es sabido que l a s  uniones ro scad as, a l  cabo de 

algún tiempo, que v a r ia  de acuerdo con l a s  circunstan­

c ia s  o condiciones d e l ambiente a que estó  expuesta l a  

unión, suelen  quedar agarro tad as.

D esenroscar un to r n il lo ,  por ejemplo, r e su lta  

entonces d i f í c i l ,  teniendo que re c u rr ir  a golpes o ba­

rrenados, para su extracción , resultando in serv ib le

e l to rn illo  en cualquier caso . E stos e fe c to s  de agarro­

tamiento son más pronunciados cuando e l  to rn illo   ̂ l a



(pares ga lván ico s) por ejemplo, to r n il lo s  de latón  o. de 

h ierro  en p ieza s roscadas de aluminio, y en general cuando 

la s  condiciones Ael ambiente son en extremos corrosivas 

por ejemplo, to rn il lo s  de hierro en planchas de h ierro  o

acero , expuestas a l a  atm ósfera marítima.

La necesidad de desmontar con c ie r ta  frecu en cia

instrum entos, chapas de re g is tro  y d iv erso s d isp o s it iv o s  

para su inspección  periód ica  ocasiona en t a le s  caso s pér­

d idas de tiempo y m ate ria le s . E sta s  pérd idas de tiempo, 

que siempre presuponen v a lo r , pueden se r  -además c r i t ic a s  

en determinadas c ircu n stan c ias.

Es ev itación  de e sto , e l  objeto del invento es

crear un procedimiento mediante cuyo uso, lo s  to m i l lo s  

y demás p ieza s roscadas so desmontan con suma fa c i l id a d .

En v i s t a  de lo  que antecede, e l  invento se carac­

te r iz a  porque comprende l a s  operaciones s ig u ie n te s : 

a) lim pieza mediante apropiado desengrase y decapado de 

l a s  p iezas?  b) ¡tratamiento de l a s  mismas por cadmiado 

e le c t r o l í t ic o  o fo s fa ta c ió n ; c) pasivado? d) lu bricación  

del o r i f i c io  roscado y lu bricación  d e l to m illo  pasivado.

A continuación se i r á  describiendo con c ie rto  de­

t a l l e  e l procedimiento de conjunto que constituye e l  obje­

to de e sta  so lic itu d  debiendo hacer r e s a l t a r  

p o sib le  in trod u cir m odificaciones en l a  forma

que

de

r e su lta

l le v a r

a cabo l a s  d iv ersas operaciones del mismo, puesto que son

conocidas en s i  mismas, residiendo e l  invento en la  com­

binación nueya y patentadle de l a s  mismas, a s í  como en 

l a  composición ce l a  p a sta  an tico rro siv a  lu b rican te .

h l tratam iento de desengrase puede r e a l iz a r s e  con
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cualquier d iso lven te  de la s  g ra sa s : bencina, benzol,

te trac lo ru ro  de carbono e tc . aunque preferiblem ente t r i ­

d o  roetilen o  en fa se  de vapor, di e l to rn illo  fu era  ya 

usado y p resen tara algunas adherencias de herrumbre, 

se decapará por lo s  procedimientos u su a le s .

E l cadmiado e le c tr o l í t ic o  se r e a l iz a rá  en bombo

ro ta to r io  (cadmiado a granel) empleando un baño a lc a lin o , 

a la  temperatura o rd in aria  conteniendo agentes humectantes- 

detergentes y usando una tensión  entre hornas de 6-9 vol­

t io s  en continua.

La pasivación  se l le v a rá  a cabo, sumergiendo 

lo s  to r n il lo s  durante una hora en una solúción de croma­

to s  a lc a l in o s , procediéndose depuós a un lavado y secado

de l a s  p iezas tr a ta d a s .

lo s  ta lad ro s roscados deberán lu b r ic a rse también

an tes de l a  introducción del to r n i l lo .  E sta  lu bricación  

se r e a l iz a ,  de p referen cia  introduciendo en el o r i f i c io ,  

mediante un ú t i l  adecuado, una pequeña cantidad de p asta  

lu brican te  e sp e c ia l, proponiendo e l  invento e l uso de l a  

p a sta  lu brican te  an tico rro siv a  1 que se prepara en lo s  

la b o ra to r io s  y T a lle re s  de In vestigación  del Estado Mayor 

de l a  Armada y que con siste  en uno, suspensión de cromato 

de cinc en lan o lin a  cruda y p la n tif ic a d a .

Este mismo producto se uaará ventajosamente para 

lu b r ica r  lo s  propios to r n il lo s ,  s in  a p lic a r lo  en exceso.

l a s  experien cias re a liz a d a s  en condiciones c r í­

t i c a s  ( to r n i l le r ia  de r e g is tro s  y planchas de la s t r e á  

en un submarino) han demostrado l a  u t i lid a d  del proce­

dimiento del invento para lo g ra r  lo s  f in e s  propuestos, 

ya que a pesar de l a s  re ite ra d a s  inmersiones y emersio-
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Res que, en conjunto representan su exposición a una 

acción corrosiva  noverísima, lo s  to r n il lo s  han podido 

a f lo ja r s e  en e l  momento deseado y sin  d if ic u lta d  algu­

na, no .influyendo para nada e l  movimiento, choques, n i 

trep idacion es para que l a s  p ie z as  ro scad as, menoscaben 

sus c a r a c te r ís t ic a s  fun cion ales en cuanto a su rendi­

miento y .segu rid ad .

D escrito  en lo  que antecede e l  procedimiento, 

so lo  queda por señ alar repitiendo lo  dicho anteriormente 

que en el mismo podrán in trod u cirse  m odificaciones téc­

n ica s  de d e ta l le ,  pero que l a  esen cia  del invento ha de 

v erse , precisam ente, en l a  combinación de l a s  operaciones 

mencionadas y en l a  composición de l a  p a sta  lu b rican te .

N O T A

D escrito  suficientem ente e l ob jeto  del invento 

se  declaran  de novedad en España l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 § U n  procedimiento para t r a t a r  l a s  p iezas de 
uniones roscadas y e v ita r  su agarrotam iento, que se carac­

te r iz a  por someter l a s  p iezas, an tes de r e a l iz a r  l a  unión, 

a l a s  s ig u ien te s operaciones: desengrase por medio de un 

d iso lven te  adecuado, t a l  como tr ic lo ro e tile n o  en fa se  de 

vapor, con decapado simultáneo para elim inar adherencias de 

herrumbre; cadmiado o fo sfatad o  en bombo ro ta to r io  mediante 

e l e c t r ó l i s i s  y u tilizan d o  un bailo a lc a lin o , a l a  tempera­

tu ra  o rd in aria , conteniendo agentes humectantes-detergen­

t e s ,  t a le s  como au lfonatos de a lcoh oles g raso s y con una 

tensión  entre bornes de s e i s  a nueve v o lt io s  de corrien te

continua.; 

ran te  una

pasivado mediante inmersión de l a s  p iez as , du- 

horu aproximadamente, en una solución  de (Boma-
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to s a lc a lin o a ; y lavado y secado f in a l  Ae l a s  p iezas.

2 § .-  Un procedimiento para t r a ta r  l a s  p iezas Ae 

uniones roscadas y ev ita r  su agarrotam iento, según l a  

re iv in d icación  an terio r , caracterizado  por haberse pre­

v is to  a p lic a r  sobre l a s  p ie z a s , an tes de r e a l iz a r  la  unión, 

una porción de p a sta  co n stitu id a  por una suspensión de cro­

mato de cinc como inhibidor de corrosión , lan o lin a  como 

vehículo y un p la s t i f ic a n te .

3 S . -  UN RM01BIMI.3MT0 PARA TRATAR LAS PIMXAt DE 

UNIONES ROSCADAS Y EVITAR SU AGARíiOSAKiN'JTO.

Todo e llo  según se describe  y re iv in d ic a  en l a

presente memoria d e sc r ip tiv a , que consta de cinco h o jas

e s c r i t a s  a máquina por una so la  cara.

Madrid, 29 Ae Septiembre de 1.959
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