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Durante el apresto de rollos de tela de fibras natu­

rales, fibras artificiales así como de mezclas de las mismas, 

es necesario eliminar por secado, después ael tratamiento pre­

vio del rollo de tela, y en el estado destensado ael rollo, la

5 humedad existente en el mismo.

Se pueae conseguir una conoucción sin Tensión ¿el ro­

llo ae tela, cuando la misma es realizada por un amortiguador 

de aire, y para la eliminación ae las tensiones en el rollo de 

tela se utiliza también el contacto del mismo con una superficie

10 enrejada a la que se hace vibrar. Con el fin de mover también
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¡o tiejipo hacia adelante al rollo de lela, los impulsos 

vibratorios se conducen oblicuamente con respecto al mismo. Pa- 

x-a favorecer la diferencia de los efectos de encrespado o de 

compresión que se originan por la compensación de tensiones, si 

colocan también varias rejillas una detrás de otra con dife­

rente efecto vibratorio ¿e transporte.

le ha pocido comprobar que es conveniente llevar a 

cabo este efecto de transporte favorecedor del encrespado, 

también con una única superficie enrejada. De esta manera se 

puede intensificar el encrespado y realizar más deprisa una 

compresión sel rollo de tela. Degún el invento se puede lo­

grar lo expuesto haciendo que la rejilla ten^a una guía espe­

cial durante el vibrado, en cuyo caso se procede de manera 

que el rollo ¿e tela conteniendo el nenio a eliminar sea con­

ducido por medio de un c3indro aiimentador a una rejilla do­

tada de movimiento vibratorio, y que se deslice o ruede hacia 

abajo por el lado de descarga. De esta manera el rollo de te­

la es transportado con velocidad decreciente, y al mismo tiem­

po se le somete a un soplado con. aire seco, mientras que por 

el lado ¿el recibidor se consigue también por medio de uno o 

varios rodillos a través de la rejilla que ejecuta tan solo 

vibraciones prácticamente horizontales en proximidad de dicho 

lugar recibidor, otra compresión tuda o también un alargamien­

to asi rollo de tela "sobre-encrespado" fuertemente comprimi­

do.



'...¡1 rollo ¿e lela esná sometido a una fuerza vibrato­

ria, cuya componente horizontal es siempre igual de grande y 

su componente vertical vá siendo vada vez menor en el sentido 

de la tLiarcna, y que por lo tan ío tiene ur.a velocidad de trans- 

40 porte más pequen.-?, cada vez. dsta úMt?.'.a es reducida más toda­

vía por la superficie enrejada que, finalmente, describe tan 

solo un ¡movimiento horizontal y, evenzualmente, por el movi­

miento del aire, por lo que el rollo de tela a desplazar re­

cibe una compresión adicional que sobrepasa a la medida normal 

45 nel encrespado. 1.a regularidad del .j.ovimiento vibratorio hace 

que este efecto de compresión se produzca también con unifor­

midad.

Sobre el rollo de tela que so encuentra en estaco 

totalmente libre de tensiones actúa, por consiguiente, una 

50 fuerza transversal que favorece y acelera al encrespado en

una forma muy eficaz, cuyo resultado es una elevada compresión.

Pero la compffssion queda imbien fijada por el ro­

dillo regulable de evacuación, - evemualmente mediante un 

nuevo estirado - en la medida correspondiente al encrespado 

55 previa..-eme deteruinuoo, o bien, al carácter estable del gé­

nero. La capacidad de regulación del procedimiento permite, 

por lo tanto, su aplicación en ioyoa sencilla a tonas las cla­

ses de género.

Si en el lugar de evacuación, que o m á  formado por 

60 un dispositivo de deslizamiento o de rogación, se coloca, jun-
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to a la superficie enrejada mia placa pulida susceptible de 

calentamiento, se pueae conseguir entonces, en cooperación con 

uno o varios rodillos elásticos, um efecto (te alisamiento o 

de planchado, el cual es muy deseable en alaunas clases de 

¿enero especiales.

be puede conseguir un efecto particularmente eficaz 

cuando el rollo de tela es alzado desde abajo por el aire hacia

ia superficie enrejada.

si

En el caso oe varias

coloca el rollo de tela s

clases de ¿enero es suficiente 

obre una superficie enrejada

concebida según el invento, y se connuce el aire seco hacia, 

el referido rollo de tela desde abajo, o desde abajo y arriba.

En la figura 1 se representa esquemáticamente a tí­

tulo de ejemplo un aparato apropiado para la práctica del pro­

cedí) liento. En aquel significan:

1, rodillo de alimentación

¿t, la rejilla vibratoria

3, el rodillo ¿e evacuación

a, la guía de la rejilla, vibratoria en el .rodillo 

alinentador.

b, el lugar de deslizamiento o de rotación por el

punto de descarga.

c, el aire seco.

Un la figura 1 se reproduce otra forma de ejecución. 

Ahora, el procedimiento no se realiza como en la figura 1 en
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un secador suspendido, sino cuando el rollo de tela está co­

locado sobre la rejilla. los rollos de tela pueden ser, por 

ejemplo, rollos de materia fibrosa, impregnados de un agente 

concentrador y que sirven para la confección de los denominados 

90 artículos "non woven".

la ejecución de los rodillos se elige de acuerdo con 

la clase de género, si bien se suele dar preferencia a los ce­

pillos cilindricos o rodillos con recubrimiento suave.

El movimiento vibratorio de la rejilla puede provo-

95 carse con todos los medios apropiados al caso.

Al objeto ce que el aparato en cuestión sea también 

susceptible de adaptación desde el punto de vista técnico del 

secado, el dispositivo de accionamiento está concebido según 

el invento de modo que con géneros gruesos, los cuales requie- 

100 ren una elevada evaporación del líquido, tenga lugar en el ca­

so de una disminución ¿e la velocidad de transporte, de un accio­

namiento principal de los rodillos 1 y 3 y de una variación 

del efecto vibratorio, un aumento de todas las revoluciones 

del ventilador, simultáneamente con esta regulación. A este 

105 fin, el dispositivo de accionamiento está dotado de un meca? 

nismo diferencial, Estos mecanismos también pueden, por su­

puesto, ser regulador separadamente por medio de una regulación 

a mano adicional, por lo que para los géneros de por sí más 

ligeros, que por su ligamento o calidad de hilo revelan una 

110 evaporación más lenta del agua, se puede escoger, según con­

venga, el ajuste correspondiente.
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%n la figura 3, se reproduce esquemáticamente este 

dispositivo de accionamiento.

G es el grupo motriz con N 1 y N 2 como mecanismos 

auxiliares, R es la palanca ¿e regulación, Z 1 y Z 2 con la

regulación adicional de los mecanismos auxiliares.

Mn dirección h se realiza el ajuste para géneros 

de mucho peso, y en dirección n, la. regulación para los gé­

neros de poco peso. El'movimiento de la palanca reguladora 

120 en dirección h dá por resultado: -T, es decir transporte de­

creciente

4- Vn, es decir, cada vez mayor número de revoluciones del ven­

tilador y en dirección n se obtiene : 4- T, es decir, transpor­

te creciente y

125 - Vn, es decir, número de revoluciones cada vez menor del ven­

tilador,

Para variar el ajuste por medio de R, se puede hacer 

un ajuste adicional ¡mediante Z1 y Z2.

R O I  A---

130 se reivindica como nuevo y de propia invención:

1.- Procedimiento para el encrespado de material 

textil mediante oscEacionea vibratorias y dispositivo para 

su realización caracterizado porque un rollo de tela previa­

mente tratado con un medio líquido es transferido por un 

135 rodillo regulable ¿e alimentación con superficie elástica



a una rejilla vibratori 

de alimentación con una

eì cual es conducilo por el lado 

guía de ángulo de retención graduadle,

y por el lado de descarga en un lugar de deslizamiento o ae 

rotación, el rollo de tela continúa avanzando por lo mismo, 

140 o.eene la rejilla vibratoria con decreciente velocidad de

transporte (durante el secado con aire caliente movido por 

ventiladores) y por el laño de evacuación es recogido por uno

o varios rodillos de descarga regulables indi ep endi ent emente

por el rodillo ce alimentación y dotados asimismo de super- 

145 ficie- elástica, ce tal modo que a través de un dispositivo 

de accionamiento el cual impulsa el rodillo de alimentación, 

el rodillo de descarga y el efecto vibratorio de la rejilla, 

sea alus cable cualquier grado de concentración necesario pa-

150

ra un grado ¿e encrespado previamente determinado, y en don­

de el efecto de los ventiladores experimenta también una va­

riación adaptada a la clase ce género.

0.- Dispositivo para la práctica del procedimiento

según reivindicación 1, caracterizado porque en el interior

de una camara or secado vá situada uns rejilla vibratoria

155 mandaaa por uno de los lados (alimentación) por una guía, y 

deslizándose o girando en una montura por el otro lado (des­

carga) conduce a un rollo de tejido, que por un rodillo re­

gulable de introducción, el cual realiza mediante su capa 

elástica la transferencia tangencialmente al recorrido ar-

160 queado de la guía en su centro a la rejilla vibratoria, y en



el lugar de evacuación del rollo de tejido van situados uno

o varios rodillos regulables de evacuación, en donde la pe­

riferia elástica de uno ¿e estos coopera por el arco de des­

lizamiento o ue rogación con la rejilla, y un dispositivo de

165 accionamiento (G) permice ajustar a voluntad los necios ce 

transporte así cono los ventiladores para el movimiento del 

aire seco y del aire de escape.

3. - Dispositivo segur reivindicación 2, caracteri­

zado porque el aparato ce accionamiento se compone* de un me-

170 carlismo regulador G con mecanismos reguladores adicionales 

N 1 y N 2.

4. - Dispositivo según reivindicación 3, caracteri­

zado porque al mover la palanca de regulación R en dirección 

h (género ¿e mucho peso), tiene lugar juntamente con una dis­

minución del movimiento de todos los medios de transporte, un 

aumento del número da revoluciones de todos los medios para 

el movimiento ¿el aire (ventilador de aire circulante, venti­

lador de aspiración), así como con el movimiento de la palan­

ca de regulación R en dirección n (género ¿e poco peco) tiene 

lugar un efecto invertido de los mencionados medios regulables.

5. - Dispositivo según reivindicación 4, caracteriza­

do porque el mecanismo de regulación está concebido de mane­

ra que el punto de partida para la regulación sea el punto de 

ajuste n y únicamente esté previsto el mecanismo de regulación

135 adicional (N 1), de modo que únicamente tenga lugar una disni-

.< o



unción ¿el Movimiento ¿e los medios de transporte y un aumen­

to ¿el núm-.-ro ne revoluciones ce Lodos los -".edios del movimien­

to ueí aire.

6.- dispositivo según reivindicación 4, caracLeriza- 

190 no perene el mecanismo da reculación está concebido ce *'¡'.nera, 

ene el punto de partida para la reculación í.-'.sa el punto de ajus­

te h, y esté previsto únicamente el mecanismo adicional N A, 

o-e aloco que con un aumento de los movimientos de los meólos de 

transporte tenga lugar una disminución col número de revolu- 

195 cioneo ce todos los medios del movimiento ¿el aire.

PiOCdüIrldVTO PARA SI- RdO-diPiD DR MATERIAL TEXTIL 

mlDiAdld PdCiLACIClliS VIBRATORIAS, Y DISPOSITIVO PARA SU R3ALIZA-

Tal como se describe y reivindica en la presente Hemo- 

^'0 ria Descriptiva, que consta de nueve hojas escritas a máquina por 

Una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Ladrid, 29 SE?, 1959
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