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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de inveneidn, por

veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por MAQUINA PARA

TRABAJOS MECANICOS,DE APLICACION MULTIPLE, a favor de don
DIEGO PICASARRI LARREA, de nacionalidad espafiola, residente

en Cegama (Guiptzcoa) Casa Venta.

La presente invencién se refiere a unae mdquina especisal
que en una sola unidad, ejecuta diversos trabajos o’fasés
de mecanizado, tales como fases de torno, fresadora, tallad
ra {engrenes rectos, cdnicos y helicoidales) rectificadora
de roscas, rectificadora de caras frontales, rectificadora
de interiores, y planeadora afiladora en todos los dngulos
de trabajo; ya que por sus miiltiples trabajos viehe a ser
de gran aplicacidn en talleres mecénicos, y resuelvo los

problemas de esta clase existentes en industrias nc compren

didas en ese ramo de talleres mecdnicos, ya gque con una sé=

la unidad funcional se realizan diversidad de tareas,

Con la mdquina objeto de esta invencidén, debido a su

concepeién robusta de amplias superficies de roce, dotada
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de avances centesimales, y de cient{fica disposicidén de tra-

15 bajo, quedan eliminadas todas vibraciones, asegurando una
precisién micrométrics.

Los movimientos de esta mdquina son automdticos, con avancesé
lentos y retrocesos rédpidos en combinacidén de mando tnico :
con fines de carrera eldéctricos y mecédnicos. Estd dotads

20 de avance a mano, cuerpos giratorios y articulados, gquedan:

do asegurada la rapidez y facilidad de 1la maniobra.
Por haberse empleado procedimientos tedricos que ahorran

otros muchos mecanismos de reduccidn, por el engrase conti

nuo y por la alimentacidn de todos los cabezales de su tnid

T

25 ca caja de velocidades, se ha conseguido gran fidelidad en

las operaciones y reduccidn de las posibles averias.
Para mejor comprensidén de esta memoria, se acompafian

unass hojas de planos que representan un e jemplo ejecutivo

de la invencidn, sin caracter limitativo, ya gue caben tan+

30 tas variantes de realizacidén y combinacidén de sus distintoé
elementos, como sean posibles, dentro del cuadro de la in-
vencidén., En los citados planos,

Ia fig. 1 es una seccidén longitudinal de la mdquina,

La fig. 2 es una seccidén frontal.
35 la fig. 3 es una viéta en perspectiva y detalle de to-
dos los mandos y fines de carrera.

la fig. 4 son seccioneq de los mecanismos de avance ion-
gitudinal, vertical y transversal, y seccién por A-A.

Ia fige. 5 es el esgquema de la instalacidén eléctirica.

4o La fig. 6 es una vista-disposicidn del torno.

la fig. 7 es una vista-disposicidén de la fresadora.
Ia fig. 8 es una vista-disposicidén de la talladora de

engranes cdnico helicoidales.

Ia fig. 9 es una vista-disposiclidn de la rectificadora
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Ie fig. 10 es una vista-disposicidén de la rectificado-

ra de interiores.

Ie fig. 11 es una vista-disposicldén de la rectificadorﬁ

drontal.

la fig. 12 es wna vista—disposicidn,de la planeadore af
ladora.

la fig. 13 muestra los engranes.

Ia presente memoria describird los disiintos 6rganos
dé 1a mfquina, epigrafiando aisladamente cada uno de ellos
en la forma siguiente, heciendo referencia a las distintas

hojas de plenos:

CUERPO DE LA MAQUINA
El cuerpo principal o armazén (1, fig.l) lleva por la

parte delantera cuatro ventanas para 1los érganos (2, 3, 4
y 19,fig,5). Por la cara superior tiene dos gufas en angul
oblicuos, concebidas para que 1e mesa (B,fig.2) por su pe-
so, calga sobre el dngulo frontal (28,fig.2). La parte de-
lentera estd ranurada en "T" invertida (29,£ig.3) para fi-
jar los topes y fines de carrera. Por la parte posterior
1leva un seliente en cola de milano (30,figs.2 y 9) para
gjuste de la cdnsola (9,f1g2) + En el interior lleva los
nérvios (31, figs. 1 ¥ 2) de refuerzo; estando el cuerpo
sujeto a la base por los tornillos (31,fig.l) que aseguran

su estebilidad.

CAJA DE VELOCIDADES

Esta caja (2,fig.l) con motor acoplado, dispone a la
entrada de un doble reductor, donde se emplea el enuncia-

do W' = L (1-R) segtn las siguientes deducciones:

UO' = velocidad angular den engrane eje ataque (M fig,13
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w' a‘velocidad angular delm motor con engrane de 20 z (117

fg.2) = 146,60 radianes por segundo = 1.400 T.p.m.
S2

R = relacién de engranes del mecanismo epicicloidal =
25.2

= 27.27
Reduceidn de posiecidn: (34~1) En este posicidén quedan soli.

velocidad angular del engrane porta-trén de 58 2z

darios el eje (M-fg.13) y el engrane (112 fg.l).

1,400 x 20 = 482 R.P.M. = 50,55 radieanes por segundo =
58 -

Reduceidn de posicidén: (35-1). En esta posicidn actual, el

mecaniasmo epicicloidal »

w'=0 (1-R) = 50,55 ( - _?_5_-.?§_._)z ~7,22 redianes = 69
27.27 _

R.P. M,

Este reduccidn, por estar afectada por el signo (-) gid
raré en sentido contrario a la disposicién anterior (34-1)
consiguiendo, por tanto, de esta manera 1/7 de reduccidn e
inversién automdtica con la consiguiente ventaja para el

roscado.

CAJA DE SELECCION DE ROSCAS Y ENGRANES

Va montada en la extremidad derecha del cuerpo (1,fig.]
cuyo montaje termina por atacar directamente al husillo de
roscas (La relacién de engranes se ve grdficamente en la
£ig.13).

GUITARRA

Este mecanismo presenta las propiedades gsiguientes:Mon<+

taje del paquete de engranajes (38 fig.l) fuera de la méquj
na, acoplando, répidamente, el eje (39 fig.l). Puesta a pur
to perfecte mediante el tornillo (40 £g.l) y sujeccién se-
gura de la guitarra por las tuercas (41 fg.l) gque aprisio-
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nan dicho tormillo sobre las paredes frontales. Esteconjn%p
105 to lleva un pasador de gseguridad (42 fg,1) que se rompe €n
caso de algln tropiezo.
MES A
Ia mesa, de hierxro colaao macizo o material similar adé-
ocuado, se ajusta en toda su largura al armazén y queda en-—
110 ca jonado .por las reglas de apriete (42 gf.2)-y (42 £2.9).
Ileva dos rengras en "LV invertida (43 fgs.l y 2) para ama+
rre del contrapunto ¥y otras piezas & me canizar.
CABEZAL
Fl cabezal (6 f£g.l) es de hierro fundido o material sis
J115 milar adecuado, y se sujeta a la mesa por los torhillos
(44 fg.l). El centrado se realiza por el pasador ebénico
) (45 f£g.2); es giratorio gsobre 1a guia (46,fg.1) en 302 pa-
ra hacer posibles los trabajos de tallado y conos largos.
El eje principal (47 £g.1) va montado sobre el cojinete (4§
120 fg.l) y rodamientos axial (49 £g.1) y oénico (50 fg.1l) los
cualés ggeguran su precisidn. Sobre el eje V2 montada una
corona (51 £g.1) que con el sinfin (52 £g,2) y el plato
(53 £g.2) constituyen el aparato divisor.
GONTRAPUNTO |
125 Estd éuiado gobre una ranura (43 f£g.2) recfificeda ¥
verificade a 0,02 mm,gon un gistema de répido apriete me-
disnte una palanca excéntrica (54 fg.6). Para casos de gran
necesidad se dispone de 1e. contratuerca (55 fge9).
BASE
130 1e bese (8 fg. 1=2) abarca todo el cuerpo ¥ se extiendﬁ
por detrés para que se apoye 1a cénsola (9 £g.2) y todo el

montaje que lleva encima, con un departamento pare lubrifiw
cante (56 f£g,1) y otro para el mecanismo de transmisién (5
fg.l) L
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CONSOLA y OONSOLA GIRATORTA |
La mdquina va provista de una cénsola (9'fg.2) gue se

ajuste en gufe vertical (30 fg.z) con movimiento automdti-
co 0 a mano, por medio de un husillo (58 £g.2); en el asien
to superior lleva una ranura en "T" invertida (59 fg.2) pa-
ra la sujeccidén de la otra cénsola (10 fg.2) que es giratox
en 3602,

CABEZAL FRESADOR
. El cabezal fresador va ajustado a cola de milano (60~

fg.l) y tiene una ranurs en "I" invertide (61 fg.3) para

tado sobre rodamientos cénicos (63 f£g.2) y uno de rodillos
(64 £2.2) y lleva un husillo de avances que se detalla més

sdelante.

LUNETA

La mdquina va dotada de una luneta que estd ajustaia &l
cabezal fresador y accionada por ambbs lados mediante un hu
sillo (65 fg.2); lleva una extremidad cilfndrica para el gil
ro de los cabezales rectificadores (25-27 fg.1l2) y en lé ot
extremidad lleva un carrito portaherramientas (66 fg.l) gi-

ratorio en 3602 y ajustado por la palanca (67 fg.l).

RECTIFICADORA MOTOR « }

Conste de un estartor (68 £g.10) protegido por una car-
case especial (69 fg.10). El rotor (70 £g.10) aprisiona al
eje (71 £g.10) que gira sobre los rodamientos (72 £g£.10).
Estos rodamientos y el motor quedan a cubierto del polvo y
refrigerante por los prensaestopas (73 fg.1l0) que, &l proe-
pio tiempo, retienen el aceite.

RECTIFICADORA DE INTERIORES

Consiste en un eje (74 £g.10) con una boquilla (75 £g.10)

los topes autométicos, Tiene un e je principal (62 fg.2) mor-

is
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en cono, para écoplar cuglguier portahuelas. Va montado so4+
bre rodamientos de doble rodillo (76 £g£.10) y se alimenta
del mobor (13 fg.10). '
MOVIMIENTOS

Los movimientos de la mesa (5 fg.l), del cabezal fresa-+
dor (11 fg.l) y de la cénsola (9 fg.2) se realizan indistine-
tamente a mano o automdticamente seglin convenga. Los de la
luneta (12 fg.i), contrapunto (7 fg.l) y carrito portaherra-
mientas (66 f£g.1l) se ejecutan a mand.

Los avances de la mesa (5 fg.l) y del cabezal fresador
(11 f£g.1), por la importancia y naturaleza del trabajo,son
lentos o répidos en una relacién de 1/42 conseguidos con
tres tinicos engranes pequefios, simplificando y substituyen+
do asf complejos sistemas convencionales. Ia relacidn, diss
posicién y manejo del avance y retroceso citados, se consis
guen de la siguiente manera:

Avance lento valedero para los dos auiométicos (A-1) y
B-1) segin fg. 4:

Engranes (76-79) solicarios con el husillo = 44 2z

id. (77-80) ruedas conducidas = 43 =

Relacidn ii = -——:E—-
43 0.023%

Sabiendo que el husillo tiene 6,35 mm de paso, tenemosg

6,35 x ———E——— = 0,146 mm de avance por revolucidn.

0.0

Retroceso rdpido de la mesa:

Al sacar el engrane (76 fg.4) del intermedio (78 fg 4)
mediante la palanca (82 f£z.4) y la cremallera (83 £g.4) por-
tadora de una zapata de bronce (84 fg.4) queda fijo el en-
grene-tuerca (76 fg.4) al entrer el pitén (85 fg.4) en un
diente del mismo, y como continda girando el husillo, fé%ro-+

gede, & razén de 6,35 mm por revolucidn, Esta operacidn efec-
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segundo, afirma la seguridad de maniobra.

en el engrane (76 fg.4) en uno de los vaclos (87 fz.4) de

1a tuerce (77 £2.4) paciendo asf{ solidario el movimiento,

gse consigue

1a enulacién del mismo, O punto muerto.

Retroceso del cabezal freasdor (répido):

Para esta 00€

| te velocidad por medio del engrane (81 fg.4) y libre éste

del engrane-tuerca (80 £g.4) por medio de la palanca (88

actléa el retroceso rdpido, y, 81 T
fg.4) al vacio del engrane (79 fg.

y en disposicidn de avance & meno por medio del husillo (

fg.4). E1 soporte (90 fg

tornillios, al de la cénsola (10 £2.2).

Antomdtico verticals

El automdtico vertical, ya que

nado por la

palanca (91 fg.4)y, 8l ser deslizante el eje

(92 fg.4) entra en movimiento el par de engranes (93) f=g.

TRANSMISIONES

Tlas tran

cidades (2 fgs1) .

de roscas ¥y

el eje (27 fg.

engranes, €n ataque directo a la guitarra por

por medio de ejes rigidos (95-96=9T7) £g.2, atacados por e

granajes ednicos en bafic de aceite; y la tercera ca

pezal (6 fg.

1) mediante el eje (98 fg.l) y engranajes céni+

cos que permiten girar & dicho cabezal. El eje (98 fg.1)

té en combinascidén con 1

grenes, por

cionado por

el mismo engrasne antes citado (99 fg.1l) gque ac

1a palanca (H f£g.2) entra en el engrane (101)

iente de la chaveta (86 f£g.4) fija

racidn, el eje principal (62 .£g.4) transmi-
etirar dichi engrane (81
4) queda en punto nuerto
.4) se amarra fuertemente mediante

au funcionamiento lo ex#-

ge, estd previsto para'descensos y @scensos répidos acclio-

smisiones parten todas de la misma caja de vel+~

Une de ellas va a lea caja de geleccidn
1); la otra va al cabezal fresador (11 £g.2)

al ca~

a caja de seleccidén de roscas y en-

£&.4)

8

4

e

ed-
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sobre rodamientos axiales (105 fg.l).

del husillo madre (102 fg.l) montedo sobre unos casquillos
de bronce (103 fg,l) y tensados por las tuercas (104 fz,1)

MANDOS

Los mandos son todos del mismo corte y segin la fig. 3

girven parsa:

(a)~ Inversidén del giro del eje

(B)-Combinacikn del eje con la caja de velocidades y con la
caja de seleccién de roscas y engranes.

(c)-Inversién del giro y cembio de velocidad, segin lo ya
explicado en esta Memoria.

(D)~-Cambio de velocidades.

(B)-  id. id.

(F)~Cambio de avances

(6)- id. id.

B-B) Palancas de avances lentos y retrocesos répidoa, con

sus topes (100 fg.3) inversores de carrera. La carrera de

lae mesa estd controlada con el fin de carreras regulable

(106 £g.3) segin esquema eléctrico de la fig. 5

Consta asimismo de unes palanca de automatismo vertical (91)

volante de avance a mano vertical (94), volente de avance

a mano transversal (117), volente de amanve a mano horizon.
tal (118) y canal de topes deslizantes (119). En el esquemp
eléctrico se sefialan los niémeros de los botones eléctricos
(fg. 5).
ENGRAEE
Teniendo en cuenta tan importente factor, aparte de log
engrasadores de aceitera, quedan asegurados los diferentes
érgenos de la siguiente maneras
Cabezal (6 fg.1l) con depésito propio, alimentado mediante

una anilla de engrase (107 fg.l) a los engranes y el cojie




260

265

270

275

280

285

10

/P 952348

nete (48 fg.l), 1levando eaquf un agujero de retorno.

Los engrenes y mecanismos de avances: Por otra anille (110
fg.1l) que se alimenta del depésito (111 £g.1).

¢aja de velocidades: Por el arrastre que hace el engrane

(112 f£g.l) hundido en parte en acelte, dispersdndolo por t%-
da la caja. |
3Guitarra y caja de geleccidn de roscas y engranes: por a~-

rrestre de los engranes inferiores.

pransmigién del cabezal fresador (57 fg.l): Estd en bafio

1de aceite.
1

e mdquine objeto de la presente invencién ha quedado i

lag{ descrita en sintesis en sus partes esenciales, hacién-

dose constar que va dotada de cuantos drganos y mecanismos

iauxiliares y convencionales se precisen para su més perfecﬁ
‘to funcionamiento; caben en ella cusntas variantes se realﬁ-
'zacién sean posibles dentro del espiritu de la invencidn, i
as{ como todas sus posibles conbimaciones en cuanto a los 1
l6rganos gue posée Y podrd fabricarse en t odas dimensionee,k

potencias y tamafios apropiados, sin limitacién.

N OT A, - Descrito suficientemente cuanto antecede ,s30~

10 resta consignar que 1o que se declara propio y nuevo del

solicitante, es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES:

1 - Mdquina para trabajos mecénicos, de aplicacidn mil-
tiple, caracterizada esencialmente por constar de un cuerpo
principel que lleva por la parte delantera cuatro ventanas
para otros tantos drganos de diche mdgquina; teniendo por la

|
parte superior dos gufas en #dngulos oblicuos para gque la me

sa que va situada encima, por su peso, caiga sobre un dngulp

frontal; teniendo la parte delantera ranurada en "T" inver-
{ 1
i |
‘ H




tida, para fijar los topes y fines de carrera; teniendo pox
la parte posterior un saliente a cola de milano para ajuste
290 de una cbnsola eapecial; y llevandoy en el interior, unos
nervios de refuerzo,_estando sujeto el cuerpo de la mdquina
8 su base mediante tornillos adecuados.

2 - Méquina, segln reivindicacidén 12 caracterizada por
ir dotada de una caja de velocidades con un motor acoplado
295 y con reduccidn de velocidades e inversién automdtica.

3 - Méquina, segiin reivindicaciones 1 y 2, caracteriza
da porque va dotada‘de una caja especial de seleccidn de
roscas y engranes, montada en la extremidad derecha del cuer-
Po de la mdquina que se describe, y cuyo montaje termina pgr
00 atacar directamente a un husillo de roscas. |
. 4 - Miquina, segin reivindicaciones de 1 a 3, caracteri-
zada porque va dotada de un mecanismo denominado guitarra
con montaje del paguete de engranajes fuera de la mdquing,
acopledo rédpidamente a un eje previsto en la misma; tenien-
305 do una puesta a punto mediante un tornillo, y sujeténdose
dicha guitarra por medio de tuercas gue aprisionasn al tor-
nillo,sobre las paredes frontales; llevando este conjunto
un pasador de seguridad que se rompe en caso de algin tro-

piezo.

. 30 5 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 a 4, caracte-
1 rizade porque consta asimismo de una mesa metdlioca que se

ajusta en toda su larguras al armazdén, y queda encajonada pdr
unas reglas de apriete, llevando dos ranuras en "L" inventil-

da para amarraje del contrapunto y otras piezas a mecanizai.

315 6 - Mdguina, segdn reivindicaciones de 1 a 5, caracteri
zada porgque va provista de un cabezal metdlico que se suje-
ta & la mesa mediante tornillos; realizéndose el centrado me-
diante un pasador cénico; siendo giratorio sobre su guia en

302 para hacer posibles los trabajos de tallado y conos lar-
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320 ’ gos. Tiene un eje principel que va montado sobre un co jine<

te, y rodamientos axial y cénico, gque mseguran su posicidng
yendo montada en dicho eje una corona, que con un ginfin y
wm plato apropiados, constituyen el aparatondivisor.

7 - Miquina, segin reivindicaciones de 1 a 6, caracteri-
325 zada porgue va provista de.un contrapunto guiado sobre una |
ranure rectificada y verificeda a 0,02 mm con un medio ré-
pido de apriéte mediante una pélanoa excéntrica, disponiéndo-

)
se de una contratuerca adecuada para casos de gran neceside.

8 - Mdquina, segun reivindicaciones de 1 a 7, caracteri-
330 zada porqué va provista de una base que abarca todo el cuer-
po de la mdquina y se extiende por detrds de la misma para
gervir de apoyo a la chinsola antes descrita; teniendo un

- departamento para lubrificente y otro para el mecanismo de
transmisidn.

335 9 - Méquina, segtn reivindicaciones de 1l a 8, caracte-

rizada porgue va provista de une cénsola y cénsola girato-
riae; ajustada en una guia vertical con movimiento auntomdti-
cO Yy a mano, indistintamente, por medio de un husillo; lle-
vando en el asiento superior una ranura en npe jnvertida pﬂ-
340 ra la sujeceidn de la otra cénsola, giraforia en 3602,
10 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 4 9, caracte-

rizada porgue va dotade de un cabezal fresador ajustado a

cole de milano, gue tiene una ranura en npu invertiida para
los topes auntomdticos; teniendo un eje principal montado B0
345 bre rodamientos cénicos, y uno de rodillos, llevando un husfi-
1lo de avances especialmente adecuado.

11 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 a 10, caracteri-

zada por ir dotada de una luneta que estd ajustada al cabezFl

fresador y que es accionada por ambos lados mediante un husfi-

350 1lo; llevando una extremidad cilindrica para giro de los ¢
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bezales rectificadores, llevando en la otra extreﬁidad un\
carrito portaherramientas, a justado mediante una palance, y
gilratorio en 360¢ |
12 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 a 11, caracte-
rizada por ir dotada de una rectificadora de motor, constan-
do de un estartor protegido por una carcasa , aprisionsndo
el rotor a un eje que gira sobre rodamientos adecuados, qug-
dando easte conjunto & cubierto del polvo por medio de unos
prensgestopas, que, al propio tiempo, hacen de retenedores
del aceite.

13 - Méquina, segin reivindicaciones de 1 a 12, caractd-
rizada porque va dotade de un rectificador de interiores cdn-
sistente en wn eje ocon una boquilla en cono para acoplar lds
portam&elas adecusdos, yendo montado sobre rodamientos de

doble rodillo y va alimentado por el motor.

14 - Mdquina, segin reivindicacionss de 1 a 13, caractd-
rizada porgue los movimientos del cabezal fresador y los dj
la cdénsola, se realizan indistintamente a mano o automdti-
camente segin convenga; realizdndose a mano los movimientod
de la luneta, el contrapunto y el carbito portaherramientas.
15 - Mdquins, segin reivindicaciones de 1 & 14, caracte-
rizada poi el hecho de que los avances de la mesa y del cabe-
zar fresador, segin el trabajo a realizar, pueden hacerse é-
pidos o lentos, en una relacidn esencial de 1/42 conseguid]s
mediante tres Gnicos engranes; teniendo un mecanismd de re-

troceso rdpido de la mesa y un mecanismo de retroceso répidpo

del cabezal fresador; teniendoa simismo un antomdtico verti-

cal, previsto para ascensos y descensos rédpidos, accionable
mediante una palanca que acciona sobre un eje deslizante que
hace entrar en movimiento un par de engranes.

16 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 a 15, caracte




rizada porque todas las transmisiones parten de la misma caja
de velocidades; yendo una de dichas traﬁamisiones desde és4
ta & la caja de seleccidn de roscas y engranes en ataque di-
385 recto a la guitarra por el eje; otra va al cabezal fresadoy

por medio de ejes rigidos atacados por engranajes cénicos,

en bafio de aceite; y la otra, va sl cabezal mediante un ej
y engrahajes cénicos que permiten girar a dicho cabezalj; 51‘
tando el eje en combinacidén con la caja de seleccidn de roé-
390 cas y engranes, por el mismo engrane antes eitado, qué ac-
cionado por uma palancs, entra en el engrane de un husillo
madre montado sobre casquillos de bronce y dispositivo ten+
sor de tuercas, sobre rodamientos axiales.
17 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 & 16, caracte-
-395 rizada poréue ve dotade de mendos para inversidn de giro del
eje, para combinacidén del eje con la caja de velocidades y
con la caja de seleccidén de roscas y engranes; para la in-
versidén de giro y cambio de velocidad; cambios de velocida-
des; camblos deé avances; palancas de avaﬁces lentos y retrg-
400 cesos rdpidos, con sus topes inversores de carrera; estandd
la carrera de la mesa controlada por el fin de carreras red
guleble; teniendo asimismo una palanca de automatismo verti-
cal, volante de avance a meno vertical; volante de avance Ho-
rizontel, & mano, y canal de topes deslizantes,
405 18-Mdquina, segun reivindicaciones de 1 a 17, caracteri-
zada porque el cabezal tiene depdsito propio~para engrease,
alimentado por una anilla de engrase & los engranes y al
cojinete, llevando un agujeio de retorno; teniendo los en-
granes y mecanismo de avances su engrasado mediante otra
410 anilla que se alimenta de su depdsito correspondiente; en-
graséndose la caja de velocidades por arrastre de un engra-

ne hundido en parte en aceite, que dispersa por toda la ca-




e

415

420

je al mismo; engrasdndose la guitarra y la caja de selac-

eidn de roscas y engranes, por arragtre de los engranes
inferiores; estando la transmisién del cabezal fresador
introducida convenientemente en bafio de aceite.

19 - MAQUINA PARA TRABAJOS MECANICOS, DE APLICACION
MULTIFPLE.

Todo seglin gueda descrito en la presente lMemoria,que

consta de gquince hojas foliadas y mecanografiadas por una

géle cara, con un total de cuatrocientas veintitrés lineat

y hojas de plenos que se acompafian.

Medrid, 28 de sepiiembre 1859
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