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HEKORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:
PATSNTGESELLSCHAPT PIATE & C0., de nacio=
nalided suiza, domiciliada en ALTDORF (Sui
za); por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI-?
CACION DE FILAS DB ESLABONES PARA CIERRES
DE CREMALIERA",

s mneeare 00 0000 0 0 Qe emmmem

Se conocen cierres de cremallera cuyss filas cohe-
rentes de eslabones se componen de léminas de plistico curva-
das en forma de U, en las cuales vad eplicados unos estampa-
dos, de tal modo que quede formado un cuerpo residual en for-
ma de escalera, es decir, que unos orificios situados muy
juntos uno detrds de otro estdn limitados lateralmente por
orillos coherentes y por unas tiras en forme de peldafios co-
locadas verticalmente con respecto a aquéllos, las cuales en-
lazan a los orillos entre si. Pero a pesar del empleo de 14mines
de poco espesor, estas filas de eslabones resulian todavia de-
nagiade rigidas y 1la aplicacién de tales cierres queda, por
lo nismo, limitadsa z lo suno a ciertos cesos especiales.

Pare descartar este inconveniente se emplea, segun

el invento, ura cinta curveda en forma de U, lica o provista de
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n refuerzo extendido en sentido longitudinzl, la cugl estd
dotada por amios lados de estampados verticales o iaclinados
con respecto al eje longitudinal de la cinta y alternados des-
de un lado al otro. De cstsn meners ge obitienen tiras extendi-
das en foruma de lineas sinuosas o en zig-zag. Para garantizar
tambidn la posibilicad de acoplamiento de dos files de esla-
bones de esta clase, las partes de tira extendidas verticale
mente o inclinadazs con respecto al eje longitudinal de la
cinte tienen, en su parte central, una separacidn muiua menor
que por los lados pussto que, por 1qgeneral, dicha parte cen-
tral constituye la zona de acoplamiento.

En una ejecucidn especial del invenfo, lss partes de
tira dltimemente mencionadss pueden estar también dotadas de
uno o varios ensanchamientos en forma de t8ldn, de los que el
central girve de elemento de acoplemiento y los eventualmente
exteriores, de elementos distanciadores.

4l hacer uso de una cinta que esté provista de uno
o0 de varios refuerzos extendidos en sentido longitudinal, se
haré que los ensanchamientos ﬁltimamente mencionados coincidan
convenientemente con esios refuerzos.

Por dltimo, se puede lograr también una posibilicad
de acoplanmiento acodendo una o dos veces en el pleno de la cin-
ta a las partes de tira colocaday verticamenie o inclinadas
con respecto al eje longitudinel de la cinta.

En el dibujo se representan distintas formes de eje-
cucidn y ce aplicacidn del invenio.

La figura 1 muestra una parte de una cinta liza, sin
deformar, en la que se aplican los esiempados descritos y que
es curvada en U para formar la fila de eslabones.

Le figura 2 muestra una parte de una cinta, la cual
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presenta por ambos lados un refuerzo extendido en sentido
longitudinal. Este refuerzo puede existir también solemente

por un lado y, finalmente, se pueden emplear iguslmente cin-

tas que tengan varios refuerzos paralelos,

La fisura 3 muestra une fila de eslahones no curva-

da todeviz en forma de U, la cusl estd confeccionada con la

cinta segun figura 2. Wediante los esiampados 1 y £ alterna-
Gos desde uno al otro lado de la cinta surge una tira 3 ex-
tendida en forma de linea sinuosa en la que los bordes 4 de
las partes de tira 5 situades verticalmente al eje longiiu-
dinal de la cinta, estén provistos de ensanchemientos 6 a mo-
do de taldn, sencillos o bilaterales, que coinciden con el
refuerzo 7 de la cinta extendido en sentido longitudinel.

La fila de eslabones, tal y como se ilustra en la
figura 4, fué obtenida asimismo de la cinte conforme a la fi-
gura <. Para todas las formas de tiras se pueden utilizar
lémines planas y, lo mismo, las que tienen refuerzos longi-
tudinales.

Para la confeccidn de una fila de eslabones seglin

figura 5 se utilizdé igualmente la cinta conforme a la figura R,

-y de paso, se aplicaron todaviz a lss partes de tira 5 mds

ensanchamientos 6a y b en forma de taldn por ambos lados del
refuerzo 7 o del ensanchamiento 6 los cuales'sirven de ele-
mentos distanciadores para las tiras 5 colocadss verticalmen-
te con respecto al eje longitudinel de la cinta.

| La tira 7 de la figura 6, que forms unz fila de eg=
labones para cierre de cremallera, fué obtenida por estampado
de la cinta seglin figura 1. Aqui, los estampados alternados
1y 2, estdn situados y concevidos de maners que las partes

de tira 5 se exiiendan de formz inclinada con respecto al eje
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longitudinal de la cinta y tengan un doble codo 8 en el pla=
no della cinta,

La tira 8 conforme a la figura 7 fué obtenida de la
cinta de la figura 2, y las psrtes de cinta 5 se hellan ahf
inclinadas con respecto al eje longitudinal de la cinta, y de
paso, inclinadas también entre si por perejas, de modo que
resulte una tira en zig-zag. '

iIn las figuras 8 y 9 se representan unas secciones
transversales de dos filas de eslabones ya curvadas, las cua=
les se han confeccionado a partir de la tira de la figura 5,
en donde se puede reconocer el refuerzo centrel, que al misno
tiewpo coincide con el taldn 6 y sirve de Srgano de acopla=-
miento, asi como los dos elementos distenciadores 6a y 6b. la
figura 8 muestra una fila de eslabones simétrica y, la figu-
ra 9 una asimétrica.

Las figurss 10 y 11 reproducen en perspectiva dos
filas de eslabones acabadas para su colocacion en la cinta de
soporte, habiéndose empleado en el ejemplo de la figura 10
una forma en la que las partes de tira b, vistas antes toda-
via de la deformacidn, se extienden verticalmente al eje lon=
gitudinal de la cinta, mientras que las del ejemplo de la fi-
gura 11, estan inclinadas hacia este eje.

in las figuras 12 y 13 se reconoce el cosido de dos
filas de eslakones, correspondientes a las formss de ejecucidn
de las figuras 10 y 11, en 1a cinta de s0porfe 9, Se pueden
emplear lag puntadas ya conocidas, tales como punto de cadene-
ta 10, entrelazado 11 o en zig-zag 12. Tambien puede emplearse
la puntade cruzada,

En las siguientes figuras se representan secciones

transversales e filas de eslabones cosidag, en donde la
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figura 14 muestra un cosido de la fila de eslabones con la
cinta de soporte en el asiento del cursor. le figurs 15 mues—
tre asimismo el asiento del cursor haciendo uso de la cinta
de soporte gruesa, mientras que la figura 16 muestra el cosi-
do de una fila de eslabones asimétrioa, por un lado, sobre

la cinta de soporte.

et T | N O L S ——

Ye reivindica como nuevo y de propia invencién.

1.~ Perfeccionemientos en la fabricecidn de filas
de eslabones para cierres de cremallera, en particular de 1i-
mina de plédstico, caracterizados porque la fila se compone
de una cinta curvada en forma de U, lisa, o de una cinta pro-
vista de un refuerzo extendido en sentido longitudinal, la
cual estd doteds por amtos lados de unos esfampados verti-
cales o inclinados con respecto al eje longiiudinal de la
cinta y alternados desde un lado al otro, de tal modo que que-
de formada una tira en forma de linea senoidal o en zigzag,
cuyas partes gituadas verticalmente o inclinzdas con respecto
al eje longitudinal de la cinta tienen en la parte central
una menor separacidn mutua en sentido longitudinal que por
los lacos, 7

2.~ Perfeccionamientos segdn reivindicacién 1, ca=-
recterizados porque les partes de tira situa&as verticalmente
0 inclinadas con respecto al eje longitudinal de la cinta con-
tienen uno o varios ensanchamientos a modo de talén, de los
que, el central, sirve de elemento de acoplamiento y, el ex-
terior, de elemento distanciador, ‘

3.~ Perfeccionanientos seglin reivindicacidn 2, co=

racterizados porque los ensenchamientos en forma de taldn
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coinciden con el refuerzo extendido en sentido longitudinal.

4.~ Perfeccionsamientos segln reivindicacidn 1,
carzcterizados porque las partes de tira situadas verticale
mente o inclinedas con respecto al eje longitudinal de la
cinta estdn acodadas una o dos veces en el plano.

5.- Perfeccionamientos segin reivindicacidn 1 a
4, ceracterizadas porque la sujecién se hace en el asien=
to del cursor o, por um lado, sobre la cinta de soporte o
la prenda a utilizar, por cosido o soldadura,

6.- Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a
5, caracterizados porque el cosido se hace, sencillo o mil-
tiple, con puntades en cadeneta, entrelazadas o en zigzag.

7. -Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque las laminas son, de prefe=
rencia, de plastico susceptible de estirado de la serie de
la poliemida, poliuretano, poliester o similares.

8,- Perfeccionanientos segin reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque las cintas de ldminas de
pléstico susceptible de estirado, tales como polismida, poliu=
retano, poliester o similar, se comprimen, estiran, estampan
y curvan en forma ce U desde la tobera, en una sola operacidn.

9;- Perfeccionszmientos seglin reivindicaciones an~
teriores, caracferizados porque inmediatemente antes o des-
pués del cosido en las cintas de soporte, las filas de esla-
bones son reunidas formando unz fila de eslabones doble,

| 10.- PERFECCIONAMIERIOS I LA FABKICACION DB FILAS
DB ESTABOWES PARA CIERRES DE CREMALLEX

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de seis hojas escritas a mé-
quina por una sola cara y de sug cdrréspondientes dibujos.

liadrid, 26 de Septiembre de 1959
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