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MEMORIA DESCRIPTIVA ﬁg 23 3 3

para solicitar
PATENT L Dw INVENCION
en
ESRAHA

por VvEINTE afios
a nombre de LIPS N.V., entidad holandesa, establecide en Drunen,
Holanda, por:
" LBTODO PARA CONECTA® DOS PARTES wBTALICAS POL AJUSTE DE CON-
TRACCION"™.

La presente invencidn se refiere a un método para conectar
mediante un ajuste de contraceidn, dos partes metdlicas o compa~
rables, en el que una parte tiene un didmetro exterior o dimen-
8idn corregpondiente mayor que el didmetro interior o dimensidn
correspondiente de la otra parte que ha de circundar a dicha pri=-
mera parte una vez terminada la conexién; método en el cual el did
metro o dimensidn correspondiente de al menos una de las partes se
modifica en sentido contrario al de contraceidn, después de lo cual
8¢ pone una parte en el interior de la otra para permitir que se
haga la conexiln, retirdndose entonces las fuerzas aplicadas para

modificar el didmetro o similar.
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Tales ajustes de contraccidén son ya conocidos en general.

Comparables a los metales en este sentido son, por ejemplo, los
plasticos tales como el nylon, debido a su elasticidad y rigidesz.
Se emplean para varios fines, como, por ejemplo, en construccidn
de buques, para montar rigidamente un revestimiento sobre y alpg
dedor de un arbol de hélice.

Ze conocido en tales métodos el recurso de deformar le par
te exterior en el sentido de aumentar merced al suministro de ca
lor, la dimensidén de la superficie de ésta que se pone en contac
t0 en la conexidn, con la superficie de la otra parte. Ahora bien,
este método tiene la desventaja de que ademds del aunento de did-
metro se introducen esfuerzos o tensiones de origen térmico que
pueden originar grietas y fracturas y, en algunos casos, hasta
la rotura total de una de las partes. in particular, la aplica-
cidén de calor e¢s desventajosa para los metales que presentan una
zona quebradiza a temperaturas mis bien bajas.

Ootro método conocido en general para unir partes mediante
una conexidén de contraccidén se basa en una operacién de prensa.
Con ella las partes a conectar se introducen a deslizamiento una
en otra merced a una presién muy elevada. Esto produce dafios en
las superficies y en sus surcos de mecanizacidn. A menudo, las
partes as{ unides presentan difusidn del metal de una de ellas
en el de la otra y la conexidén no puede deshacerse sin serios
perjuicios para las piezas.

La presente invencidén tiende a proporcionar un método del
género arriba indicado, con el cual se evitan dichas desventajas.

Conforme a la invencidn, esto se logra modificendo el did-
metro o dimensidn correspondiente de al menos una de las partes
al ejercer presién sobre dicha purte en el sentido de su eje, de

modo sensiblemente perpendicular a la dimensidén a modificar.
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Diche presidn se puede ejercer mediante traccidn o compre—
sién de una de las paries en sentido axil., Comprimiendo la parte
metalica exterior se logrard aumentar el didmetro de su anima in-
terior en medida tal que sea posible colocar a deslizamiento la
parte exterjior sobre la interior. Por otro lado, para hacer un
ajuste de contraccibén, es posible someter la parte interior a es-
fuerzos de traccidén de modo que su didmetro disminuya hasta el
punto en que sea posible colocar a deslizamiento ura parte sobre
la otra. También es posible aplicar simulténeamente ambas maneras
de ejercer esfuerzos para obtener un cambio de didmetro en senti-
do contrario al de la contraccidn, de modo que la parte interior
se pone bajo tensién para disminuir su didmetro exterior y la par
te exterior bajo compresidén para aumentar su didmetro interior.

Al aplicar la invencidn se impide todo dafio a las superfi-
cies que toman parte en la conexidn de las piezas. El método con-
forme a la invencidén ofrece asi la ventaja de que es posible des-
hacer la conexién, por ejemplo, para verificarla periddicamente.
Tal verificacidn es muy conveniente en varios casos como, por
ejemplo, en €l de los revestimientos de arboles de hélices.

Se hace notar que la aplicacidn de fuerzas de compresidn o
traccidén para obtener un cambio o modificacién de didmetro con el
fin de conectar o desconectar partes es, como tal, ya conocida
en el caso de la goma. Este principio se aplica, por ejemplo, pa-
ra montar una manga de goma sobre una boquilla. Ahora bien, tal
situacién es muy distinta a la relacionada con partes metdlicas
en las que hacen falta esfuerzos muy elevados para obtener un li-
gero cambio de didmetro en sentido perpendicular al de tales fuer-
zas. Se ha visto por la experiencia que es posible, en la aplica-
cidn del invento, obtener conexiones por contraccidn que no se

aflojan ni aun sometidas a fuertes cargas de trabajo, con partes
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metélicas de dimensiones considerables como, por ejemplo, mangﬁi—
tos o forros de un didmetro de 500 milimetros y una longitud de
8 metros.

1os derechos exclusivos también cubren una conexién por con
traccidén, obtenida mediante la aplicacidn del método conforme al
presente invento.

Para la puesta en préctica del método de la invencidn puede

ser utilizado cualquier dispositivo que resulte adecuado.

PER oA
NANER

‘Por ejemplo, el montaje de un manguito sobre un 4rbol podria

efectuarse utilizando dos bridas, cada una de ellas montada por

separado a extremos opuestos del manguito, y unidas por tres o

cuatro barras de traceién que se extienden paralelamente al aeje del

manguito. Apretando unas tuercas colocadas en los extremos Trosca-
dos de dichas barras se tira de las bridas acercéndolas entre si
de modo que el manguito queda sometido a compresidn, aumentando
asi su didmetro interior. A continuacidn se introduce el &rbol a
deslizamiento en el manguito y se aflojan las tuercas de manera
que desaparecen los esfuerzos de las barras y con e€llo los esfuer
z0os de compresidn aplicados al manguito. Inego se retiran las ba-
rras y bridas, quedando el manguito fuertemente ajustado a con-
traccién sobre el arbol. |

iesta solicitud, que corresponde a la presentada en Holanda
el 27 de Septiembre de 1958, bajo el Nim. 231,748, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan pa-

ra que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia, por
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le. - Un método para conectar dos partes metdlicas por ajus—

VEINTE afios, Son los siguientes:

te de contraccidn, en el que wna parte tiene un didmetro exterior
o dimensidn correspondiente mayor que el didmetro interior o di-
mensidn correspondiente de la otra parte que ha de circundar a ai
cha primera prarte una vez terminada la conexibn, método en el cual
el didmetro o dimensién correspondiente de al menos una de las
partes se modifica en sentido contraric al de contraccién, después
de lo cual se pone una parte en el interior de la otra para permi-
tir que se haga la conéxién, retirindose entonces las fuerzas apli
cadas para modificar el didmetro o aimilar; caracterizado dicho
método por el hecho de que el didmetro o dimensidén correspondien-
te de al menos una de las partes se modifica ejerciendo esfuerzos
de traccidén o compresidn sobre dicha parte en la direccidn de su
eje, de modo sensiblemente perpendicular a la dimersidén a modifi-
care

22, - Un método conforme a la reivindicacibén 1, caracteri-
zado por el hecho de que se ejercen esfuerzos sobre ambas partes:
esfuerzos de traccidén sobre la parte interior y de compresién so-
bre la parte exterior.

32,. - Un método conforme a la reivindicacién 1 6 a la 2, ca-
racterizado por el hecho de que la parte exterior es comprimida
por unos elementos tensores aproximadamente paralelos al eje geo-
métrico de dicha parte que se extienden por el exterior alrededor
de la misma y tirando de dos bridas en el sentido de mcercarlas
entre si, colocados como piezas independientes de manera desmon-
table sobre los extremos axiles de dicha parte exterior.

4%, - Un método para conectar dos partes metdlicas por ajus-
te de contraccidn.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antecede y con
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los fines que se han especificado.

Zsta WMemoria consta de sels hojas escritas por una sola

cala.
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