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PATENTE | ﬁZ&ES’ﬁZig}»EZ(i

DE
INTRODUCCION

a favor de ESTEBAN PLA, S. A., entidad espafiola, domici-~
liada en Baroelona, Paseo de Gracia, 33, por “DISPOSITIVO
PARA TA PREPLASTIPICACION E INYECCION DE MATERIAS TERMO-
PLASTICAS”. -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es sabido que, haesta ahore, la preplastificacién
tiene lugar directamente en la camara de inyecciodn, o bien
en un tornillo de emﬁuje o extrusora, luego el materisl pre-
plastificado pasa el cilindro de inyeccidn, del cual es
expulsado por el pistdén inyector.

No obstante, en estos casos es dificil adapter
el movimiento continuo de la extrusora al ¢iclo discon-
tinuo de la prensa, por cuyo motivo la extrusora debe ser
detenida, presenténdose con ello el problema de evitar

el sobrecalentamiento de las grandes cantidades de mate-
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rial contenido en la cémara_del tornillo durante el pe-
riodo de paro, y, ademés, también es dificil volver a
poner en rotacioén el tornillo de dicha cémara llena de
material, a excepcidén del caso de unos pocos de materia-
les que no son perjudicados por el sobrecalentamiento.
Por ello, el acoplemiento directo tornillo-prensa deter-
mina limitaciones en el empleo de los materiales.

El objeto de la presente invencién es el de eli-
minar todos los inconvenientes que anteceden, creando
un dispositivo para la preplastificacidn e inyeccidn de
materiales termoplasticos, constituido por une camara de
tornillo o extrusora que hace el efecto de cémara de ca-
lentemiento del materizl, por una prensa de inyeccién,
por un deposito de compsnsacidn provisto de medios para
la expulsién y descarga del material acumulado, estando
dicho deposito de compensacidn conectado con la extrﬁ-
Sora y también con la prensa.

Bl dibujo anexo muestira esquematicamente, a titu-
lo de ejemplo no limitativo, dos modos de realizacion
practica de la presente invencion, y méas precisamente:

La figura 1 representa esqueméticamente el dis-
positivo objeto de la presente invenecidn, con depdsito
acupulador provisto de pistén; ¥,

La figura 2 representa esqueméticamente el dispo-

sitivo objeto de la presente invencidn, en el que la pra-

sién de expulsidén del material acumulado en el depdsito

es ejercida por un gasj

El dispositivo de la figura 1 comprende la cama-
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ra de tornille -10- en la que el material es calentado

y hecho avanzar, la vdlvula de retencidén -ll-, montada

en el conducto -12- comunicante con el depdsito de com=-
pensacidn -13-, en el que se desliza el piston -14- de
presién regulable, conectado con un dispositivo el éctri-
co de seguridad -15-, que a su vez estad insertado en el
circuito -16- conectado con el motor -17-. El depdsito
-1%- esté provista de una abertura -21- que comunica con
el conducto -22- lleva a la cédmara de inyeccidn =23~ en
la que se desliza el pistén -19-. El motor -17- estd co-
nectado con el tornillo -10- a través de un reductor -18-.

El aparato de la figura 2 difiere del de la fi~
gura 1 tan sélo en cuanto que la presién en el depésito,
en lugar de ser ejercida por un pistdn, es producida par
un gas encerrado en el depdésito -25- conectado a través
del conducto =28~ con el deposito -13-, y provisto de
una vélvula reguladora de presién -29- ( y de la valvula
de retencién -26-).

Segin las figuras l.y 2, el material es calenta-
do y hecho avanzar en la cémara de tornillo -10- que
desemboca en el conducto -12- de admisidén de material plas-
tificado en el depdsito de compensacién ~13-, mientras
gque el retorno de material a través del conducto -12-
estad impedido por la vAlvuls de reteneidn -11-.

El materisl que entra en el depdosito -13- levan-
ta @1 pistén -14- hasta un limite méximo , después del
cual entraria en funcionamiento ﬁn dispositivo de seguri-

dad eléctrico -15-, el cual desconecta el circuito -16-
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e interrumpe el funcionamiento del motor -17- que esté
conectado mediante el reductor -18- a la extrusora -1Q0-.
Cuando, en funcion de la carrera del pistén -19- de la
prensa, se aebre la valvula de aspiracidén -20-, el mate-
rial es empujado por el pistdn -~14- a través del conduc-
to ~22-, hasta la camara de inyeccidn -2%-, de le cual
es inyectado a través del agujero -24- por medio del pis-
tén ~19-.

El dispositivo de la figura 2 tiene un funciona-
miento anélogo, envel cual, el material termoplastico
preplasiificado es hecho avanzar por el tornillo -10-
hacia.el conducto -12-, de donde entra en el depdsito
compensador -13- a través de la valwvula de retencién
~1l-.

Cuando, para oierta posicidén del pistdn -19-
se abre la vélvula -20~, el gas contenido en el deposito
-25- empuja el material preplastificado, contenido en el
depdsito -13- hacia la cémara -23-, a través de la aber-
tura -21~- y del conducto -22-, cuya apertura o clerre es
determinada accionando la valvula -20-.

El gas contenido en el deposito -25-, es gene-
ralmente tal que no produce alteraciones en el material
termoplastico preplastificado, acumulado en -13-. Si en
el depbsito -13=-, el material admitido llega a ejercer
sobre los drganos sensibles a la presién de un presosta-
to, una presidn superior a la predeterminada, entra en
funciones dicho presostato, el cual esta conectado con

el interruptor -27- que desconecta el circuito -16- dete-
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nisendo el motor, y con ello la extrusora -10-,

No obstante, los dispositivos de seguridad fun-
cionarian tan sélo ocasionalmente porgue el caudal de ma-
terial de la hilera es regulado por el reductor -18- se-
gin el consumo de la prensa.

Las caracteristicas y los detalles constructi-
vos del dispositivo objeto de la invencidn, podrén, co-
mo es natursl, variar segin las necesidades, sin salir-

se del ambito de las presentes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindioa como objeto de la presente paten-
te de introduccion: |

1. Dispositivo para la preplastificacidén e in-
yecoion de materias termoplasticas, carascterizado porque
comprende una cémara de tornillo para el calentamiento
y avance del material, una prenss de imyeccidn, un pri-
mer depdsito de compensacidn provisto de medios paras la
exbulsién y la descarga del material acumularado, estan-
do dicho primer depésito conectado con la prensa y tam-
bor con la cémars de tornillo.

2, Dispositivo para la preplastificacidén e in=
yeccion de materias termopléstioas, segin la reivindica-
cidn anterior,¢aracterizado porque los medios para la
expulsidén y descarsga del meterial acumulado en el pri-

mer depbésito de compensacidén estén constituidos esenciel-
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mente por un piston gque actia directamente sobre la ma-

teria a expulsar y que se mueve dentfo del primer deposi-
to.

3. Dispositivo para preplastificacion e in-
yeocion de materias termoplésticas, segin la reivindica-
c¢idén 1, ceracterizado porque los medios para la expul-
sién y descarga del material acumulado en el primer dg-
posito estan constituidos esencialmente por un segundo
depdosito que contiene un gas & presiodn, conectado con
dicho primer depééito, estando el paso de gas de un de-
posito al otro regulado por una valwvula.

4. Dispositivo para la preplastificacién e in-
yeccidén de materias termoplésticas, segin cualgquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque dicha
cémara de tornillo comunica con el depbésito mencionado
en primer lugar a través de un conducto en el que esté
impedido el retroceso de material del primer deposito
al tornillo por una valvula de retencion.

5. Dispositivo para la preplastificacidén e in-
yeccidn de materias termopléastica, segin las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado porgue un dispositivo de se-
guridad eléctrico inserto entre dicho pistén expulsor y
de descarga y el motor de la extrusora, impide la sobre-
carga del depdsito mencionado en primer lugar.

6. Dispositivo para la preplastificacion e in-
yeccidn de msterias termoplésticas, segin las reivindi-
caciones 1 y 3, carecterizado porgue dicho primer depd-

sito lleva conectado un presostato que acciona un dispb-
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el motor del tornillo para impedir la generacidn de una
sobrecarga en el depdsito mencionado en primer lugar.

7. Dispositivo para la preplastificacion e in-
yeccidén de materias termoplésticas, segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque dicho
primer depdsito estéd conectado con la cémara de inyec-
cidn a través de un conducto provisto de valvula de Te-
tencion.

8. DispositiVb para la preplastificacion e in-
yocceidn de materias termoplisticas. '

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, a 14 de septiembre de 1959.
ESTEBAN PLA, S. A.
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