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El presente modelo de utilidad se refiere a una prensa =

LE I W)

olecdindmica para lu eleboracidn da pielaes, cusros, gomay,
pldstico, tejidos y otros materiales similares, Estas bzéu

'Dl

sas comprendan normalmente un plato inferior, gue sa pnade
elever por medio de un pistdn, un plene superior fijo @i-
tuads por encima da dicho plato y, por lo menos, un pianu

de ‘' ~abajo intreoducide, o introducible, entra dicho plake

e

do 8 soportar el material que haya qus trabajar, y quaias
apropilado para ser empujads por dicho plate inferior ébﬁ
el material contra el plapc superior. -
Se ha previsto un plapo dnico de trabajo dispuesto entre
8l plato inferior y el plano superior de la prensa, con lo
Gue se tlens, si se ha previste tal vosa, la desventaja =
de largos tiampos muertos a causa das las operaciones de
carga y descarga del material que =e trabaje, y, ademds,
al eer minimo el espacio librs anfre leos planos; estas o=~
peraciones resultan bastante diffciles, si se tiene en
cuenta que uno de los planos estd normalmente caliente.
Con el fin de obviar astos inconvenientes han sido propues
tas ya diversas soluciones, una de las cuales prevé el =
empleo de un plano da trabajo que tisne, sustancialmente,
Unas dimensiones dobles a la de un plano naormal de traba—
Joy que se puede desplazar an direccidn perpendicular al
@je de la prensa, para leo qus, mientras una mitad del pla=
N0 88 encuentra en la parte sxterior de la premsa y sobre

8lla sea posible realizsr las operacjones de carga y des=-

ca&rga, mientras la otra mitad, con el materisl montado -

8obre slla, se ancuentra en el interior de la prepnsa para
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realizar el trabajo% De ssta forma, se pueden resducir lo

tiempoa muertos, pero,se tisne la desventaja de que lag =,
operacionea de carga y descarga ne se puedan realizar en
un solo puesto, sino que hay que realizarlas en dos puaé:

] LAR}

tos 8n posiciones opusstas en relacidn con la prensay ., ,
t IR ) '

Otra solucidn tendente a evitar, ademds, esta dltima daéﬁt
ventaja, prevd dos planos de trabajo que actiian sebre dos
planos superpusstos y eventualmente unidos entre sf dé[%ﬂ
forma tal que de vez sn cuando uno de los dos planos dépf;
traba jo se encuentra en el interior de la prensa paranlxg
var a cabo el trabajo,'mientras que el otro plane de tra~
bajo se encuentra en al exterior para realizar las opara=
ciones de carga y descarga del material. En estes caso, =
estas eperacionss pveden ser realizadas sismpre an un so=
lo punto situado en el exterior da la prensa, pero, la sg
lucidn comporte el inconvenisnte de tener un mayor volumen
en altura de la prensa; y una reduccidn de la productivie
dad dado el recorridc mds amplio que se requiers al plate
inferior, as{ como su menor velecidad con el fin de evitar
que haya golpes excesivos.

La finalidad del presents modelo es la de ebtener una prsp
sa oleed” <mica del tipo indicado gque, mientras conserva
las ventajas de la solucidn sefilalada mds arriba, slimins
sus inconvenientes y permita, por lo tanto, mantener el -
volumen en altura dentro de los lfmites normales, asi como
tener una elevada productividad con tiempos muartos muy

reducidos,

Eate fin se alcanza con la prensa de acuerdo con sste mo=-

dele por ©l hecho deg que la misma estd dotada de un plano
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de trabajo que gira en torme a un e js vertical situado en
84 centro y colocado al lado del bastidor da la prensa de
mane 'a que una parte del plano de trabajo pueds encontrar
88 introducide entre el plato inferior y el plape superior,

mientras gue la otra parte se encuentra =l mismo tiemﬁd':'

en la parte axterlor del bastider, St
Este plamc de %rabajo de la prensa de acuesrdo cor el pté*
ssente modelo pueds ser totalmente giratorio siempre an'wk
migmo sentide, o en los dos ssntidos, o hisn pueds aei"q:s

ratorio parciamente y de forma altsrnativa en los d0$:'

sentidos. .

®ey a4

La rotacidn del plano de trabeajo puade ser realizada g *
nualmente, o por medio de cualquier medioc meednico, nﬁ&pg

tico, hiurdilice o de cualquier otro tipo. AR

Este plano de trabajo pueds ser dnica, an cuyo caso pusde
ser guiado, para su elevacidn y descsnso, bajo la accidn
de un plato de empuje situado en la parte inferior de la
prenea, por ejemplo, por medio de un pistdn dsscorrible

telescdpicamente en ¢l perno de rotacidn.

‘Segdn una forma de realizacidn ventajosa, sl plano de tra

bajo puede ser subdivididu; ademds, en dos mitades, y es-
tas dos mitades del planc de traba jo pueden ser sostenidas
por un chasis aprepiado unido al pernc de rotacidn, de =
forma que la mitad que se encuentra en el interior de la
prensa pueda ser elevada desde el plato de empu je sin in-
fluenciar a la otra mitad gue se encuentra esn el exterior,
y sobre la que se realiza la carga y la descarga,

Estas y otras caracter{sticas de la prensa oleodindmica

de acusrdo con el presente modelo, y las ventajas que dal
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mismo se darivam resultardn con mayor claridad a travds
de la descripcidn que sijue, que se hace con referencia a
los dibujos adjuntos, donde: la figura 1 muestra 1la prene
sa @squemdticamente en seccidn vertical; y la figura 2

muestra una seccidn sequin el trazo II-II de la fig. 1:":‘

La prensa consta de un bastidor de soperts 1 que lleva?;.-
inferiormente una plancha de apoye 2 sobrs la gue va naég
tado un cilindro 3. Un piatén’4 descaerrible sn forma dstﬁg
ca en dicho eilindro lleva un plates de empujs 5, cubié;:’t:p'-
en la parte superior por un material cohibente apropiaﬁﬁ

8s En la parte superior del bastidor de separte 1 ses enclian
tra el plano superior 10 sobre cuya superficie, uualig:;
hacia abajo (es decir, hacia el plato de empujs §) seiéé}

cuentra extendido un fieltro 9, con los medios apropiAdas.

Lateralmente, el bastidor 1 presenta los soportes 13 y 14,
en los gue va guiado un perno 12 cuyo eje es naralelo al
eje vertical del pistdn 4, El perno 12 lleva sujeto a su
extremo superior un chasis de soporte 11, en el que estdn
sostenidas las dos mitades 6 y 6', del plano de trabaja.
Hay que observar que cada una de estas mitades del plano
de trabajo se encuentra simplemente apoyada, pero no fija
da, sobre el chasis 11.

Cada una de las mitades 6 y 6' se puede calentar por me-
dios que no se han ilustrado, y lleva una plancha pulida
@ de estampacidn 7, y respectivamente 7', segin sea el -
trabajo que haya que realizar, Estas planchas, 7 y 7', =
vueltas hacia arriba y decstinadas a recibir montado sabre

ellas sl material que haya que trabajar, se eshcuentran en

un plano que tiene una distancia optima del fieltro 9 -
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tendido swabre el plapo superior 104

El pernoc 12 con el bastid>r 11 sobre al que ss apoyar las
dos mitadea 6 y 6' del plano de trabajo, ss puecde hacer -
girar en sus soportes 13 y 14, A este fin se pueden praver

cualesquiera medios, mecdni.os, electromecdnicos, noumd€s’

LI ..
s 8

cos, hidradlicos, eta. . vt
La rotasidn puede ser continua en un sentido, o altarnééik
en los dos sentidos., En el caso que estamos considerarddd’*
se ha pravisto un activador, o motor oleodindmico, lé}e;
que, por medlo de una bambe oleodindmica 16 y de una uaﬁa
de distribucidn 17 puade hacer girar el perno 12 altsrnas

tivamente en 180 grados. e !

El chasis 11 puede llevar ruedas de desplazamierto 1d€%:1

(Figura 2) que duranta la rotacidn del conjunte pueded ="

ey *

desplazarse sobre un plano 19, o bien sobre upas gulas =
apropiadas para tal fiR.

Se puede prever un microinterruptor 21 para limitar la
rotacidn del conjunto giratorio y para poner en marcha la
pransa, ademds.

Un segundo interruptor 22 puede ser accionado per un pla-
to de empuje 5 en posicidn descendida, con el fin ds accig
nar la c2ja 17 y provocar da ssta forma la rotacidn de -
todo el conjunto.

El funcionamiento de la prensa descrita es como sigus: el
operador, que se ha indicado con sl nfme-oc 20 en la figu-
ra 2, proceds a disponer el material que haya que trabajar,
por ejemplo, una piel, sobre la plancha 7' da la mitad 6t

del plano de trabajeo, que se sncuentra sn la parte exte=

rior de la prsmsaly A continuacidn, accionas sl sistema que
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provoca la rotacifn en 1809 del conjunte giratorio, por
lo cual la mitad 6' dal plano de trabajo es introducida

@n la prensa entre el plato de empuje 5 y el plano supe=
rior 10, K1 mismo tiempo, la otra mitad del plano da tra=
bajo sale de la prensa y se dirige para situarse delantw *-
del operagia. Una vez completada la rotacidn en 1802 sba-k
acciona sl microinterruptor 21 que bloquees la retacién'ﬁ'
pone en marcha la prensa, teee
£l plato de ampuje § ss hace subir, eleva por medio &;i::
chasis 11 la mitad 6' del plano de trahajo qus sa ancuaﬁh
tra en la parte interior de la prensa y lo empuja, can.al
material montade sobre sl mismo, contra sl fimltro 9 dgg::
plano superior 10, realizendo de este modo la alaboraqgé@

o trabajo que se dasea. SO

I.'.

la otra mitad del plano ds trabaje, 6, que se sncontraba
en la parte exterior de la prensa, queda apoyado sobre sl
chasis 11, y el operario, sismpre en la misma posicidn, =
pueds proceder a la descarga del material elaborado ants=
riormente, as{ como a la carga del otra material con el
que haya que trabajar,

Una vez que la prensa ha terminado el cicle ds traba jo que
se haya establecido, el plato de empuje 5 con la mitad 6°'
del plano de trabajo son obligados a descender, la mitad
6'es dispuesta de nuevo sobre sl chasis 11, v, cuando sl
plate 5 ha alcanzade la posicidn inicial, acciona sl mie
crointerruptor 22 que proceds a accionar 1la caja 17 que
manda el aceite a presidn al motor 15 que hace girar sl

conjunto rotativo en 1802, ipvirtiendo el orden de 1la mi-

tad del plane ds traba jo, con lo que se Puesde dar comien=
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20 8 un Ruavo clclo de trabajo,.

Naturalmente, en vez de nrever un mando autemdtice que =
proceda & hacer girar automdticamente sl conjunto girate~
rie cu2ando la prenaa estd abisrta, se pueds prever ademds

un mando semiautomdtico en la parte donde se sitda sl vpa’

rario, acciopado por d€sto, o

Rdamds, como se ha sefalade ya, el plano de trabajo an *= -
vez de estar subdividido en doas mitades independientes .=
puada ser realizado tambidn como un plano dnico de diééq&ﬁ
siones tales que cuando upa parts del mismo se encuantré-

dentro ds la prensa, otra parte se pueda encontrar en,la.’,

parte extarior da la mismai‘ t et

En este caso, se comprendes que cuando el plato de empeiie

5 de la prensa va a cerrarse se slevard tode sl plano -de.

Q.'I

tragajo, es decir, ademds la parte que se sncuentra en el
exterior de la prensa. Esta slevacidn conjunta se pueds

hacer posibla, per ejemplo, sosteniendo el plano de traba
Jo por medio de un pistdn descorrible en un cilindre prac

ticado en la parte superior del perno 12, Este pistdn de=

berd ser deslizable axialmente en relacidn con el perno 12,

pero, deberd ser hecho solidarioc con el mismo en la rota
cidn, La elevacidn del pistdn con el plamo de trabaja qus
el mismo lleva podrd ser accionada mecdnicamente, neumdti
camente o hidradlicamente en sincrenismo con el plato de
empuje 5 de la prensal,

El plane de trabajo podrf tener, ademds, otra forma que
no sea la rectangular gue se ha ilustrado, por ejemplo,

puede ser redondo. Em ests caso, el plano de trabajo se .

puede hacer girar, ademds, en porciones de girae, sismpre

R -
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8n 8l miamo sentido, con sl fipn de cbtener slaboraciones
parciales , pero continuas, sobre el material que haya que
trabajar, par ejemplo, con el fin de dispersar la eventual
humeded contenida en el material propiamente dicha.

Entre las slaboraciones gue se pueden realizar saon la pYred

sa descrita, se podrfan mencionar, a tftule de o jemploy -.°

8l estirado y estampado de las pieles u otros productos »
similares, veedy

" e
£l presante modelo de utilidad, recaerd sobre las aigﬁiha:

tes reivindicaciones' "o
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REIVINDICACIONES

1 = Prensa olsadindmica para la elaboracidn de pielas,
cyeros, goma, pldstico, tejidos y otros materiales simi-

lares, qus comprende un bastidor con un plato de smpuje .

Lo,

inferior slevable por medio de un pistdn, un plano supes -,

rior fijo por encima de dicho p.ato, y un plano de traEa—:

Sa g

Je que se puede introducir entre dicho plate y dicho pl&%
Ao superior, saracterizada por el hecho de gue &)l plang -
LI

§ 2,
de trabajo ea giratorioc en torno & up ejc .ertical eelnga

0

do en su centro y situado al lado del bastidar, de moda

que una parte dal plampo de trabajo se pusde encontrar =

introducido entre al plate de empuje y sl plano supﬂrié E
misntras que otra parte del mismo ss sncusntra aimult&.éé
mente en el exterior del bastidor. aar

2 - Prensa, de acuerdo con la anterior reivindicacidn 1,
caracterizada por el hecho de que el plano de trabajo es
giratorio totalmente sn el mismo sentido siempre, o biem
en los dos sentidos.

3 = Prensa, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteri
zada por el hecho de que el plano de trabajo es giratorio
parcialmente altermando en los dos sentidos.

4 = Prensa, de acuerdo con la reivindiecacidn 1, caracteri
zada por el hecho de que el plano de trabajo es Mnico, =
Yy que se han previsto medios que permitan su elsvacidn

e descenso, adamds de su rotacidn.

5 « Premsa, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteri

zada por el hecho de que el planoc de trahajo eatd subdivi

dide, por lo menos en daos partes independientes'c
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6 - Prensa, de acusrde con la anterior reivindicacidn 5,
caracterizada por @l hecho de que cada una de las partes

independientes del plano de trabajo se esncuentra sostenie

.de per saparadeo por un chasis giratoria, y se puede rnlevar

desde 8l chasis por medio del plate de empuyp. EEED

7 - Prensa, os acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteii:

zada por el hecho de gue el plano de trabajo giratorio ~ -

estd sostenido por dos ruedas apoyadas sabre un planec o %

. N
QUiag : t.‘:

8 = Prensa olsodindmica para la elaboracidn de pieles, '~
cueros, goma, pldstico, tejidos y otros materiales simi- -

lares, e,

Segdn se describe y reivindica en la presente memoria -, !

dascriptiva y consta de diez hojas de texto foliadas y =
sscritas a mdquina por una scla de sus caras y los plaéés
que 8 la misma se acompafian,

Madrid, a 30 de Julio de 1980.
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