PATENTE 252323

DE
INTRODUCCION

a favor de Don Jorge SARTO ESCUDE, de nacionalidad espa-
fiola, residente en Mollet del Vallds (Barcelona), Avda.
General Mola, 6, por "PERFECCIONAMIENTOS EN hA FABRICA~
CION DE HOJAS DE MADERA PROVISTAS DE UNA CAPA DECORATI- .

VA Y PROTECTORA"Y,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfec-
cionamientos introducidos en la fabricacidén de las hojas
o placas de madera utilizadas para fines diversos, en es-
pecial en el ramo de la decoracidén, mediante cuyos perfec-
5 cionamientos se consiguen varias e importantes ventajas
précticas, dado que con los mismos se suprimen las capaes
de barniz corrientemente empleadas y se proporciona el
material tratado segin el nuevo procedimiento una eleva-
da resistencia a la accidn de los agentes exteriores, los

10, cuales determinan rasguiios, manchas, abollemientos y de-
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més defectos, producidos ya sea por el contacto con cuer-
pos duros, por el aire o bien por la humedad, Como es evi-
dente, los barnices usuales no pueden conferir una eficien-
te proteccidén de la hoja o placa de madera, por cuyo moti-
vo se impone la constante restauracidén o el recambio, lo
que supone molestiss y dificualtades técnicas,méxime cuan-
do se trata de aplacados, revestimientos de arrimaderos

y similares de la decoracidn de interiores.

Esencialmente, los perfeccionamientos en cues-
tidn consisten en‘recubrir la hoja de madera mediante una
ldmina de material termopldstico transparente, incoloro o
ligersmente coloreado si se desea obtener efectos especia-
les, pudiendo interponerse entre la madera y dicho plésti=-
co, cuando este ultimo lo precise, un adhesivo adecuado,
tembién transparente, el cual puede ser del tipo acrilico,
venilico modificado, de éter venicolo o similar. Al apli-
car este adhesivo es necesario dejar evaporar completamen-
te el disolvente del mismo para evitar la formacidn de bur-
bujas, debidas a restos de disolvente, al ser sometido pos-
teriormente el conjunto a la accidén del calor. E1 referido
adhesivo puede extenderse indistintamente sobre la hoja
pléstica o sobre la madera, recurriendo para ello, de pre-
ferencia, una pistola de aire comprimido.

La madera asi recubierta se coloca sobre una su-
perficie pulida, preferiblemente de acero inoxidable para
una completa tersura, procurando que se apoye sobre la mis-
ma la parte pldstica, con o.sin el adhesivo antes aludido.

Sobre la cara libre de la madera cabe extender,
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fijédndola con un pegamento de tipo corriente, una lédmins
de cartulina porosa o una tela tupida, a los efectos de
nejorar la rigidez del conjunto. A continuacidn, sobre es-
ta cartulina o tele se aplica una hoja de papel de celo-
fana para evitarls adherencia del sobrante de adhesivo que
pueda filtrarse a través de la cartulina o tela menciona-
das. Se completa el proceso colocando encima del papel de
celofans un fieltro o almohadilla de cartén muy poroso,
con la misidn de homogenizer le presidn ulterior sobre el
conjunto y eliminar las diferencies que pudieran presentar-
se debido & la desigualdad de espesores o a irregularida-
des de la hoja de madera.

El cuerpo leminar as{ obtenido se pasa a una pren-
sa en la que tienen lugar presidn y calor simultdneos, pre-
cisos para consolidar ls pieza, que se enfria a continua-
cién dentro de la propis prensa. & la selica de ésta, la
placa resultente se corta a la medida deseada con ayuda
de una cizallae conveniente, quedando lista para su utili-
zecidn,

Pars mejor comprensidn de los perfeccionemien=
tos explicados se acompafia un dibujo en el que, tan sdlo
e titulo de ejemplo, se representa un caeso préctico de
realizacidén del procedimiento seguido.

En dicho dibujo, la figura 1 muestra esquemdti-
camente cémo se efectia la superposicién de elementos des-
tinados a proporcionar una placa de msdera protegida; y
la figura 2 permite apreciar el orden en‘la colocacién de

los referidos componentes.
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Pare febricar la placa compueste se extiende so-
bre una superficie pulide -A- (casi siempre metdlica) la
hoja termopldstica transparente -B-, a la que puede seguir
segin la neturaleza del pldstico -B~-, una caps de adhesi-
vo transparente ~C- del tipo antes referido.

Sobre el pléstico -B-, con o sin el medio adhe-
rente citado, se coloca la hoje de madera -D-, a cuye ca-
ra libre puede adosarse, con ayuda de la capa de pegamen-
to ~E=-, uns cartulina porosa o0 tela tupida ~P-, Sobre ella
se dispone una hoja de papel de celofaena -G- pars eviter
la filtracién del adhesivo -E-, completdndose el conjunto
con el fieltro o almohadilla de cartén muy poroso -H-, que-
dendo listo el cuerpo laminar ssi formado pars pasar a
uns prensa en la que se producen calor y presién conjunta-
mente, lo cual determina la consolidacién de los adhesi-
vos, resultando una pieze dura que se enfris en la misme
prensa. A la salida de la misma se procede el cortado de
la plzca en las partes necesarias,

Serédn independientes del objeto de la invencidn
lasg cualidades de la madera y de los adhesivos, naturale-
za del plastico de recubrimiento, elementos maquinales em~
pleados pare el prensado, calefaccidn y corte y de mas de-
tslles de caracter secundario que no afecte & la esencia-

lidad de los perfeccionamientos descritos.
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Se reivindica como objeto de la presente patente de intro-~
duccidn:

| 1. Perfeccionamientos en la fabricacidén de hojas
de maders provistas de una capa decorativa y protectora,
que consisten esencislmente en formar le plece total de
madera partiendo de una superficie pulide de trabajo so-
bre le cuzl se extiende una lémine de materisl termoplés-
tico transparente, incoloro o ligeramente coloreado, se-
gun las necesideades, interponiéndose entre la madera y el
pléstico, de acuerdo con la naturesleza de éste, una capa
de une adhesivo tambiéy transparente, que puede extender-
se indistintemente sobre uno u otro de los referidos com—
ponentes, aplicéndose sobre ls cars libre de la madera.,
previa intercalacidn de otro pegemento, une lémina de car-
tulina poroses o una tele tupida, sobre le que se coloca
después una hoja de papel de celofana y, & continuacidn
un fieltro o almohadilla de caertdn muy poroso, paséndose
el cuerpo laminar asi resultante a la accidén de una pren-
sa en la que se desarrollan simulténesmente presion y ca-
lor, necesarios para consolidar el conjunto de la pieza,
que se deja enfrier dentro de la propia prensa, a la sa-
lida de la cual se somete & una maquina cortadora para
seccionarla en las porciones previstas para la ulterior
utilizacidn.

2., Perfeccionamientos en la fabricacidn de ho-
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jas de madera provistas de una capa decorativa y protec-

tora.,
Podo ello segun queda desorito y reivindicado

en la presente memorie descriptiva que consta de seis
hojas foliadas, escrites a mdquina por una solas cara.
Barcelona, a 12 de septiembre de 1959
Jorge SARTO ESCUDE

p.a. A PONTI
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